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ภาคผนวก ก   
ตัวอยางแบบสอบถามที่ใชในการวิจัย 

 
 

แบบสอบถาม  
แบบสอบถามนี้จัดทําขึ้นเพ่ือใชในการคนควาแบบอิสระ ตามหลักสูตรปริญญา

บริห ารธุ รกิจ มหา บัณ ฑิต สาข าวิช ากา รจั ดกา รอุต สาห กรร มเกษต ร บั ณฑิต วิทย าลั ย 

มหาวิทยาลัยเชียงใหม  โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาความพึงพอใจของพนักงานตอหลักการปฏิบัติ

ท่ีดีสําหรับโรงฆาสัตว  ของบริษัท วี แอนด พี เฟร็ชฟูดส จํากัด  ผูศึกษาจึงขอความกรุณาทานโปรด

ใหขอมูลตรงกับเปนจริงมากท่ีสุด และขอขอบพระคุณทุกทานท่ีสละเวลาในการตอบแบบสอบถาม 

        นายสุรพล  ปญโญแกว 

         ผูศึกษา 

 
ตอนที่ 1 ขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับผูตอบแบบสอบถาม 

โปรดทําเครื่องหมาย �ลงในชองวางหนาคําตอบท่ีทานเลือกหรือเติมขอความในชองวาง

ท่ีถูกตองหรือตรงกับความเปนจริงเพียงคําตอบเดียว 

1. เพศ 

� 1)  ชาย    � 2)  หญิง 

2. อาย ุ

� 1)  18 – 25 ป      � 2)  26 – 35 ป 

� 3)  36 – 45 ป    � 4)  46 – 55 ป 

� 5)  มากกวา 55 ป 

3. ระดับการศึกษา 

� 1)  ประถมศึกษา                     � 2)  มัธยมศึกษาตอนปลาย / ปวช. 

� 3)  อนุปริญญา / ปวส.   � 4)  ปริญญาตรี 

� 5)  สูงกวาปริญญาตร ี   � 6)  อ่ืนๆโปรดระบุ....................... 

4. แผนก 

� 1)  ควบคุมคุณภาพ     � 2)  แผนกผลิต 

� 3)  สนับสนุนการผลิต   � 4)  ซอมบํารุง 

 

 

เลขท่ีแบบสอบถาม…. 
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5. ประสบการณในการทํางานในโรงงาน 

� 1) พนักงานรุนบุกเบิก    

( เริ่มทํางานกอน เดือนธันวาคม  2550 มีอายุการทํางานมากกวาหรือเทากับ 26 เดือน) 

� 2)  พนักงานรุนใหม 

( เริ่มทํางานต้ังแต เดือนธันวาคม  2550 ถึง  ปจจุบัน มีอายุการทํางานนอยกวา 26 เดือน) 

 

ตอนที ่2 ความพึงพอใจของพนักงานการนําระบบตอการใชระบบการปฏิบัติที่ดีสําหรับโรงฆาสัตว  
(GMP) 
 คําชี้แจง  จากการท่ีบริษัทฯ ไดเริ่มการนําระบบหลักการปฏิบัติท่ีดีสําหรับโรงฆาสัตว  มา

ใชในกระบวนการผลิต ตั้งแตเดือน ธันวาคม 2550 นั้น ทานมีระดับความพึงพอใจมากนอยเพียงใด 

ตอองคประกอบท่ีเกี่ยวของกับระบบนี้ (กรุณาใสเครื่องหมาย  �   ในคําตอบที่ตรงกับความพึง

พอใจของทานมากท่ีสุด) 

องคประกอบของโรงฆาสัตว 

ระดับความพึงพอใจ 

มาก
ท่ีสุด มาก ปาน

กลาง นอย นอย
ท่ีสุด 

1. สถานท่ีต้ัง 
1.1 สถานท่ีต้ังของโรงฆาสัตว       
1.2 บริเวณรอบนอกของโรงฆาสัตว      
1.3  สภาพถนนภายในบริเวณโรงฆาสัตว        
1.4  ความเพียงพอของระบบสาธารณูปโภค เชน    

น้ําท่ีใชในโรงงาน และสะดวกในการเดินทาง 

     

1.5 การมีรัว้รอบขอบชิดของโรงฆาสัตว เพ่ือ

ปองกันสัตวชนิดอื่นเขามาโรงงาน เชน สุนัขและ

แมว 

     

1.6  การมีบานพักใหพนักงานบางสวนในบริเวณ     

โรงงาน   

     

2. โรงพักสัตว 
2.1 การท่ีโรงงานจัดใหมีโรงพักสัตวแยกเปน

สัดสวน 

     

2.2  ความเพียงพอของขนาดพ้ืนท่ีของโรงพัก      
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องคประกอบของโรงฆาสัตว 

ระดับความพึงพอใจ 

มาก
ท่ีสุด มาก ปาน

กลาง นอย นอย
ท่ีสุด 

2.3  การจัดใหมีทางเดินของสัตวจากโรงพักสัตวไป

ยังโรงฆาสัตว มีระบบปองกันการเดินยอนกลับของ

สัตว 

     

2.4  การมีโรงพักสัตวท่ีปวยหรือสงสัยจะปวยแยก

ออกจากสัตวปกติ 

     

2.5  การมีระบบปองกันบุคคลภายนอกหรือสัตว 

เชน  สุนัข แมว  เขาไปในโรงฆาสัตวและโรงพัก

สัตว 

     

2.6  ความเพียงพอของระบบนํ้าบริเวณโรงพักสัตว 

สําหรับใหสัตวด่ืม และทําความสะอาดโรงพักสัตว 

     

2.7  การมีอางใสนํ้ายาฆาเชื้อ สําหรับลางเทา เม่ือมี

บุคคล  เขาและออก โรงพักสัตว 

     

2.8  ความเพียงพอของระบบแสงสวางในโรงพัก

สัตว 

     

3. อาคารโรงฆาสัตว      
3.1  ความเพียงพอของขนาดอาคารตอกําลังการผลิต

ของโรงงาน 

     

3.2  การออกแบบอาคารใหมีแยกบริเวณท่ีสะอาด 

ออกจากบริเวณไมสะอาด 

     

3.3  ลักษณะการออกแบบอาคารสอดคลองกับ

ข้ันตอนการฆาสัตว 

     

3.4  การออกแบบใหอาคารโรงฆาสัตว สามารถ

ปองกันสัตวพาหะเขาไปในอาคาร เชน มีมุงลวด 

 และมานดักแมลง เปนตน 

     

3.5  สภาพพ้ืนผิวของโรงฆาสัตว      
3.6  สภาพความลาดเอียงของพ้ืนหองในการทํางาน      
3.7  สภาพผนังดานในของหอง      
3.8  สภาพประตูและวงกบประตู      
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องคประกอบของโรงฆาสัตว 

ระดับความพึงพอใจ 

มาก
ท่ีสุด มาก ปาน

กลาง นอย นอย
ท่ีสุด 

3.9  การมีประตู ปด-เปด ไดเองในบริเวณท่ีออกสู 

   ภายนอกอาคาร 

     
 

3.10  สภาพของรอยเชื่อมตอระหวางพ้ืนกับผนัง 

   มีความสะดวกในการทําความสะอาด 

     

4. บริเวณภายในโรงฆาสัตว 
4.1 การแบงสัดสวนของหองปฏิบัติงานและมีการ

บงชี้บริเวณในการปฏิบัติงานชัดเจน 

     

4.2  การมีระบบยกตัวสัตวใหสูงกวาพ้ืนไมนอยกวา 

30 เซนติเมตร เพ่ือแทงคอเอาเลือดออก 

     

4.3 การลางทําความสะอาดและฆาเชื้อ มีดและ

อุปกรณ กอนนําไปใชงาน 

     

4.4   การมีระบบระบายไอน้ํารอนจากบอลวกหนัง

ออกไปนอกอาคาร 

     

4.5  สภาพพ้ืนหอง ผนัง และเพดานของหองแชเย็น      
4.6   การมีระบบควบคุมและติดตามอุณหภูมิ 

 ภายในหองแชเย็น 
     

4.7  ความเพียงพอของโตะและภาชนะ ในการ

ปฏิบัติงาน 
     

4.8  การแยกบริเวณลางภาชนะและอุปกรณ       
4.9  การแยกหองทําความสะอาดเครื่องใน 

ออกเปนสัดสวน 
     

4.10 การแยกหองตัดแตงเนื้อและบรรจุออกเปน

สัดสวน 
     

4.11  ความเพียงพอของแสงสวางในบริเวณสถานท่ี

ปฏิบัติงาน   

     

4.12  การติดต้ังฝาครอบหลอดไฟ      
4.13  ความสะอาดและความเพียงพอของนํ้าท่ีใชใน      



 66

องคประกอบของโรงฆาสัตว 

ระดับความพึงพอใจ 

มาก
ท่ีสุด มาก ปาน

กลาง นอย นอย
ท่ีสุด 

การปฏิบัติงาน 

4.14  การติดต้ังอางลางมือในบริเวณผลิตและหนา

หองสุขา 

     

5. เคร่ืองมือ เครื่องจักร และอุปกรณ 
5.1  สภาพผิว และการไมเปนสนิมของเครื่องมือ 

เครื่องจักร และอุปกรณท่ีใชในการปฏิบัติงาน 

     

5.2  การมีระบบปองกันสารหลอลื่นของเครื่องมือ 

เครื่องจักร และอุปกรณ ไมใหตกหรือปนเปอนกับ

ซากสัตวหรือเนื้อสัตว 

     

5.3  ความสะดวกในการทําความสะอาดเครื่องมือ 

เครื่องจักร และอุปกรณตาง ๆ 

     

6. ระบบบําบัดน้ําเสีย 
6.1  การมีระบบบําบัดนํ้าเสียอยูหางออกจากอาคาร

ผลิต  

     

6.2  การมีระบบบําบัดนํ้าเสียท่ีมีประสิทธิภาพ      
7. การจัดการและควบคุมสุขลักษณะ 
7.1  การมีระบบตรวจสุขภาพประจําปพนักงาน      
7.2  การสวมชุดกันเปอนท่ีเหมาะสมพรอมท่ีคลุม

ผมและ  รองเทาในการปฏิบัติงาน 

     

7.3 การกําหนดใหพนักงานมีการลางมือกอนและ

หลังการจับซากสัตว และหลังออกจากใชหองสุขา 

     

7.4 การมีขอหามไมใหทําในสิ่งท่ีทําใหเกิดการ

ปนเปอนในอาหาร เชน การสูบบุหรี ่การถมน้ําลาย 

เปนตน 

     

7.5 การมีการบันทึกขอมูลการตรวจสัตวกอนและ

หลังฆา 

     

7.6  การมีหองทํางานพนักงานตรวจโรคสัตว แยก

เปนสัดสวนและความเพียงพอของอุปกรณสิ่ง
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องคประกอบของโรงฆาสัตว 

ระดับความพึงพอใจ 

มาก
ท่ีสุด มาก ปาน

กลาง นอย นอย
ท่ีสุด 

อํานวยความสะดวกในการปฏิบัติงาน 

7.7 การแยกสวนของอาคารสํานักงาน กับอาคาร 

โรงฆาสัตวออกเปนสัดสวน 

     

7.8  มีการอบรม ชี้แจงวิธีการปฏิบัติงานใหกับ

พนักงานท่ีเริ่มปฏิบัติงานใหม 

     

7.9 การมีระบบประชุมชี้แจงหรือสื่อสารกบั

พนักงานเกี่ยวกับระบบหลักการปฏิบัติท่ีดีสําหรับ

โรงฆาสัตว 

     

8. ประเด็นอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวของกับการนําระบบหลักการปฏิบัติท่ีดีสําหรับโรงฆาสัตว มาใชในโรงงาน (โปรด
ระบุ ) 
      
      
9. ขอคิดเห็นและขอเสนอแนะ ท่ีเก่ียวของกับการนําระบบหลักการปฏิบัติท่ีดีสําหรับโรงฆาสัตวมาใชใน
โรงงาน 
      
      
 

ขอขอบพระคุณทานที่ไดสละเวลาในการตอบแบบสอบถามในคร้ังนี้เปนอยางสูง 
นายสุรพล  ปญโญแกว  ผูทําการศึกษา 
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ภาคผนวก ข 
มาตรฐานสินคาเกษตรและอาหารแหงชาติการปฏิบัติที่ดีสําหรับโรงฆาสัตว (มกอช. 9004-2547) 

 

1. ขอบขาย 
 1.1 มาตรฐานสินคาเกษตรและอาหารแหงชาติฉบับนี้กําหนด การปฏิบัติท่ีดีสําหรับโรงฆา

สัตวประกอบดวย ขอกําหนดท่ัวไปของโรงฆาสัตวมาตรฐานท่ีพึงมี ซ่ึงขอกําหนดท่ีแตกตางกันอัน

เนื่องมาจากชนิดสัตวท่ีเขาฆา จะอยูในมาตรฐานเฉพาะ 

 1.2 มาตรฐานนี้ครอบคลุมระบบการฆาสัตวท่ีถูกสุขลักษณะและคํานึงถึงสวัสดิภาพสัตว 

ตลอดจนวิธีปฏิบัติท่ีดีท่ีเหมาะในโรงงาน ใหใชเปนแบบในการสรางและจัดการโรงฆาสัตว เพ่ือให

ไดเนื้อสัตวและผลิตภัณฑท่ีปลอดภัย มาใชในการบริโภคท้ังภายในประเทศและเพื่อการสงออก 

2. นิยาม 
 2.1 โรงฆาสัตว (abattoir) หมายถึง สถานท่ีและอาคารท่ีจัดตั้งขึ้นโดยมีวัตถุประสงคในการ

ฆาสัตวเพ่ือใหไดผลิตผลมาใชในการบริโภคของมนุษย 

 2.2 สัตว (animal) หมายถึง สุกร โค กระบือ แพะ แกะ สัตวปก และสัตวอ่ืนตามท่ีคณะกร

รทการมาตรฐานสินคาเกษตรและอาหารแหงชาติกําหนด 

 2.3 ผลิตผล (produce) หมายถึง เนื้อสัตวและผลิตภัณฑสัตว 

 2.4 บริโภค (consume) หมายถึง การใชประโยชนไดท้ังท่ีเปนอาหารและไมใชเปนอาหาร

มนุษย 

 2.5 เนื้อสัตว (meat) หมายถึง กลามเนื้อลายจากซากสัตว ซ่ึงสามารถใชบริโภคเปนอาหาร

ได 

 2.6 ผลิตภัณฑสัตว (animal product) หมายถึง สวนอ่ืนๆของรางกายสัตวท่ีไมใชเนื้อสัตว 

เชน เลือด ขน เล็บ กระดูก ไขมัน หนัง สมอง ล้ิน เปนตน 

 2.7 ซาก (carcass) หมายถึง สวนของรางกายท้ังหมดของสัตวท่ีผานกระบวนการฆาและเอา

เลือดออกแลว 

 2.8 เครื่องใน (affals) หมายถึง ตับ ไต หัวใจ กระเพาะ ลําไส มาม ปอด หลอดลม รวมท้ัง

อวัยวะเพศ 
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3. ขอกําหนดวิธีปฏิบัติ เกณฑที่กําหนด และวิธีการตรวจประเมิน 
 ขอกําหนดวิธีปฏิบัติ เกณฑท่ีกําหนด และวิธีการตรวจประเมิน การปฏิบัติท่ีดีสําหรับโรง

ฆาสัตว ในการผลิตเนื้อสัตวและผลิตภัณฑสัตว ใหเปนไปตามตารางท่ี 1 

ตารางที่ 1 ขอกําหนดวิธีปฏิบัติ เกณฑท่ีกําหนด และวิธีการตรวจประเมิน 

ขอกําหนด เกณฑที่กําหนด วิธีตรวจประเมิน 
1. ใบอนุญาตตั้งโรงฆา

สัตว โรงพักสัตว และ

การฆาสัตว 

ไดรับอนุญาตและจดทะเบียนกับกรมปศุสัตว ให

ตังโรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว 

ตรวจสอบเอกสาร

ใบอนุญาต 

2. สถานท่ีตั้ง 2.1 ไมตั้งอยูใกลแหลงชุมชน 

2.2 สามารถปองกันการปนเปอนของวัตถุมีพิษ

จากเกษตรกรรมและโรงงานอุสาหกรรม 

โดยการตรวจพินิจ

สภาพแวดลอม 

(ภาคผนวก ก) 

3. โรงพักสัตว 3.1 สามารถรองรับกับจํานวนสัตวท่ีเขาฆา 

3.2 มีพ้ืนท่ีสําหรับสัตวปวยหรือสงสัยวาปวย 

3.3 วัสดุท่ีใชมีความแข็งแรง ไมทําใหเกิด

อันตรายกับสัตว และสามารถปองกันสัตวจาก

สภาพแวดลอมภายนอกท่ีไมเอ้ืออํานวย 

3.4 มีระบบการระบายน้ําหรือของเสียจากสัตว 

โดยการตรวจพินิจ

ส่ิงปลูกสราง 

(ภาคผนวก ก) 

4. อาคารโรงฆาสัตว 4.1 วัสดุท่ีใชท้ังภายนอกและภายในมีความ

แข็งแรงไมทําใหเกิดอันตรายกับสัตว ทําความ

สะอาดไดงายและปองกันสัตวจาก

สภาพแวดลอมภายนอกท่ีไมเอ้ืออํานวยได 

4.2 มีการกั้นพ้ืนท่ีสวนสัตวมีชีวิตแยกออกจาก

หองผลิต 

4.3 มีการกั้นแยกพ้ืนท่ีสะอาดแยกออกจากพ้ืนท่ี

ผลิตสวนท่ีสกปรก 

4.4 มีการกั้นหองผลิตสวนท่ีบริโภคเปนอาหาร

ไดแยกจากสวนท่ีบริโภคเปนอาหารไมได 

โดยการตรวจพินิจ

อาคารส่ิงปลูกสราง 

(ภาคผนวก ก) 

 

 

 



 70

ขอกําหนด เกณฑที่กําหนด วิธีตรวจประเมิน 
 4.5 มีระบบสาธารณูปโภค ระบบทําความสะอาด 

และระบบระบายของเสีย 

4.6 สามารถควบคุมอุณหภูมิในหองท่ีตองใช

อุณหภูมิเฉพาะได 

 

5. เครื่องมือ เครื่องจักร 

และอุปกรณ 

5.1 สามารถลาง ทําความสะอาด และหาเช้ือได 

5.2 ไมทําใหเกิดการปนเปอนของโลหะหนักและ

อ่ืนๆ ท่ีเปนอันตรายกับผูบริโภค 

โดยการตรวจพินิจ 

หากอยูในสภาวะ

เส่ียง ใหตรวจสอบ

ผลผลิต 

6. หองแชแข็ง ตองควบคุมอุณหภูมิซากสัตวได โดยอุณหภูมิใจ

กลางซากระหวาง 4-10 องศาเซลเซียส 

โดยการวัดอุณหภูมิ 

7. ระบบบําบัดน้ําเสีย มีระบบบําบัดน้ําเสียเปนไปตามประการ

กระทรวงอุตสาหกรรม และกฎหมายอ่ืนๆท่ี

เกี่ยวของ 

โดยการตรวจพินิจ 

8. การขนสงและ

เคล่ือนยายสัตวมีชีวิต 

8.1 มีการปฏิบัติท่ีคํานึงถึงสวัสดิภาพสัตว 

8.2 ใหเปนไปตามระเบียบกรมปศุสัตววาดวย 

การอนุญาต การตรวจโรค และการทําลายเช้ือ

โรคในการเคล่ือนยายสัตวหรือซากสัตวภายใน

ราชอาณาจักร และกฎหมายอ่ืนๆ ท่ีเกี่ยวของเปน

ปจจุบัน 

8.3 มีรายงานการตรวจสัตวท่ีฟารม 

โดยการตรวจพินิจ 

และรายงาน 

(ภาคผนวก ข และ 

ค) 

9. พาหนะขนสงซาก 

และเนื้อสัตว 

9.1 เปนพาหนะท่ีออกแบบสําหรับการขนสง

เนื้อสัตวโดยเฉพาะ 

9.2 มีระบบควบคุมอุณหภูมิภายในบริเวณจัดเก็บ

เนื้อสัตว 

9.3 สามารถทําความสะอาดพาหนะ บริเวณ

จัดเก็บท้ังภายในและภายนอกได 

โดยการตรวจพินิจ 

และวัดอุณหภูมิ 
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ขอกําหนด เกณฑที่กําหนด วิธีตรวจประเมิน 
10. การฆาสัตว 10.1 ตองเปนการฆาสัตวแบบมีมนุษยธรรม 

(humane slaughtering) 

10.2 มีขั้นตอนทําใหสัตวสลบกอนฆา เลือกใช

วิธีการฆาท่ีเหมาะสมกับสัตวแตละชนิด โดย

คํานึงถึง สวัสดิภาพสัตว ยกเวนการฆาตาม

พิธีกรรม หรือขอบัญญัติทางศาสนา 

โดยการตรวจพินิจ 

11. การตรวจสัตวกอน

ฆาและหลังฆา 

มีพนักงานตรวจโรคสัตวและพนักงาน

เจาหนาท่ีในการตรวจสัตวกอนฆาและหลังฆา 

โดยการตรวจบันทึก

การตรวจสัตวกอนฆา

และหลังฆา 

12. การจัดการและการ

ควบคุมสุขลักษณะ  

12.1 มีระบบการควบคุมสัตวพาหะนําโรค การ

จัดเก็บและทําลายของเสีย 

12.2 มีการตรวจสุขภาพของพนักงานอยางนอย

ปละ 1 ครั้ง 

โดยการตรวจพินิจ 

หากอยูในสภาวะเส่ียง 

ใหตรวจสอบผลผลิต 

13. การบันทึกขอมูล 13.1 มีบันทึกการตรวจสุขภาพสัตวกอนฆา 

และหลังฆา 

13.2 รายงานการตรวจสอบความสะอาดกอน

ผลิต 

โดยการตรวจบันทึก 

(ภาคผนวก ง,จ และ ฉ) 

 

 

4. คําแนะนําองคประกอบและการปฏิบัติที่ดีสําหรับโรงฆาสัตว 
 คําแนะนําองคประกอบมีไวเพ่ือเปนตัวอยางขององคประกอบท่ีโรงฆาสัตวมาตรฐานพึงมี 

ดังรายละเอียดในภาคผนวก ก และคําแนะนําการปฏิบัติท่ีดีสําหรับโรงฆาสัตว มีไวเพ่ือใชแนะนํา

ผูประกอบการ เพ่ือใหไดผลิตผลจากสัตวท่ีปลอดภัยและเหมาะสมตอการบริโภค ซ่ึงมีขั้นตอนการ

ปฏิบัติในโรงฆาสัตว ไดแสดงไวใน ภาคผนวก ข 
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ภาคผนวก ก คําแนะนําองคประกอบของโรงฆาสัตว 
โรงฆาสัตวประกอบดวย 

1. ใบอนุญาตต้ังโรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว 
 1.1 โรงฆาสัตวนั้นตองไดรับใบอนุญาตตั้งโรงฆาสัตว โรงพักสัตว และการฆาสัตว จาก

กรมปศุสัตว 

 1.2 การดําเนินกิจการโรงฆาสัตวใหเปนไปตามกฎหมาย วาดวยการควบคุมการฆาสัตวและ

จําหนายเนื้อสัตว และกฎกระทรวงที่เกี่ยวของท่ีเปนปจจุบัน 

2. สถานที่ตั้ง 
 2.1 สถานท่ีตั้งโรงฆาสัตวควรตั้งอยูในทําเลที่เหมาะสม คือ ไมอยูใกลวัด สถานท่ีสําหรับ

ปฏิบัติพิธีกรรมทางศาสนา สถานท่ีศึกษา โรงพยาบาล สถานพยาบาลท่ีรับผูปวยคางคืน หรือหอพัก 

(ตามกฎหมายวาดวยหอพักและสถานท่ีราชการ) รวมท้ังไมตั้งอยูในแหลงชุมชน อันจะกอใหเกิด

อันตราย เหตุรําคาญ หรือความเสียหายตอบุคคลหรือทรัพยสินของผูอ่ืน 

 2.2 ท่ีตั้งโรงฆาสัตวตองเปนท่ีไมมีน้ําทวมถึง ชนิดของดินควรมีความคงตัวไมทรุด แยกตัว

หรือหดตัว ซ่ึงกอใหเกิดการแตกราวหรือทรุดตัวของโรงฆาสัตว 

 2.3 ในการเลือกบริเวณหรือพ้ืนท่ีในการตั้งโรงฆาสัตว ควรจะเตรียมพ้ืนท่ีวางใหเพียงพอ

สําหรับโรงพักสัตว ถนน บริเวณท่ีจอดรถ อาคารสํานักงาน บอบําบัดน้ําเสีย และปจจัยอ่ืนๆ ท่ี

จําเปน 

 2.4 ถนนโดยรอบอาคารโรงฆาสัตว ควรดูแลปรับปรุงใหอยูในสภาพดี ไมทําใหเกิดฝุน

ละออง มีการแยกทางเขาออกของสัตวมีชีวิต และซากสัตวหรือเนื้อสัตว และมีระบบการระบายน้ําท่ี

ดี 

 2.5 สถานที่ตั้งโรงฆาสัตว ควรมีการคมนาคมท่ีสะดวก และมีระบบสาธารณูปโภคท่ีเพียง

หอ 

 2.6 โรงฆาสัตวตองมีรั้ว เพ่ือปองกันบุคคลภายนอกผานเขาออก และปองกันมิใหสัตวตางๆ 

เชน สุนัข แมว เปนตน เขาไปภายในโรงฆาสัตว 

 2.7 ไมตั้งอยูในพ้ืนท่ีท่ีมีความเส่ียง จากการปนเปอนของวัตถุมีพิษ ท้ังจากเกษตรกรรมและ

โรงงานอุตสาหกรรม 

3. โรงพักสัตว 
โรงฆาสัตวตองจัดใหมีโรงพักสัตว ซ่ึงมีลักษณะดังตอไปนี ้

 3.1 โรงพักสัตวควรมีพ้ืนท่ีอยางเพียงพอสําหรับจํานวนสัตวท่ีจะเขาฆาในแตละวัน และ

สะดวกตอการตรวจสัตวกอนฆาของพนักงานตรวจโรคสัตวและเจาหนาท่ี 
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 3.2 โครงสรางของโรงพักสัตวจะตองทําจากวัสดุท่ีแข็งแรงทนทาน มีหลังคาในการปองกัน

แสงแดดและฝนสําหรับสัตวทุกตัว 

 3.3 โรคพักสัตวควรมีทางเดินซ่ึงมีหลังคาคลุมตลอดไปจนถึงอาคารโรงฆาสัตว มีระบบ

ปองกันการเดินของสัตวยอนมาหลังโรงพักสัตวได และทางเดินควรมีผนังหรือขอบกั้นตลอดแนวท่ี

ไปยังอาคารโรงฆาสัตว  

 3.4  ประตูรั้วกั้นหรือแผงกั้นควรทําจากวัสดุท่ีแข็งรงทนทาน สามารถปดล็อค หรือปองกัน

สัตวมิใหออกจากโรงพักสัตว 

 3.5 บริเวณรับสัตวควรมีพ้ืนผิวท่ีไมล่ืนหรือลาดชันจนเกินไป และสะดวกตอการเคล่ือนยาย

สัตวลงจากรถบรรทุกสัตว 

 3.6 ในกรณีท่ีมีสัตวปวยหรือสงสัยวาปวย ตรวจมีโรงพักสัตวปวยหรือสงสัยวาปวยออก

จากสัตวท่ีมีสุขภาพปกต ิ

 3.7 สถานที่ตั้งโรงพักสัตวตองอยูหางจากบริเวณท่ีสะอาดของอาคารโรงฆาสัตว เพ่ือ

ปองกันฝุนหรือกล่ินจากโรงพักสัตวท่ีสามารถปนเปอนไปยังเนื้อสัตวได 

 3.8 โรงพักสัตวควรมีน้ําสะอาด และอุปกรณใหน้ําแกสัตวอยางเพียงพอ 

 3.9 โรงพักสัตวควรมรนํ้าใชอยางเพียงพอ และมีแรงดันน้ําเพียงพอในการทําความสะอาด 

 3.10 โรงพักสัตวควรมีอางพักเทาท่ีใสน้ํายาฆาเช้ือ สําหรับการลางรองเทากอนเขาและออก

จากโรงพักสัตว 

 3.11 ระบบระบายน้ําในโรงพักสัตวควรแยกระหวางทอระบายน้ําฝน และทอระบายน้ําเสีย

ออกจากกัน 

 3.12 ทิศทางการระบายน้ําในโรงพักสัตวปวยหรือสงสัยวาปวย ควรแยกจากกันและมาไหล

ผานไปยังโรงพักสัตว หรือทางเดินของสัตว 

 3.13 โรงพักสัตวควรมีระบบระบายอากาศที่ดี มีแสงสวางอยางเพียงพอในการตรวจสุขภาพ

สัตวกอนฆา 

4. อาคารโรงฆาสัตว 
4.1 โครงสรางอาคารโรงฆาสัตว อาคารโรงฆาสัตวตองมีลักษณะดังตอไปนี ้

 4.1.1 อาคารโรงฆาสัตว ควรมีความม่ันคงแข็งแรง มีการออกแบบใหทําความสะอาดไดงาย 

พ้ืนผิวภายนอกอาคารควรทําจากวัสดุท่ีทนทานตอสภาพภูมิอากาศ และมีพ้ืนท่ีการทํางานอยาง

เพียงพอสําหรับการปฏิบัติงาน 

 4.1.2 อาคารโรงฆาสัตวตองกั้นแยกระหวางบริเวณท่ีสะอาด ออกจากบริเวณท่ีสกปรกโดย

สมบูรณ 
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 4.1.3 การออกแบบและการวางผังของสถานท่ีผลิต เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณตางๆ 

ควรจัดวางตามลําดับกระบวนการผลิตและเอ้ืออํานวยตอการผลิตอยางถูกสุขลักษณะ 

 4.1.4 การออกแบบตัวอาคารโรงฆาสัตว ตองปองกันสัตวพาหะเขาไปในอาคาร และ

สามารถปองกันการปนเปอนจากสภาพแวดลอมรวมถึงฝุนละอองได 

 4.1.5 หลังคาอาคารโรงฆาสัตวตองม่ันคงแข็งแรงและเปนชนิดกันน้ําได 

4.2 โครงสรางภายในอาคารสัตว 

 4.2.1 พ้ืน 

  4.2.1.1 วัสดุท่ีใชทําพ้ืนตองมีพ้ืนท่ีผิวเรียบ ทําจากวัสดุท่ีกันน้ําได มีความแข็งแรง

ทนทานตอการกระทบกระแทกและการสึกกรอน สามารถลางทําความสะอาดงาย และทนทานตอ

สารเคมี เชน น้ํายาฆาเช้ือ น้ํายาทําความสะอาด เปนตน 

  4.2.1.2 พ้ืนหองควรมีความลาดเอียงเพื่อใหการระบายน้ําไดสะดวก และไมเกิดการ

ทวมขัง 

  4.2.1.3 รอยเช่ือมตอระหวางพ้ืนกับผนังตองเช่ือมกันสนิทและทํามุมโคงมน เพ่ือ

ปองกันการสะสมของส่ิงปนเปอน และสามารถทําความสะอาดไดงาย 

 4.2.2 ผนัง 

  4.2.2.1 วัสดุท่ีใชในการกอสรางผนังดานในของหองตางๆ ตองมีพ้ืนผิวเรียบ ทํา

จากวัสดุท่ีไมดูดซับน้ําหรือความช้ืน มีความแข็งแรง ทนทาน ไมผุกรอน หรือเปนสนิม สามารถทํา

ความสะอาดไดงายและทนทานตอสารเคมี 

  4.2.2.2 รอยเช่ือมตอระหวาง ผนังกับเพดานตองเช่ือมกันสนิทและทํามุมโคงมน 

เพ่ือปองกันการสะสมของส่ิงปนเปอน และสามารถทําความสะอาดไดงาย 

 4.2.3 เพดาน 

  4.2.3.1 วัสดุท่ีใชทําเพดานตองมีพ้ืนผิวเรียบ ไมดูดซับน้ําหรือกันน้ําได ไมเปน

สนิม ผุกรอน หรือแตกรอยเช่ือมตอตางๆควรปดใหสนิท ในกรณีท่ีสกปรกทําความสะอาดได 

  4.2.3.2 ความสูงของเพดานในแตละหองเม่ือวัดจากพ้ืนไมควรต่ํากวา 3 เมตร 

 4.2.4 ประตู และวงกบประต ู

  4.2.4.1 วัสดุท่ีใชทําประตูและวงกบประตูควรมีพ้ืนผิวเรียบไมเปนสนิม และกันน้ํา 

และลางทําความสะอาดไดงาย ในกรณีท่ีประตูหรือวงกบประตูมีสวนประกอบของไม ควรหุมดวย

วัสดุท่ีกันน้ําไดและไมเปนสนิม 

  4.2.4.2 ประตูท่ีเปดจากบริเวณผลิตออกสูภายนอกอาคารควรเปนชนิดท่ีปดเองได 

และปดไมสนิท ไมมีชองหรือรองท่ีขอบประต ู
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  4.2.4.3 ถาประตูมีการติดตั้งชองกระจก วัสดุท่ีใชเช่ือมตอขอบกระจกควรปดได

สนิท กันน้ํา และทําความสะอาดไดงาย 

4.3 บริเวณภายในโรงฆาสัตว ภายในโรงฆาสัตวควรมีสวนประกอบดังนี้ 

 4.3.1 บริเวณท่ีฆาสัตวและเอาเลือดออก 

  4.3.1.1 บริเวณท่ีทําการฆาสัตวตองดําเนินการใหถูกสุขลักษณะ 

  4.3.1.2 บริเวณท่ีทําใหสัตวสลบตองมีขนาดพ้ืนท่ีท่ีเหมาะสมกับการใชเครื่องมือท่ี

ใชใหสัตวสลบดวย วิธียิงสัตวใหสัตวสลบ ใชกระแสไฟฟา หรือแกส 

  4.3.1.3 ตองมีแครหรือรอกยกสัตวท่ีสลบแลวเพ่ือทําการแทงคอเพ่ือเอาเลือดออก 

รอกยกสัตวเม่ือยกแลวสวนลางสุดของซากควรอยูสูงจากพื้นไมนอยกวา  30 เซนติเมตร ถาเปนแคร

หรือโตะควรทําจากวัสดุท่ีแข็งแรงทนทาน ลางทําความสะอาดไดงาย และสูงจากพื้นไมนอยกวา  30 

เซนติเมตร 

  4.3.1.4 มีดและอุปกรณท่ีใชในการฆาสัตวและกระบวนการผลิต ตองลางทําความ

สะอาดและฆาเช้ือกอนนํามาใชงาน 

  4.3.1.5 จัดใหมีกอกน้ําลางมือสําหรับพนักงานชนิดไมใชมือหรือสวนของแขน

เปด-ปด อยางเพียงพอ 

  4.3.1.6 จัดใหมีน้ํารอนอุณหภูมิไมนอยกวา 82 องศาเซลเซียส สําหรับการลางมีด

และมีน้ําสะอาดสําหรับลางผากันเปอนในขณะปฏิบัติงาน 

  4.3.1.7 ในกรณีท่ีมีการรองเลือดเพ่ือนําไปบริโภค ตองจัดใหมีภาชนะรองเลือดท่ี

สะอาดและดําเนินการใหถูกสุขลักษณะ ตองมีทาระบายเลือด และการจัดเก็บท่ีเหมาะสม 

 4.3.2 บริเวณลวกหนัง ลอกหนัง และถอน/ขูดขน 

  4.3.2.1 บอลวกหนังตองสะอาดและสามารถควบคุมปริมาตรน้ํา และอุณหภูมิได 

  4.3.2.2 น้ําลนจากบอลวกหนังตองมีทอน้ําท้ิงตอลงสูทอระบายโดยตรง 

  4.3.2.3 มีระบบระบายไอน้ํารอนจากบอลวกหนังออกไปภายนอกอาคารอยางมี

ประสิทธิภาพ 

  4.3.2.4 จัดใหมีแครหรือโตะสําหรับการลอกหนัง ถอน/ขูดขน มีดและอุปกรณท่ีใช 

  4.3.2.5 จัดใหมีหอหรือสถานท่ีในการเก็บรวบรวมขน เขา ขอขา กีบ หนังสัตว 

และสวนของไขมันสัตวท่ีไมเหมาะตอการบริโภค 

  4.3.2.6 จัดใหมีน้ําสะอาดสําหรับการลางซาก และมีทอระบายไปสูระบบบําบัดน้ํา

เสีย 

 4.3.3 บริเวณเอาเครื่องในออก 
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  4.3.3.1 จัดใหมีกอกน้ําลางมือสําหรับพนักงานชนิดไมใชมือหรือสวนของแขน

เปด-ปด อยางเพียงพอ 

  4.3.3.2 จัดใหมีน้ํารอนอุณหภูมิไมนอยกวา 82 องศาเซลเซียส สําหรับการลางมีด

และมีน้ําสะอาดสําหรับลางผากันเปอนในขณะปฏิบัติงาน มีดและอุปกรณท่ีใชในกระบวนการผลิต

ตองลางทําความสะอาดและฆาเช้ือกอนนํามาใชงาน 

  4.3.3.3 จัดใหมีถาดหรืออุปกรณสําหรับแขวนหัวสัตว และซากสัตว รวมถึงใส

เครื่องในของสัตวตัวเดียวกันและมีรางหรือระบบสงเครื่องในท่ีแยกระหวางเครื่องในแดงและเครื่อง

ในขาว 

  4.3.3.4 ในกรณีท่ีใชโตะสําหรับตรวจเครื่องใน ควรติดตั้งทอน้ําท้ิง ซ่ึงตอออกไปสู

ระบบบําบัดน้ําเสีย 

  4.3.3.5 บริเวณเอาเครื่องในออกตองขั้นแยกจากบริเวณแชเย็นซาก ดวยผนังท่ีมี

ความสูงจากพื้นถึงเพดานไมนอยกวา 3 เมตร มีประตูเขา-ออกสําหรับพนักงาน และมีชองเปดให

ผานเฉพาะซากสัตวเทานั้น 

  4.3.3.6 จัดใหมีสถานท่ีเก็บหรือถังท่ีมีกุญแจปดล็อค สําหรับเก็บซากและของเสีย

จากกระบวนการผลิตซ่ึงไมเหมาะตอการบริโภค 

  4.3.3.7 จัดใหมีถังหรือหองสําหรับแชเครื่องในสวนท่ีบริโภคได ซ่ึงตองมีอุณหภูมิ

ของเครื่องใน วัดไดไมเกิน 7 องศาเซลเซียส ตลอดเวลา 

   4.3.3.8 จัดใหมีน้ําฉีดลางทําความสะอาดซากกอนนําไปเขาหองเก็บซากเย็น ซ่ึงน้ํา

ท่ีใชตองสะอาด มีปริมาณและแรงดันท่ีเหมาะสม 

 4.3.4 หองลางทําความสะอาดเครื่องใน 

  4.3.4.1 จัดใหมีหองหรือสถานท่ีสําหรับลางทําความสะอาดเครื่องใน โดยแบงเปน 

2 หอง ไดแก หองลางเครื่องในแดงและหองลางเครือ่งในขาว 

  4.3.4.2 จัดใหมีภาชนะและอุปกรณสําหรับการลางเครื่องใน น้ําท้ิงจากการลางตอง

ตอลงสูทอซ่ึงออกไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย 

  4.3.4.3 ภาชนะท่ีเก็บกากของเสียตองไมนําไปบรรจุเนื้อสัตวหรือเครื่องในท่ี

บริโภคได และมีการจัดเก็บม่ีถูกสุขลักษณะ 

 4.3.5 หองจัดแตงเนื้อและบรรจ ุ

  4.3.5.1 ในกรณีท่ีโรงสัตวมีการตัดแตงเนื้อและบรรจุ หองตัดแตงเนื้อตองมีขนาด

เพียงพอตอกําลังการผลิต และตองกั้นแยกจากหองผลิตอ่ืนๆ 

  4.3.5.2 อุณหภูมิหองตองไมเกิน 18 องศาเซลเซียส ตลอดเวลา 
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 4.3.6 หองแชเย็น 

  4.3.6.1 หองแชเย็นตองทําจากวัสดุท่ีมีคุณสมบัติการเก็บรักษาความเย็น พ้ืนหอง

ควรแข็งแรง ทนตอการกระทบกระแทก ไมดูดซับน้ํา ผนัง และเพดาน มีพ้ืนผิวเรียบ ทําความ

สะอาดและฆาเช้ือไดงาย 

  4.3.6.2 หองแชเย็นตองควบคุมอุณหภูมิซากสัตว เนื้อสัตว และเคร่ืองในสัตว ได

โดยมีอุณหภูมิใจกลางซากระหวาง 4-10 องศาเซลเซียส 

  4.3.6.3 เครื่องทําความเย็นควรมีระบบปองกันการเกิดหยดน้ําปนเปอนซากสัตว

และเนื้อสัตว ภายในหองควรติดตั้งมานพลาสติกหรือระบบอ่ืนใด เพื่อปองกันมิใหเกิดหยดน้ําท่ีผนัง

และเพดานในหองแชเย็น ประตูหองแชเย็นควรมีกลไกท่ีเปดประตูไดท้ังดานในและดานนอก 

  4.3.6.4 บริเวณหนาหองแชเย็นควรมีการติดตั้งเทอรโทมิเตอรแบบท่ีอานคา

อุณหภูมิได หรือเทอรโทมิเตอร แบบท่ีใชบันทึกอุณหภูมิไดตอเนื่อง 

  4.3.6.5 จัดใหมีราวแขวนซากหรือช้ันวางซาก โดยใหสวนลางสุดของซากตองอยู

สูงจากพื้นไมนอยกวา 30 เซนติเมตร 

  4.3.6.7 กรณีท่ีหองเก็บซากหรือเนื้อสัตวในสภาพแชแข็งจะตองควบคุมอุณหภูมิ 

ดังนี้ 

- หองแชแข็ง (cold storage room) มีอุณหภูมิ ประมาณ-20 ถึง-25 ˚C 

- หองทําเยือกแข็ง (freezing room) มีอุณหภูมิ ประมาณ-30 ถึง-45 ˚C 

 4.3.7 บริเวณท่ีใชรับสงซากสัตวและเนื้อสัตว 

  4.3.7.1 การออกแบบและโครงสรางบริเวณรับสงซากสัตวและเนื้อสัตว ควร

คํานึงถึงวิธีการในการรับสงสินคา ไดแก ความสูงของรถท่ีใชบรรทุก ขนาดของรถบรรทุก และ

อุปกรณตางๆ ท่ีใชในการทํางานตองแยกออกจากบริเวณรับสัตวมีชีวิต 

  4.3.7.2 ตองมีหลังคาท่ีปองกนัซากสัตวหรือเนื้อสัตวจากฝนและแสงแดดได 

 4.3.8 หองลางภาชนะและอุปกรณ 

  4.3.8.1 จัดใหมีหองลางภาชนะและอุปกรณ ท้ังในบริเวณท่ีสกปรกและบริเวณท่ี

สะอาด 

  4.3.8.2 จัดใหมีช้ันวางภาชนะและอุปกรณท่ีลางทําความสะอาดแลว ซ่ึงควรทําจา

โลหะท่ีไมเปนสนิม หรือทําจากวสัดุท่ีอนุญาตใหใช และมีความสูงจากพื้นอยางนอย 30 เซนติเมตร 

  4.3.8.3 จัดใหมีระบบระบายอากาศจากหองลางภาชนะและอุปกรณออกไปสู

ภายนอกอาคาร 
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  4.3.8.4 ระบบระบายน้ําจากหองลางภาชนะและอุปกรณตองไมไหลยอนเขาไปสู

บริเวณผลิต และออกไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย 

 4.3.9 จัดใหมีหองหรือสถานท่ีเก็บเครื่องมือและอุปกรณในการทําความสะอาด โดยมีระบบ

ระบายอากาศท่ีด ี

 4.3.10 ระบบการระบายอากาศในหองผลิตตางๆ ตองมีระบบระบายอากาศเพ่ือกําจัดกล่ิน

เหม็น ควัน ไอ นํ้ารอน ความชื้น และควบคุมอุณหภูมิหอง และตองระวังมิใหมีการถายเทอากาศจาก

บริเวณท่ีมีการปนเปอนสูบริเวณท่ีสะอาด 

 4.3.11 ระบบแสงสวาง 

  4.3.11.1 แสงสวางท่ีใชในโรงฆาสัตวและโรงพักสัตว อาจจะใชแสงสวางจาก

ธรรมชาติ หรือจากหลอดไฟ ซ่ึงมีความเขมแสงไมนอยกวาสองรอยลักซ ท้ังนี้ตองไมทําใหการ

มองเห็นสีของเนื้อสัตวเปล่ียนไป 

  4.3.11.2 ติดตั้งฝาครอบหลอดไฟ ซ่ึงวัสดุท่ีใชทําฝาครอบหลอดไฟ ตองมีความ

คงทนไมแตกหักงาย ไมลดความเขมแสง และสามารถถอดลางทําความสะอาดได 

 4.3.12 น้ําใช 

  4.3.12.1 น้ําใชในโรงฆาสัตวและโรงพักสัตว ตองใสสะอาด ไมมีกล่ินหรือรส มี

ปริมาณเพียงพอตอการใชงาน มีแรงดันท่ีเหมาะสมในการฉีดลางทําความสะอาด มีระบบในการ

ปองกันการปนเปอนจากฝุนละอองและมลภาวะตางๆ 

  4.3.12.2 น้ําใชและนํ้าแข็งตองมีคุณสมบัติตามมาตรฐานของกระทรวงสาธารณสุข

ท่ีเปนปจจุบัน 

 4.3.13 อางลางมือ 

  4.3.13.1 อางลางมือตองติดตั้งไวทุกหองผลิตทุกหองสุขา ควรทําจากวัสดุท่ี

แข็งแรง ทนทานและไมเปนสนิม มีขนาดลึกพอเหมาะท่ีจะปองกันการกระเซ็นของน้ําลางมือ 

  4.3.13.2 อางลางมือควรเปนชนิดไมใชมือหรือสวนแขนเปด-ปด บริเวณอางลางมือ

ควรมีสบูเหลว ทอน้ําท้ิงจากอางลงมือควรตอลงสูทอระบาย ซ่ึงออกไปสูระบบบําบัดน้ําเสีย 

5. เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณ 
 5.1 เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ ตองทํามาจากวัสดุท่ีไมเปนสนิม พ้ืนผิวเรียบ ไมมี

รอยแยก หรือรอยแตก การบัดกรีเช่ือมรอยตอตองเรียบสนิท สามารถทําความสะอาดและฆาเช้ือได 

 5.2 เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ บางชนิดท่ีตองใชสารหลอล่ืน ตองมีโครงสราง

ปองกันมิใหสารหลอล่ืนตางๆหยด หรือปนเปอนกับซากสัตวและเนื้อสัตว 
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 5.3 วัสดุท่ีไมอนุญาตในการทําเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณท่ีสัมผัสกับซากสัตว และ

เนื้อสัตว ไดแก แคดมียม ทองแดง รวมถึงโลหะท่ีมีสวนผสมของแคดมียม ทองแดง และตะกั่ว การ

ทาสีหรือมีการเคลือบผิวหนาวัสดุ ไม อลูมิเนียม เครื่องปนดินเผา 

 5.4  เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณตางๆ ไมควรยึดติดกับพ้ืนผนังหองผลิตโดยตรง ควร

มีฐานตั้งเพ่ือใหเกิดความมั่นคง ไมเกิดการส่ันหรือเสียงดัง และมีพ้ืนท่ีบริเวณใตเครื่องจักร อุปกรณ 

หรือบริเวณดานขางซ่ึงเพียงพอตอการลางทําความสะอาด การฆาเช้ือ และตรวจสอบไดท่ัวถึง 

6. ระบบบําบัดน้ําเสีย 
 6.1 สถานท่ีตั้งของระบบบําบัดน้ําเสียในโรงฆาสัตวควรตั้งอยูหางจากอาคารผลิต เพ่ือ

ปองกันกล่ินเหม็นและส่ิงปนเปอนตางๆ ท่ีปนเปอนซากสัตวหรือเนื้อสัตว 

 6.2 ตองมีระบบบําบัดน้ําเสีย เพ่ือการปรับปรุงคุณภาพของน้ําท้ิง ใหเปนไปตามกฎหมายท่ี

เกี่ยวของท่ีเปนปจจุบัน 

 

ภาคผนวก ข คําแนะนําการปฏิบัติที่ดีสําหรับโรงฆาสัตว 
1. การขนสงและการเคลื่อนยายสัตวมีชีวิต 
 1.1 ใหเปนไปตามพระราชบัญญัติโรคระบาดสัตว พ.ศ.2499 ระเบียบกรมปศุสัตววาดวย

การอนุญาตการตรวจโรค และการทําลายเช้ือโรค ในการเคล่ือนยายสัตวหรือซากสัตวภายใน

ราชอาณาจักร พ.ศ.2544 และกฎกระทรวง วาดวยการนําเขา นําออก หรือผานราชอาณาจักรซ่ึงสัตว

หรือซากสัตว พ.ศ.2544 และกฎหมายอ่ืนๆท่ีเกี่ยวของ 

 1.2 ใหคํานึงถึงสวัสดิภาพสัตว ดังนี ้

  1.2.1 ตองไมใหสัตวเกิดความกลัวหรือรูสึกเจ็บปวด 

  1.2.2 กรณีท่ีใชอุปกรณไฟฟาบังคับสัตว (electric prodders) ในการบังคับสัตว ตอง

ใชกําลังไฟฟาท่ีเหมาะสมตามชนิดสัตว และหามช็อตท่ีบริเวณท่ีไวตอความรูสึกของสัตวไดแก ตา 

จมูก รอบกน หรืออวัยวะเพศ 

  1.2.3 ตองลดความเส่ียงตอการท่ีจะกอใหเกิดการบาดเจ็บกับสัตว 

  1.2.4 งดใหอาหารสัตวกอนการเคล่ือนยายและมีการพักสัตว เปนระยะเวลาท่ี

เหมาะสมตามชนิดสัตว กอนเขาโรงฆา 

 1.3 รายละเอียดการขนสงสัตวแตละชนิด ใหเปนไปตาม มาตรฐานของสํานักงานมาตรฐาน

สินคาเกษตรและอาหารแหงชาติหัวขอ การขนสงสัตวมีชีวิต ท่ีปรากฏในมาตรฐานการปฏิบัติท่ีดี

สําหรับโรงฆาสัตวตามชนิดสัตว 
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2. การฆาสัตว 
 2.1 ตองมีการพักสัตวเปนระยะเวลาท่ีเหมาะสมตามชนิดสัตวกอนทําการฆาสัตว 

 2.2 งดใหอาหารสัตวกอนการฆา 

 2.3 มีขั้นตอนทําใหสัตวสลบกอนฆา เลือกใชวิธีฆาสัตวท่ีเหมาะสมกับสัตวแตละชนิด โดน

คํานึงถึงสวัสดิภาพสัตว ยกเวนการฆาตามพิธีกรรมหรือขอบัญญัติทางศาสนา 

 2.4 การฆาสัตวใหเปนไปตามขอกําหนดของกฎหายที่เกี่ยวของ และมาตรฐานของสํานัก

มาตรฐานสินคาเกษตรและอาหารแหงชาติหัวขอ วิธีการฆาสัตว ท่ีปรากฏในมาตรฐานการปฏิบัติท่ี

ดีสําหรับโรงฆาสัตวตามชนิดของสัตว 

3. การตรวจสัตวกอนฆาและหลังฆา (Antemortem and postmortem inspection) 
 โรงฆาสัตวจะตองจัดใหมีพนักงานตรวจโรคสัตว และพนักงานเจาหนาท่ีในการตรวจสัตว

กอนฆาและภายหลังฆา และการตัดสินซาก โดยการพิจารณาตามกฎหมายท่ีเกี่ยวของของ

สภาพแวดลอมในบริเวณผลิต 

4. การจัดการและการควบคุมสุขลักษณะ 
 4.1 สุขลักษณะสวนบุคคล 

  4.1.1 ตองมีการตรวจสุขภาพพนักงานท่ีเกี่ยวของในการผลิตอยางนอยปละครั้ง 

  4.1.2 หามบุคคลท่ีทราบแนชัดหรือสงสัยวาจะเปนโรค กําลังเจ็บปวย หรือเปน

พาหะนําโรคท่ีอาจติดตอโดยผานทางอาหารได เขาไปในพ้ืนท่ีสวนสะอาด ไดแกโรคและอาการ

ดังตอไปนี ้

  - เปนโรคดีซาน หรือโรควัณโรค 

  - มีอาการทองรวง อาเจียน เปนไข 

  - มีแผลติดเช้ือท่ีผิวหนัง 

  - มีการติดเช้ือท่ีผิวหนัง 

  - มีอาการติดเช้ือท่ีหู ตา คอ หรือจมูก 

  4.1.3  ผูปฏิบัติงานในอาคารโรงฆาสัตวตองรักษาความสะอาดสวนบุคคล สวมชุด

กันเปอนท่ีเหมาะสม ท่ีคลุมผม และรองเทา  

  4.1.4 ผูท่ีมีบาดแผลหรือไดรับบาดเจ็บท่ีไดรับการอนุญาตใหปฏิบัติงานตอได ควร

ปดแผลดวยผาพันแผล/พลาสเตอรท่ีกันน้ําได 

  4.1.5 พนักงานควรลางมือกอนจับตองซาก หลังจับตองซากและหลังจากใชหอง

สุขา 
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  4.16 ผูปฏิบัติงานในพ้ืนท่ีสวนสะอาด ควรละเวนจาดการประพฤติท่ีสามารถทําให

เกิดการปนเปอนในอาหาร เชน การสูบบุหรี่ การถมน้ําลาย การขบเคี้ยวหรือรับประทานอาหาร ไอ

หรือจามโดยไมปดปาก สวมใสเครื่องประดับ นาฬิกา หรือของอยางอ่ืน เขาไปในพ้ืนท่ีสวนสะอาด 

 4.2 ใหมีการบันทึกขอมูลการตรวจสัตวกอนฆาและการตรวจซากสัตวหลังฆา 

 4.3 ตองทําการกําจัดแมลง นก สัตวประเภทฟนแทะ และสัตวมีพิษท้ังบริเวณโรงฆาสัตว 

และบริเวณโรงพักสัตวอยางสมํ่าเสมอ 

 4.4 จัดใหมีสถานท่ีหรือบริเวณท่ีมีระบบการจัดเก็บของเสียและทําลายขยะมูลฝอยอยาง

เหมาะสม 

 4.5 มีสถานท่ีสําหรับกําจัดซากท่ีเหมาะสม 

 4.6 จัดใหมีบริเวณเก็บสารเคมีซ่ึงตั้งอยูหางจากบริเวณผลิตและท่ีเก็บเนื้อสัตว โดยมีการ

จัดแยกชนิดหรือประเภทของสารเคมี และใหมีปายปดฉลาก 

 4.7 จัดใหมีหองเปล่ียนเส้ือผา หองอาบน้ําและหองสุขา แยกพนักงานชาย-หญิงอยาง

เพียงพอ โดยแบงเปนบริเวณท่ีสกปรกและบริเวณท่ีสะอาด 

 4.8 จัดใหมีหองทํางานพนักงานตรวจโรคสัตวและพนักงานเจาหนาท่ี โดยมีอุปกรณส่ิง

อํานวยความสะดวกท่ีเพียงพอตอการปฏิบัติงาน 

 4.9 จัดใหมีอาคารสํานักงานหรือหองของฝายจัดการ โดยกั้นแยกจากพ้ืนท่ีสวนอาคารโรง

ฆาสัตว   
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 ภาคผนวก ค ตัวอยางรายงานการตรวจสัตวที่ฟารม 
 

1. ช่ือฟารม..............................................................เลขทะเบียนฟารม................................................ 

ท่ีอยู...................................................................................................................................................... 

2. โรงฆาสัตวช่ือ.................................................ท่ีอยู.......................................................................... 

3. วันท่ีตรวจโรคท่ีฟารม............................................... 

4. ประวัติสัตว 

สัตวอายุ..................................น้ําหนัก.........................กก. 

เคยมีสัตวเจ็บและปวย จํานวน...............................................ตัว   ตาย จํานวน...............................ตัว 

การวัคซีน...............................................................................วันท่ีให................................................. 

การใชยารักษาโรค..........................................................วันท่ีให......................................................... 

สุขภาพสัตว (....) ปกติ 

        (....) ผิดปกติคือ............................................................................................................... 

5. สภาพโรงเรือนและการจัดการท่ีตรวจพบ........................................................................................ 

6. ขอคิดเห็นของผูตรวจ   (....)  ผลิตเพื่อการสงออกได 

   (....)  ใหตรวจสอบเพิ่มเติม เรื่อง................................................................. 

 ผูตรวจสอบ................................................................ 

  (.................................................................) 

 ตําแหนง................................................................... 

คํารับรองของเจาของฟารม : 

ไดจับสัตวเม่ือวันท่ี....................................  จํานวน..........ตัว   น้ําหนักเฉลี่ยตัวละ.....................กก. 

บรรทุกโดยรถหมายเลขทะเบียน.............................จากฟารมของขาพเจาตามรายละเอียดขางตนจริง  

 เจาของฟารม............................................................... 

  (.................................................................) 

วันท่ีเขาฆา.....................................................................คิวท่ี............................เวลา.............................................น. 

ไดตรวจสอบแบบบันทึก และสภาพสัตวโดยท่ัวไปแลว 

(....) อนุญาตใหฆาปกติ      (....) อนุญาตใหฆาโดยมีเง่ือนไข      (ระบุ).... (....)      ไมอนุญาตใหฆา  (ระบุ) 

หมายเหตุ.................................................................................................................................................................... 

 เจาหนาท่ีตรวจเนื้อ ............................................................... 

              (.................................................................) 
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ภาคผนวก ง ตัวอยางรายงานการตรวจสุขภาพสัตวกอนฆา 
 

วันท่ี......................................................ช่ือบรษิัท..............................เลขทะเบียน............................... 

ท่ีอยู...........................................................................................................โทร.................................... 

ช่ือฟารม       รวม 
จํานวนสัตว        

ตรวจสัตวกอนฆา 
ใบอนุญาตเคลื่อนยาย        
ใบรายงานการตรวจสัตวท่ีฟารม        
ตราสัญลักษณสัตว        
  - เวลาพอก        
  - สัตวตายกอนฆา        
  - รอยขีดขวน        
  - รอยฟกชํ้า        
  - ผิวหนังมีผื่นแดง        
  -หายใจหอบ,ไอ        
  - เดินไมปกติ        
  - ซึม ออนเพลีย        
  - ขาหัก        
  - อื่นๆ..................................... 
................................................. 

       

รวม (ตัว)        
รวมน้ําหนัก (กก.)        
หมายเหตุ : 

 

    .............................................................   .............................................................  

(.................................................................)              (.................................................................) 

 พนักงานตรวจโรค      พนักงานเจาหนาท่ี  
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ภาคผนวก จ ตัวอยางรายงานการตรวจสัตวภายหลังฆารายวัน 
วันท่ี (Date).............บริษัท (Name of Establishment)......................................................................   (EST.....) 

คิวท่ี (queue No.)        รวม 

ช่ือฟารม (Farm)         

จํานวนสัตว 

(total number of animal) 

        

 Post-mortem Inspection 

สภาพซากท่ีคัดแยก (Carcass Condemation) 

ลวกสุก (Overscald)         

มีการปนเปอน         

โรคผิวหนัง         

ฝหนอง (Abscess)         

เนื้องอก (Tumors)         

ขอขาอักเสบ (Arthritis)         

ชํ้า/หัก (Bruise/Fracture)         

รวม (ตัว)         

รวมน้ําหนัก (กก.)         

สภาพซากท่ีคัดท้ิง (Carcass reject) 

เชือดเอาเลือดออกไมหมด         

ผอม (Emaciation)         

โรคติดตอรายแรง         

ชองทองอักเสบ         

ดีซาน (Jaundice)         

รวม (ตัว)         

รวมน้ําหนัก (กก.)         

หมายเหตุ : (Remarks)         

 

    .............................................................   .............................................................  

(.................................................................)              (.................................................................) 

 พนักงานตรวจโรค      พนักงานเจาหนาท่ี  
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ภาคผนวก ฉ ตัวอยางรายงานการตรวจสอบความสะอาดกอนผลิต 
วันท่ี (Date).............บริษัท ................................................................................................................................     

รายการ 
ผล

ตรวจ 

การฟ

ดําเนิน

1. บริเวณทีร่ับส ัตว (Unlonding area)   

พ ้ืน, ผนัง, เพดาน (Floor Wall Overhead structure)   

รางระบายน า (Gutter)   

ราวแขวนสัตว (Shackle)   

เครื่องมอและอุปกรณ(Equipment and utensils)   

2. หองทำสลบเชือดและเอาเลือดออก   

พ ้ืน, ผนัง, เพดาน (Floor Wall Overhead structure)   

รางระบายนา (Gutter)   

เครื่องม ือและอุปกรณ (Equipment and utensils)   

3. หองลวกและถอนขน (Scalding and Deferthering room)   

พื้น, ผน ัง, เพดาน (Floor Wall Overhead structure)   

รางระบายน า  (Gutter)   

บอลวก (Scalde)   

เครื่องถอนขน (Defeathering machine)   

เครื่องมือและอุปกรณ (Equipment and utensils)   

4. หองเอาเคร ่ืองในออก   

พื้น, ผนัง, เพดาน (Floor Wall Overhead structure)   

รางระบายน า  (Gutter)   

เครื่องมือและอุปกรณ (Equipment and utensils)   

5. หองท ําเครื่องใน   

พื้น, ผน ัง, เพดาน (Floor Wall Overhead structure)   

รางระบายนา  (Gutter)   

เครื่องมอและอุปกรณ (Equipment and utensils)   

6. หองชิลเลอร  (Immersion chiller room)   

พ ้ืน, ผนัง, เพดาน (Floor Wall Overhead structure)   

ถังซิลเลอร  (Chiller tank)   

เครื่องมือและอุปกรณ (Equipment and utensils)   

 พนักงานเจาหนาที.่................................................. 

       (......................................................) 
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ภาคผนวก  ค 

ผังโครงสรางการบริหารองคกรของบริษัท วี แอนด พี เฟร็ชฟูดส  จํากัด 
 

      

   

  -   หัวหนาแผนก                -  หัวหนาแผนก                  -  หัวหนาแผนก                        -  หัวหนาแผนก          

  -   หัวหนาหนวย                -  หัวหนาหนวย               -   เจาหนาท่ีคลังสินคา              -  หัวหนาหนวย    

  -   เจาหนาท่ี                       -  หนวยผลิต(เชือด-ชําแหละ)      -  เจาหนาท่ีทรัพยากรบุคคล      -  เจาหนาท่ี 

                                            -  หนวยผลิต(ตัดแตง)                   -  เจาหนาท่ีประสานงาน                                               

 -  หนวยผลิต(รับสุกร)      

                                            -  หนวยผลิต(เครื่องใน)      

                                            -  พนักงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

แผนกผลิต แผนกสนับสนุนการผลิต แผนกซอมแผนกควบคุมคุณภาพ 

ผูจัดการโรงงาน 
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ประวัติผูเขียน 

 

ช่ือ – สกุล  นายสุรพล  ปญโญแกว 

วัน เดือน ปเกิด  13  มกราคม  พ.ศ. 2510 

ประวัตกิารศึกษา  สําเร็จการศึกษาอนุปริญญา สถาบันราชภัฏเชียงใหม                 

    สาขาวิทยาศาสตรคอมพิวเตอร  ปการศึกษา 2531 

                                        สําเร็จการศึกษาปริญญาตรศิีลปศาสตร สาขาการจัดการระบบสารสนเทศ 

   มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช ปการศึกษา 2535 

               สําเร็จการศึกษาปริญญาตรวีิทยาศาสตร สาขาวิทยาการคอมพิวเตอร 

   สถาบันราชภัฏลําปาง ปการศึกษา 2538 

ประวัติการทํางาน พ.ศ. 2532 – 2545 บริษัท นิยมพานิชลําปาง จํากัด 

   ตําแหนง ผูชวยผูจัดการแผนกระบบงานคอมพิวเตอร 

   พ.ศ. 2546 – ปจจุบัน การประปาสวนภูมิภาคเขต 10 

   ตําแหนง หัวหนางาน 8 งานบริการคอมพิวเตอรและเครือขาย 

 


