
บทท่ี 2 
แนวคิด ทฤษฎี  วรรณกรรมและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

 
การศึกษาตนทุนและผลตอบแทนการลงทุนผลิตกระเปาหนังแท   ในจังหวัด

ลําปาง  ผูศึกษาไดศึกษาคนควาเอกสาร หนังสือ  และงานวิจัยตางๆ ท่ีเกี่ยวของกับการวิเคราะห
ตนทุนเพื่อการบริหาร เพื่อเปนกรอบในการวิเคราะหและสนับสนุนการศึกษา ซ่ึงประกอบดวย
แนวคิดตาง ๆ ดังนี้ 

แนวคิด ทฤษฎีเก่ียวกับตนทุน 
การจําแนกตนทุนตามสวนประกอบของผลิตภัณฑ 
ในธุรกิจท่ีผลิตสินคาจําเปนตองคํานวณตนทุนผลิตภัณฑ (Product Cost) ไมวาธุรกิจ

จะผลิตสินคาในรูปลักษณะใด มีขนาดเล็กหรือใหญ  สวนประกอบของตนทุนผลิตภัณฑจะเหมือนกัน 
คือ ประกอบดวยตนทุนวัตถุดิบ คาแรง และคาใชจายการผลิต คือ (ดวงมณี  โกมารทัต, 2549) 

1. วัตถุดิบ (Materials) คือ วัตถุดิบท่ีนํามาใชเปนสวนประกอบท่ีสําคัญการทํา
ใหผลิตภัณฑนั้นสําเร็จรูป ตนทุนวัตถุดิบแบงไดเปน 2 ประเภท คือ 

1.1 วัตถุดิบทางตรงหรือวัตถุดิบโดยตรง (Direct Materials)  หมายถึง  
วัตถุดิบท่ีนําไปใชในการผลิตสินคา หรือบริการโดยตรงสามารถคํานวณไดงายกวาตนทุนวัตถุดิบท่ี
รวมอยูในการผลิตสินคาหนึ่งหนวยเปนเทาใด เชน ไมท่ีนํามาใชเปนเฟอรนิเจอร กระดาษท่ีใชใน
การพิมพหนังสือ ผาท่ีนํามาตัดเปนเส้ือ เปนตน 

1.2 วัตถุดิบทางออมหรือวัตถุดิบโดยออม (Indirect Materials) หมายถึง 
วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตสินคานั้นแตใชเปนจํานวนนอย เปนการยากท่ีจะทราบไดวาจะตองใช
วัตถุดิบเหลานี้ในการผลิตสินคาหนึ่งหนวยเทากับเทาใด ตัวอยางเชน กาว ตะปู ดาย น้ํามันหลอล่ืน 
เปนตน กิจการบางแหงอาจใชคําวาวัสดุโรงงาน (Factory Supplies) หรือวัสดุส้ินเปลือง 
(Supplies) แยกเปนรายการอีกรายการหนึ่งตางหากจากรายการวัตถุดิบทางออม 

ในการพิจารณาวารายการใดเปนวัตถุดิบทางตรงหรือทางออมนั้น   ตอง
พิจารณาปจจัยสําคัญ  2  ประการประกอบกัน    กลาวคือวัตถุดิบซ่ึงถือวาเปนวัตถุดิบทางตรงนั้น
จะตองเปนสวนประกอบสําคัญในการผลิตสินคาโดยตรง และสามารถคํานวณตนทุนเขาตัวสินคา
ไดโดยงาย  ถาขาดปจจัยขอใดขอหนึ่งเสียแลว ยอมถือวารายการนั้นเปนวัตถุดิบทางออม และจะนํา
รายการวัตถุดิบทางออมนี้ไปแสดงไวในรายการคาใชจายในการผลิต  
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2. คาแรง (Labor) คือ จํานวนเงินท่ีกิจการจายเปนคาตอบแทนแรงงานในการ
ผลิตสินคาหรือบริการ  การจายคาแรงงานจะอยูในรูปตาง ๆ   เชน  ในรูปของเงินเดือน  คาแรงราย
ช่ัวโมง คาแรงรายช้ิน (ตามหนวยสินคาท่ีผลิต) หรือในรูปของผลตอบแทนอ่ืนๆ เชน คาลวงเวลา 
โบนัส และเงินรางวัลจูงใจอ่ืนๆ โดยปกติจะแยกคาแรงเปน  2  ประเภท  คือ 

2.1  คาแรงทางตรง (Direct Labor)  คือ  คาแรงท่ีตองเกิดข้ึนเพื่อเปล่ียน
สภาพวัตถุดิบใหเปนสินคาสําเร็จรูป หรือเปนคาแรงท่ีเกี่ยวกับการผลิตสินคานั้นๆ โดยตรง และ
สามารถคํานวณตนทุนคาแรงท่ีใชในการผลิตสินคาแตละหนวยไดโดยงาย ตัวอยางเชน คาแรงของ
พนักงานคุมเคร่ืองจักรในแผนกประกอบ คาแรงของชางตัดเส้ือในกิจการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  

2.2  คาแรงทางออม (Indirect Labor)   คือ  คาแรงท่ีไมไดใชหรือไมได
เกี่ยวของกับการผลิตโดยตรง  เชน คาแรงหัวหนาผูควบคุมงาน เงินเดือนของยาม ภารโรง หรือ
พนักงานทําความสะอาด เงินเดือนของผูจัดการโรงงาน เปนตน ท้ังนี้เนื่องจากบุคคลเหลานี้ไมได
เปนผูผลิตสินคาโดยตรง ท้ังยังเปนการยากท่ีจะติดตามรายการดังกลาวเขาในหนวยผลิต ทําใหไม
สามารถคํานวณตนทุนคาแรงเขาในการผลิตสินคาได และจะนํารายการคาแรงงานทางออมนี้ไป
แสดงไวในรายการคาใชจายในการผลิต 

3. คาใชจายในการผลิต หรือโสหุยการผลิต หรือคาใชจายโรงงาน  
(Factory Overhead หรือ Manufacturing Overhead หรือ Indirect Manufacturing Costs) 
หมายถึง ตนทุนท้ังหมดท่ีเกิดข้ึนในการผลิตสินคาหรือบริการ นอกนอกเหนือจากรายการวัตถุดิบ
ทางตรงและคาแรงทางตรง  โดยปกติรายการตนทุนท่ีรวบรวมไดในรายการคาใชจายในการผลิต   ไดแก 

3.1 วัตถุดิบทางออม วัสดุโรงงาน น้ํามันหลอล่ืน ฯลฯ 
3.2 คาแรงงานทางออม และหรือเงินเดือนผูจดัการโรงงาน พนักงานจดัซ้ือ  

ยาม  ผูควบคุมงาน ฯลฯ 
3.3 คาใชจายเกี่ยวกับการใชสาธารณูปโภค เชน  คาน้ํา  คาไฟฟา  คาโทรศัพท 
3.4 คาใชจายเก่ียวกับการใชอาคารสถานท่ี   เชน  คาเชา  คาเบ้ียประกันภัย

ภาษีทรัพยสิน 
3.5 ตนทุนเคร่ืองมือเคร่ืองใชเล็กๆ นอย ๆ ท่ีใชในโรงงาน 
3.6 คาเส่ือมราคาโรงงานของอาคาร เคร่ืองจักร และอุปกรณตาง ๆ ในโรงงาน 
3.7 คาซอมแซมและบํารุงรักษาสินทรัพยในโรงงาน 
3.8 คาใชจายเบ็ดเตล็ดอ่ืน ๆ ในโรงงาน 

การแยกประเภทดังกลาวขางตนนี้อาจจะแตกตางกันไปตามลักษณะของกิจการ 
ตัวอยางเชน  เงินเดือนของพนักงานซอมแซม จะถือวาเปนคาแรงงานทางออมของกิจการผลิต



 6 

เฟอรนิเจอร  แตในกิจการท่ีขายบริการ เชน รานซอมแซมเฟอรนิเจอร รายการนี้ถือเปนคาแรง
ทางตรงในการใหบริการลูกคา  

แนวคิด ทฤษฎีเก่ียวกับผลตอบแทน 
ทฤษฎีท่ีใชในการคํานวณผลตอบแทน 

 การวิเคราะหการลงทุนในสินทรัพยลงทุนท่ีมีอายุการใชงานยาวนานกวา 1 ป ซ่ึงจะ
ทยอยใหผลตอบแทนแกกิจการตลอดอายุการใชงานของสินทรัพยนั้น ๆ จึงจําเปนตองทําการวิเคราะห
วาผลตอบแทนหรือผลประโยชนท่ีไดรับจากการลงทุนตลอดอายุของโครงการลงทุนนั้น กับจํานวนเงิน
ลงทุนท่ีตองจายไปในชวงแรกนั้นจะใหผลตอบแทนคุมคากันหรือไม (สมนึก เอ้ือจิระพงษพันธ, 2551) 

เคร่ืองมือการวิเคราะหเพื่อการตัดสินใจลงทุน 
1. งวดระยะเวลาคืนทุน (Payback Period = PP)  
งวดระยะเวลาคืนทุน เปนการวัดชวงระยะเวลาท่ีกิจการจะไดรับผลตอบแทนหรือ

ผลประโยชนในรูปของเงินสด ซ่ึงคุมกับเงินท่ีตองจายลงทุนในตอนแรก การคํานวณหางวด
ระยะเวลาคืนทุนอยางงาย ๆ  ในกรณีท่ีผลตอบแทนหรือตนทุนท่ีประหยัดไดในรูปของเงินสด
เทากันทุก ๆ  ปตลอดอายุของโครงการลงทุนใดโครงการหน่ึง 

งวดระยะเวลาคืนทุน    =    
 
ในกรณีท่ีเงินสดรับสุทธิหรือเงินสดท่ีประหยัดไดไมมีความสม่ําเสมอกันในแตละ

ป การคํานวณหางวดระยะเวลาคืนทุนก็จะตองใชวิธีการคํานวณสะสมผลตอบแทนทีละป จนทําให
ไดจํานวนเทากับเงินท่ีลงทุนคร้ังแรก และเม่ือมีโครงการลงทุนท่ีตองพิจารณาตัดสินใจมากกวา 1 โครงการ 
การวิเคราะหและการตัดสินใจมีหลักการ คือ การเลือกลงทุนในโครงการลงทุนท่ีมีงวดระยะเวลาคืน
ทุนท่ีส้ันท่ีสุด ท้ังนี้เพราะโครงการลงทุนท่ีมีงวดระยะเวลาคืนทุนส้ันมากเทาใด ก็จะมีความเส่ียงใน
การดําเนินงานนอยมากเทานั้น 

2. มูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value = NPV)  
มูลคาปจจุบันสุทธิ  คือ  สวนเกินของมูลคาปจจุบัน  ของเงินสดสุทธิตลอดอายุของ

โครงการลงทุนกับเงินลงทุนเร่ิมแรก ดังนั้นถากําหนดให 
NPV = มูลคาปจจุบันสุทธิ 
PV = มูลคาปจจุบันของเงินสดรับสุทธิตลอดอายุโครงการลงทุน 
I = เงินลงทุนเร่ิมแรก 
ดังนั้น NPV = PV – I 

เงินลงทุนคร้ังแรก 
เงินสดท่ีประหยัดไดตอป 
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การคํานวณหามูลคาปจจุบันของเงินสดสุทธิท่ีกิจการจะไดรับในอนาคตจะคํานวณ
คิดลดดวยตนทุนของเงินทุน(Cost of Capital)  หรือคํานวณโดยอัตราผลตอบแทนข้ันตํ่าท่ีตองการ 
(Minimum Required Rate of Return)  ถา NPV มีคาเปนบวก กิจการก็ควรที่จะยอมรับการ
ลงทุนในโครงการนั้นๆ แตถา NPV มีคาติดลบกิจการก็ควรจะปฏิเสธการลงทุน   

3. อัตราผลตอบแทนจากโครงการลงทุน  (Internal Rate of Return = IRR) 
IRR คือ อัตราผลตอบแทนของโครงการลงทุน ท่ีทําให PV ของเงินสดรับสุทธิมี

คาเทากับเงินลงทุน (I) หรืออีกนัยหนึ่งก็คือ NPV มีคาเทากับ 0 
กฎการตัดสินใจ : ควรยอมรับโครงการลงทุน ถา IRR มีคาเกินกวาตนทุนของ

เงินทุน (Cost of Capital) หรืออัตราผลตอบแทนจากการลงทุนท่ีตองการ 
ในกรณีท่ีกระแสเงินสดรับสุทธิของโครงการลงทุนไมมีความสม่ําเสมอ  ในการ

คํานวณ หา IRR ของโครงการลงทุนจะตองใชวิธีการคํานวณเปนข้ันตอน ดังนี้ 
ข้ันท่ี 1  คํานวณหา NPV โดยใชอัตราตนทุนของเงินทุนเปนอัตราคิดลด 
ข้ันท่ี 2  พิจารณาวา NPV มีคาเปนบวกหรือติดลบ 
ข้ันท่ี 3  ถา NPV มีคาเปนบวก ใหเพิม่อัตราตนทุนของเงินทุนในการคิดลดหา 

NPV ใหสูงข้ึน แตถา NPV มีคาติดลบก็ใหลดอัตราตนทุนของเงินทุนใหตํ่าลง  ซ่ึงถา NPV = 0 
อัตราท่ีนํามาคิดลดก็คือ IRR นั่นเอง 

ข้ันท่ี 4  ใชวิธีการคํานวณเปรียบเทียบเพื่อหาคา  IRR 
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วรรณกรรมและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
ในการศึกษาตนทุนและผลตอบแทนของการลงทุนผลิตกระเปาหนังแท   ใน

จังหวัดลําปาง ไดศึกษาในสวนของตนทุนและผลตอบแทนท่ีไดรับและนํามาวิเคราะหเพื่อจะ
นําไปสูการตัดสินใจวา  การผลิตเคร่ืองหนังประเภทกระเปาหนังแท คุมคานาลงทุนเพียงใด  ซ่ึง
กอนหนาการศึกษาฉบับนี้ โดยมีผูทําการศึกษาในเร่ืองท่ีเกี่ยวของกัน มีรายละเอียด ดังตอไปนี้ คือ 

ยุพรัตน  ศตวิริยะ (2544) ไดทําการศึกษาภาวการณลงทุน และความเปนไปได
ของโครงการผลิตกระเปาหนังภายใตช่ือการทางการคา  โดยวิธีการรวบรวมขอมูลทุติยภูม สถิติ การ
ผลิต การสงออกและนําเขาผลิตภัณฑ จากหนวยงานภาครัฐและเอกชน ขอมูลปฐมภูมิ ดวยการ
ออกแบบสัมภาษณผูบริหารโรงงาน นายกสมาคมเคร่ืองหนังไทย ผูจําหนายเคร่ืองจักรและอุปกรณ
การผลิตเครื่องหนังและเจาหนาท่ีภาครัฐท่ีเกี่ยวของกับการสงเสริมอุตสาหกรรมเคร่ืองหนัง จากผล
การวิเคราะหทางการเงินของโครงการลงทุนอุตสาหกรรมกระเปาหนังภายใตช่ือทางการคามีมูลคา
การลงทุน 7,935,000 บาท โดยสัดสวนของการลงทุนแบงเปนสวนของเจาของ 4,335,000 บาท และ
เงินกู 3,600,000 บาท หรือคิดเปนสัดสวนรอยละ 55 : 45 ซ่ึงเปนสัดสวนท่ีเหมาะสมสําหรับการ
ลงทุน ผลจากการวิเคราะหทางการเงินของโครงการ แสดงใหเห็นวากําไรโดยเฉล่ียของโครงการ
เทากับ 3,828,002 บาท จากยอดขายโดยเฉล่ีย 40,458,150 บาท หรือเม่ือคิดเปนสัดสวนกําไรตอ
ยอดขายโดยเฉล่ียเทากับรอยละ 9.5 นอกจากนี้ยังมีระยะเวลาคืนทุนของโครงการเทากับ 2 ป 7 เดือน 
และอัตราผลตอบแทนจากการลงทุนของโครงการ เทากับรอยละ 39.40  นอกจากน้ียังมีการ
วิเคราะหความไวของโครงการ เม่ือมีการเปล่ียนของปจจัยท่ีสําคัญๆ คือ ราคาขาย ตนทุนวัตถุดิบ 
และปริมาณการผลิต โดยวิเคราะหความไว เม่ือปจจัยมีการเปล่ียนแปลงข้ึนหรือลงในอัตรารอยละ 5 
ซ่ึงผลท่ีออกมายังคงใหผลตอบแทนท่ีนาพอใจ จึงพอจะกลาวไดวาหากสามารถผลิตสินคาท่ีมี
คุณภาพได มีฝมือการตัดเย็บประณีต รูปแบบทันสมัยตรงกับความตองการของตลาดเปาหมาย และ
ราคาเหมาะสม รวมท้ังสามารถสรางช่ือทางการคาใหเปนท่ีรูจัก และยอมรับไดโดยมีการวางแผนกล
ยุทธทางการตลาดท่ีเหมาะสม โครงการลงทุนนี้ก็จะเปนโครงการท่ีนาสนใจ และมีความเปนไปได
ในการลงทุน 

จุฑาทิพย  วีริยานันท (2547)  ไดทําการศึกษา  เร่ือง  ความไดเปรียบโดยเปรียบ 
เทียบในการผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองหนังไทย : การศึกษาตนทุนทรัพยากรในประเทศ  โดยใชทฤษฎี
ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตอุตสาหกรรมเคร่ืองหนัง 3 ประเภท คือ หนังโคกระบือ
ฟอก กระเปาหนัง และรองเทาหนัง โดยใชเคร่ืองมือในการวิเคราะห  3  ตัว  คือ  

- อัตราการคุมครองตามราคา (Nominal Rate of Protection : NPR)  
- อัตราการคุมครองท่ีแทจริง (Effective Rate of Protection : ERP) 
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- ตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ (Domestic Resource Cost : DRC) 
ผลการศกึษาการศึกษาในชวงป พ.ศ. 2538 และ ป พ.ศ. 2543  การผลิตเครื่องหนังในประเทศไทยแตละ
ประเภทมีความไดเปรียบในการผลิตแตกตางกัน  โดยหนังโคกระบือฟอกนั้นเสียเปรียบเม่ือเทียบ
กับคูแขงขันในตลาดโลก กระเปาหนังเสียเปรียบโดยเปรียบเทียบเม่ือเทียบกับประเทศคูแขงตลอด
ชวงปท่ีศึกษา  ผลิตภัณฑรองเทาหนังมีความเสียเปรียบโดยเปรียบเทียบท้ังในป พ.ศ. 2538 และใน 
ป พ.ศ. 2543  ซ่ึงในการท่ีจะใชเงินตราตางประเทศ 1 หนวย หรือ 1 ดอลลารสหรัฐนั้น ตนทุนในการ
ผลิตเคร่ืองหนังแตประเภทมีมูลคาสูงกวา 1 หนวย หรือ 1 บาท ดังนัน้ เม่ือเปรียบเทียบกับประเทศ
คูแขงแลว ถือวา ไทยเสียเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตอยางมาก ตนทุนการผลิตท่ีมีมูลคามาก
นั้น เนื่องมาจากการท่ีรัฐเก็บอัตราภาษีศุลกากรขาเขากบัปจจัยการผลิตบางประเภทยังคอนขางสูง 
การผลิตเคร่ืองหนังยังจําเปนตองใชวัตถุดิบหลายชนิดจากตางประเทศ ประกอบกับอัตราคาจางแรงงาน
ท่ีปรับตัวสูงข้ึนอยางรวดเร็ว ทําใหเกิดความเสียเปรียบในการผลิต  

ธีระยุทธ  คูสุวรรณ (2547) ไดทําการศึกษาเร่ือง การวิเคราะหตนทุน-ผลตอบแทน
ทางการเงิน  ของกิจการผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองหนังสําเร็จรูป   ในกรณีศึกษา โรงงานของบริษัท 
A.K. เคร่ืองหนัง จํากัด เขตธนบุรี กรุงเทพมหานคร โดยใชทฤษฎีการผลิตซ่ึงมีแนวคิดเกี่ยวกับ
ตนทุนการผลิต ซ่ึงแบงปจจัยการผลิตเปน 2 ชนิด คือปจจัยคงที่ และปจจัยผันแปร การวิเคราะห
ผลตอบแทนจะใชเคร่ืองมือ คือ มูลคาปจจุบันของผลตอบแทนสุทธิ การคาดคะเนกระแสเงินสด
ของโครงการ และอัตราผลตอบแทนภายในโครงการ จากผลการศึกษาดานตนทุนพบวา บริษัท 
A.K. เคร่ืองหนัง ใชเงินทุนเร่ิมแรกคอนขางสูง ประมาณ 12,335,300 บาท เนื่องมากจากอุปกรณ
การผลิตและเคร่ืองจักรท่ีใชในการผลิตมีราคาแพง เพราะเปนอุปกรณการผลิตเฉพาะ ไมสามารถหา
ซ้ือไดตามทองตลาดท่ัวไป อีกท้ังเคร่ืองจักรบางชนิดตองนําเขาจากตางประเทศ  สวนการศึกษาดาน
ผลตอบแทนการลงทุนดวยวิธีตามทฤษฎีท่ีกลาวไวขางตน ผลการศึกษาพบวา ธุรกิจสามารถ
ดําเนินงานถึงจุดคุมทุนในระยะเวลา 3.08 ป  สวนการศึกษาดานการเงิน พบวา ความสามารถในการ
ทํากําไรเทากับ รอยละ 14.39 แมวาตนทุนจะสูงข้ึนแตก็ใหอัตราสวนกําไรสูง แสดงวาผลตอบแทน
จากการใชสินทรัพยอยูในข้ันท่ีนาพอใจ สําหรับอัตราผลตอบแทนตอการลงทุนพบวา สูงถึงรอยละ 12.83 
และถึงแมวาตนทุนผลิตจะเพิ่มข้ันรอยละ 10 ธุรกิจก็ยังมีผลตอบแทนตอการลงทุนสูงถึง รอยละ 9.65 
แสดงวาประสิทธิภาพในการดําเนินงานจากสินทรัพยดี  สวนอัตราผลตอบแทนตอสินทรัพยรวม
พบวา โดยเฉล่ียรอยละ 13.12 เม่ือตนทุนการผลิตสูงข้ึนรอยละ 10 ธุรกิจมีผลตอบแทนเทากับรอยละ 10.01 
ซ่ึงยังสูงอยู เม่ือพิจารณาอัตราผลตอบแทนตอสวนผูถือหุนพบวาอัตราสวนผลตอบแทนผูถือหุน
เฉล่ียรอยละ 31.09 แมวาตนทุนผลิตจะสูงข้ึนอีกรอยละ 10 ธุรกิจยังมีผลตอบแทนตอผูถือหุนรอยละ 18.59 
แสดงวาธุรกิจยังคงใหผลตอนแทนท่ีสูงข้ึนถึงแมวาตนทุนจะเพิ่มข้ึนก็ตาม 
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ทวีพันธ  อินสม (2551) ไดทําการศึกษาเร่ือง การประเมินผลิตภาพของบริษัทเซดา
ซา ประเทศไทย จํากัด ซ่ึงเปนอุตสาหกรรมฟอกหนังในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยใชแนวคิด
เร่ืองการ วัดผลการดําเนินงานซ่ึงประกอบดวย   5   แนวคิด   ไดแก  การจัดการการเพิ่มผลผลิต 
ประสิทธิผลการจัดการการตลาด  การวิเคราะหปจจัยการเติบโต  การวิเคราะหปจจัยราคาขายท่ีเกิน
กวาตนทุนท่ี เปล่ียนแปลง และการวิเคราะหปจจัยการเพิ่มผลผลิตของกิจการในป พ.ศ. 2546 ถึง 
ป พ.ศ. 2550   พบวาการจัดการดานผลิตไดลดลงโดยประสิทธิภาพดานการดําเนินงานโดยรวมของ
หนังฟอกสําเร็จรูป ระหวางป พ.ศ. 2547 ถึง ป พ.ศ. 2550 ลดลงอยางตอเนื่อง ขณะท่ีป พ.ศ. 2546 มี
คา 0.0112 ไดลดลงเปน 0.0063  0.0037  0.0053 และ 0.0067 ตามลําดับ  และหนังสวนลาง พบวา 
ระหวางป พ.ศ. 2547 ถึง ป พ.ศ. 2550 ประสิทธิภาพโดยรวมดานการดําเนินงานของหนังสวนลาง
ลดลงอยางตอเนื่อง ขณะท่ีป พ.ศ. 2546 มีคา 0.0052ไดลดลงเปน 0.0042   0.0027   0.0025 และ 
0.0028 ตามลําดับ  ประสิทธิภาพโดยรวมดานการเงินของหนังฟอกสําเร็จระหวางป พ.ศ. 2547 ถึง ป 
พ.ศ. 2550ลดลงอยางตอเนื่อง ขณะท่ีป พ.ศ. 2546 มีคา 1.0515ไดลดลงเปน 1.0468   1.0005   
1.0503 และ 1.0497 ตามลําดับ สําหรับหนังสวนลางพบวา ระหวางป พ.ศ. 2547 ถึง ป พ.ศ. 2550 
ประสิทธิภาพโดยรวมดานการเงินของหนังสวนลางลดลงอยางตอเนื่อง ขณะท่ีป พ.ศ. 2546 มีคา 
1.0515ไดลดลงเปน 1.0468  1.0005  1.0503 และ 1.0497 ตามลําดับ  ระหวางป พ.ศ. 2546 ถึง 
พ.ศ. 2550   ประสิทธิผลการจัดการดานการตลาดลดลง  ซ่ึงเปนผลมาจากปริมาณการขาย และการ
ผลิตไดลดลง  และราคาขายไดเพิ่มข้ึน  ขอเสนอแนะสําหรับผูบริหารของบริษัท ควรเพิ่มปริมาณ
การขาย และการผลิต ใหสูงข้ึน จะทําใหผลิตภาพของบริษัทสูงข้ึน 
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ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเคร่ืองหนัง 
 เคร่ืองหนังเกิดจากการแกปญหาของมนุษยในอดีต เพื่อวิถีการดํารงชีวิตใหอยูได
อยางสะดวกสบายข้ึน จึงพยายามสรางผลผลิตเพื่อการบริโภคและอุปโภคมากข้ึน ดวยการพัฒนาขีด
ความสามารถของมนุษยในการสรางสรรคและใชเคร่ืองมือเพื่อแกปญหามีการถายทอดความรูจาก
ผูรูไปยังไมรู เพียงจุดมุงหมายสําคัญ คือ ใหผูรับการถายทอดสามารถพึ่งตนเองได ดวยเงื่อนไขของ
สังคม เศรษฐกิจ วัฒนธรรม และความเช่ือตาง ๆ  ในอดีตหนังสัตวมีคาเหมือนทองคํา ซ่ึงชาวโรมัน
เคยใชเปนมาตราทางการเงินมาแลว หนังสัตวจึงเปนอะไรไดหลายอยางสําหรับมนุษย เปนอาภรณที่
บอกถึงเกียรติยศและบารมีของผูท่ีเปนเจาของ  
 หนังสัตวท่ีนํามาผลิตเปนเคร่ืองใชไดนั้นจําเปนตองผานการฟอกตามกระบวนการ
ฟอกหนัง  ซ่ึงตองผานการหมัก เพื่อท่ีจะไมเนาเปอย หนังสัตวท่ีผานการฟอกนี้จะมีความนิ่มนวล
บีบงอไดตามท่ีตองการ  ในสมัยแรก ๆ  มนุษยเพียงรูจักฟอกหนังสัตวดวยเปลือกไม ตอมาเม่ือ
ศาสตรทางเคมีเจริญข้ึน ข้ันตอนกรรมวิธีก็พัฒนาข้ึนตามลําดับ นอกจากยนระยะเวลาท่ีใชใน
กรรมวิธี ทําใหฟอกไดเสร็จรวดเร็วข้ึนแลวยังไดหนังฟอกท่ีมีคุณภาพอีกดวย อุตสาหกรรมหนัง
ฟอกเปนอุตสาหกรรมท่ีมีคุณคาทางเศรษฐกิจ เนื่องจากเปนแหลงรองรับวัตถุดิบจากอุตสาหกรรม
เล้ียงสัตว และโรงงานฆาสัตว ซ่ึงประเทศไทยมีอยูมากพอสมควร ทําใหเกิดอุตสาหกรรมตอเนื่อง
หลายชนิด เชน รองเทา กระเปา เฟอรนิเจอร ฯลฯ  กลาวไดวากอนท่ีจะนําหนังสัตวมาผลิตเปน
เคร่ืองใชไดนั้นตองผานกรรมวิธีการฟอกหนัง โดยนําหนังสัตว  (หนังดิบ) ซ่ึงแบงออกไดเปน 3 
ประเภท คือ 

1. หนังสัตวใหญ (Hides) เชน หนังโค หนังกระบือ หนังมา ฯลฯ 
2. หนังสัตวเล็ก (Skine) เชน หนังแพะ หนังแกะ หนังหมู หนังกระตาย ฯลฯ 
3. หนังสัตวเล้ือยคลาน (Reptile) เชน หนังงู หนังจระเข หนังตะกวด ฯลฯ 
หนังเหลานี้หลังจากชําแหละออกจากตัวสัตวจะตองนํามารักษาไวกอน เพื่อ

ปองกันไมใหเกิดการเนาเปอย และความเสียหายจากแบคทีเรีย แมลง ฯลฯ กรรมวิธีท่ีใชเก็บรักษาท่ี
ใชกันมีอยู 3 วิธี คือ ตากแหง หมักเกลือ และอาบน้ํายา วิธีท่ีนิยมใชกันแพรหลายท้ังในประเทศไทย
และท่ัวไป คือ การหมักเกลือ เนื่องจากท้ังสามารถรักษาสวนประกอบตาง ๆ ของหนังไวไดดีและ
ตนทุนตํ่า สวนวิธีอาบน้ํายาเปนวิธีท่ีใหคุณภาพหนังดีท่ีสุดแตตนทุนคอนขางสูง 

การเตรียมการฟอกหนัง 
หนังสัตวท่ีฟอกแลวและยังไมไดฟอก หากไมเก็บรักษาดวยวิธีบางประการ

ภายหลังท่ีถลกออกจากตัวสัตวแลว มักจะเนาเปอยกอนถึงมือชางฟอกหนัง ประการแรกของการดูแล
รักษาท่ีไมใหเนาเปอย คือ การหมัก สวนวิธีการไมใหหนังฟอกเนาเปอยก็ดวยยาแกท่ีเรียกวา เกลือ
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ดิบ หรือเกลือเขียว (Green Salting) หลังจากลางน้ําสะอาดแลวนําหนังแผเอาดานในออกปูบนพื้น 
ขูดเอาเน้ือออกจากหนัง แลวหมักดวยเกลือ หนังจํานวนมากจะซอนกันเม่ือแตละผืนไดผานการ
หมักเกลือมากอนแลวเทานั้น อีกวิธีของการรักษาไมใหหนังเนาก็คือการเอาหนังจุมน้ําเกลือใน
ภาชนะหมักท่ีมีขนาดใหญ วิธีน้ําไมเหมาะสําหรับหนังจํานวนมาก แตจะเหมาะสําหรับหนังฟอก
จํานวนนอย ๆ 

เม่ือหนังผานการหมักเกลือแลวก็จะมาถึงโรงฟอกหนังซ่ึงเปนท่ีทําความสะอาด ซ่ึง
เรียกวา การจุมหมัก (Soaking)  ซ่ึงสวนใหญจะใชเคร่ืองจักร จึงใชเวลาเพียงส้ัน ๆ เพียงจุมหนังท่ี
ผานการหมักมาแลวลงในภาชนะขนาดใหญท่ีบรรจุน้ําสะอาด  ดวยระยะเวลาท่ีตางกัน ท้ังนี้ข้ึนอยู
กับเง่ือนไขการนําไปใชงาน ต้ังแตระยะเวลา 1-2 ช่ัวโมง หรืออาจใชระยะเวลานานถึง  1 สัปดาห 

การถอนขน (Dehairing) เปนชวงท่ี 2 ของการเตรียมหนังฟอก วัตถุประสงคเพื่อ
เอาขนออกชวงนี้เรียกวา การถอนขน หนังจะถูกจุมในน้ํายา ประกอบดวย น้ําปูนขาวและโซเดียม
ซัลไฟด น้ํายาและหนังจะทําปฏิกิริยาเปนชวง ๆ หนังท่ีจุมน้ํายาในชวง 1 สัปดาห ถึง 10 วัน ขนจะ
ยึดติดแบบหลวม ๆ ไมแข็งแรง เปนชวงท่ีรูขนจะหลวมและจะถูกสงเขาเคร่ืองจักรลักษณะคลาย
เคร่ืองตัดหญา ภายใตการหมุนของใบมีด ขนจะถูกถอนออกและหนังจะถูกทําใหเรียบดวยเคร่ืองรีด 
ซ่ึงเปนการรีดโดยใชลูกกล้ิงยาง  หนังปกติจะผานเคร่ืองจักรประมาณ 2 คร้ัง ขนก็จะหลุดออก
ท้ังหมด ขนท่ีแหงแลวนั้นยังสามารถนําไปผลิตเปนสินคาอ่ืน ๆ ไดอีก เชน แปรงทาสี ขนแปลง
สําหรับแตงหนา เปนตน ดังนั้นขนที่แหงแลวสามารถจําหนายได โดยจะถูกสงเปนสินคาไปยัง
บริษัทท่ีตองการอีกทีหนึ่ง 

การขูดเอาเน้ือเสียออกจากหนัง ภายหลังท่ีขนหลุด ส่ิงท่ีตองทําตอไปก็คือ การเอา
เนื้อท่ีเสียออกจากหนัง (Fleshing) โดยการผานเคร่ืองจักรคลาย ๆ กับการเอาขนออก ความแตกตาง
จะอยูท่ีใบมีดของเคร่ืองจักรจะคมมาก  หนังจะถูกนํามาขูดอีกคร้ังดวยมือ  เพื่อเก็บรายละเอียดอีก
คร้ังหนึ่ง จากน้ัน หนังแตละผืนจะถูกวางบนคานไมและตัดเศษท่ีไมตองการทิ้งดวยมือโดยใชมีดท่ี
คมมากข้ันตอนนี้ตองอาศัยความชํานาญเปนอยางมาก เศษเนื้อท่ีเฉือนออกดวยเคร่ืองจักรและมือจะ
สามารถนําไปใชทํา กาว ปุย แผนเยื่อวุน หรือเจนลาติน ซ่ึงหนังดานท่ีถอนขนเรียกวา ดานผิว 
(Grain Side) และดานท่ีเอาเนื้อทีเสียออกเรียกวา ดานเนื้อ (Flesh Side)   

การทําหนังสีน้ําตาล (The Tanning Processes) คําวา แทนนิ่ง (Tanning) เปน
คําท่ีมีมาแตเดิม หมายถึง วิธีการทําหนังฟอกดวยกรดแทนนิก แตปจจุบันหมายรวมถึงวิธีตาง ๆ ของ
การทําหนังฟอก วิธีการสําคัญ 3 ประการ ไดแก การฟอกดวยพืช การฟอกดวยน้ํามัน และการฟอก
ดวยเคมีหรือโครม ซ่ึงยังมีวิธีการอ่ืน ๆ อีกมายมาย หรือจะเปนการรวมเขาดวยกันของท้ังสามวิธี ซ่ึง
ใชในการผลติหนังฟอกเปนพิเศษ 
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กรรมวิธีในการฟอกหนังสัตว   มี  3  วิธี  ไดแก 
1. การฟอกดวยพืช (Vegetable Processes)   
การฟอกหนังดวยพืช จะใชวิธีการกรองสารละลายจากพืช โดยนําสารละลายท่ี

ไดมานี้เขาไปหมักหนังเพื่อใหทําปฏิกิริยาบนเสนใยและผิวของหนัง ดังนั้น จึงตองม่ันใจวาส่ิงท่ี
สกัดออกมานั้นไดทํามาจากพืชจริง ๆ และตองพิถีพิถัน เพื่อใหไดหนังฟอกท่ีมีคุณภาพเปนท่ี
ตองการของตลาด และไดราคาดี 

การฟอกดวยพืชมีความสําคัญอยู 2 ข้ันตอน คือ ข้ันตอนการนําหนังสัตวไปแชและ
ในน้ํายาตามกําหนดระยะเวลา  และข้ันตอนการหยุดแชตามกําหนดระยะเวลา โดยเร่ิมข้ันตอนแรก
หนังจะถูกแขวนลอยตัวอยูบนไมคํ้าในภาชนะบรรจุขนาดใหญท่ีบรรจุน้ํายาฟอกออน ๆ  ไมคํ้าหรือ
กรอบไมนั้น ตองเตรียมไวอยางพรอมท่ีจะใชงาน จากนั้นก็นําหนังลงไปแกวงในน้ํายาฟอกออน ๆ 
จนครบตามระยะเวลาท่ีกําหนด  

เม่ือครบกําหนดการแกวงหนังในน้ํายาฟอกแลวนั้น หนังจะถูกเคล่ือนยายจาก
ภาชนะแกวงไปสูภาชนะพัก หนังท้ังหมดจะถูกกด และบีบไวท่ีกนถัง โดยนําเปลือกไมและ
สารประกอบอ่ืน ใสลงไปทับหนังไว หลังจากน้ันเคร่ืองสูบก็จะสูบน้ํายาลงภาชนะท่ีจะแชหนัง
ขนาดใหญจนเต็ม จากนั้นก็ท้ิงหมัดไวโดยปลอยใหหนังแชอยูในน้ํายา สังเกตวาตองใหน้ํายาซึมเขา
หนังจนน้ําเกือบแหง หรือกําหนดระยะเวลาไวหากมีสูตรท่ีแนนอนสําหรับผูท่ีมีความชํานาญดานนี้
โดยตรง การฟอกหนังนี้อาจใชเวลานานถึง 6 เดือน 

หลังจากหมักหนังอยูในภาชนะบรรจุเปนเวลานาน หนังฟอกนี้จะมีลักษณะเปน
หนังฟอกสามารถกด บีบ และงอไดงาย ตามความตองการเกือบครบกระบวนการที่จะนําไปสงขาย
ได ข้ันตอนสุดทายคือ การฟอกขาว  หลักการฟอกขาว คือ ผิวของหนังฟอกจะถูกทําใหล่ืนดวยสบู 
ไขมันสัตว บางคร้ังก็เปนข้ีผ้ึง ท้ังนี้เพื่อซอมแซมบางสวนของน้ํามันดั้งเดิมท่ีมีอยูในหนังฟอก เพื่อ
จะทําใหหนังฟอกเปล่ียนไปในทางออนนุม ยืดหยุนได ตลอดไป หนังฟอกชวงนี้จะมีความพรอมท่ี
จะออกสูตลาดหนังฟอกตอไป 

2. การฟอกดวยน้ํามัน (Oil Tanning) 
เร่ิมข้ึนเม่ือชาวผิวขาวไดอพยพสูอเมริกาชวงเร่ิมแรกตางพบวาชาวอินเดียนไดรับ

ความอบอุนมาจากหนังสัตวท่ีนํามาใชเปนเคร่ืองนุงหมเพื่อใหความอบอุนในฤดูหนาว กระบวนการ
ของชาวอินเดียนตางไปจากการฟอกดวยพืชท่ีกลาวมาขางตนในรายละเอียด โดยเหตุท่ีการฟอก
แบบนี้ใชน้ํามันสัตวอันเปนวิธีการเกาแกของอินเดียน ซ่ึงเปนการฟอกหนังใหนิ่มในสมัยปจจุบัน 

ชาวอินเดียนจะแชหนังสัตวลงในน้ํา ปกติจะใชรางไมซุงเปนภาชนะ และรางไมนี้
จะมีข้ีเถาผสมอยูกับน้ํามีสภาพเปนสารกัดกรอน ท่ีทําใหขนคลายความแนนลง ขนนี้จะถูกขูดให
หลุดออกอยางชา ๆ ดวยกระดูกคม ๆ จากนี้หนังก็พรอมท่ีจะฟอกดวยกระบวนการพ้ืนฐาน ท่ี
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เพียงแตใสน้ํามันลงไปท่ีขนสัตว วิธีนี้จะขัดหนังดวยยาขัดท่ีทําจากสมองและไขมันซ่ึงแยกมาจาก
สัตวและนําไปละลายดวยความรอน เม่ือยาขัดอุนจะเลือกเอาสวนท่ีแหงกอนมาขัดใหซึมเขาไปใน
ผิดของหนัง 

จากนี้หนังสัตวจะถูกดึงเหยียดตรงดวยมือ และทุบใหบางดวยไมเพื่อใหหนังมี
ความเรียบสม่ําเสมอกัน หลักจากนั้นหนังสัตวจะถูกขึงออกไวบนกรอบแขวนอยูภายในกระโจม 
และรมควันใหท่ัวโดยไฟรุม ๆ   

วิธีการฟอกหนังสัตวแบบนี้ ชาวอินเดียนยึดถือปฏิบัติกันมาแตดึกดําบรรพ ซ่ึง
เหมือนกันกับวิธีการฟอกหนังในสมัยใหมท่ีฟอกหนังดวยน้ํามัน หลังจากการฟอกหนังดวยน้ํามัน
แลว จะตองนําหนังข้ึนมาลางทําความสะอาดดวยปูนขาวและสารเคมีอ่ืน ๆ ซ่ึงเปนสารเคมีนําเขา
จากตางประเทศ หนังสัตวจะถูกทําใหแหงและเรียบดวยเครื่องจักรจนออนตัวท่ัวท้ังแผนหนัง การฟอก
หนังดวยน้ํามันนี้ มีขอดี คือ น้ํามันจะชวยทําใหหนังเรียบและบางไดอยางสม่ําเสมอ เนื่องจากนํ้ามัน
สามารถชวยซอมแซมสวนท่ีเสียหายของหนังได ทําใหหนังท่ีมีผิวไมเรียบสม่ําเสมอ เรียบไดงายกวา
สารเคมีชนิดอ่ืน ๆ ซ่ึงน้ํามันจะชวยใหงายตอการรีดหนังใหเรียบเสมอกันและประหยัดเวลา 

ภายหลังผานกระบวนการฟอกดวยน้ํามันและทุบใหบาง แลวหนังจะถูกทําใหรอน
โดยอาศัยปฏิกิริยาเผาไหมของนํ้ามันท่ีอุณหภูมิไมเกิน 130 องศาฟาเรนไฮดแลวทําความสะอาด
หนังท้ังหมดดวยน้ํารอน และบีบเอาน้ําออกดวยเคร่ืองจักรแมแรงอัด แลวจึงลางในโซดาแอชเพื่อ
กําจัดน้ํามันซ่ึงยังตกคางอยูจนหนังแหง ซ่ึงอาจจะเหลือน้ํามันเพียงเล็กนอยท่ีตกคางอยูบาง สวนนี้
ถือเปนสวนสําคัญคือน้ํามันนี้จะสงผลใหหนังออนนุม แตหากมากเกินไปหนังก็จะเก็บรักษาไวได
ไมนานดังนั้นตองอาศัยความชํานาญและประสบการณคอนขางมาก เม่ือข้ันตอนนี้เสร็จสมบูรณ
หนังก็พรอมท่ีจะออกสูตลาด หรือนําไปสรางผลงานตาง ๆ ไดตามความตองการ 

3. การฟอกดวยโครม (Chrome Tanninge) 
การฟอกหนังดวยโครมเปนการเรียกทับศัพทซ่ึงเปนวิธีการท่ีคนพบกันมานาน

หลายศตวรรษแลว  คือ กระบวนการทางเคมีท่ีถูกคนพบวาเกลือของโครเมียมจะใชในการทําหนัง
ฟอกลักษณะพิเศษแตกตางไปจากการฟอกหนังดวยวิธีอ่ืน ๆ โดย Augustus Schultz และหนัง
ฟอกโครมจะกันน้ําไดดีกวา อีกท้ังใชเวลาในการฟอกนอยกวาการฟอกหนังดวยพืชมาก 

ข้ันตอนการฟอกโครม มีดังนี้ หนังสัตวเม่ือผานการเตรียมการและการถอนขน
ดังท่ีกลาวมาแลวขางตน หนังสวนใหญจะถูกหมักไวในถังซ่ึงบรรจุโครม ไดแก โซเดียม หรือ
โพแทสเซียมไบโครเมท จากน้ันถังหมุนไปมาจนกระท่ังน้ํายางวดเหลือในระดับเดียวกับหนัง หรือ
ใชเวลาโดยประมาณ 6-10 ช่ัวโมง เพื่อใหน้ํายาทําปฏิกิริยากับหนังไดอยางเต็มท่ี เม่ือถึงข้ันนี้ การฟอกหนัง
ก็เปนอันบรรลุผลสําเร็จ หนังฟอกจะมีสีเปนสีน้ําเงินเขียวใส จากน้ันหนังก็จะถูกนําออกมาลางทํา
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ความและสะอาดและผานเขาไปในเคร่ืองจักร เพื่อบีบเอาน้ําออก ทําใหเรียบตึง เพื่อลบร้ิวรอยของ
กระบวนการบีบอัดเอาน้ําออก การลบร้ิวรอยนี้ เรียกวา Setting  Out 

จากนั้นจึงเขาสูกระบวนการของการยอมสี ซ่ึงเปนข้ันตอนสุดทายท่ีทําหลังจากท่ี
หนังแหงดีแลว โดยสีท่ีใชก็จะใชสีท่ีสกัดมาจากน้ํามันจากถานหิน  

หนังสัตวท่ีผานการฟอกแลวตองทําใหแหง ซ่ึงเปนข้ันตอนท่ีตองอาศัยความ
ประณีตมาก เพื่อไมใหเกิดการหดตัวของหนัง หรือใหมีโอกาสเกิดใหนอยท่ีสุด การเก็บรักษาตอง
ใหเรียบ ไมยับยน  วิธีหนึ่งของการทําใหหนังแหง คือการขึงหนังบนกรอบไมและทําใหแนนดวย
การขึงตอกตะปูหรือเชือกรอยดึง วิธีนี้เรียกวา ขึง (Tacking)  อีกวิธีหนึ่งเปนวิธีใหมแตข้ันตอนนั้น
ธรรมดามาก คือ หนังดานท่ีถอนขนของหนังฟอก ตอนนี้จะมีผิวเรียบดังเชนแกว หนังเหลานี้มี
พื้นผิวเรียบขณะท่ีขึงดวยกรอบไม วิธีการนั้นคือ เคล่ือนหนังท่ีขึงนี้ชา ๆ ผานเขาไปในอุโมงคอบ 
โดยความช้ืนและอุณหภูมิในอุโมงคนี้จะถูกควบคุมอยางเขมงวด เม่ือนํากรอบไมท่ีขึงหนังออกจาก
อุโมงคหนังจะเปล่ียนสภาพท่ีจะนี้เปนแข็งกระดางงอโคงไดยาก 

ข้ันตอนตอไปหนังฟอกจะถูกทําใหช้ืนแบบเดียวกันหมด คือ นําหนังไปกลบใน
ความช้ืนของข้ีเล่ือยแลวอาศัยเวลาเปนเครื่องกําหนดคร้ันแลวหนังท่ีช้ืนจะถูกนําไปวางในเคร่ืองจักร
มีกามหนีบเปนตัวจับหนีบไวช่ัวขณะ ดึงหรือลากจนกระท่ังหนังมีความออนนุมและหยุนตัวพอทีจ่ะ
บิดหรืองอไดตามตองการ กระบวนการนี้เรียกวา การทําใหหนังนิ่ม (Staking) 

มีหลายแบบของข้ันตอนการตกแตงหนังจนสําเร็จตามความตองการ เชน หนังบาง
ช้ินจะเปนสีเนื้อ เหลืองออน หรือขัดเงาดวยวิธีตาง ๆ  จากนั้น หนังจะถูกตกแตงดวยเคร่ืองอัดผิว
เพื่อใหเกิดลวดลายตาง ๆ ดวยเคร่ืองอัดลูกกล้ิงหนัก ๆ ท่ีมีลายตาง ๆ ตามแบบท่ีตองการ 

ประการทายสุด จะทําการวัดขนาดของหนังดวยเคร่ืองจักร ซ่ึงวัดไดเปนตารางฟุต 
หรือตารางนิ้ว ตามชนิดและประเภทของสัตวตาง และหนังท่ีไดนี้ก็พรอมท่ีจะสงโรงงาน รานคา 
และชางหนัง ไดทันที  

กระบวนการผลิตในอุตสาหกรรมฟอกหนังในประเทศไทย 
 การฟอกหนังจะแบงออกไดเปน 3 ข้ันคอนใหญ ๆ คือ การเตรียมหนงักอนฟอก 
(Beamhouse Process), การฟอก (Tranning Process) และการตกแตง (Finishing Process) 
โดยมีรายละเอียดดังแสดงในภาพท่ี 2-1 
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หนังดิบเขามาสูโรงงาน (Raw Hides) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
         
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2-1  กระบวนการฟอกหนัง 

 จากภาพท่ี 2-1 กระบวนการฟอกหนัง จะเร่ิมจากการนําหนังดิบมาลางดวยน้ํา
สะอาด แชดวยน้ําปูนดวยระยะโดยประมาณ  1  วัน  แลวขูดพังผืดออก  จากนั้นลางน้ําปูนออก แลว
น้ําหนังไปบมดวยระยะเวลาตามท่ีกําหนดเพื่อไมใหหนังเนาเปอย  การฟอกฝาด จะเร่ิมดวยการลาง
ฝาดดวยสารเคมี จากนั้นนําน้ํามันลงหมักและยอมสีหนังตามตองการ จึงเขาสูกระบวนการทําให
หนังแหง   สวนการฟอกโครม จะเร่ิมจากการนําหนังท่ีผานการบมแลวมารีดน้ําออกใหหมด แลว
เจียนหนังใหเปนแผนบาง ๆ ตามความตองการ จากนั้นจึงทําการฟอกดวยสารเคมีและลงน้ํามันยอม

ลางแชนํ้า  (Soaking) 
แชน้ําปูน  (Liming&Unhairing) 

ขูดพังผืด  (Fleshing) 
ผาแยกช้ิน  (Splitting) 

ลางน้ําปูน (Deliming)   บมหนัง (Bating) 

ฟอกฝาด (Vegetable Tanning) 

การตรึงกรดและลางฝาด 
(Neutralization) 

การลงน้ํามันและยอมสี 
(Fat Liquoring & Dyeing) 

ทําใหแหง (Drying) 

ฟอกโครม (Chrome-Tanning) 

การรีดน้ํา (Sammying) 

เจียนหนัง (Shaving) 

ฟอกซํ้า (Retanning) ลงน้ํามันและยอมสี 
(Fat Liquoring & Dyeing) 

ทําใหแหง (Drying) แหง Crust 

การตกแตงและพนสี 

หนังฟอกสําเร็จ 
(Finished Leather) 
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สี จึงเขาสูกระบวนการทําใหหนังแหง  เม่ือหนังจากกระบวนการท้ัง 2 วิธีแหงสนิทแลว จึงนํามา
ตกแตงและพนสีเพื่อเก็บรายละเอียดความสมํ่าเสมอของสีผิวหนัง เม่ือผานการตกแตงเรียบรอยจะ
ถือวาส้ินสุดกระบวนการฟอกหนัง ผลลัพธท่ีไดคือ หนังฟอกสําเร็จ 

การเลือกซ้ือหนัง (Shopping for Leather) 
ความสําเร็จในการทําเคร่ืองหนังสวนใหญจะข้ึนอยูกับการเลือกสรรหนังไดอยาง

ถูกตองและเหมาะสมกับลักษณะของงาน เพื่อจะไมเปนการเสียเวลาการทํางานหนังท่ีคุณภาพต่ํา 
หรือหนังท่ีไมเหมาะสมกับลักษณะงานหรือผลิตภัณฑ  ดังนั้นจึงมีความจําเปนอยางยิ่งท่ีจะตองมี
ความพิถีพิถันในการคัดสรรเลือกซ้ือและการเก็บรักษา เพราะถึงแมวาจะสามารถเลือกซ้ือหนังท่ีดี
ท่ีสุดมา หากการเก็บรักษาหนัง มีการเก็บอยางไมถูกตองหนังก็จะเกิดการเส่ือมสภาพได ดังนั้นการเลือก
ซ้ือหนัง และการดูแลรักษาหนัง จึงมีความสําคัญควบคูกันไป โดยมีขอแนะและคําแนะนําดังนี้  

1. เลือกซ้ือจากรานจําหนายท่ีเช่ือถือได และตองผานการสัมผัสหนังกอนท่ีจะตก
ลงตัดสินใจซ้ือหนังทุกคร้ัง เพื่อใหแนใจวา หนังท่ีไดตกลงซ้ือไปเหมาะกับลักษณะงานท่ีจะ
นําไปใช 

2. ถาตองเลือกซ้ือหนังจากแบบรูปภาพ ตองถามหาหนังท่ีทางรานมีลาสุด 
เนื่องจากหนังท่ีเก็บไวในนาน ๆ จะเกิดการเส่ือมสภาพเสมอ ท่ีสําคัญท่ีสุดควรเลือกสถาน
ประกอบการซ่ึงนาเช่ือถือ และบัญชีรายการท่ีใหความสมบูรณถึงคําอธิบายท่ีถูกตอง ไมควรเลือก
หนังแคเปรียบเทียบดานราคาอยางเดียว เนื่องจากมีรานคาหลายแหงท่ีพรอมจะสงตัวอยางหนังมา
ใหเลือกเม่ือตองการ 

3. ควรมีการประมาณปริมาณการใชหนังในแตละงานใหแนนอน ประการแรก 
คือตองมีการสรางแบบใหสมบูรณ และแยกแบบออกมาจัดทําปริมาณ เพื่อหาขอสรุปวาใชหนัง
เทาใด เปนตารางฟุต หรือตารางนิ้ว หากเปนรานท่ีคุณเคยก็สามารถทาบแบบลงบนผืนหนังเลือกช้ิน
ตามท่ีตองการไดเพราะช้ืนสวนตาง ๆ ของงานเราไมจําเปนตองใชหนังดีท้ังหมด โดยเฉพาะสําหรับ
บางงานท่ีเกี่ยวกับการฝกหัดทางเทคนิคและกระบวนการ หรือช้ืนสวนตาง ๆ ท่ีอยูภายใน ซ่ึง
สามารถปะติดปะตอได เวนแตสวนประกอบท่ีจําเปนท้ังหมดของโครงการท่ีจําเปนตองใหหนังดี   
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การตัดหนัง (Cut of Skins) 
การขายหนังปกติจะขายยกเปนผืน หรือคร่ึงผืน หรือ ¼  ผืน การตัดหนังถาเปน

คร่ึงผืนก็จะตัดตามแนวกระดูกสันหลังลงมาจากคอถึงหาง ถาเปน ¼ ผืน ก็จะตัดจากกึ่งกลางกระดูก
สันหลังผานลงมาถึงทอง  ตัวอยางลักษณะการตัดหนัง 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2-2  ลักษณะการตัดหนัง 

จากภาพท่ี 2-2  ลักษณะการตัดหนังโดยทั่วไปจะตัดหนังลักษณะคร่ึงผืนจะเร่ิมตัด
จากหนังสวนคอ ไปส้ินสุดท่ีหนังสวนบ้ันทายโดยตัดตามแนวสันหลังของผืนหนัง หากตัดลักษณะ
นี้หนัง 1 ผืนใหญจะไดหนัง 2 สวนเทา ๆ กัน   การตัดหนังเศษหน่ึงสวนส่ีของผืนหนัง จะเร่ิมจาก
การตัดหนังเปน 2 สวนเทา ๆ กัน จากนั้นจึงตัดแบงจากสวนกึ่งกลางของแนวสันหลังของผืนหนัง
ลงมาถึงสวนกลางของผืนหนังสวนทอง โดยลักษณะจะเปนการตัดแบงหนังสวนขาหนังและขาหลัง 
หากตัดเชนนี้จะไดหนัง  4 สวนเทา ๆ กัน  

ปจจัยท่ีมีผลตอการเลือกหนังฟอก มีดังนี้ 
ระดับของหนัง (Grand of Leather) 
ระดับของหนังโดยท่ัวไปนิยมเรียกแบบทับศัพทกันวา เกรด A หรือเกรด B  เกรด 

A จัดวาดีท่ีสุด ดังนั้น ราคาจึงแพง บางบริษัทก็จัดระดับเปนตัวเลข เชน หมายเลข 1 หมายเลข 2 
หมายเลข 1 จัดเปนเคร่ืองหนังท่ีแสดงถึงคุณภาพดี บริษัทตาง ๆ นิยมทําเคร่ืองหนังท่ีดีท่ีสุดดวย
เกรดระดับ A หมายเลข 1 เปนการใหความสําคัญกับคุณภาพของหนังท้ังหลาย ท่ีถือวาดีมากท่ีสุด
ในคุณภาพ มันเปนความสําคัญท่ีจะตองเขาใจวาการกําหนดเกรดจากโรงงานฟอกหนังไมใช
ส่ิงจําเปนท่ีจะตองทํา เพราะเคร่ืองหมายจากโรงงานฟอกหนังก็ตองมีความแตกตางกันในเร่ือง



 19 

มาตรฐานของเกรด ดวยเหตุนี้จึงขอยืนยันถึงความสําคัญของการท่ีจะซ้ือหนัง คือ ซ้ือจากบุคคลหรือ
รานคาท่ีเช่ือถือได 

ความผันผวนเร่ืองคุณภาพจะถูกคนพบไดในโรงฟอกหนังสักแหงหนึ่ง เร่ืองเกรดหนัง 
ชนิดของหนัง น้ําหนัก ขนาดความผันแปรของสี ความเรียบ หมายเลขเกรด ตลอดจนรองรอยความเสียหาย
ตามปกติของหนังสัตวเกา ๆ สวนมาจะมีรอยชํ้าจากการผูกเก็บและกองซอนกัน หรือคนงานไม
พิถีพิถันในข้ันตอนถลกหนังสัตว ตัดหรือเจาะรูหนัง ซ่ึงทําใหคุณคาและราคาลดลง  รายละเอียด
การแบงพื้นท่ีของหนังจะสามารถแบงออกไดเปน 6 สวน สามารถแสดงในภาพท่ี 2-3  ดังนี้ 

 
 

 

ภาพท่ี 2-3  ผังแสดงพ้ืนท่ีของหนังแตละสวน ของหนงัคร่ึงผืน 

จากภาพท่ี 2-3  ผังแสดงหนังคร่ึงผืน  หมายเลข 1 เปนหนังสวนลําตัว  หมายเลข 2  
เปนหนังสวนคอ  หมายเลข 3 เปนหนังสวนขาหนา   หมายเลข 4  เปนหนังสวนทอง   หมายเลข 5  
เปนหนังสวนสีขาง  และหมายเลข 6  เปนหนังสวนขาหลัง    หนังคุณภาพดีท่ีสุดจะไดมาจากสวน
ลําตัวของสัตว   สวนสีขาง ขา คอ และทอง คุณภาพจะไมดีเทาสวนลําตัว  จะเหมาะสําหรับงานเล็ก 
ๆ หรือตัวอยางงาน ซ่ึงแตละสวนนี้จะสัมพันธกับราคาในดานความถูกหรือแพง 

ราคา (Prices) 
หนังจะถูกกําหนดราคาจากหนวยวัดเปนตารางฟุตมากกวาท่ีจะคิดราคาเปนผืน ถา

หนังสัตวเล็กจําพวกสัตวเล้ือยคลานราคาจะอิงกับตารางนิ้ว หรือขายโดยรวมท้ังหมดไมแบงขาย 
หนังจระเขก็วัดขายกันเปนตารางนิ้ว โดยใชจุดความกวางเม่ือคล่ีจากริมทองวัดผานไปยังริมทองอีก
ดานหนึ่ง หากในพ้ืนท่ีมีการทําเคร่ืองหนังเปนงานอดิเรก รานคาจะตัดขายใหเปนช้ิน ๆ ตามท่ี
ตองการ ตลอดจนหนังเล็ก ๆ ท่ีไดประโยชนไมเต็มท่ี รานคาเหลานี้สวนใหญจะขายกันเปน

1 

4 5 6 3 

2 
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ตารางนิ้ว และท่ีเปนช้ินเล็กช้ินนอยก็จะแถมใหตอนท่ีเขาตัดหนัง บางคร้ังหนังเศษท่ีมีคุณภาพดี ๆ ก็
ตองพยายามหาซ้ือไวในราคาถูกสําหรับเอาไวทํางานช้ินเล็ก ๆ เศษหนังตามธรรมดาก็จะขายกันเปน
น้ําหนักกิโลกรัม 

ความหนาของหนัง (Thickness of Leather) 
หนังฟอกจะถูกตัดแบงไปตามขวาง เพื่อผลิตหนังใหมีความหนาในขนาด และช้ัน

ตาง ๆ โดยแบงจนขนาดความหนาใกลเคียงดานท่ีถอนขนหรือหนังภายนอก  เพราะจะดีกวาหนังท่ี
มีเนื้อมาก ความบางในการแบงหนังโดยท่ัวไปจะใชทํานวมหรือบุช้ันใน การเฉือนทําใหเกิดความ
บางนี้ เรียกวา เจียน (Skiving) 

ความหนาของหนังแสดงเปนออนซ เชน 2oz. 4oz. 6oz. ฯลฯ โดยมีความหมายวา 
1 ตารางฟุตของหนังจะใหน้ําหนักโดยประมาณจะหนา 1/64 นิ้ว และนํ้าหนักจะสัมพันธกับ 1 ออนซ
ตอตารางฟุต จะหนาประมาณ 1/8 หรือ 8/64 นิ้ว และน้ําหนักจะหมายถึง 8 ออนซตอตารางฟุต โดย
ความหมายนี้หนังท่ีกําหนดโดยประมาณ 1 ออนซตอตารางฟุต มี 1/64 นิ้ว เปนความหนาของหนัง 

ตารางท่ี 2-1   การเปรียบเทียบความหนาของหนังกับน้ําหนังของหนัง 

นิ้ว น้ําหนัก นิ้ว น้ําหนัก 
1/64 1 – 11/2 OZ 

3/32 6 - 61/2 OZ 
1/32 2 – 21/2 OZ 

7/64 7 – 71/2 OZ 
3/64 3 – 31/2 OZ 

1/8 8 – 81/2 OZ 
1/16 4 – 41/2 OZ 

9/64 9 – 91/2 OZ 
5/64 5 – 51/2 OZ 

5/32 10 – 101/2 OZ 

จากตารางท่ี 2-1 จะพบวาหนังท่ีมีความหนา หนึ่งสวนหกสิบส่ีนิ้ว จะมีน้ําหนัก 1 ถึง 
1.50 ออนซ   หนังท่ีมีความหนาหนึ่งสวนสามสิบสองนิ้ว จะมีน้ําหนัก 2 ถึง 2.50 ออนซ  หนังท่ีมี
ความหนาสามสวนหกสิบส่ีนิ้ว จะมีน้ําหนัก 3 ถึง 3.50 ออนซ  หนังท่ีมีความหนาหนึ่งสวนสิบหกนิ้ว 
จะมีน้ําหนัก 4 ถึง 4.50 ออนซ   หนังท่ีมีความหนาหาสวนหกสิบส่ีนิ้ว จะมีน้ําหนัก 5 ถึง 5.50 ออนซ   
หนังท่ีมีความหนาสามสวนสามสิบสองนิ้ว จะมีน้ําหนัก 6 ถึง 6.50 ออนซ   หนังท่ีมีความหนาเจ็ด
สวนหกสิบส่ีนิ้ว จะมีน้ําหนัก 7 ถึง 7.50 ออนซ   หนังท่ีมีความหนาหนึ่งสวนแปดน้ิว จะมีน้ําหนัก 8 ถึง 
8.50 ออนซ   หนังท่ีมีความหนาเกาสวนหกสิบส่ีนิ้ว จะมีน้ําหนัก 9 ถึง 9.50 ออนซ  และหนังท่ีมีความ
หนาหาสวนสามสิบสองนิ้ว จะมีน้ําหนัก 10 ถึง 10.50 ออนซ 
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ประเภทของหนังสัตว 
หนังสัตวท่ีมีการนํามาใชในอุตสาหกรรมเคร่ืองหนังนี้ ไดมาจากสัตวหลาย

ประเภท ซ่ึงแตละประเภทจะมีลักษณะ และคุณสมบัติท่ีเหมาะสมกับงานแตละงานแตกตางกันไป  
ซ่ึงยกตัวอยางหนังสัตวท่ีนิยมใช ดังนี้ 

หนังจระเขตีนเปด (Alligator Skin) แทจริงจระเขตีนเปดเปนสัตวซ่ึงหาไดและ
ผิดกันท่ีเงาสีน้ําตาล หนังของมันมีราคาสูงมาก ขนาดท่ีกางวัดตามความกวางประมาณ 12 – 15 นิ้ว
ข้ึนไป ถึง 60 นิ้วในความยาว เปนหนังสัตวท่ีขายเปนตารางฟุตเชนกัน  หนังจระเขตีนเปดเหนียว
มาก ใชทําเคร่ืองสวมใสไดดี แตไมสามารถใชเคร่ืองมือในการตอกลายดุนลายได แตหนังจะผาน
การออกแบบตกแตงผิวไดดวยเคร่ืองอัดลายอันเปนการแกะสลักแมพิมพแลวประทับลายท่ี
ออกแบบบนผิวดานหนาของหนัง 

หนังวัวออน (Calf skin) หนังชนิดนี้มีความเรียบเกล้ียงเกลาเปนมันเหมือนผาซาติน 
หนังลูกวัวฟอกจะเร่ิมตนท่ีขนาด 9-14 ตารางฟุต และหนัง 11/2 – 4 ออนซตัดแตงไดเรียบรอย เพราะ
เปนหนังท่ีดีเลิศสําหรับการใชเคร่ืองมือ หนังลูกวัวออนหาซ้ือไดไมยาก มีการทําสีเทียมไดเปนอยาง
ดีจนเหมือนกับธรรมชาติ หนังลูกวัวใชสําหรับงานเล็ก ๆ เชน ปกหนังสือ พวงกุญแจ กระเปา
ธนบัตรแบบพับ กระเปาสตรี และอ่ืน ๆ ท่ีคลายคลึงกัน 

หนังสัตวเล้ือยคลานจําพวกจิ้งจก ตุกแก (Lizard Skin)  ท่ีจริงแลวหนังสัตวชนิด
นี้จะมีขนาดเล็กระหวาง 8 หรือ 9 นิ้ว ในความกวาง และคาเฉล่ียความยาวปกติประมาณ 16 นิ้ว หนัง
สัตวเล้ือยคลานท่ีหาไดมีมากสี และธรรมดาก็ขายกันเปนนิ้วโดยวัดสวนกวางสุดจากบริเวณทอง
ผานไปยังดานหนึ่ง สวนราคานั้นอยูในระดับกลางจึงเหมาะสําหรับการทําส่ิงของขนาดไมใหญนัก 
เชน กระเปาธนบัตร และถุงเงินเล็ก ๆ อยางไรก็ตาม เปนหนังท่ีมีลวดลายในตัวจึงไมตองใชเคร่ือง
สําหรับการตกแตงผิว 

หนังนกกระจอกเทศ (Osrtich) หนังนกกระจอกเทศไมเหมาะท่ีจะใชเคร่ืองมือ
แตงผิว เพราะเปนหนังท่ีคอนขางจะออนนุม ราคาขอหนังจัดอยูในระดับกลาง ขนาดท่ีพบจะ
ประมาณ 8-12 ตารางฟุต หนังชนิดนี้โดยท่ัวไปนิยมยอมเปนสีน้ําตาล และสีดํา หนังนกกระจอกเทศ
มีการทําเทียมจากหนังแกะและแมวน้ํา ตามทองตลาด ขาของนกกระจอกเทศมีพื้นผิวซ่ึงคลายคลึง
กับหนังจระเขและเหนียวอยางยิ่ง นิยมใชทํากระเปาธนบัตรแบบพับ 

หนังมอรอคโค (Morocco)  หนังมอรอคโคเปนหนังน้ําหนักเบาทําจากหนังแพะ
คุณภาพสูง ซ้ือขายกันเปนตารางฟุต และท่ีปรากฏมีหลายสี หนังมอรอคโคนิยมใชทําปกหนังสือ ถุง
นวม กระเปาธนบัตร และกระเปาเอกสาร ใชเคร่ืองมือตกแตงไดแตจะไมทํากัน ราคานั้นข้ึน ๆ ลง ๆ 
มีขนาดระหวาง 6-10 ตารางฟุต 
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หนังหมู (Pigskin) หนังชนิดนี้เหนียว ใชทําเคร่ืองสวมไดดี ลูกฟุตบอลเม่ือกอนนี้
ก็ทําจากหนังหมู เปนท่ีนิยมกันท่ัวไปในวงการฟุตบอล ราคาไมแนนอน จะมีขนาดต้ังแต 12-20 ตารางฟุต 
มันเปนหนังท่ีงามเหมาะกับการสรางสรรคงานตามวัตถุประสงคหลายอยาง และนานคร้ังจึงจะมี
การตกแตงและออกแบบผิวเพิ่มเติม หนังหมูอยางหนักจะถูกใชทําหีบ กลอง และตามวัตถุประสงค
อ่ืน ๆ หนังหมูท่ีปรากฏมีน้ําหนักเหมาะสมกับถุงมือ ความจริงหนังหมูราคาคอนขางแพง แตก็ดีมา
สําหรับการใชทําเคร่ืองสวมท่ีมีคุณภาพ เชน เส้ือผา หมวก รองเทา เปนการส้ินเปลืองท่ีจะเลียนแบบ
หนังหมูจึงไมนิยมทําเลียนแบบ 

หนังเพคคารี (Peccary) หนังเพคคารีทําจากสัตวสายพันธุหมูปา สัตวชนิดนี้จะอยู
ในแถบเม็กซิโก บราซิล อารเจนตินา และบางสวนในยานกลางชนบทของอเมริกาหนังชนิดนี้มีรอย
เวา ๆ แหวง ๆ ของพื้นผิวท่ีไมธรรมดาจากการท่ีมีขนหยาบ จึงสามารถโกนทําหนังเบาไดมีเสมอท่ี
หนังเพคคารีถูกใชทําเคร่ืองแตงตัวดี ๆ เชนกัน ถุงมือ กีฬาจากหนังฟอกโครมซ่ึงเปนแบบซักได 

หนังกวางขนาดใหญ (Elkhide) หนังกวางชนิดนี้ราคาปานกลาง มีขนาดของหนัง
ประมาณ 20 ตารางฟุต หรือมากกวา สีท่ีหาซ้ือไดเปนสีธรรมชาติและนํ้าตาลไมทําเลียนแบบ
โดยท่ัวไปใชทํารองเทาแบบมอกกาซีน รองเทาท่ัวไป และเข็มขัด จึงเปนหนังท่ีใชทําเครื่องสวมใส
ดีอีกชนิดหนึ่ง คําวา หนังกวางใหญ (Elk) ท่ัวไปจะถูกใชในการแนะนําหนังวัวฟอกโครมมากกวาท่ี
จะเปนหนังกวางขนาดใหญอยางแทจริง 

หนังแกะ (Sheepskin) หนังแกะถูกใชเลียนแบบหนังท่ีมีราคาแพง ๆ อยูเสมอมา
มันเปนหนังท่ีออนนุมแตไมทนเหมือนหนังอ่ืน หนังแกะใชประกอบงานกับเคร่ืองมือไมคลองตัว
ท้ังไมทนเหมือนหนังลูกวัว แตราคาโดยประมาณจะถูกกวา และมีเชนกันท่ีหนังแกะถูกตกแตงพิมพ
นูนเปนลวดลายดานท่ีถอนขน หนังพิมพลายพิเศษเหลานี้รวมเรียกวา ลายหนังหมู ลายจระเขลูกแกะ 
ลายหมูปาลูกแกะ ลายนกกระจอกเทศ หนังแกะปกติจะมีขนาด 58 ตารางฟุต มีใหเลือกหลายสี 

หนังวัวตัวผู (Steerhide) หนังชนิดนี้ดีท่ีสุดสําหรับการตอกลายเทาท่ีจะหาไดและ
ดีเปนท่ีสองรองจากหนังลูกวัวสําหรับการทํางานดวยเคร่ืองมือ เปนหนังท่ีหางายมีหลายน้ําหนัก
และหลายสี แตปกติจะนิยมใชสีธรรมชาติ หนังฟอกจะมีความผันแปรในเร่ืองขนาด แตธรรมดาจะมี
ขนาดต้ังแต 20-30 ตารางฟุต/ผืน  หนังน้ําหนักเบาของวัวตัวผูจะอยูท่ี 37 ออนซ สัมพันธกับความหนารวม 
1/16 นิ้ว จึงเหมาะสําหรับทํากระเปาธนบัตรและอ่ืน  ๆท่ีคลายคลึงกัน หนังขนาดกลางหนัก 8 – 9 ออนซ ใช
ทํากระเปาถือท่ีตํ่ากวาระดับบา และงานในทํานองเดียวกัน หนังหนักบางทีก็เรียก หนังขอบ หรือไม
ก็เรียก หนังสาย (Skirting or Strap) นอกจากนี้ก็ใชทําอานมาและเคร่ืองบังเหียนท่ีเกี่ยวกับมา 

หนังงูจงอาง (Cobra) หนังงูจงอางและหนังงูอ่ืน ๆ จะบางแตก็แข็งแรงมาก หนังงู
ท่ีขายกันจะกวางประมาณ 4 นิ้ว และยาวระหวาง 4-5 ฟุต หาซ้ือไดตามประเภทของสี นิยมใชทํา 
เข็มขัด ยามหรือกระเปา หนังงูจงอางบางมาแตจะชํารุดหลังหนังอ่ืน ๆ 
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หนังกลับ (Suede) หนังกลับมาสภาพมาจากหนังดานท่ีมีเนื้อของหนังแกะ ลูกวัว 
หรือ แพะ หนังกลับผลิตออกมาในสีตาง ๆ และมีใชกันมานานมาก เคร่ืองแตงกายตาง ๆ ถุงมือ 
นวม และรายการอื่น ๆ หลายหลายท่ีทําจากหนังกลับ 

การดูแลรักษาหนัง (The Care of Leather) 
หนังเม่ือซ้ือมาแลวจําเปนตองรูท่ีจะดูแลรักษามันอยางไร เพราะการดูแลรักษาก็คือ 

การปองกันท่ีชวยประหยัดเงินตรา อยางไมตองไปเสียความรูสึกกับเวลาท่ีลวงมาแลวเพิ่มข้ึนอีก  
ถาหากชองวางท่ีจะเก็บหนังเปนแผนเรียบ ๆ ในท่ีเก็บของได ก็ใหมวนเอาดานท่ี

ถอนขนออกขางนอก หนังบางก็มวนรอบไมหรือกระดาษทรงกระบอก เพื่อปองกันการเกิดรอยพับ 
จากน้ีใชกระดาษหนา ๆ หุมอีกที ถามวนหนังเต็มท่ีเก็บ น้ําหนักของมวนหนังตองมีประสิทธิภาพ
ในสวนท่ีอยูขางลาง โดยเฉพาะถาเปนทรงกลมใหเอาหนังจํานวนนอยมวนสอดตรงกลาง 

แสงแดด หรือความรอนท่ีมากเกินควร จะทําใหหนังเปล่ียนเปนสีมืดคร้ึมในท่ีสุด 
สวนใดของหนังซ่ึงไมมีท่ีกําบังแสงกลา หรือความรอน จะมืดคลํ้า สวนท่ีมีการปองกันจะเก็บรักษา
สภาพของสีหนังใหอยูในลักษณะเดิม จึงเปนการยากท่ีจะสรางงานใหเปนท่ีดึงดูดความสนใจหาก
หนังท่ีเรานํามาใชมีสีแตกตางกัน ดังนั้นจึงตองปองกันแสงท่ีกลาตลอดจนความรอนสูง 

วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตกระเปาหนงั 
 วัตถุดิบของการผลิตกระเปาหนังท่ีสําคัญประกอบดวย หนังฟอก และวัสดุซ่ึงใช
ประกอบการผลิต ซ่ึงมีรายละเอียด คือ 

วัตถุดิบหลักทางตรง 
1. หนังววัแทฟอกสี 
หนังฟอกท่ีใชผลิตกระเปาหนัง ไดมาจาก 2 แหลง คือ หนังฟอกในประเทศ และ

หนังฟอกคุณภาพดี ท่ีนําเขามาจากตางประเทศ โดย ประมาณรอยละ 90 เปนหนังโค ซ่ึงนิยมใชใน
การผลิตกระเปาหนัง แหลงหนังฟอกท่ีไทยนําเขามา ไดแก จีน สหรัฐอเมริกา อังกฤษ อารเจนตินา 
อิตาลี สาธารณรัฐเกาหลี ญ่ีปุน และไตหวัน 

โรงงานฟอกหนังในประเทศไทยปจจุบันมีประมาณ 182 แหง มีปริมาณการผลิต
หนังฟอกรวมกันประมาณปละ 50,000 ตัน หรือประมาณ 24 ลานตารางฟุตตอเดือน สวนใหญเปน
โรงงานขนาดเล็ก และขนาดกลาง สวนโรงงานฟอกหนังขนาดใหญมีเพียงรอยละ 5 ซ่ึงการจําแนก
ขนาดของโรงงานตามกําลังการผลิต จําแนกได ดังนี้ 

โรงงานฟอกหนังขนาดใหญ  มีปริมาณการผลิตหนังดิบตอวัน ต้ังแต 300 ตัวข้ึน
ไป หรือผลิตหนังฟอกได 6 ตันข้ึนไป หรือเดือนละ 500,000 ตารางฟุตข้ึนไป มีจํานวนประมาณ 30 แหง 
มีสวนแบงการตลาดประมาณรอยละ 60 ไดแก บริษัทโรงฟอกหนังชัยวัฒนา จํากัด โรงฟอกหนังศรี
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ไทย โรงฟอกหนังศรีทอง บริษัทนพมณี จํากัด เปนบริษัทท่ีเขาจดทะเบียนในตลาดหลักทรัพยแหง
ประเทศไทย  นอกจากนี้ยังมีโรงงานฟอกหนังขอรัฐอีก 1 แหง คือ องคการฟอกหนังในสังกัด
กระทรวงกลาโหม โรงงานฟอกหนังขนาดใหญนี้สวนใหญจะผลิตสินคาสําเร็จรูปที่ทําจากหนัง
ฟอกดวย 

โรงฟอกหนังขนาดกลาง มีปริมาณการผลิตหนังดิบตอวัน 100-300 ตัว หรือหนัง
ฟอก 2-6 ตัน หรือเดือนละ 100,000-500,000 ตารางฟุต มีจํานวนประมาณ 50 แหง มีสวนแบง
การตลาดประมาณรอยละ 35 

โรงงานฟอกหนังขนาดเล็ก มีปริมาณผลิตหนังดิบตอวันนอยวา 100 ตัว หรือหนัง
ฟอก 2 ตัน หรือผลิตหนังฟอกไดนอยกวา 100,000 ตารางฟุตตอเดือน มีจํานวนประมาณ 100 แหง มี
สวนแบงตลาดประมาณรอยละ 5 โรงงานฟอกหนังขนาดเล็กตองจางโรงงานฟอกหนังขนาดกลาง
ทําการผลิตในบางข้ันตอน เชน การตกแตงสี เปนตน เพราะมีเคร่ืองจักร อุปกรณไมครบทุกประเภท 

หนังฟอกท่ีผลิตในประเทศไทยจะสงจําหนายท้ังตลาดในประเทศและสงออก
ตางประเทศโดยสวนใหญโรงงานฟอกหนังขนาดใหญจะเนนการสงออกหนังฟอกไปจําหนายยัง
ตลาดตางประเทศ โดยมีสัดสวนสงออกประมาณรอยละ 50-60 ท่ีเหลือจึงขายในประเทศ โดยเฉพาะ
หนังฟอกคุณภาพดี จะสงออกเปนสวนใหญ ในขณะท่ีโรงงานผลิตเคร่ืองหนังในประเทศขาดหนัง
ฟอกคุณภาพดี ตองนําเขาหนังฟอกจากตางประเทศเพ่ิมข้ึนทุกป 

ราคาของหนังฟอกจะแตกตางกันข้ึนอยูกับลวดลายของหนัง ชนิด และคุณภาพ
ของหนัง โดยแบงเปน 2 ชนดิ คือ 

- หนังฟอกประเภท Full Grain ซ่ึงหนังผืนหนึ่ง ๆ จะมีตําหนิเปนรอยขีดเบา ๆ 
ไดไมเกิน 2-3 แผล เปนหนังฟอกคุณภาพดี ราคาแพง ราคาโดยเฉล่ียตารางฟุตละ 60-80 บาท 

- หนังฟอกประเภท Corrected Grain เปนหนังท่ีมีตําหนิมากท้ังรอยขีด แมลง
กัดหรือหนังทะลุ สวนใหญนิยมนําไปทําหนังอัดลายเพื่อกลบเกล่ือนรอยแผล มักนําไปใชผลิต
ผลิตภัณฑท่ีไมตองการความสวยงาม เชน ถุงมือหนังท่ีใชในโรงงานอุตสาหกรรม ราคาโดยเฉล่ีย 
ประมาณตารางฟุตละ 45  บาท 

นอกจากนี้ในการผลิตกระเปาหนัง ยังจําเปนตองใชหนังฟอกท่ีมีคุณลักษณะพิเศษ 
ดังนี้ คือ 

1. การยอมและตกแตงสีท่ีสมํ่าเสมอ 
2. ความหนาของหนังตองสมํ่าเสมอตลอดท้ังผืน 
3. ความนิ่มสมํ่าเสมอตลอดท้ังผืน 
4. มีความยืดหยุนได 
5. ถาเปนหนังฟอกสําหรับกระเปาหนังชนิดแข็ง ตองอยูทรงคงรูปไดตลอดเวลา 
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สําหรับผลิตภัณฑกระเปาหนังวัวของกลุมผลิตกระเปา ในจังหวัดลําปาง ในสวนท่ี
ทําการศึกษา สวนใหญจะใชหนังฟอกชนิด Full Grain  ท่ีมีคุณลักษณะพิเศษ เปนวัตถุดิบหลักใน
การผลิต 

วัตถุดิบทางออมท่ีใชในการผลิตกระเปาหนังแท 
1. กาวซัง หรือกาวขาว 
2. กาวเหลือง 
3. ผาซับในบาง 
4. ผาซับในกํามะหยี่ 
5. หวงหูกระเปาโลหะ,  กุญแจล็อคอะไหลโลหะ 
6. ซิป 
7. หัวซิป 
8. กระดุมไม 
9. ดาย 
10. น้ํายาขัดมัน  
11. สีทาหนัง 
การเลือกวัตถุดิบเปนปจจัยสําคัญอยางหนึ่งท่ีมีผลตอความสําเร็จของการผลิต 

เนื่องจากกระเปานั้นถือเปนสินคาแฟชั่น ความตองการของตลาดเปล่ียนแปลงอยูตลอดเวลา ดังนั้น 
การเลือกวัตถุดิบ และพัฒนาวัตถุดิบ ก็ตองสอดคลองและทันกับความตองการของตลาดดวย 

อุปกรณและเคร่ืองมือเคร่ืองใชกระเปาหนังโดยท่ัวไป มีดังนี้ 
1.  มีดปลายเอียง (Bevel Point Knife) ใชสําหรับตัดหนัง เฉือนแตงริม และตัด

ตอหนังถักริม มีรูปพรรณเหมือนกันกับมีดปอดผลไมในครัว แตมีความคมสูงกวาและบางกวา 
2.  คอนเหล็ก (Cobbler’s Hammer) คอนเหล็กจะใหน้ําหนักในการตอกดีกวา

คอนไม และจะใหน้ําหนักดีเม่ือจับท่ีปลายดาม ถาจับหางปลายเทาใดน้ําหนักท่ีใหจะลดลงโดย
ลําดับท้ังนี้ข้ึนอยูกับการตองการใชงาน คอนจะมี 2 ขนาด คือ เล็กกับใหญ ขนาดเล็กใชพับขอบริม
หนัง ขนาดใหญใชตอกเคร่ืองมือบางอยางและทุบในการประกอบงาน แตจะไมใชคอนเหล็กตอก
เคร่ืองมือตอกลาย เพราะจะทําใหหนาของลายสึกเร็วไมคมชัด อีกท้ังหัวของเหล็กตอกลายจะแตก
เยินไมสวยงาม 

3.  เคร่ืองมือเจาะรู (Combination Punch) เคร่ืองมือนี้จะมีลักษณะคลายคีมท่ี
ปากจะมีรูสําหรับยึดเสียบอุปกรณในการเจาะแบบตาง ๆ ซ่ึงมีท้ังแบบรูกลมและเจาะนําเปนแบบ



 26 

เสนประ หรือเสนเฉียง สําหรับการถักริม ติดตาไก ติดกระดุม รวมท้ังหารกดใหกระดุมหรือตาไก
ติดแนนได ท้ังหมดจะข้ึนอยูกับการใชอุปกรณประกอบ นับเปนเคร่ืองมืออเนกประสงคช้ินหนึ่ง 

4.  อุปกรณบนเคร่ืองเจาะรูเอนกประสงค  (Slitting Attachment on 
Combination Punch) อุปกรณในท่ีนี้จะหมายถึง อุปกรณเจาะรูแบบตาง ๆ ท้ังรูกลม รูแบบ
เสนประ รูแบบเสนเฉียง ชนิดขาเดียว 2 ขา  3 ขา  4 ขา ตลอดจนอุปกรณย้ําหมุด ย้ํากระดุม ย้ําตาไก 
ท่ีสรางข้ึนใชเฉพาะเพื่อนําไปประกอบกับเคร่ืองเจาะรูอเนกประสงคในขอ 3  อุปกรณนี้จะสะดวก
ในการพกพา แตถาเปนโรงงานขนาดใหญจะไมนิยมใช เพราะตองออกแรงมากในการใชงานและ
ไดงานปริมาณนอย 

5.  วงเวียนปากกา (Dividers) คือ วงเวียนเหล็กปลายแหลมท้ังสองขาง นิยมเรียก
ทับศัพทวา ดีไวเดอร สวนบนจะมีสกรูสามารถปรับองศาไดตามความตองการ ปลายแหลมของวง
เวียนจะสามารถใชขีด จุด เพื่อทําเคร่ืองหมาย หรือสรางรูปบนช้ินงานท่ีเปนสวนโคง หรือวงกลม
ตาง ๆ ได การใชงานจะใชกับไม โลหะ หรือกระดาษในการสรางแบบ 

6.  มีดตัดหนังปรับระยะได (Draw Gauge) ใชสําหรับตัดหนังหนาท่ีตองการตัด
ใหเปนเสนขนาน โดยสามารถปรับขยายออกหรือแคบเขาได ซ่ึงประกอบดวย ตัวบรรทัดท่ีมี
ลักษณะเปนบรรทัดเหล็ก ท่ีหัวดานหนึ่งจะมีสกรูสําหรับยึดใบมีดท่ีสอดเขาไปในชอง โดยท่ีใบมีด
นี้สามารถเปล่ียนได และตัวเล่ือนความกวางสําหรับบอกระยะท่ีตองการ มีสปริงลักษณะเปนไกยึด
เล่ือนคาท่ีสวมอยูบนบรรทัด 

7.  เคร่ืองมือรีดริม (Edge Creaser) เปนเคร่ืองมือสําหรับขีดเสนใกลริมใหขนาน
ไปกับขอบของเข็มขัด และงานสวนอ่ืนของเคร่ืองหนังท่ีไมตองการถักริม เบอร 3 หรือ 4 เหมาะสม
มากท่ีสุดในการใชงาน 

8.  เคร่ืองมือแตงริม (Edge) ใชสําหรับแตงขอบโดยรอบของหนังท่ีหนามีใหเลือก
หลายขนาด แตโดยปกติแลวจะใชเบอร 1 ในการทํางาน 

9.  ลูกกล้ิงพิมพลายนูนและอุปกรณ (Embossing Wheel and Carriage) เปน
เคร่ืองมือสรางรอยพิมพนูนเพื่อการตกแตงขอบ นิยมใชสลับกับลูกกล้ิงลายตาง ๆ ท่ีหาได 

10.  เหล็กตอกตาไก (Eyelet Setter) จะใชตอกตาไกเพื่อการรอยเชือกผูกรัดหรือ
ยึดแผนโลหะพวกกุญแจใหติดแนนกับหนัง หรือติดยึดหนังนางสวนท่ีตองการติดตาไกเพื่อการตกแตง
หรือเพื่อใชสอย 

11.  เคร่ืองมือตอกตาไกแบบคันโยก  (Hand Lever Eyelet Setter) เปนเคร่ืองมือ
ท่ีจะนํามาใชในบางโอกาสเพราะการใชท่ีคอนขางเงียบ ซ่ึงถูกใชติดกระดุมแปบหรือตะขอในหนัง
ติดตาไกดวย สําหรับการใชก็คลายกับเคร่ืองมือเจาะรูในขอ 3 แตการใชแบบคันโยกจะเบาแรงกวา 
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12. เหล็กแหลมมีดาม (Fid) ใชสําหรับเจาะรู หรือขยายรูในการเย็บดวยมือ
เคร่ืองมือช้ินนี้ไมใชส่ิงจําเปน แตก็อาจใชแทนเคร่ืองมือเจาะรูได 

13.  มีดโคง (Head Knife) ลักษณะมีดหัวจะโคงแบบคร่ึงวงกลม ใชสําหรับตัด
หนัง หรือเจียนหนัง 

14.  คอนไม (Mallet) ทําจากไมเนื้อแข็งท่ีมีความคงทนสูง มีน้ําหนัก ใชตอก
เคร่ืองมือตอกลาย ตอกตาไก และตอกยึดกระดุมแปบ ขอดี คือ ทําใหเคร่ืองมือท่ีตอกดวยคอนไมไม
เยิน แตคอนอาจเยินเม่ือใชไปนาน ๆ ซ่ึงไมยากท่ีจะปรับแตงคอนใหเรียบ 

15.  เหล็กดุนลาย (Modeler) จะมีปลายหลายรูปแบบเพื่อใชสําหรับขีดรอย ลอก
ลาย เจาะรูหนังบาง นอกจากนี้ก็ใชวาดหรือเขียนกดสรางมิติของลวดลายบนแผนหนังใหสวยงาม 
เปนประโยชนมากอยางนาพอใจ 

16.  เหล็กตอกลาย (Nail Stamps) รูปลักษณะคลายตะปู แตสวนท่ีแผออกมา
เหมือนหัวตะปู จะเปนหนาลายสําหรับตอกลวดลายตามท่ีเลือก เพราะหนาลายไดรับการออกแบบ
มาหลากหลายไมส้ินสุด ลักษณะของหนาลายจึงไมคงท่ีเหมือนอุปกรณช้ินอ่ืน ๆ 

17.  ตัวอยางลายท่ีทําข้ึนเอง  (Homemade Nail Stamps) ตัวอยางท่ีแสดงใหดูนี้
เปนการออกแบบลายและสรางเพ่ิมเติมข้ึนเองโดยท่ีโรงงานไมไดทําขาย ดวยการออกแบบบนหัว
ตะปู หรือเหล็กตอกลาย หรืออาจใชไมเนื้อแข็งทําก็ได เพียงเหลาใหเปนแทงกลมหรือเหล่ียม แลว
กําหนดหัวใหใหญพอสําหรับลาย ตัดแตงเซาะรอง หรือรูปรางดวยตะไบหรือใบเล่ือย ขัดกระดาษ
ทรายใหหนาลายเสมอกัน 

18.  เข็มเย็บถุงมือและเคร่ืองเทียมลาย (Needle’s Glover’s & Harness) เปนเข็ม
ท่ีใชกับการเย็บเคร่ืองหนัง เชน ถุงมือซ่ึงเปนหนังบาง เข็มท่ีจะมีหลายขนาดมีความแบนท่ีแผออก
ตอนใกลปลายเข็ม สวนเข็มเย็บเคร่ืองลากก็มีหลายขนาดและท่ีปลายจะท่ือ เพื่อใหสะดวกแกการสอดรู
ซ่ึงมีการเจาะนําไวกอนแลว ความท่ือของปลายเข็มจะไมไปแทงเนื้อขาง ๆ รูจนเกิดการสะดุดให
เสียเวลาในการทํางาน 

19.  เข็มถักริม (Needle, Lacing) คือ เข็มท่ีทําข้ึนพิเศษสําหรับการถักริมท่ีจะตอง
สอดผานรู โดยท่ีกานเข็มจะมีลักษณะแบน 2 ช้ิน ช้ินหนึ่งจะมีรูคลายเข็มปกติ อีกช้ินหนึ่งนั้นจะมีขา 
2 ขา อยูตรงกับรูของอีกช้ินท่ีกลาวขางตน เม่ือสอดหนังเขาไประหวางกลางของท้ังสองแลวบีบหรือ
กด ขา 2 ขา จะทําหนาท่ีกดอัดใหหนังแนนอยูกับรูเม่ือยามดังเขมถักริม 

20.  เหล็กเจาะรูตะขอ (Oblong Drive Punch) เปนเหล็กเจาะรูรูปส่ีเหล่ียมผืนผา 
หัวทายเปนวงรี สําหรับเจาะรูหนังเข็มขัดสวนท่ีตองติดหัวแบบมีเข็ม ซ่ึงรูท่ีเจาะดวยเคร่ืองมือชนิดนี้
จะเหมาะสําหรับรูเพื่อใสหัวเข็มขัด เม่ือยึดสายกับหัวเรียบรอยแลวตัวเข็มท่ีใชขัดนี้สามารถจัด
เคล่ือนไหวใหสะดวกแกการใชงาน 
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21.  คีมปากจิ้งจก (Pliers) ปากท่ียาวของคีมใชสําหรับดังปลายหนังถักริมระหวาง
ถักริมในแตละช้ินของหนัง หรือระหวางการเย็บดวยมือในแตละฝเข็ม ดวยการดึงท่ีปลายตลอดจน
ใชดึงอุปกรณอ่ืน ๆ ตามความเหมาะสม 

22.  เคร่ืองมือเจาะรูหมุนได (Revolving Punch) ลักษณะมีดามแบบเดียวกับคีม 
ในเคร่ืองมือช้ินหนึ่งจะมีรูสําหรับเสียบตุดตูขนาดตาง ๆ อยู 6 ขนาด และอีกดานหนึ่งมีอุปกรณท่ี
เปนแปนรอง เวลาใชเลือกหมุนใหตรงกับขนาดรูท่ีตองการ แลวสอดหนังเขาไปวาง บีบท่ีดามให
ตุดตูเจาะผานหนังเปนรู 

23.  ตุดตูกลม (Round Drive Punch) มีหลายขนาดท่ีแตกตางกันออกไปจากการ
วางขาย หรือจากการส่ังทําในขนาดแบบพิเศษเฉพาะ ใชในการเจาะรูท่ีเคร่ืองมือเจาะรูในขอ 22 ไม
สามารถทําได ปกติใชในการเจาะรูเพื่อติดตาไก กระดุมแปบ เข็มขัดการถัดริม การเจาะรูควรวาง
หนังบนเขียงท่ีมีเส้ียนไมต้ังข้ึน ถาเส้ียนขวางแบบกระดานคมของตุดตูจะเยินหรือบ่ินเสียหาย หาก
รีบดวนหาอะไรไมไดก็ใชกระดาษหนา ๆ รองแทนก็พอแกขัดไปได 

24. เหล็กแรเงา (Saddle Stamp) ใชในงานตอกลายเพ่ือเพิ่มความงามใหแกลายท่ี
เปนสวนใหญใหเกิดมิติท่ีดี เปนการใชในหลักการเดียวกับการแรเงาของการวาดเขียนและ
ประติมากรรมผสมผสานกัน  

25. เหล็กหมาด (Scratch Awl) เปนเคร่ืองมือท่ีใชไดกับการขีดเสนรอบนอก
สําหรับหนังท่ีจะตัด เพราะปลายไมแหลมคม ใชขยายรูท่ีเจาะใหกวางข้ึนเพื่อสะดวกในการถักริม  

26. กรรไกร (Shears) กรรไกรไดถูกออกแบบข้ึนมาโดยเฉพาะ คือ ดานหนึ่งเปน
แบบฟนเล่ือย เพื่อปองกันการล่ืนของหนังเม่ือตอนตัด โดยปกติแลวถางานไมหนักมากก็ใชกรรไกร
ธรรมดาแทนได 

27.  มีดเจียนหนัง (Skife) เปนมีดท่ีทําข้ึนเปนพิเศษ เพื่อใชสําหรับเจียนริมหนัง
โดยใชมีดโกนเปนตัวขับหนังออกมา คลาย ๆ กับมีดปลอกผลไม หรือกบไสไม 

28. มีดเจียนปลายเฉียง (Skiving Knife) ทําข้ึนดวยลักษณะเฉพาะท่ีมุงเฉือนให
ริมหนังสวนใหญบาง สําหรับเตรียมการเพื่อถักริมโดยตรง 

29. เหล็กฉาก (Square) เปนเคร่ืองมือธรรมดาท่ีใชในการวัดระนาบ ขนาดมุม 90 องศา 
เสนตรง เปนบรรทัดใหตัดหนังไดตรง 

30.  ลูกกล้ิงทํารอยจุดชองไฟ (Space Marker) ซ่ึงจะมีหลายขนาดของระยะ
ชองไฟ จึงเหมาะท่ีจะมีไวสับเปล่ียนกันใชในยามท่ีตองการตอกรูระยะตาง ๆ กัน สําหรับการเย็บ
ดวยมือ หรือการถักริม 
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31. เคร่ืองมือติดกระดุมแปบ (Snap Button Fastener) ถูกสรางข้ึนมาเพื่อติด
กระดุมแปบ ตามภาพประกอบนั้นเปนแบบที่ใชในการติดกระดุมแปบแบบกรงนก อยางไรก็ตาม 
แบบท่ีใชติดกระดุมแปบอยางมีสปริงก็มีลักษณะคลายกัน 

32. เคร่ืองมือทําลวดลายเปนจุด (Stippler) เปนเคร่ืองมือท่ีออกแบบเพ่ือใชในการ
ทําจุดทีเดียวหลาย ๆ จุด ใชมาในการทําพื้นหนังของลวยลายหนัง 

33. มีดตัดเสนหัวตอหมุน (Swivel Knife) เปนมีดท่ีใชในการตัดแตง หรือแยก
เสนหนัง หรือเข็มขัดหนัง ท่ีสําคัญคือ ใชในการตัดเสนรางของลวดลายกอนท่ีจะทําการตอกลาย 

34.  ปากกายึด (Swivel Knife Pro-Gauge Attachment) ธรรมดาจะใชรวมกับ
กับมืดหัวตอหมุนในการตัดริมใหเทากัน  

35. เหล็กตอกนํา 1 ขา (Swivel Knife Pro-Chisel, One-Prong) ใชสําหรับตอ
กรูท่ียังไมครบจํานวนอีก 1 รู ในการถักริม โดยเฉพาะอยางยิ่งใชเจาะรูรอบ ๆ มุม หาไดในขนาด 3/32 
และ 1/8 นิ้ว ในความกวาง แตท้ังนี้จะข้ึนอยูกับหนังถักริมท่ีจะใชเปนหลัก 

36. เหล็กตอกนํา 4 ขา (Thonging Chisel, Four-Prong) ใชตอกรูท่ีตองการ
ระยะหางเทา ๆ กันสําหรับการถักริม หาไดในขนาด  3/32 และ 1/8 นิ้ว ตามความหนาของหนังถักริม 

ในกลุมผลิตกระเปาหนังของกลุมผลิตในจังหวัดลําปางซ่ึงเปนกลุมผลิตขนาดเล็ก 
จะใชเคร่ืองมือท่ีจําเปนเพียงซ่ึงจะใชไมครบตามท่ีกลาวไว เนื่องจากอุปกรณบางชนิดเหมาะกับการ
ทําเคร่ืองหนังชนิดอ่ืน ๆ เชน เข็มขัด  ถุงมือ รองเทา เฟอรนิเจอรตาง ๆ 

การดูแลรักษาเคร่ืองมือ (Care of Tools) 
ชางท่ีดีควรมีความภาคภูมิใจ รักและหวงแหนในเคร่ืองของเขาเปนอันมาก เพราะ

ส่ิงตาง ๆ ท่ีใชเปนเคร่ืองมือลวนสามารถทําใหการรางสรรคเปนรูปรางตามท่ีไดออกแบบ ยิ่ง
ชางฝมือของไทยดวยแลวจะใหความเคารพตอเคร่ืองมือทํามาหากินเปนสําคัญ ถึงปก็จะจัดใหพิธี
ไหวครูชางหนัง โดยเฉพาะสถานศึกษาท่ีเปดสอนวิชาชีพตาง ๆ 

เพราะฉะน้ัน การเรียนรูท่ีจะเก็บรักษาเคร่ืองมือตาง ๆ จึงจําเปนอยางยิ่ง เคร่ืองมือ
หนังแมจะมีราคาไมสูงนักเม่ือเทียบกับเคร่ืองมือของชางอ่ืน ๆ แตการทอดท้ิงไมเอาในใสเคร่ืองมือ
ก็มิใชส่ิงท่ีดีงามจะพึงปฏิบัติ ดวยสงผลสะทอนถึงการไมสามารถสรางสรรคงานท่ีดีได เม่ือเรียนรู
ถึงประโยชนหนาท่ีของเคร่ืองมือตาง ๆ แลวแนนอนท่ีจะเช่ือมโยงไปถึงกระบวนการอันวาดวยการผลิต
เคร่ืองหนัง ซ่ึงตองการใชเคร่ืองมือท่ีดีและสมบูรณแบบ การเสนอแนะเล็กนอยท่ีเกี่ยวกับการรักษา
เคร่ืองมือท่ัวไปจึงนาจะเกิดประโยชนอันดีสําหรับชาง 

ในท่ีเก็บของ คือ สถานท่ีเก็บเคร่ืองมือ การเก็บตองไมกองทับถมเคร่ืองมือไวตาม
หีบ กลอง จุดท่ีเปนยางหรือจุดท่ีอาจทําใหเคร่ืองมือถูกปะทะพังลงมาจากท่ีเก็บจึงควรมีการปองกัน
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ดวยการจัดหาส่ิงสําหรับเคร่ืองมือทุกส่ิงทุกอยาง และเก็บใหเรียบรอย เชน ใชสวานเจาะรูท่ีดาม
เคร่ืองมือแลวแขวนบนหมุด บางอยางอาจทําเปนช้ันตามสภาพหลากหลายของเคร่ืองมือ ท่ีสําคัญคือ 
ใหมองเห็นไดงายเปนระเบียบ ซ่ึงปลอดภัยท้ังเคร่ืองมือและผูใช จะอยางไรก็ตาม ในการจัดเก็บ
เคร่ืองมือนั้น เราสามารถออกแบบไดตามตองการเม่ือเราแนใจวาจะตองใชมัน 

อุปกรณเคร่ืองหนังบางอยางก็เปนทองเหลืองชุบโครเมียม มักเปนสนิมจากน้ํายา
ฟอกซ่ึงตกคางอยูในหนัง โครเมียมจะชวยปองกันไดในระดับหนึ่ง แตอุปกรณทองเหลืองเหลานั้นก็
เปนส่ิงของเล็กนอยเม่ือนํามาเทียบกับเคร่ืองมือตาง ๆ กระน้ันเราก็จําไมโยนอุปกรณเหลานั้นลงหีบ
หรือปลอยใหอยูบนพื้นโดยไมคิดท่ีจะเก็บรักษา สวนเคร่ืองมือท่ีทําจากเหล็กกลาก็จะตองเคลือบ
ดวยน้ํามันกอนท่ีจะเก็บไวหากไมไดใชงานนาน ๆ หรือฝนดวยหินน้ํามัน (Oil Stone)  เนื่องจากหิน
น้ํามันทําจากหินธรรมชาติ และมีความจําเปนสําหรับใชในการฝนรับคมเคร่ืองมือใหมีความคม และ
ไมเกิดสนิม 

ขั้นตอนการผลิตกระเปาหนัง 
1. เตรียมวัตถุดิบและวัสดุอุปกรณใหพรอม จัดซ้ือหนังฟอกและคัดเกรดใหได

ตามตองการ 
2. สรางแบบกระเปา และตัดแบบแตละช้ินดวยกระดาษแข็งเพื่อใชทําแบบทาบ

ตัดหนังใหไดขนาดตามตองการ 
3. นําหนังวัวท่ีผานการคัดเลือก แลวแยกเปน 2 สวน  
 สวนท่ี 1  นําแบบกระดาษ มาทาบและวาดแบบลงบนหนัง  
 สวนท่ี 2  ตัดใหไดขนาดแลวนําเขาเคร่ืองซอยหนัง เพื่อใหไดเปนเสน ๆ ตาม

ขนาดท่ีตองการ สําหรับสงทําหนังสานดวยมือ เพื่อรอนําเขาตัดเย็บในข้ันตอนตอไป  
4. หนังสวนแรกท่ีวาดเสร็จ สงเขาตัดหนังตามแบบท่ีวาดไว 
5. นําหนังท่ีตัดแลวตรวจดูรายละเอียด และปลอกหนังดวยเคร่ืองปลอกหนัง

เพื่อใหริมหนังบางสามารถเย็บไดงาย 
6. หนังท่ีผานการสาน และปลอกบางแลว นําสงใหแผนกชางเย็บทําการเย็บเปน

กระเปาตามแบบท่ีสรางไว ดวยจักรอุตสาหกรรม  
7. ทากาวและพับริมระหวางตะเข็บ และทุบใหเรียบเปนแผนเดียวกันข้ันตอนนี้

ตองอาศัยความชํานาญ หากทุบหนักโดยใชแรงมากเกินหนังจะมีความหนาท่ีไมสมํ่าเสมอ 
8.  ข้ันตอนการเย็บประกอบช้ืนสวน เปนการประกอบช้ืนสวนตาง ๆ เขาดวยกัน

ตามข้ันตอน  
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9. เย็บผาซับในกระเปา โดยคํานึงถึงความประหยัดและคุณภาพของผลิตภัณฑ
เปนสําคัญ และนํามาประกอบเขากับตัวกระเปาหนัง 

10. กระเปาเม่ือเย็บข้ึนรูปเสร็จจะสงติดวัสดุประกอบอ่ืนๆ เชน ซิป กุญแจล็อค
อะไหล  

11. เย็บปากกระเปาดวยจักรกระบอก 
12. เม่ือแผนกชางไดทําการเย็บเปนกระเปาหนังเรียบรอยแลว ใหนําสงแผนก

ตรวจสอบและทําการเก็บรายละเอียดตาง ๆ ทําทรงกระเปา ขัดน้ํายาขัดเงาหนัง ใหเรียบรอย 
13.  เม่ือเสร็จดีแลว ทางคณะกรรมการกลุมฯ ตรวจสอบคุณภาพอีกคร้ัง  
14. ทําการบรรจุภณัฑ  เพื่อรอการจัดสง และจําหนายตอไป 

โดยกระบวนการผลิตกระเปาหนัง แสดงในภาพท่ี 2-4 ดังนี ้
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ภาพท่ี 2-4  ผังกระบวนการผลิตกระเปาหนัง 

เตรียมวัตถุดิบ 

วาดแบบบนหนัง ตัดหนังเปนแผน 

สวนท่ี 1 สวนท่ี 2 

ออกแบบ 

สรางแบบกระดาษแข็ง 

วาดแบบลงกระดาษออน 

ตัดแบบเพื่อเปนแบบมาตรฐาน 

ตัดหนังตามรอยวา ซอยเปนเสน 

ปลอกริมหนัง สานหนัง 

เย็บประกอบตามแบบ 

ทากาวตะเข็บ 

พับตะเข็บและทุบ 

เย็บเขาแบบข้ึนทรง 

ติดวัสดุประดบั 

เย็บปากกระเปา 

เก็บรายละเอียด 

ตรวจสอบคุณภาพ 

สินคาสําเร็จรูปรอจัดสง 

วาดแบบลงกระดาษ 

ตัดผาซับใน 

เย็บผาซับใน 
สงกลับ
เขาแกไข 
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 จากภาพท่ี 2-4  กระบวนการผลิตกระเปาหนัง จะเร่ิมจากการออกแบบกระเปาและ
วาดแบบลงกระดาษแลวจึงลอกแบบจากกระดาษออนลงกระดาษแข็งเพื่อตัดทําแบบมาตรฐาน
ตอไป เม่ือไดแบบกระเปาแลว จะเขาสูข้ันตอนการเตรียมวัตถุดิบ แบงเปนหนังเปน 2 สวนคือ สวน
ท่ี 1 หนังเพื่อใชในการทํากระเปาหนังแผนธรรมดา  สวนท่ี 2 หนังเพื่อใชในการทํากระเปาหนังสาน  
เมื่อเตรียมวัตถุดิบแลวนําหนังสวนท่ี 1 มาวาดตามแบบท่ีเตรียมไว แลวตัดหนังตามรอยวาด จากนั้น
นําเขาเคร่ืองปลอกริมหนังเพื่อรอการตัดเย็บตอไป  หนังสวนท่ี 2 จะไดมาจากนําหนังแผนมาตัดเปน
แผนตามแบบ แลวเขาเคร่ืองซอยเปนเสน จากน้ันนําไปสานจะไดหนังสานเปนแผน  จากน้ันนํา
หนังสวนท่ี 1 และสวนท่ี 2  มาเย็บประกอบเขากันตามแบบ ดวยการทากาว ทุบตะเข็บ เย็บข้ึนทรง 
ประกอบซับในกระเปา ติดวัสดุประดับตกแตง เย็บปากกระเปา เก็บรายละเอียดงานใหเรียบรอย 
จากน้ันจึงสงไปตรวจสอบคุณภาพ หากผานเกณฑมาตรฐาน จะไดสินคากระเปาหนังสําเร็จรูปรอ
การจัดสงใหลูกคาตอไป  หากไมผานเกณฑมาตรฐานจะตองสงกลับไปแกไขตามกระบวนการ
ขางตนเพื่อใหไดสินคาท่ีผานเกณฑมาตรฐานเพื่อรอจัดสงลูกคาตอไป 
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กรอบแนวคิดในการศึกษา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2-5    กรอบแนวคิดในการศึกษาตนทุนและผลตอบแทนการลงทุนผลิตกระเปาหนัง   
 ในจังหวัดลําปาง 

ทฤษฎี : 
การจําแนกตนทุน
ตาม
สวนประกอบ

ิ ั 

ตนทุนผลิตภณัฑกระเปาหนังววั 

ตนทุน

ตนทุน

วัตถุดิบทางตรง   :  หนังววัฟอกสี 

คาแรงงานทางตรง  :  แรงงานผลิต 

คาใชจายในการผลิต   : วัตถุดิบทางออม 
             คาแรงทางออม 
             คาใชจายในการ

ตนทุนสินคา

เคร่ืองมือวิเคราะหเพื่อตัดสินใจลงทุน 
1. ระยะเวลาคืนทุน PP                            เพื่อ หาระยะเวลาคืนทุน 
2. มูลคาปจจุบันสุทธิ NPV เพื่อ การตัดสินใจลงทุนท่ีถูกตอง 
3. อัตราผลตอบแทนจากการลงทุน IRR เพื่อ หาอัตราผลตอบแทนจากการ

รายไดจากการ ตนทุนสินคา คาใชจายในการขายและ

กระแสเงินสดสุทธ ิ

เงินลงทุนเร่ิมแรก 


