
 
บทที่ 3 

การนําโปรแกรมสําเร็จรปู BAAN IV มาใชในงานสารสนเทศทางการบัญชี  
ของบรษิัท ดริสเซน แอรคราฟท อินทีเรีย ซิสเทมส (ไทยแลนด) จํากัด 

 
ขอมูลท่ัวไป 
 บริษัท ดริสเซน แอรคราฟท อินทีเรีย ซิสเทมส (ไทยแลนด) จํากดั เปนบริษัทลงทุน
จากตางประเทศเนเธอรแลนด ผลิตอุปกรณเครื่องครัว ตู ลอเข็น ช้ันวางของที่มีลอเล่ือนหรือภาชนะ
ที่ใชในบรรจุ วาง เก็บรักษาหรือถนอมอาหารซึ่งทําจากอลูมิเนียม โดยผลิตภัณฑดังกลาวใชสําหรับ
บริการผูโดยสารบนเครื่องบินพาณิชย รวมทั้งผลิตอะไหล อุปกรณช้ินสวนและสวนประกอบ โดย
ผลิตเพื่อการสงออกรวมทั้งจาํหนายใหแกหนวยงานรัฐบาล  สวนราชการ หรือรัฐวิสาหกจิที่ส่ังซื้อ
จากตางประเทศ 
 บริษัท ดริสเซน แอรคราฟท อินทีเรีย ซิสเทมส (ไทยแลนด) จํากดั ไดจดทะเบียนเปน
บริษัทจํากัด ตามกฎหมายไทยเมื่อป 2534 โดยไดรับสิทธิพิเศษตามพระราชบัญญัติสงเสริมการ
ลงทุน พ.ศ.2520 จากรัฐบาลไทย สํานักงานตั้งอยูที่ นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ จงัหวัดลําพนู บน
พื้นที่ 8 ไร 3 งาน ดวยทุนจดทะเบียน 30 ลานบาท ปจจุบันไดขยายกิจการดวยเงินทุนจดทะเบียน
เปน 100 ลานบาท บนพื้นที่ 20 ไร 3 งาน 54 ตารางวา มีจาํนวนพนักงานทั้งสิ้นจํานวน 795 คน เปน
ชาย  642 คน (ชาวเนเธอรแลนด 6 คน) และ หญิง 151 คน (รายงานบุคลากร, พ.ย.2550) 
 
ผลิตภณัฑ 
 บริษัทดริสเซนในประเทศไทยเปนผูเชีย่วชาญในการผลิตเฉพาะอุปกรณเครื่องครัว
สําหรับเครื่องบิน ไดแก เครือ่งครัวในเครือ่งบิน รถเข็นเครื่องดื่ม รถเข็นอาหาร รถเข็นบริการสินคา
ปลอดภาษี รถเข็นพับได ตูใสของ ล้ินชัก ถาดเตาอบ ช้ันเตาอบ และผลิตภัณฑอ่ืนๆ ที่ผลิตโดย
บริษัทดริสเซน  ไดแก เหยอืกใสของรอนและเย็น ตะแกรงใสแกว ภาชนะใสอุปกรณอํานวยความ
สะดวกในหองน้ํา เตาอบขนาดเล็ก โดยทุกรายการดังกลาวผลิตตามมาตรฐานเคเอสเอสยู หรือ 
แอตลาส หรือ ผลิตตามขนาดที่ลูกคาตองการ 
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ลูกคา 
 สายการบินมากกวา 120 แหงทั่วโลก เลือกใชอุปกรณของบริษัทดริสเซน ลูกคาเหลานี้
ไดแก บริษัทการบินไทย บริษัทโบอิ้ง สายการบินเคแอลเอ็มแหงเนเธอรแลนด สิงคโปรแอรไลน 
สายการบินคาเธย แปซิฟค เอสเอเอส ฟอคเคอร และบริษัทแอรบัสอินดัสทรี เปนตน (Driessen 
inside out .1) 
 
มาตรฐานความปลอดภยั 
 อุปกรณที่ผลิตขึ้นมีคุณสมบัติตรงตามมาตรฐานของอุตสาหกรรมการบนิ    ผลิตภณัฑ
ของบริษัทดริสเซนไดรับการรับรองจากสหพันธบริหารการบินแหงสหรัฐอเมริกา(FAA) ประเทศ
อังกฤษ(CAA) และประเทศเนเธอรแลนด(RLD) อุปกรณเหลานี้ไดรับการทดสอบเพื่อปองกัน
เหตุการณสุดวสัิยที่อาจเกดิขึ้นได ซ่ึงรวมไปถึงการเกิดเพลิงไหม เกดิควันหนาทึบ และเกิดการ
ส่ันสะเทือนของวัตถุ หรือแมแตแรงกดดัน ผลิตภณัฑของบริษทัดริสเซนแตละชิ้นสามารถรับ
น้ําหนกัไดมากกวา 9 เทาของน้ําหนกัจริง 
 
Website 
 บริษัทฯ มี Website เพื่อหารายละเอียดเพิ่มเติม   
 WWW.DRIESSEN.COM 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ผังองคกร บริษัท ดริสเซน แอรคราฟท อินทีเรีย ซิสเทมส (ไทยแลนด) จํากัด 

Managing Director 

Finance R&D Training QA Manager IT Manager Shipping 

Finance Training Maintenance 

Personnel Purchasing Safety Officer Head of Engineer 

Plant Manager Trolley & 

Planning Manager Trolley 

Production 
Manager 

Production 
Manager Sheet 

Head of Anodize 
& Electro 

Plant Manager Parts & 

Planning Manager Parts & 

CNC Manager Production 
Manger 
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ประวัติโดยยอของ BAAN  

 The BAAN Corporation จัดตั้งขึ้นโดย Mr. Jan Baan ในป 1978 เมือง Barneveld 
ประเทศเนเธอรแลนด โดยบริการใหคําปรึกษาดานการเงินและการบริหารการจัดการ จากการ
พัฒนา Software Package ในครั้งแรก โดย Jan Baan ยังไมไดนํามาใชในอตุสาหกรรมERP 
(http://www.baanboard.com/) ERP(Enterprise Resource Planning) เปนการวางแผนบริหาร
ทรัพยากรภายในองคกร โดยการมุงเนนที่จะปรับปรุงระบบการดําเนินงานและการพัฒนาบุคลากร
ขององคกร เพื่อใหองคกรมีขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงเปนการผสานกลยุทธทางธุรกิจ 
เทคโนโลยี และบุคลากรเขาดวยกัน เพื่อใหเกดิประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการดําเนินงาน การ
พัฒนาบริษัทของเขาไดรับการสนับสนุนจากชาวดัชท นกัธุรกิจคริสเตียน หลังจากนั้นไมกี่ป Paul 
พี่ชายของเขาไดเขารวมหุนสวนกับบรษิัทซอฟแวร ขนาดใหญในอดีตของชาวดัชท ตอมา บริษทั 
Baan ไดเล็งเห็นถึงการสราง ERP Software จึงไดมกีารพัฒนา Software ของ BAAN ดังนี้ 
(http://www.baanboard.com/) 

1994 - Triton 2.2d 
1995 - Triton 3.1a 
1996 - Triton 3.1b 
1996 - Baan IVa 
1997 - Baan IVb2 
1998 - Baan IVc2 
1998 - BaanERP 5.0b 
1998 - BaanIVc4 
1999 - BaanERP 5.0c 
1999 - BaanERP 5.1a 
2002 - BaanERP 5.2a 
2004 - SSA ERP LN 6.1 
 
ระบบโปรแกรมสําเร็จรูป BAAN IV  
 โปรแกรมสําเร็จรูปที่บริษัทฯ นํามาใชในระยะเริ่มแรก ตั้งแตบริษัทฯ เปดดําเนินงานที่ 
จังหวดัลําพูนในป พ.ศ. 2536 คือ BAAN  ตอมาการพัฒนาทางดานเทคโนโลยีคอมพิวเตอร มกีาร
พัฒนาประสิทธิภาพในการทาํงานที่ดี บริษัทฯ จึงไดเปลี่ยนระบบโปรแกรมสําเร็จรูป มาเปน 



 21 

BAAN IV ในป พ.ศ.2542 ซ่ึงบริษัทดริสเซนในเครือทัว่โลก ไดถูกกําหนดใหใชโปรแกรมสําเร็จรูป
เดียวกันทั้งนี้เพราะตองการเชื่อมโยงขอมูลและใชฐานขอมูลเดียวกัน ซ่ึงระบบฐานขอมูลสวนใหญ
ถูกควบคุมจากบริษัทแมที่ประเทศเนเธอรแลนดโปรแกรมไดถูกออก แบบมาเพื่อใชสําหรับกิจการ
ประเภทอุตสาหกรรมการผลิต ที่สามารถเชื่อมโยงระบบสารสน เทศในแตขั้นตอนงานเขาหากนัได 
ซ่ึงระบบโปรแกรมสําเร็จรูปนี้ เปนการใชระบบ ERP (Enterprise Resource Planning) ใชเปนการ
วางแผนบริหารทรัพยากรภายในองคกร โดยการมุงเนนที่จะปรับปรงุระบบการดําเนินงานและการ
พัฒนาบุคลากรขององคกร เพื่อใหองคกรมีขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงเปนการผสานกลยุทธ
ทางธุรกิจ เทคโนโลยี และบุคลากรเขาดวยกัน เพื่อใหเกิดประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการ
ดําเนินงาน  

ระบบโปรแกรมสําเร็จรูป BAAN IV Menu มีเมนูการทํางานที่เชื่อมโยงกันของระบบเขา
ดวยกันซึ่งแบงออกเปน 4 เมนู ประกอบไปดวย 

1. เมนู BAAN  IV ทั่วไป (BAAN IV Common) 
2. เมนู BAAN IV การเงิน (BAAN IV Finance) 
3. เมนู BAAN IV การผลิต (BAAN IV Manufacturing) 
4. เมนู BAAN IV การจัดจําหนาย (BAAN IV Distribution) 
 

 
 

รูปที่ 3.1 แสดง เมนูหลักของ BAAN IV 
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1. เมนู BAAN IV ท่ัวไป (BAAN IV Common) (BAAN Business Systems (Thailand), 1996) 
เปนเมนหูลักทีเ่ปนศูนยกลางของระบบขอมูลรวมของ BAAN ที่ใชในการสราง จัดเก็บ

ขอมูลหลักในสวนของ รายละเอียดบริษทั ขอมูลพนักงาน ลูกหนี้ เจาหนี้ ความสัมพันธทางการคา 
พารามิเตอรของโมดูลการเงิน โมดูลการผลิต โมดูลการจัดจําหนาย การตรวจเช็คขอมูล การกูคืน
ขอมูลที่เกิดความผิดพลาด ระบบการจดัการคุณภาพ ซ่ึงขอมูลถูกใชผานระบบนี้ โมดูลทั่วไป 
(Common Data) นี้เปนศนูยกลางเก็บขอมลูหลักที่จะนําไปใชยังสวนอืน่ๆ ของโมดูล BAAN ขอมูล
จะถูกจํากัดอยูในโมดูลทั่วไปนี้และประยกุตไปสูโมดูลอ่ืน โมดูลทั่วไปนี้ถูกจํากัดเพียงโมดูลเดยีว
แทนที่จะบันทกึไวในโมดูลอ่ืน ระบบนี้จะสรางขอมูลเกี่ยวกับเมนูดังนี ้

1.1 ตาราง (Table) 
1.2 ขอมูลทั่วไป (Common Data) 
 

 

 
รูปที่ 3.2 แสดงโมดูลการทํางานของ BAAN IV ทั่วไป 
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1.1 ตาราง (Tables) 
      ตาราง (Tables)  หลายๆตารางเปนอิสระตอกัน หลายตารางเริ่มจากการสรางตาราง 

แลว มีความสมัพันธตอตารางอื่นๆ BAAN ใช ตารางบรรจุชนิดของขอมูลที่ใชสําหรับหลายแพจเกจ็ 
ขอมูลที่บรรจุในตาราง เปนการเพิ่มหรือปรับปรุงไดคร้ังเดียวและนํามาใชไดทันทใีนแพจเก็จ
ทั้งหมดโมดูล วัตถุประสงคของธุรกิจและการจัดการทีใ่ชขอมูลที่มีความสม่ําเสมอ ขอมูล table เปน
การใชขอมูลทางสถิตขอมูลในตาราง (table) ที่จะตองจัดทําขึ้น  ไดแก ภาษา หนวยผลิตภัณฑ กลุม
ผลิตภัณฑ ประเทศ กลุมราคา ธนาคาร สถานที่เก็บสินคาและอื่นๆ 

 
                                                  รูปที่ 3.3 แสดงตารางที่เปนอิสระ 

 

Maintain Languages 

Maintain Banks 

Maintain Price Maintain Units by 

Maintain Unit Sets 

Maintain Countries 

Maintain Tax Codes 

Maintain Tax Codes Maintain Factoring 

Maintain Warehouses 

Maintain Units by 

Maintain Units 

Maintain Rounding 

Maintain Currencies 

Maintain Price Lists 

Maintain Currency 
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1.2 ขอมูลทั่วไป (Common Data)  
      ขอมูลทั่วไป (Common Data) เปนแหลงรวมระบบซอฟแวร BAAN โดยปรกตจิะม ี

ขอมูลที่ถูกใชผานระบบโมดูลขอมูลทั่วไปนี้ซ่ึงโมดูลนี้ทําหนาที่เปนศูนยกลางขอมลูหลักที่นําไปใช
ในโมดูล BAAN อ่ืนๆ ขอมูลหลักถูกกําหนดในโมดูลขอมูลทั่วไป และเมื่อมีการนําใชในโมดูลอ่ืนๆ 

      ขอมูลทั่วไป (Common data) ถูกกําหนดในโมดูลเพยีงโมดูลเดยีวแทนที่จะบันทกึ
มันไวในโมดลูอ่ืนๆ ขอมูลทั่วไป (Common data) เปนขอมูลเฉพาะที่ถูกจํากดัในโมดูลและถูก
นําไปใชในโมดูลอ่ืนๆอีก เพราะฉะนัน้การบันทึกขอมูลในสวนของขอมูลทั่วไป จะกระทําขึ้นเพยีง
คร้ังเดียวแตละขอมูลที่จัดทาํขึ้นนี้สามารถดึงไปใชในโมดูลอ่ืนๆของ BAAN ได  

      ขอมูลที่ถูกสรางในขอมูลทั่วไปไดแกขอมูลบริษัท ขอมูลพนักงาน ขอมูล ลูกคา  
ขอมูลเจาหนี ้ การควบคุมรายการสินคา  ใบแสดงรายการวัตถุดิบ ใบควบคุมรายการผลิต การ
ควบคุมตนทุน ตนทุนทางบัญชี การบริหารขอมูลทางวิศวกรรม การควบคุมสินคา การควบคุม
สถานที่เก็บสินคา และ การควบคุมชนิดของสินคา 
 

 
 

รูปที่ 3.4 แสดงขอมูลทั่วไป 
 
 
 

Company Data Employees Customers Suppliers 

Finance Distribution 

Service 

Transportation 

Common Enterprise 

Project 

Manufacturing 
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2.  เมนู BAAN IV การเงิน (BAAN IV Finance) (BAAN Business Systems (Thailand), 1996) 
การใชงานโปรแกรมสําเร็จรูป BAAN IV การเงิน จะประกอบไปดวยโมดูลหลัก ดังนี ้
2.1  บัญชีแยกประเภททั่วไป (General Ledger) 
2.2  บัญชีลูกหนี ้(Accounts Receivable) 
2.3  บัญชีเจาหนี้ (Account Payable) 
2.4  การปนสวนตนทุน (Cost Allocation) 
2.5  บัญชีสินทรัพย (Fixed Assets) 
 

  
 

รูปที่ 3.5 แสดงโมดูลการทํางานของ BAAN IV การเงิน 
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   รูปที่ 3.6 แสดงกลุมเมนูการเงิน 
 

2.1 บัญชีแยกประเภททั่วไป (General Ledger) 
        โมดูลบัญชีแยกประเภททั่วไป (General Ledger) เปนการเตรียมการของฟงกช่ันที่
จําเปนทั้งหมดของบัญชีและความตองการทั่วไป ทั้งนี้ไดรวมถึง การสรางรหัสบัญชี การนําเขา
เอกสาร ขอกาํหนดของรายงาน รอบระยะเวลาและสถานภาพ เชนเดยีวกับการคนหาแบบเจาะลกึ 
(drill-down) ขอกําหนดที่มีอยูทั้งหลายทําใหการนําเขาเอกสารทําใหงายขึ้น  
        ในโมดูลบัญชีแยกประเภททั่วไป (General Ledger) นี้ทําใหสามารถสรางรหัส
บัญชี ศูนยตนทุน ความ สัมพันธระหวางบัญชีแยกประเภทและศนูยตนทุน  
       Baan IV การเงิน (Baan IV Finance) เปนที่รวบรวมขอมูลทั้งหมดของโมดูลตางๆ 
ที่เกี่ยวของทั้งหมด ซ่ึงแตละโมดูลจะสงขอมูลการเงิน (financial information) ไปยังบัญชีแยก
ประเภททัว่ไปเชนเดยีวกับโมดูลบัญชีเจาหนี้และโมดูลบัญชีลูกหนี ้การติดตั้งบริษัท 
        ขอมูลหลัก สามารถกําหนดในตารางที่ซ่ึงแบงออกหลายแพจเกจ็  ตารางทั่วไป 
ผูใชสามารถกําหนด ซ่ึงรวมถึงกลุมรายการ ประเทศ คลังสินคา หรือ ภาษา ตารางการเงินสามารถ
กําหนด อัตราแลกเปลี่ยน ระยะเวลาการชําระหนี้ และตารางการชําระหนี้  
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BAAN IV ทั่วไป บอกใหทราบวาแฟมลูกหนี้และแฟมเจาหนี้ถูกบรรจุไวทีไ่หน แฟมลูกหนี้สามารถ
บรรจุไวที่ แพจเกจ็และโมดูล อ่ืนๆได  ไดแก โมดลูบัญชีลูกหนี้และบัญชีขาย สวนแฟมเจาหนี้
สามารถบรรจุไวที่ แพจเก็จและโมดูลอ่ืนได  ไดแก โมดลูบัญชีเจาหนีแ้ละบัญชีซ้ือ 
โมดูลเครื่องมือ (Tools Module) เปนโมดูลที่ใชสําหรับสรางตารางหรือโมดูลอ่ืนๆทั้งหมด รายงาน
และผูใชกําหนดเมนเูพื่อจะพัฒนาระบบใหทันสมัย 

       การปนสวนตนทนุ (Cost Allocation) ปนสวนยอดคงเหลือในบัญชีแยกประเภท
และศูนยตนทนุ อาจจะปนสวนเปนเปอรเซ็นต จํานวนเงิน หรือ ผลประกอบการตาม ตนทนุ
กิจกรรม ซ่ึงรวมอยูในโมดูลนี้ 

      โมดูลบัญชีลูกหนี้ (Accounts Receivable module) (ACR) เปนการบริหารจัดการ
เกี่ยวกับลูกคา จดหมายเตือนและรายการลกูคาสามารถจัดทําและสงไปยังลูกคาเพื่อเตอืนลูกคาที่เกิน
กําหนดชําระ 

      โมดูลการบริการเงินสด (Cash Management module) (CMG) ศูนยกลางการจาย 
อาจเปนไปไดที่เปนการรวมทั้งการจายและการรับอยูที่เดียวกันซึ่งถูกกําหนดโดย การธนาคารอีเล็ค
ทรอนิคส (electronic banking) การประมาณการเงินสด  เปนการรวมเอากิจกรรมการซื้อ กิจกรรม
การขาย โครงการการสั่งหรืองบประมาณ 

     โมดูลบัญชีเจาหนี้  (Accounting Payable module) (ACP) เปนการจับคูกันของการ
รับใบสั่งซื้อกับเจาหนีก้ารคาเพื่อนําไปสั่งเลือกรายการจาย 
      การจัดรูปแบบบัญชีของ BAAN เพื่อเลือกบัญชีแยกประเภทและศูนยตนทุนที่
เหมาะสมสําหรับรายการที่เกีย่วของ 

    การปดยอดของปเกาและสรางยอดยกมาของปใหม (Year end processing) 
     การปดยอดรายเดือน (Periodic Processing) ทุกสิ้นเดือนทํารายการปดยอดเพื่อไมให
รายการที่มีการบันทึกผิดกลบัยอนไปเดือนเกาๆ 
     รายการสรางบริษัทภายในกลุม (Inter company processing) บริษัทภายในกลุมที่
เหมือนกนัหรือกลุมที่แตกตางกันตามเหตกุารณของบริษัท 
     การประมวลผลรายการ (Transaction Processing) การสรางคูมือนําเขาและการ
ประมวลการการนําเขาขอมูล 

     ขอมูลหลัก (Master Data) จะเปนเมนทูี่ใชในการสรางฐานขอมูล เรียกดู และพิมพ
รายงาน เกี่ยวกับกลุมบริษัท ระยะเวลา รหัสบัญชี ศูนยตนทุน ชวงศนูยตนทนุกับบัญชีแยกประเภท 
ชนิดของสมุดบัญชี ซ่ึงขอมูลเหลานี้สรางขึ้นเพื่อเปนฐานขอมูลที่จะนําไปใชในสวนของงานบัญชี 
หากตองการเพิ่มเติมขอมูลหรือแกไขฐานขอมูลดังกลาวก็สามารถเขาทํางานในเมนูนี ้
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รูปที่ 3.7 แสดงโมดูลที่เกี่ยวของกับแยกประเภททัว่ไป (General Ledger) 
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2.2 บัญชีลูกหนี้ (Accounts Receivable) 
      โมดูลบัญชีลูกหนี้ (Accounts Receivable module) (ACR) เปนการบริหารจัดการ

เกี่ยวกับลูกคา การสรางรหัสลูกหนี้ กลุมของลูกคา การอางอิงปญหา สรางรหัสปญหา การวิเคราะห
อายุลูกหนี้ จดหมายเตือนและรายการลกูคาสามารถจัดทําและสงไปยังลูกคาเพื่อเตอืนลูกคาที่เกิน
กําหนดชําระ 

 
 

 
 
 
 
 

 
รูปที่ 3.8 แสดงโมดูลบัญชีลูกหนี ้

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Accounts Receivable 

Transaction 
Processing 

Master 
Data 

Credit 
Control 

Customer 
Statements 

Interest 
Invoices 

Invoice 
Control 

Open  
Entries 



 30 

2.3 บัญชีเจาหนี้ (Account Payable) 
       โมดูลบัญชีลูกหนี้ (Accounts Payable module) (ACP) เปนการบริหารจัดการ

เกี่ยวกับเจาหนี้ ซ่ึงเกี่ยวของกับขอมูลเจาหนี้และการสั่งซื้อสินคา โมดูลนี้จะทําการจัดกลุมเจาหนี้ 
รายละเอียดเจาหนี้รายตวั เงื่อนไขการจายเงนิ และการบรหิารจัดการเกี่ยวกับเจาหนี ้

 
รูปที่ 3.9 แสดงโมดูลบัญชีเจาหนี ้

 
 2.4 การปนสวนตนทุน (Cost Allocation) 
        โมดูลการปนสวนตนทนุ (Cost Allocation Module) การปนสวนตนทุน ยอด
คงเหลือในบญัชีแยกประเภทและศูนยตนทุน อาจจะปนสวนเปนเปอรเซ็นต จํานวนเงิน หรือ ผล
ประกอบการตาม ตนทุนกิจกรรม ซ่ึงรวมอยูในโมดูลนี้ การสรางขอมูลหลักของการปนสวนตนทนุ 
(Master Data) ไดแก 

1. การสรางตัวแปรของการปนสวนตนทุน (Maintain CAL Parameter) เพื่อจัดเกบ็ 
รหัสการปนสวนตนทนุ เพือ่ปนสวนตนทุนของแผนกหนึ่ง เขาไปยงับัญชีแยกประเภท นอกจากนี้
ยังกําหนดประเภทของรายการ ในการจดัการรายการตางๆ และรหัสบญัชีตลอดจนจาํนวนทีจ่ะปน
สวนเขาไปยังแผนกอื่นๆ  

2. การสรางรหัสการปนสวนตนทุน (Maintain Cost Allocation Codes) ตองสราง 
รหัสการปนสวนตนทนุและระบุประเภทของแผนกที่ตองการปนสวน ซ่ึงสวนนี้จะสัมพนัธกบั
ตนทุนแบบกิจกรรม (Activity Base Costing)       

3. การสรางประเภทตนทุน (Maintain Cost Categories) การจัดประเภทของตนทุนนี ้
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เปนการจดัตามระบบ BAAN IV ซ่ึงเปนการดึงขอมูลจากรหัสบัญชี และปนสวนจาํนวนตามแผนก 
การจัดประเภทตนทุนไมไดบังคับใหทําการปนสวนทุกประเภท แตระบบสามารถใหเราทําการปน
สวนในลักษณะแตกตางกันทั้งนี้ขึ้นอยูกับชนิดของคาใชจาย แตการจดัประเภทตนทุนนี้จะบังคับให
ทําการปนสวนทุกครั้ง หากการปนสวนนัน้เปนแบบตนทุนกจิกรรม วิธีการปนสวนตนทนุ 
(Allocation Procedure) ไดแก 

1. การสรางฐานการปนสวนตนทุน (Maintain Allocation Sources) เปนการสราง 
รหัสของฐาน (sources) และจุดหมาย (target) ของแผนก และการสรางวิธีการปนสวนตนทุนจาก
รหัสแผนกตนทางไปยังแผนกเปาหมายโดยวิธีการปนสวนตนทุนนี ้ จะเปนวิธีการคํานวณจาก
จํานวนที่กําหนดตายตวัไว (Fixed amount) ปริมาณที่เปลี่ยนไป เปอรเซ็นต หรือจํานวนเงนิก็ได การ
จัดประเภทของตนทุนนี้ระบบจะไมไดบังคบัใหมวีิธีการปนสวนที่ตายตัว 

2. การนําเงินเขามาเพื่อทําการปนสวนตนทนุ (Import Amount) ในสวนระบบจะทํา 
การคํานวณจํานวนเงินที่ปนสวนจากบัญชแียกประเภทซึ่งอยูในประเภทของตนทุน จํานวนเงินทีจ่ะ
ปนสวนจะถูกปนไปที่แผนกที่ไดกําหนดไว สวนของงบประมาณการจะถูกดึงมาสรางเปนแบบ 
จําลองเพื่อทําการวิเคราะหเปรียบเทียบเทานั้น 

3. ทําการปนสวนตนทุน (Process Cost Allocation) จะทําการปนสวนตนทนุที่เกิด 
ขึ้นจากฐานไปยังจุดหมายของแผนก 

4. การผานรายการผลของการปนสวนตนทนุ (Post Cost Allocation Results)สามารถ 
สรางแบทช (batch) เพื่อที่จะผานรายการ (finalized) ในขบวนการการประมวลผลรายการ 
(Transaction Processing) ซ่ึงรายการที่เกดิขึ้นนี้ จะผานรายการไดแคคร้ัง 
 

 
รูปที่ 3.10 แสดงการปนสวนตนทุน 
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               2.5 ทรัพยสินถาวร (Fixed Assets) 
 โมดูลทรัพยสินถาวร (Fixed asset Module) เปนโมดูลที่ใชในการสราง บันทึก คิดคา
เสื่อมราคาของสินทรัพย ซ่ึงโมดูลนี้จะประกอบไปดวย การสรางขอมูลหลักของทรัพยสินถาวร 
(Master Data) สถานที่จัดเกบ็ กลุมของสินทรัพย ขอมลูหลัก รายการซื้อสินทรัพย วิธีการคํานวณคา
เสื่อมราคา การประมวลผล การผานรายการทางบัญชีเขาสูบัญชีแยกประเภท และการแสดงผล
ขอมูล 
 

 
 

รูปที่ 3.11 แสดงโมดูลทรัพยสินถาวร 
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3. เมนู BAAN IV การผลิต (BAAN IV Manufacturing) (BAAN Business Systems (Thailand), 
1996) 
 ส่ิงสําคัญที่สุดในการดําเนินธุรกิจขององคกรธุรกิจ จะตองมีวัตถุดิบในปริมาณที่
เพียงพอตอการผลิต มีสถานที่จัดเก็บที่พอเหมาะ และมีวัตถุดิบใชในเวลาที่เหมาะสม การที่ธุรกิจมี
วัตถุดิบคงเหลอืในคลังสินคามากทําใหมีผลกระทบอยางมากตอตนทุนและกําไรของธุรกิจ จาก
ความสมดุลที่ตรงกันขามกนัของความตองการสินคาที่นอยที่สุดในขณะที่ความตองการในการ
จัดหามีมาก ดงันั้นองคกรธุรกิจตองมีการวางแผนอยางระมัดระวัง 
 เมนูการผลิต BAAN IV Manufacturing มีแนวทางปฏิบัติในระบบการวางแผนความ
ตองการวัตถุดบิ ไดแก 
   3.1 ตนทุนทางบัญชี (Cost Accounting) 
   3.2 การวางแผนการผลิตหลัก (Master Production Scheduling) 
   3.3 การวางแผนการจัดหาวัตถุดิบ (Material Requirements Planning) 

3.4 การควบคมุสายการผลิต (Shop Floor Control) 
3.5 ช่ัวโมงการทํางาน (Hours Accounting)  

 
 

รูปที่ 3.12 แสดงโมดูลการทํางานของ BAAN IV การผลิต 
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3.1 ตนทุนทางบัญชี (Cost Accounting)  
      โมดูลตนทุนทางบัญชี (Cost Accounting) นี้นับวาเปนสวนที่สําคัญสวนหนึ่งเพราะ

การคํานวณตนทุนสินคาเพือ่ใชในการควบคุมการบริหารการผลิตและใชเปนขอมูลชวยในการ
ตัดสินใจ โมดลูนี้มีความสัมพันธกับ BOM และ Routing 
 

 
 

รูปที่ 3.13 แสดงความสัมพนัธตนทุนทางบัญชี 
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3.2 การวางแผนการผลิตหลกั (Master Production Scheduling) 
      โมดูลการวางแผนการผลิตหลัก (Master Production Scheduling) โมดูลนี้เปนการ 

วางแผนการผลิตหลัก โดยทาํคําสั่งการผลิตเพื่อเตรียมการผลิตตามคําสั่ง 
 

 
รูปที่ 3.14 แสดงโมดูลการวางแผนการผลิตหลัก 
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3.3 การวางแผนความตองการวัตถุดิบ (Material Requirements Planning) เปนโมดลู
ที่จัดทํารายงานความตองการวัตถุดิบที่ตองการใชในการผลิต 
 

 
 
รูปที่3.15 แสดงความสัมพันธของโมดูลการวางแผนความตองการวัตถุดิบ 
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3.4 การควบคมุลําดับขั้นการทํางาน (Shop Floor Control) 
      โมดูลการควบคุมลําดับขั้นการทํางาน (Shop Floor Control) เปนโมดูลใหญของคํา  

ส่ังการผลิต การวางแผนเกีย่วกับคําสั่งทั้งหลาย และรวมถึงความสัมพันธของการประมวลคําสั่ง 
ขอจํากัดตางๆ รวมถึงการบันทึกเกีย่วกับการวางแผนคําสัง่ผลิต การจายวัตถุดิบ รายงานการผลิต ปด
คําสั่งการผลิต และตนทนุการผลิต 
 

 
รูปที่ 3.16 แสดงผังการทํางานของโมดูลการควบคุมลําดับขั้นการทํางาน 

Maintain Production Orders 

Print Order Documents 

Enter Material Issue 

Release Production Orders 

Report Operations Completed 

Report Order Completed 

Close Production Orders 
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Release Outbound Data 
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3.5 ชั่วโมงการทํางาน (Hours Accounting) 
      โมดูลช่ัวโมงการทํางาน (Hours Accounting) ช่ัวโมงการทํางาน โมดูลนี้ใชบันทกึ 

และประมวลผลของชั่วโมงการทํางานและชั่วโมงทีว่าง ซ่ึงชั่วโมงการทํางานสามารถบันทึกเขาไป
แตโครงการในแตละคําสั่งการผลิตหรือบริการโดยตรง ช่ัวโมงการทํางานถูกบันทึกสําหรับคนหรือ
เครื่องจักร หลังจากทําการประมวลผลแลว ขอมูลช่ัวโมงการทํางานจะถูกจดัสรรเขาในงานระหวาง
ทําเปนจํานวนเงินทันท ี
 

 
รูปที่ 3.17 แสดงผังโมดูลช่ัวโมงการทํางาน 
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4. โมดูล BAAN IV การจัดจําหนาย (BAAN IV Distribution) (BAAN Business Systems 
(Thailand), 1996) 
  โมดูลดานการจัดจําหนาย (BAAN IV distribution) โมดูลนี้ใชในการบริหารจัดการ
เกี่ยวกับสินคา ไดแก 
              4.1 การควบคมุรหัสสินคา (Item Control) 
               4.2 ตนทุนทางบัญช ี(Cost Accounting) 
               4.3 การควบคุมการจัดซื้อ (Purchase Control) 
               4.4 การควบคุมการขาย (Sales Control) 
               4.5 การควบคุมสินคา (Inventory Control) 
  

 
 

รูปที่ 3.18 แสดงโมดูลการทํางานของ BAAN IV การจัดจําหนาย 
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 4.1 การควบคมุรหัสสินคา (Item Control) 
       โมดูลการควบคุมรหัสสินคา (Item Control) โมดูลนี้จะสรางขอมลูเกี่ยวกับ รหสั 
สินคาที่มีความสัมพันธกับโมดูลอ่ืนๆ อีกหลายโมดูล 
 

 
 

รูปที่ 3.19 แสดงความสัมพนัธของ ขอมูลรหัสสินคา 
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4.2 ตนทุนทางบัญชี (Cost Accounting)  
       โมดูลตนทุนทางบัญชี (Cost Accounting) นี้มีความสําคัญตอระบบ BAAN 

เพราะวาชวยในการใหขอมลูเกี่ยวกับการบริหารสําหรับการบริหารดานการผลิตและชวยในการตดั 
สินใจใน การบริหาร โมดูลนี้เกี่ยวของกับขอมูลรหัสสินคา ใบรายการวัตถุดิบ รายการเบิกสินคา  

  
 

รูปที่ 3.20 แสดงความสัมพนัธของการคํานวณตนทุน 
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4.3 การคุมการจัดซื้อ (Purchase Control) 
       โมดูลการคุมการจัดซื้อ (Purchase Control) เปนโมดูลที่ชวยในการตัดสิน ใจเมือ่

จะทําการซื้อ มีการจัดเกบ็ขอมูลเกี่ยวกบั การใชงานควบคุมการซื้อสามารถเขาไปดูขอตกลงกับผู
จําหนาย และรอยรอยของราคา จํานวน และระยะเวลาในการสงของตามขอตกลงกนัไว อีกอยาง
หนึ่ง โมดูลนีย้ังเตรียมพรอมสําหรับการเปลี่ยนแปลงขอตกลงในขณะที่เงื่อนไขทางการตลาดมีการ
เปลี่ยนแปลง และยังสามารถสรางเงื่อนไขการจัดซื้อพิเศษสําหรับผูจดัจําหนายรายเดียวและรายรหัส 
มีการใชประวตัิขอมูลสําหรับการประเมินผลผูจัดจําหนาย วาจะเลือกรายที่ดีที่สุดสําหรับการจัดซื้อ
ตอไป 
        การควบคมุการจัดซื้อ ยังรวมไปถึงดานราคาและสวนลดตางๆ ชนิดคําสั่งซื้อ 
ขั้นตอนคําสั่งซื้อ การสรางคําสั่งซื้อ การรับคําสั่งซื้อและขอมูลกิจกรรมการจัดซื้อทั้งหมด เกีย่วของ
กับการประมวลผลคําสั่ง ทั้งนี้รวมถึงการรับ การตรวจสอบ การเรียกรอง และกระบวนการของการ
สงสินคา ขอมูลคําสั่งซื้อยังครอบคลุมถึง การใหคําปรึกษา หนวยสินคา การจัดหา สัญญาการจัดซื้อ 
และความเชื่อถือไดของผูจัดจําหนาย 
  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

รูปที่ 3.21 แสดงโมดูลการคุมการจัดซื้อ 
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4.4 การควบคมุการขาย (Sales Control)  
      โมดูลการควบคุมการขาย (Sale Control) โมดลูนี้ชวยใหเขาใจถึงในดานการ

ควบคุมการขายและชองทางคําสั่งซื้อของลูกคา การบันทึกวนัที่และเงื่อนไขระยะเวลาการสงของ 
ซ่ึงมีความสําคัญตอการบริหารความสัมพันธของลูกคา ธุรกิจและผลประโยชนที่เกีย่วของ สวนที่มี
ความสําคัญไดแก ความสามารถในการ blocking การควบคุมกําไร การออกใบสงของ การสงของ
ทางตรงและการเพิ่มความสะดวกสบายในการติดตอกับลูกคา 
        การควบคมุการขายและหนวยขาย กระบวนการนี้รวมถึงสัญญาของการประชา 
สัมพันธ การแนะนํากระบวนการของคําสั่งขาย การสราง การประมวลผล การสรางความพรอม
สําหรับคําสั่งขาย การควบคุมกําไร ซ่ึงลักษณะของคําสั่งขายรวมถึงกระบวนการการจัดสงทางตรง 
การอางถึงตนทุนการขนสง การออกใบกาํกับสินคา สถิติการขาย และการรายงานงบประมาณการ
ขายดวย 
 

 
รูปที่ 3.22 แสดงโมดูลการควบคุมการขาย 
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4.5 การควบคมุสินคาคงคลงั (Inventory Control)  
     โมดูลการควบคุมสินคาคงคลัง (Inventory Control) การควบคุมสินคาคงคลัง โมดูล

นี้ใชในการบรหิารจัดการดานสินคาคงคลัง เกี่ยวกับระดับการเพิ่มขึ้นหรือลดลงของสินคา โมดูลนี้
แสดงขอมูลเกีย่วกับสินคาคงคลัง การแสดงผลหนาจอ พิมพรายงาน และการวิเคราะหเกีย่วกับ
สินคา กระบวนการเกี่ยวกบัการนับสินคาคงเหลือ และขอมูลที่สงไปยังแผนกการเงิน โมดูลนีม้ี
ความสัมพันธกับโมดูลอ่ืนๆ หลายโมดูลในระบบ BAAN 
 

 
 

รูปที่ 3.23 แสดงความสัมพนัธของการควบคุมสินคาคงคลัง 
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