
 
บทท่ี 2 

 
แนวคิด ทฤษฎี วรรณกรรมที่เกี่ยวของ และความรูท่ัวไปเกี่ยวกับผาทอลายน้ําไหล 

 
 การศึกษาตนทุนและผลตอบแทนจากผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหลกรณีศึกษากลุมสตรี
ทอผาบานทุงสุน อําเภอทุงชาง จังหวัดนาน ไดนําแนวคิดเกี่ยวกับตนทุน ผลตอบแทน และ
วรรณกรรมท่ีเกี่ยวของมาใชในการศึกษา และไดวางกรอบแนวคิดในการศึกษา ดังรายละเอียด
ตอไปนี้ 
 
แนวคดิ  ทฤษฎี 
 
 ในการศึกษาครั้งนี้แนวคิดทฤษฎีที่ใชในการศึกษาประกอบดวย แนวคิดและทฤษฎีใน
การศึกษา ตนทุนและผลตอบแทนผลิตภัณฑจากผาทอลายน้ําไหล กรณีศึกษา กลุมสตรีทอผาบาน
ทุงสน อําเภอทุงชาง จังหวัดนาน ประกอบดวย ความหมายและการจําแนกประเภทของตนทุน และ
ทฤษฎีผลตอบแทนในการวัดสมรรถภาพในการหากําไรซ่ึงเปนการวัดผลการดําเนินงานท้ังหมด
ของธุรกิจท่ีสัมพันธกับยอดขาย ซ่ึงแนวคิดทฤษฎีดังกลาวถือเปนส่ิงท่ีเปนประโยชนในการวางแผน
งาน การบริหารจัดการ เพื่อใหโครงการสามารถดําเนินกิจกรรมไดอยางตอเนื่อง มีประสิทธิภาพ  
และเกิดผลสัมฤทธ์ิกับองคกร ดังรายละเอียดตอไปนี้ 
 
 แนวคิดเก่ียวกับตนทุน 

 ความหมายของตนทุน 
ตนทุน  หมายถึง มูลคาท่ีวัดไดเปนจํานวนเงินของสินทรัพย หรือความเสียสละท่ีกิจการ

ไดลงทุนไปเพื่อใหไดสินคา สินทรัพยหรือบริการตางๆ ซ่ึงกิจการคาดวาจะนําไปใชเพื่อใหเกิด
ประโยชนในภายหลัง (ดวงมณี  โกมารทัต, 2548 :หนา 26) 

การจําแนกตนทุนตามสวนประกอบของผลิตภัณฑ 
ในธุรกิจท่ีผลิตสินคาจําเปนตองคํานวณตนทุนผลิตภัณฑ (Product Cost) ไมวาธุรกิจจะ

ผลิตสินคาในรูปลักษณะใด มีขนาดเล็กหรือใหญ สวนประกอบของตนทุนผลิตภัณฑจะเหมือนกัน 
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คือ ประกอบดวยตนทุนวัตถุดิบ คาแรง และคาใชจายการผลิต โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้ (ดวงมณี  
โกมารทัต, 2548 : หนา 37-50) 

1. วัตถุดิบ (Materials) คือ วัตถุดิบท่ีนํามาใชเปนสวนประกอบท่ีสําคัญในการทําให
ผลิตภัณฑนั้นสําเร็จรูป ตนทุนวัตถุดิบแบงไดเปน 2 ประเภท คือ  

1.1 วัตถุดิบทางตรงหรือวัตถุดิบโดยตรง (Direct Materials) หมายถึง วัตถุดิบท่ี
นําไปใชในการผลิตสินคาหรือบริการโดยตรง สามารถคํานวณไดงายวา ตนทุนวัตถุดิบท่ีรวมอยูใน
การผลิตสินคาหนึ่งหนวยเปนเทาใด เชน ไมท่ีนํามาใชเปนเฟอรนิเจอร กระดาษท่ีใชในการพิมพ
หนังสือ ผาท่ีนํามาตัดเปนเส้ือ เปนตน 

1.2 วัตถุดิบทางออมหรือวัตถุดิบโดยออม(Indirect Materials) หมายถึง วัตถุดิบท่ีใช
ในการผลิตสินคานั้นแตใชเปนจํานวนนอย เปนการยากท่ีจะทราบไดวาจะตองใชวัตถุดิบเหลานี้ใน
การผลิตสินคาหนึ่งหนวยเทากับเทาใด เชน กาว ตะปู น้ํามันหลอล่ืน  เปนตน กิจการบางแหงอาจใช
คําวาวัสดุโรงงาน (Factory Supplies) หรือวัสดุส้ินเปลือง (Supplies) แยกเปนรายการอีกรายการ
หนึ่งตางหากจากรายการวัตถุดิบทางออม 

ในการพิจารณาวารายการใดเปนวัตถุดิบทางตรงหรือทางออมนั้น ตองพิจารณาปจจัย 2 
ประการประกอบกัน กลาวคือวัตถุดิบซ่ึงถือวาเปนวัตถุดิบทางตรงน้ันจะตองเปนสวนประกอบ
สําคัญในการผลิตสินคาโดยตรง และสามารถคํานวณตนทุนเขาตัวสินคาไดโดยงาย ถาขาดปจจัยขอ
ใดขอหนึ่งเสียแลว ยอมถือวารายการนั้นเปนวัตถุดิบทางออม และจะนํารายการวัตถุดิบทางออมนี้
ไปแสดงไวในรายการคาใชจายในการผลิต  

2. คาแรง (Labor) คือ จํานวนเงินท่ีกิจการจายเปนคาตอบแทนแรงงานในการผลิตสินคา
หรือบริการ การจายคาแรงอาจจะอยูในรูปตางๆ เชน ในรูปของเงินเดือน คาแรงรายช่ัวโมง คาแรง
รายช้ิน (ตามหนวยสินคาท่ีผลิต) หรือในรูปของผลตอบแทนอ่ืนๆ เชน คาลวงเวลา โบนัส และเงิน
รางวัลจูงใจอ่ืนๆ โดยปกติจะแยกคาแรงเปน 2 ประเภท คือ  

2.1 คาแรงทางตรง (Direct Labor) หมายถึง คาแรงท่ีตองเกิดข้ึนเพื่อเปล่ียนสภาพ
วัตถุดิบใหเปนสินคาสําเร็จรูป หรือเปนคาแรงท่ีเกี่ยวกับการผลิตสินคานั้นๆ โดยตรง และสามารถ
คํานวณตนทุนคาแรงท่ีใชในการผลิตสินคา แตละหนวยไดโดยงาย ตัวอยาง เชน คาแรงของ
พนักงานคุมเคร่ืองจักรในแผนกประกอบ คาแรงของชางตัดเส้ือในกิจการผลิตเส้ือสําเร็จรูป เปนตน 

2.2 คาแรงทางออม (Indirect Labor) หมายถึง คาแรงท่ีไมไดใชหรือไมไดเกี่ยวกับ
การผลิตโดยตรง เชน คาแรงหัวหนาผูควบคุมงาน เงินเดือนของยาม ภารโรง หรือพนักงานทําความ
สะอาด เงินเดือนของผูจัดการโรงงาน เปนตน ท้ังนี้เนื่องจากบุคคลเหลานี้ไมไดเปนผูผลิตสินคา
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โดยตรง ท้ังยังเปนการยากท่ีจะติดตามรายการดังกลาวเขาในหนวยท่ีผลิต ทําใหไมสามารถคํานวณ
ตนทุนคาแรงเขาในการผลิตสินคาได นิยมจัดรายการนี้ไวในคาใชจายในการผลิต 

3. คาใชจายการผลิต  หรือโสหุยการผลิต หรือ คาใชจายโรงงาน (Factory Overhead 
หรือ Manufacturing Costs) คือ ตนทุนท้ังหมดที่เกิดข้ึนในการผลิตสินคาหรือบริการ ซ่ึง
นอกเหนือจากรายการ วัตถุดิบทางตรงและคาแรงทางตรงโดยปกติรายการตนทุนท่ีรวบรวมไวใน
รายการคาใชจายในการผลิต ไดแก  

3.1 วัตถุดิบทางออม วัสดุโรงงาน น้ํามันหลอล่ืน ฯลฯ 
3.2 คาแรงทางออม เชน เงินเดือนผูจัดการโรงงาน  พนักงานจัดซ้ือ ยาม ผูควบคุมงาน  
3.3 คาใชจายในการใชสาธารณูปโภค เชน คาน้ํา คาไฟฟา คาโทรศัพท  
3.4 คาใชจายเกี่ยวกับการใชอาคารสถานท่ี เชน คาเชา คาเบ้ียประกัน ภาษีทรัพยสิน  
3.5 ตนทุนคาเคร่ืองมือเคร่ืองใชเล็กๆ นอยๆ ท่ีใชในโรงงาน 
3.6 คาเส่ือมราคาโรงงาน ของอาคาร เคร่ืองจักร และอุปกรณตางๆ ในโรงงาน 
3.7 คาซอมแซมและบํารุงรักษาทรัพยสินในโรงงาน 
3.8 คาใชจายเบ็ดเตล็ดอ่ืนๆ ในโรงงาน 

 
ขั้นตอนในการกําหนดอัตราคาใชจายในการผลิต มีดังนี้  
การกําหนดอัตราคาใชจายในการผลิตอาจอยูในลักษณะแตกตางกัน สําหรับกิจการ  

ตาง ๆ ดังนั้นจึงตองพิจารณาและตัดสินใจกอนวากิจการตองการใชอัตราคาใชจายในการผลิต      
ในการคิดเขาในตัวสินคา หรือช้ินงานอยางไร หลักเกณฑท่ีใชคิดคาใชจายในการผลิตตองมี
ความสัมพันธกับคาใชจายในการผลิต เกณฑท่ีนิยมโดยท่ัวไปมี 5 เกณฑ คือ(ดวงมณี โกมารทัต, 
2546 : 209-217) 

1. อัตราคาใชจายการผลิตตอหนึ่งหนวยผลิตเสร็จ (Unit of Production) 
2. อัตราคาใชจายการผลิตเปนสวนรอยละของวัตถุดิบทางตรง (Direct Material Cost) 
3. อัตราคาใชจายการผลิตเปนสวนรอยละของคาแรงทางตรง (Direct Labor Cost) 
4. อัตราคาใชจายการผลิตตอหนึ่งช่ัวโมงแรงงานทางตรง (Direct Labor Hours) 
5. อัตราคาใชจายการผลิตตอหนึ่งช่ัวโมงเคร่ืองจักร (Machine Hours) 
สําหรับรายละเอียดในการคํานวณคาใชจายในการผลิตแตละเกณฑจะแตกตางกัน

ดังตอไปนี้  
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1. อัตราคาใชจายการผลิตตอหนึ่งหนวยผลิตเสร็จ 

   อัตราคาใชจายการผลิต  =  คาใชจายการผลิตโดยประมาณ  
             หนวยสินคาท่ีผลิตเสร็จ   
 การเลือกเกณฑหนวยสินคาท่ีผลิตจะไดผลดีท่ีสุดตอเม่ือกิจการผลิตสินคาเพียงชนิด
เดียว ในกรณีท่ีกิจการผลิตสินคาหลายชนิดและตองการใชเกณฑนี้ก็ตองพิจารณาตอไปวาสินคาท่ี
ผลิตมีลักษณะและกรรมวิธีการผลิตคลายคลึงกันหรือไม หากคลายคลึงกันมากเพียงแตตางกันท่ี
ขนาดหรือน้ําหนัก  ก็ควรใชน้ําหนักของตัวสินคาเปนตัวแบงสรรคาใชจายการผลิต  

 
2.  อัตราคาใชจายการผลิตเปนสวนรอยละของวัตถุดิบทางตรง 

   
 อัตราคาใชจายการผลิต  =  คาใชจายการผลิตโดยประมาณ  X 100 
     วัตถุดิบทางตรง 
         
     วิธีนี้จะนําไปใชในกิจการซ่ึงผลิตสินคาประเภทตางๆ โดยมีอัตราสวนในการใชวัตถุดิบ

ตอช่ัวโมงเทากัน นอกจากนี้ยังใชในกรณีท่ีพบวาบัญชียอยของคาใชจายการผลิตเปนคาใชจายท่ี
เกี่ยวของกับวัตถุดิบเปนหลัก  

         
3.  อัตราคาใชจายการผลิตเปนสวนรอยละของคาแรงงานทางตรง 

 
 อัตราคาใชจายการผลิต  =  คาใชจายในการผลิตโดยประมาณ  X  100 
     คาแรงงานทางตรง 
 

กิจการสวนใหญนิยมใชเกณฑนี้มากท่ีสุด เพราะเปนวิธีท่ีใชงายและสะดวก กิจการไม
ตองเสียเวลาและคาใชจายในการรวบรวมช่ัวโมงทํางาน อยางไรก็ตามเกณฑนี้ยังมีขอบกพรอง เชน 
บัญชียอยคาใชจายการผลิตบางรายการ สัมพันธกับระยะเวลา แตปรากฏวาอัตราคาใชจายการผลิต
ถูกคิดตามตนทุนแรงงานทางตรง อัตราคาแรงท่ีตางไปจากอัตราคาแรงเดิมขณะเมื่อกําหนดอัตรา
คาใชจายการผลิตและปจจัยการผลิตในโรงงานไมใชมีแตแรงงานคนเทานั้น ยังมีเคร่ืองจักรตางๆ ดวย 
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4.  อัตราคาใชจายการผลิตตอหนึ่งชั่งโมงแรงงานทางตรง 
 

   อัตราคาใชจายการผลิต  =  คาใชจายการผลิตโดยประมาณ 
            ช่ัวโมงแรงงานทางตรง 
 

ตามเกณฑนี้จะคิดคาใชจายการผลิตเขาเปนตนทุนผลิตภัณฑตามเวลาท่ีใชไปในการผลิต
มีหลักการเดียวกับเกณฑหนวยผลผลิต อยางไรก็ตามการท่ีกิจการจะทราบจํานวนช่ัวโมงแรงงาน
ทางตรงไดตองมีการจดบันทึก ทําใหเสียเวลาและคาใชจายสูงข้ึน 

 
5.  อัตราคาใชจายการผลิตตอหนึ่งชั่วโมงเคร่ืองจักร 

    
   อัตราคาใชจายการผลิต  =  คาใชจายการผลิตโดยประมาณ 
       ช่ัวโมงเดินเคร่ืองของเคร่ืองจักร 
 

เหมาะสําหรับกิจการท่ีมีเคร่ืองจักรเปนจํานวนมาก ควรใชช่ัวโมงเคร่ืองจักรเปนเกณฑ
กําหนดอัตราคาใชจายในการผลิต แตในทางปฏิบัติอาจประสบความยุงยาก เพราะตองเสียเวลาและ
คาใชจายในการจดบันทึกและรวบรวมขอมูลช่ัวโมงเคร่ืองจักร 

เนื่องจากท้ังวัตถุดิบทางตรงและคาแรงงานทางตรงเปนสวนประกอบของตนทุนหลักท่ี
นําไปคิดเขากับตัวสินคาไดโดยตรง จึงเรียกผลรวมของตนทุนวัตถุดิบทางตรงและคาแรงงาน
ทางตรงวาเปนตนทุนข้ันตน (Prime Cost) และเรียกผลรวมของตนทุนคาแรงงานทางตรง กับ
คาใชจายการผลิต เปน ตนทุนแปรสภาพหรือตนทุนเปล่ียนสภาพ (Conversion Cost) ซ่ึงหมายถึง
ตนทุนท่ีใชในการเปล่ียนสภาพวัตถุดิบทางตรงใหเปนสินคาสําเร็จรูป 

 
ทฤษฎีผลตอบแทน 
ในการบริหารกิจการ ผูบริหารมักตองเผชิญกับการตัดสินใจในเร่ืองของการลงทุน

(Capital Expenditure) เชนการขยายโรงงาน ซ้ือเคร่ืองจักร อุปกรณ เปนตน ซ่ึงโครงการลงทุน
เหลานี้เปนโครงการท่ีตองใชเวลานาน ดังนั้นกิจการจะตองพิจารณาวาสมควรลงทุนหรือไม 
ผลตอบแทนที่ไดรับจะคุมกับเงินลงทุนหรือไม หรืออาจกลาวไดวาโครงการลงทุนนั้นควรจะ
ยอมรับหรือไม นอกจากนี้ยังอาจพิจารณาเลือกโครงการใดโครงการหน่ึงในหลายโครงการก็ไดวา
โครงการไหนใหผลตอบแทนดีท่ีสุด ซ่ึงในการพิจารณานั้นส่ิงสําคัญท่ีจะตองนํามาพิจารณาคือ 
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กระแสเงินสด (Cash flow) ท่ีตองนํามาพิจารณาตลอดอายุโครงการ นอกจากนี้ในโครงการลงทุนซ่ึง
เปนโครงการท่ีมีอายุหลายรอบนั้นอีกส่ิงท่ีจะตองนํามาเกี่ยวของคือ เร่ืองของคาของเงิน (Time 
Value of Money) (ศศิวิมล มีอําพล, 2546 : หนา 396) เม่ือผูบริหารจะตัดสินใจ จําเปนจะตองเลือก
เคร่ืองมือหรือวิธีการที่ใชในการประเมินทางเลือกเพ่ือตัดสินใจซึ่งอาจแบงได 2 แบบ คือ การ
ประเมินโครงการโดยพิจารณาคาของเงินตามเวลา และการประเมินโครงการลงทุนโดยไมพิจารณา
คาของเงินตามเวลา วิธีการที่ใชในการประเมินโครงการลงทุนพอสรุปไดดังนี้ 

 
1.  การประเมินโครงการลงทุนโดยพิจารณาคาของเงินตามเวลา 

1.1  มูลคาปจจุบันสุทธิ  (Net Present Value) 
ในการวิเคราะหคาปจจุบันสุทธิเปนการคํานวณหาวากระแสเงินสดท่ีจายในวันนี้ ซ่ึง

ถือเปนการลงทุนรวมท้ังกระแสเงินสดท่ีออกในปตอๆ มา ซ่ึงคิดลดมาใหเปนกระแสเงินสดออกใน
ปจจุบันใหหมดคิดเทียบกับกระแสเงินท่ีไหลเขาในปตอๆ มา คิดลดเปนมูลคาปจจุบันใหหมด แลว
เปรียบเทียบวากระแสเงินสดท่ีไหลเขากับกระแสท่ีไหลออกนั้น ใครมากกวากัน โดยเทียบในเวลา
ปจจุบันเหมือนกัน โดยสรุปดังนี้(ศศิวิมล มีอําพล, 2546 : หนา 401) 

 
คาปจจุบันของกระแสเงินสดไหลเขา – คาปจจุบันของกระแสเงินสดไหลออก = กระแสเงินสดสุทธิ 

 
โดยคากระแสเงินสด หรือท่ีเรียกวา NPV เปนบวก แสดงวาควรลงทุน และคา NPV 

เปนลบ แสดงวาไมสมควรลงทุน เนื่องจากคาปจจุบันของกระแสเงินสดไหลเขานอยกวาคาปจจุบัน
ของกระแสเงินสดไหลออก 

ในการคํานวณกระแสเงินสดไหลเขานั้น หมายถึง ผลตอบแทนที่ไดรับตลอด
โครงการ โดยตองคิดลดเปนคาปจจุบันทุกกระแสเงินสดท่ีไหลเขามา ในทางตรงกันขามกระแสเงิน
สดไหลออกนั้นหมายถึงเงินลงทุนท่ีจายออกไปตลอดโครงการโดยตองคิดลดเปนคาปจจุบันทุก
กระแสเงินสดท่ีไหลออก แลวนํามาเปรียบเทียบกัน ดังนั้นสามารถสรุปข้ันตอนของการคํานวณคา
ปจจุบันสุทธิไดดังนี้ 

1. จัดเตรียมตารางแสดงกระแสเงินสดเขาและออกตลอดโครงการ 
2. คํานวณคาปจจุบัน (PV) ของกระแสเงินสดออกทุกกระแสเงินสด โดยใชอัตรา

สวนลด (Discount rate) ท่ีจะกระทบตลอดโครงการ โดยอัตราสวนลดนี้อาจเรียกวา Hurdle rate ซ่ึง
อาจอธิบายไดวาอัตรานี้คืออัตราตอบแทนข้ันตํ่าท่ีตองการ 
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3. คํานวณกระแสเงินสดสุทธิ (Net Present Value) หรือ NPV ซ่ึงก็คือผลรวมของคา
ปจจุบันของกระแสเงินเขาและคาปจจุบันของกระแสเงินสดออก 

4. ถากระแสเงินสดสุทธิ (NPV) เปนบวก ยอมรับโครงการนี้ ในทางตรงกันขามถา
กระแสเงินสดสุทธิ (NPV) เปนลบ ปฏิเสธโครงการนี้ และถากระแสเงินสดสุทธิ (NPV) เปนศูนยจะ
ยอมรับโครงการได แสดงวาโครงการนี้ใหผลตอบแทนเทากับอัตราท่ีใชคิดลด 

1.2  อัตราผลตอบแทนภายใน (Internal Rate of Return) หรือ IRR 
ในการวิเคราะหโครงการลงทุนวาสมควรยอมรับโครงการนี้หรือไมนั้นมีอีกเคร่ืองมือ

หนึ่งท่ีจะนํามาใชคือการคํานวณผลตอบแทนภายใน ซ่ึงเปนการเปนการนํากระแสเงินสดมาคิดลด
อีกวิธีหนึ่งโดยอัตราผลตอบแทนภายในเปนอัตราผลตอบแทนท่ีแทจริงท่ีจะไดรับจากการลงทุน
ตลอดอายุของโครงการ หรืออาจกลาวไดอีกอยางวาอัตราผลตอบแทนภายในเปนอัตราคิดลดท่ีทํา
ใหกระแสเงินสดสุทธิเปนศูนย 

ในการคํานวณหาอัตราผลตอบแทนภายในนั้นเปนอัตราการคิดลดท่ีทําใหคาปจจุบัน
ของกระแสเงินสดไหลเขาเทากับคาปจจุบันของกระแสเงินสดไหลออก ดังนั้นการคํานวณจะใชวิธี
ลองผิดลองถูกเพื่อหาอัตราสวนลด โดยหลักการของการคํานวณอัตราผลตอบแทนภายในนั้น
สามารถแสดงไดดังนี้ 
 

อัตราผลตอบแทนท่ีแทจริง (IRR) = มูลคาปจจุบันของกระแสเงินสดรับ เทากับ     
     มูลคาปจจุบันของกระแสเงินสดจาย  
                                           
อัตราผลตอบแทนคิดลดท่ีคํานวณไดควรเทากับ หรือมากกวาอัตราผลตอบแทนท่ีคาดหวัง 
 

1.3  ดัชนีกําไร (Profitability Index) 
เคร่ืองมือในการวิเคราะหโครงการอีกหนึ่งเคร่ืองมือท่ีนิยมนํามาจัดลําดับผลตอบแทน

ของโครงการอีกวิธีหนึ่งคือ การคํานวณดัชนีกําไร (Profitability Index) ซ่ึงคํานวณไดตาม
ความสัมพันธดังนี้ 

             ดัชนีกําไร   =   มูลคาปจจุบันของกระแสเงินสดสุทธิ (ไมรวมเงินลงทุนเร่ิมแรก) 
             เงินลงทุนเร่ิมแรก 
    ถาดัชนีกําไรที่มากกวา 1  แสดงใหเห็นวาโครงการสมควรยอมรับได  
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2.  การประเมินโครงการลงทุนโดยไมพิจารณาคาของเงินตามเวลา 
ในการคํานวณวาโครงการใดควรลงทุนหรือไมนั้น ท่ีไดอธิบายมาแลวสําหรับวิธีคิด

มูลคาปจจุบันสุทธิ และอัตราผลตอบแทนภายในน้ัน เปนการใชกระแสเงินสดคํานวณคิดลดซ่ึงอาจ
กลาวไดวาเปนการคํานวณโดยอาศัยหลักการของมูลคาของเงิน (Time Value of Money) ดวย ซ่ึง 
ถือวาเปนเกณฑท่ีถูกตอง แตอยางไรก็ตามผูบริหารอาจพิจารณาเลือกลงทุนในโครงการโดยไมอาศัย
มูลคาของเงิน โดยเคร่ืองมือ  คือ ระยะเวลาคืนทุน 

  ระยะเวลาคืนทุน (Payback Period)  
  ในการพิจารณาวาโครงการควรลงทุนหรือไมนั้น การใชระยะเวลาคืนทุนเปนอีกวิธีหนึ่ง

ท่ีนํามาใชโดยเปนส่ิงบอกวาเม่ือไหรท่ีกระแสเงินสดท่ีไหลเขาหลังหักภาษีจะเทากับเงินลงทุนท่ี
ลงทุนไป โดยในการคํานวณระยะเวลาคืนทุน ถาสมมติใหกระแสเงินสดไหลเขาในแตละปเทากัน 
จะสามารถแสดงความสัมพันธตามสมการดังนี้ 

             ระยะเวลาคืนทุน   =               เงินลงทุนเร่ิมแรก 
                                                           กระแสเงินสดไหลเขาในแตละป  

 

การศึกษาคร้ังนี้ท่ีไดใชเคร่ืองมือ ในการวิเคราะหผลตอบแทนโครงการลงทุนผลิต 
ผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหล  ท้ังหมด 4 วิธี ดังนี้ 

1. มูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value) ตองมีมูลคาปจจุบันสุทธิมากกวา ศูนย หรือมี
คาเปนบวก 

2. อัตราผลตอบแทนท่ีแทจริง (Internal Rate of Return) ตองมีคาสูงกวาอัตราดอกเบ้ีย
เงินฝาก 

3. ดัชนีกําไร (Profitability Index) ตองมีคามากกวา หนึ่ง จึงจะยอมรับโครงการ 
4. ระยะเวลาคืนทุน (Payback Period) ตองมีระยะเวลานอยกวาหรือเทากับระยะเวลาคืน

ทุนท่ีกําหนดไว 
 

วรรณกรรมท่ีเก่ียวของ 
 
 ในการศึกษาครั้งนี้ศึกษาถึงตนทุนและผลตอบแทนจากผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหล
กรณีศึกษากลุมสตรีทอผาบานทุงสุน เพื่อวิเคราะหความเหมาะสมในการลงทุนของโครงการ โดย
ไดรวบรวมวรรณกรรมท่ีเกี่ยวของเพ่ือเปนแนวทางในการศึกษา ดังนี้ 
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 ศรีสวาท  ประสิทธ์ิวรเวทย  (2544) ไดศึกษาเร่ือง การวิเคราะหตนทุน - ผลตอบแทน
ทางการเงินของกิจการผลิต ผลิตภัณฑผาไหมสําเร็จรูป กิจการหน่ึง โดยมีวัตถุประสงค เพื่อการ
วิเคราะหตนทุนและผลตอบแทน วิเคราะหความไวตัวตอการเปล่ียนแปลงเมื่อมีการเปล่ียนแปลง
ตนทุนหรือผลตอบแทน รวมถึงการวิเคราะหปจจัยทางดานคุณภาพท่ีมีผลตอการตัดสินใจในการ
ลงทุน จากการศึกษาตนทุนและผลตอบแทน พบวา ณ อัตราดอกเบ้ียรอยละ 11 ผลการวิเคราะหทาง
การเงิน คือ มูลคาปจจุบันสุทธิ (NPV) 18,430,740 บาท โดยมีอัตราผลตอบแทนภายใน (IRR)    
รอยละ 28 อัตราผลตอบแทนตอตนทุน (B/C ratio) 1.08 การวิเคราะหความไวตัวเม่ือมีการ
เปล่ียนแปลงตนทุนผันแปร และยอดขายพบวาหากยอดขายเพ่ิมข้ึนในขณะท่ีตนทุนคงท่ีมีผลดีตอ
กิจการทุกกรณี หาก ตนทุนผันแปร เพิ่มข้ึน ขณะที่ยอดขายคงท่ี กิจการสามารถอยูไดถึงระดับท่ี
ตนทุนผันแปรเพ่ิมข้ึนรอยละ 20 ซ่ึงทางธุรกิจถือวาดีและนาลงทุน ถึงแมวาตนทุนผันแปรเพ่ิมข้ึน 
รอยละ 40 และยอดขายเพิ่มข้ึนรอยละ 10 ในเชิงเศรษฐศาสตร  สําหรับการวิเคราะหทางดาน
คุณภาพ พบวา ปจจัยทางดานคุณภาพ ราคา การบริการ สถานท่ีและการสงเสริมการขายน้ัน มีผลตอ
การตัดสินใจในการใชบริการของลูกคา สวนผูประกอบการ ปจจัยท่ีมีสวนตอการจัดต้ังกิจการผลิต 
ผลิตภัณฑผาไหมสําเร็จรูป คือ การอนุรักษงานหัตกรรม และการสรางงาน 
 พิชญานันท  อมรพิชญ (2545)  ไดศึกษาเร่ือง ผลตอบแทนจากการลงทุนในการผลิตผา
ทอพื้นเมือง ระดับอุตสาหกรรมในครัวเรือน ในเขตอําเภอสันกําแพง จังหวัดเชียงใหม โดย มี
วัตถุประสงคเพื่อศึกษาตนทุนและผลตอบแทน ปญหาอุปสรรคตางๆ ในการผลิตผาทอพื้นเมือง 
ระดับอุตสาหกรรมในครัวเรือน ของกลุมทอผาในเขตอําเภอสันกําแพง ท้ังหมด 4 กลุม พบวา 
ผลิตภัณฑตางๆ ท่ีทําการผลิตในระดับอุตสาหกรรมครัวเรือน ใหอัตราสวนกําไรสุทธิตอตนทุนโดย
เฉล่ียประมาณรอยละ 32.73  อัตราสวนกําไรสุทธิตอยอดขายโดยเฉล่ียประมาณรอยละ 31.60 และ
อัตราสวนผลตอบแทนจากการลงทุนโดยเฉล่ียประมาณรอยละ 159.25 เม่ือพิจารณาอัตราสวน
ผลตอบแทนจากการลงทุนผลิตภัณฑท่ีใหผลตอบแทนสูงสุด ไดแก ผาซ่ินทอเปนผืนขนาด 38 นิ้ว x 
175 เซนติเมตร รองลงมาไดแก ผาทอหนากวาง 38 นิ้ว ผาทอหนากวาง 42 นิ้ว และ ผาทอหนากวาง 
13 นิ้ว ตามลําดับ จะเห็นไดวา อุตสาหกรรมผาทอพื้นเมืองในครัวเรือน ใหผลตอบแทนคอนขางสูง
และมีเงินลงทุนตํ่า สําหรับ ปญหาและอุปสรรคของผูผลิต คือขาดแคลนเงินทุนหมุนเวียนท่ีจะนําไป
ซ้ือวัตถุดิบ หรือวัตถุดิบมีราคาสูง การขาดแคลนเทคโนโลยีใหมๆ การขาดประสิทธิภาพในการผลิต 
ทําใหผลิตภัณฑไมมีคุณภาพตรงตามความตองการของตลาด ประกอบกับราคาท่ีจําหนายมักจะไม
ยุติธรรม เนื่องจากถูกกดราคาจากพอคาคนกลาง 
 นัยรัตน  เหล่ียมวานิช (2547)  ไดวิจัยเร่ือง กระบวนการเรียนรู การรวมกลุมและการมี
สวนรวมของกลุมสตรีผูประกอบอาชีพทอผาพื้นเมือง อําเภอเวียงสา จังหวัดนาน โดยมี
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วัตถุประสงคศึกษากระบวนการเรียนรู การรวมกลุมและการมีสวนรวมของกลุมสตรีผูประกอบ
อาชีพทอผาพื้นเมือง อําเภอเวียงสา จังหวัดนาน เก็บรวบรวมขอมูลจากสมาชิกกลุมผูประกอบอาชีพ
ทอผาพื้นเมือง อําเภอเวียงสา จังหวัดนาน จํานวน 7 กลุม ไดแก กลุมบานน้ําปว กลุมบานกลางเวียง 
กลุมบานดอนไชย กลุมบานไผงาม กลุมบานใหม กลุมบานผาโพธ์ิทอง และกลุมบานปาหุง พบวา
กระบวนการเรียนรู มีปจจัยสงเสริมการเรียนรูอยู 7 ปจจัย ไดแก ครอบครัว โรงเรียน กลุมเพื่อน 
กลุมอาชีพ กลุมผูนํา กิจกรรมชุมชน และหนวยงานภายนอก คือ พัฒนาชุมชน ศูนยการศึกษานอก
โรงเรียน องคการบริหารสวนตําบล สวนการรวมกลุม มีลักษณะเปนกลุมจัดต้ังข้ึนอยูกับปจจัย 3 
ประการ ไดแก กลุมผูนํา สมาชิก และหนวยงานสงเสริมและสนับสนุน โดยพัฒนาชุมชนจะเขามา
ดูแลเร่ืองการบริหารและจัดการกลุมอยางใกลชิด และเนนการดําเนินงานภายใตการมีสวนรวมของ
สมาชิก ศูนยการศึกษานอกโรงเรียน ใหความรูเพิ่มเติม เร่ืองการทอผา และองคการบริหารสวน
ตําบลใหการสนับสนุนเร่ืองงบประมาณและการจัดสรางสถานท่ีกอตั้งศูนยทอผา และการศึกษาการ
มีสวนรวม พบวากลุมบานดอนไชย และกลุมบานไผงาม มีสมาชิกอยูในระดับการมีสวนรวมอยาง
แทจริง กลุมบานผาโพธ์ิทอง กลุมบานใหม และกลุมบานกลางเวียง มีสมาชิกอยูในระดับการมีสวน
รวมปานกลาง กลุมบานปาหุง  และกลุมบานน้ําปว  มีสมาชิกอยูในระดับการมีสวนรวมเทียม 
 
กรอบแนวคิดในการศึกษา 

 
 ในการศึกษาคร้ังนี้มีกรอบแนวคิดในเร่ืองตนทุนและผลตอบแทนผลิตภัณฑจากผาทอ

ลายน้ําไหล ของกลุมสตรีทอผาบานทุงสน อําเภอทุงชาง จังหวัดนาน เพื่อประเมินความเหมาะสมใน
การลงทุนจากขอมูลดานตนทุนและผลตอบแทนท่ีไดจากการลงทุนผลิตผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหล 
โดยมีกรอบแนวคิดในการศึกษาดังรายละเอียดดังภาพท่ี 2.1  
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ภาพท่ี 2.1  กรอบแนวคิดในการศึกษา 

การรวบรวมขอมูล 
- ขอมูลทั่วไปของกลุม 
- ขอมูลตนทุน 
- ขอมูลรายได 
- ปญหาและขอเสนอแนะ 

การวิเคราะหขอมูล 

การประมาณการในอนาคต 
- รายได 
- คาใชจายในการลงทุน 
- คาใชจายในการดําเนินงาน 

การประเมินโครงการลงทุน 
- มูลคาปจจุบันสุทธิ 
- อัตราผลตอบแทนที่แทจริง 
- ดัชนีกําไร 
- ระยะเวลาคืนทุน 

การพิจารณาโครงการลงทุน 
ยอมรับ หรือ ปฏิเสธ 

การศึกษาตนทุนและผลตอบแทนจากผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหล  
กลุมสตรีทอผาบานทุงสุน อําเภอทุงชาง จังหวัดนาน 

ผลตอบแทน 
     รายไดจากการจําหนายผลิตภัณฑ 
  

ตนทุน 
    คาใชจายในการลงทุน 
    คาใชจายในการดําเนินงาน 
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จากภาพท่ี 2.1  สามารถอธิบายรายละเอียดไดดังนี ้
1. การรวบรวมขอมูล  

ในการเก็บรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับการผลิตผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหล ของกลุมสตรี
ทอผาบานทุงสุน จะใชวิธีการสัมภาษณประธานกลุม และผูท่ีเกี่ยวของในการทอผาของกลุม เพื่อให
ไดขอมูลเกี่ยวกับ คาใชจายในการลงทุน คาใชจายในการดําเนินงาน ปริมาณการผลิต และราคา
จําหนายรวมถึงปญหาและขอเสนอแนะในดานการเงิน ดานการจัดจําหนาย ดานกรรมวิธีการผลิต 
และดานการบริหารจัดการ 

2. การวิเคราะหขอมูล 
เม่ือไดขอมูลเกี่ยวกับการผลิตผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหล จะนําขอมูลดังกลาวมา

วิเคราะหขอมูลเพื่อใหไดขอมูล ซ่ึงประกอบดวย รายได คาใชจายในการลงทุน คาใชจายในการ
ดําเนินงาน แลวนําขอมูลจะนําขอมูลดังกลาวมาใช เปนปฐานในการวิเคราะหตนทุนและ
ผลตอบแทน 

3. การประมาณการในอนาคต 
เม่ือไดขอมูลในปฐานแลวจะนําขอมูลดังกลาวมาประมาณการ รายได ตนทุนการ

ผลิต คาใชจายในการดําเนินงาน และกระแสเงินสดรับสุทธิ ในระยะเวลา 10 ป 
4. การประเมินโครงการลงทุน 

ทําการประเมินผลตอบแทนท่ีไดรับจากการจําหนายผลิตภัณฑผาทอลายนํ้าไหลโดยใช
วิธีการวิเคราะหโดยใช อัตราคิดลด (Discounts Approach) เพื่อใหผลตอบแทนและตนทุนท่ีเกิดข้ึน
ในอนาคตเกิดความแมนยําถูกตองในการประเมินโครงการโดยการคิดลด การคาดคะเนกระแสการ
ไหลของเงินสดในโครงการ ประกอบดวย กระแสเงินสดหรือรายได กระแสเงินสดจายหรือตนทุน 
และกระแสเงินสดสุทธิ เพื่อใชในการวิเคราะหหามูลคาปจจุบันสุทธิ ผลตอบแทนที่แทจริง และ
ดัชนีกําไร สวนการวิเคราะหโดยไมมีการคิดลด  คือ ระยะเวลาคืนทุน  

5. การพิจารณาโครงการลงทุน 
นําคาท่ีไดจากการประเมินโครงการลงทุนมาพิจารณาวาโครงการลงทุนมีความ

เหมาะสมในการลงทุนหรือไม มีดังนี้ 
5.1 มูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value) ตองมีมูลคาปจจุบันสุทธิ มากกวา  

ศูนย หรือมีคาเปนบวก  จึงจะยอมรับโครงการ 
5.2 อัตราผลตอบแทนท่ีแทจริง (Internal Rate of Return) ตองมีคาสูงกวาอัตรา

ดอกเบ้ียเงินฝาก จึงจะยอมรับโครงการ 
5.3 ดัชนีกําไร (Profitability Index)  ตองมีคามากกวา หนึ่ง จึงจะยอมรับโครงการ 
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5.4 ระยะเวลาคืนทุน (Payback Period) ตองมีระยะเวลานอยกวาหรือเทากับ
ระยะเวลาคืนทุนท่ีกําหนดไว 
 
ความรูท่ัวไปเก่ียวกับการทอผาลายน้ําไหล 
 

1. ขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับจังหวัดนาน 
ท่ีตั้งและอาณาเขตของจังหวัดนาน 
จังหวัดนาน ติดกับชายแดนทางทิศตะวันออกของภาคเหนือ ตอนบนติดกับสาธารณรัฐ

ประชาธิปไตยประชาชนลาว มีพื้นท่ี 11,472.07 ตารางกิโลเมตร หรือประมาณ 7,170,045 ไรอยูหาง
จากกรุงเทพมหานคร ประมาณ 668 กิโลเมตรใชเวลาเดินทางโดยรถยนต ประมาณ 8 – 10 ช่ัวโมง มี
อาณาเขตติดตอดังนี้ 

ทิศเหนือ ประกอบดวย อําเภอเชียงกลาง อําเภอปว มีอําเภอทุงชาง อําเภอเฉลิมพระ
เกียรติอําเภอบอเกลือ ท่ีมีพื้นท่ีติดตอกับเขตเศรษฐกิจพิเศษ เชียงฮอน - หงสา (สปป.ลาว) 

ทิศตะวันออก  ประกอบดวย  กิ่งอําเภอภูเพียง  อําเภอสันติสุข  โดยมีอําเภอ                 
แมจริม  อําเภอเวียงสา  มีพื้นท่ีติดตอกับแขวงไชยบุรี (สปป.ลาว) 

ทิศใต ประกอบดวย อําเภอนานอย อําเภอนาหม่ืน มีพื้นท่ีติดตอกับจังหวัดอุตรดิตถ 
อําเภอนานอย มีพื้นท่ีติดตอกับจังหวัดแพร อําเภอเวียงสา มีพื้นท่ีติดตอกับจังหวัดแพร 

ทิศตะวันตก ประกับดวย อําเภอบานหลวง มีพื้นท่ีติดตอกับอําเภอเชียงมวนจังหวัด
พะเยา อําเภอทาวังผา มีพื้นท่ีติดกับอําเภอปง จังหวัดพะเยา อําเภอสองแคว มีพื้นท่ีติดตอกับอําเภอ
เชียงคํา จังหวัดพะเยา 

ทิศเหนือ และทิศตะวันออก  มีอาณาเขตติดตอกับสาธารณรัฐประชาธิปไตย
ประชาชนลาว (สปป.ลาว) เปนระยะทางยาวประมาณ 227 กม. 

ลักษณะภูมิประเทศของจังหวัดนาน 
จังหวัดนาน มีทิวเขาหลวงพระบางและทิวเขาผีปนน้ํา ซ่ึงเปนทิวเขาหินแกรนิต ท่ีมี

ความสูง 600 - 1,200 เมตร เหนือระดับน้ําทะเล ทอดผานท่ัวจังหวัด คิดเปนพื้นท่ีประมาณรอยละ 40 
ของพื้นท่ีท้ังจังหวัด จังหวัดนานมีพื้นท่ีรวมท้ังส้ิน 7,170,045 ไร หรือ 11,472.07 ตารางกิโลเมตร 

 พื้นท่ีของจังหวัดนานโดยท่ัวไป มีสภาพพื้นท่ีเปนลูกคล่ืน ลอนชันเกิน 30 องศา 
ประมาณรอยละ 85 ของพ้ืนท่ีจังหวัด สวนลูกคล่ืนลอนลาด ตามลุมน้ํา จะเปนท่ีราบแคบๆ ระหวาง
หุบเขาตามแนวยาวของลุมน้ํานาน สา วา ปว และกอน 
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ลักษณะภูมิอากาศของจังหวัดนาน 
จังหวัดนาน มีความแตกตางกันของฤดูกาล โดยอากาศจะรอนอบอาวในฤดูรอน และ

หนาวเย็น ในฤดูหนาว โดยไดรับอิทธิพล จากลมมรสุมตะวันตกเฉียงใต พัดพาเอาความชุมช้ืนมาสู 
ภูมิภาคทําใหมีฝนตกชุกในเดือนพฤษภาคมถึงเดือนกันยายน ซ่ึงเปนชวงฤดูฝนและจะไดรับอิทธิพล
จาก ลมมรสุมตะวันออกเฉียงเหนือ พัดพาเอาความหนาวเย็นสูภูมิภาคในเดือนตุลาคม-กุมภาพันธ 
และในชวงเดือนมีนาคม-เมษายน จะไดรับอิทธิพลจากลมมรสุมตะวันออกเฉียงใตทําใหมีสภาพ
อากาศรอน  

 
2. การทอในจังหวัดนาน 
การผาทอในจังหวัดนาน  เปนการสืบทอดวัฒนธรรมและวิถีชีวิตดั้งเดิมของชาวไทล้ือที่

เช่ือกันวามีถ่ินฐานเดิมอยูในดินแดนสิบสองปนนา มณฑลยูนาน ประเทศจีนตอนใต  ปจจุบันพบวา
มีไทล้ือกระจายอยูท่ัวไปทั้งประเทศจีน พมา ไทย ลาว และบริเวณภาคเหนือตอนบนของประเทศ
ไทยตามหมูบานตางๆ ในจังหวัด พะเยา เชียงราย เชียงใหม ลําพูน ลําปาง แพร และนาน (ไกรเลิศ  
เหลืองเจริญรัศมี, 2527) ในบรรดาชาวนานดวยกันแลวหญิงไทล้ือ จะไดรับการกลาวขวัญในดาน
การทอผามากท่ีสุด ผาท่ีมีช่ือเสียงในจังหวัดนานคือผาซ่ินลายล้ือและลายนํ้าไหล ซ่ึงใชเปน
เคร่ืองนุงหมในชีวิตประจําวัน และหากทอเปนการพิเศษเพ่ือใชเปนของขวัญใหเจานาย หรือใชนุง
หมเพื่อไปงานบุญ ก็จะมีการทอเชิงซ่ินดวยตีนจก ซ่ึงนิยมทอกันดวยดิ้นเงินสลับกับดิ้นทองอันเปน
เอกลักษณของผาซ่ินตีนจกของเมืองนานในอดีตกาล ปจจุบันชาวบานจะปลูกฝายและนํามาทอเปน
เส้ือผาเคร่ืองนุงหม ซ่ึงเปนงานท่ีผูหญิงทุกคนเปนผูจัดทํา กอนแตงงานจะตองจัดทอผาเพื่อดัดแปลง
ใหเปนท่ีนอน หมอนมุง ผาหม ผาปูท่ีนอนไวอยางครบครัน เพราะนอกจากจะทําใหเพียงพอตอ
สมาชิกทุกคนในครอบครัวแลวยังถักทอไว เพื่อรับแขกอีกดวย (รําแพน จอมเมือง และสุทธิพงษ  
วสุโสภาพล, 2546:47-48) 
 

3. ประวัติผาทอลายน้ําไหล 
ผาทอลายน้ําไหลสันนิฐานวาการออกแบบลายผาทอชาวไทยล้ือ ซ่ึงสืบเช้ือสายมาจาก       

ชาวไทยล้ือในดินแดนสิบสองปนนา ประเทศจีน อพยพเขามาอยูในประเทศไทย ชาวไทยล้ือมีภาษา
พูด และประเพณีวัฒนธรรมเปนของตนเอง และรักษาสืบทอดจนถึงปจจุบันนี้ ประวัติดังกลาวได  
ปรากฏในจิตรกรรมฝาผนังวัดภูมินทรดังภาพท่ี 2.2 ซ่ึงเปนฝมือชางสกุลล้ือ ท่ีไดวาดลวดลายของ
ผาซ่ินของผูหญิง ในรูปเปนลายผาซ่ินท้ังหมดดวยผาทอลายน้ําไหลท่ีดัดแปลงมาจากผาลายชาวล้ือ 
สมัยแรกๆ นิยมใชไหมเงิน และไหมคําดานลายผาตรงสวนท่ีเปนหยักของกระแสน้ํา จากนั้นใชลาย
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มุกรูปสัตวแทรกเพื่อแสดงวาผูคิดลายน้ําไหล ไมไดลอกแบบของชาวล้ือมาทั้งหมด ผาทอลายน้ํา
ไหลไทยล้ือเร่ิมทอกันคร้ังแรกท่ีบานหนองบัว อ.ทาวังผา จ.นาน เปนศิลปะการทอผาดวยมือ สาเหตุ
ท่ีเรียก ผาทอลายน้ําไหล เพราะลวดลายท่ีทอออกมามีลักษณะเหมือนลายน้ําไหล จึงเรียกวาผาลาย
น้ําไหล แตปจจุบันไดคิดพลิกแพลงลวดลายตางๆ เพิ่มข้ึนมาอีกมากมาย และไดขยายพื้นท่ีการทอผา
เพิ่มข้ึนเปนจํานวนมาก แตยังคงเรียกช่ือเดิมวาผาลายน้ําไหล  
 

 
 

ภาพท่ี 2.2  ภาพจิตรกรรมฝาผนังวัดภูมินทร  แสดงการทอผาในสมัยโบราณ 
 

 4. วัตถุดิบท่ีใชในการทอผาลายน้ําไหล 
 วัสดุท่ีใชในการทอผาลายน้ําไหล  คือเสนฝาย หรือเสนดายดิบ ท่ีทํามาจากใยฝาย ฝาย
เปนพืชลมลุก ท่ีมีดอกเปนปุยสีขาวคลายขนมถวยฟู เนื้อขางในขยายตัวออกมาเปนสีขาวนวล ซ่ึงจะ
ใชสวนนี้มาทําเปนเสนใย ดวยการดีดปนในชะลอมใหฟู จากนั้นเปนการนําปุยฝายมารวมกันเปน
เสนดวยเครื่องมือพื้นบานเรียกวา เคร่ืองปนฝาย ใยฝายใหเนื้อผาไดหลายลักษณะท้ังฝายเน้ือบาง 
จนถึงเนื้อหนา สามารถทอเปนผืนผาโปรงจนถึงแนนมาก มีท้ังเนื้อละเอียดจนถึงเนื้อหยาบมีปม ซ่ึง
เนื้อผาแตละลักษณะตางมีหนาท่ีใชสอยตางๆ กัน เม่ือตัดเย็บเปนเส้ือผาสวมใสจะรูสึกเย็นสบาย   
ไมระคายผิว ดูดซับเหง่ือไดดี ดูแลรักษางายท่ีสําคัญคือสามารถปลูกและผลิตไดทุกครัวเรือน 
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 5. อุปกรณท่ีใชในการทอผาลายนํ้าไหล 
 ในการทอผาลายน้ําไหล  ท่ีเปนการทอผาดวยมือ อุปกรณท่ีใชในการทอ ประกอบดวย 

5.1 กี่หรือหูก คือ เคร่ืองมือท่ีใชในการทอผาใหเปนผืน ตามลวดลายท่ีตองการ กี่ทอ
ผาท่ีใชในการทอผาในปจจุบัน แบงเปน 2 ประเภท คือ  

- กี่พื้นเมือง หรือเรียกวา กี่ทอมือ กี่ประเภทนี้จะทอผาไดหนาแคบ ในการทอผา
จะใชเทาเหยียบเพื่อบังคับตะกอใหแยกเสนดายยืนออกจากกันแลวใชมือสอดกระสวยใตเสนดายท่ี
แยกฟนฟมกระทบเสนดายพุงใหติดกันทีละเสน ดังภาพท่ี 2.3  

 
 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2.3  กี่พื้นเมือง 
 

- กี่กระตุก เปนกี่ท่ี ประยุกตมาจากก่ีพื้นเมือง สามารถทอผาหนากวางไดกวาง
กวากี่พื้นเมือง การทอจะใชเทาเหยียบไมท่ีดึงตะกอแลวใชมือกระตุกเชือกท่ีติดกับกระสวย แลว
กระสวยจะวิ่งผานเสนดายยืนท่ีแยกจากกัน ในการทอแตละคร้ังไมตองสืบดายยืนบอยๆ เนื่องจากมี
แกนมวนดายยืนมีความยาว  ดังภาพท่ี 2.4  
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-  
-  
 

 

 

 

 

 
ภาพท่ี 2.4   กี่กระตุก 

 
5.2 ฟนหวี หรือฟม คือ อุปกรณท่ีทําดวยไมหรือเหล็ก ตรงกลางเปนไมไผซ่ีเล็กๆ 

คลายหวี ระยะระหวางซ่ีจะหางกันตามความตองการ แตละชองจะใชสอดดายเสนยืนเขาไปหน่ึง
เสน เปนการจัดเสนดายยืนใหอยูหางกันตามความละเอียดของเนื้อผา ฟมจะเปนตัวกระทบใหได
เสนพุงแนบขัดสานกับเสนยืนเพื่อใหลายเนื้อผาติดกัน ฟมท่ีซ่ีเปนเหล็กสามารถจัดซ่ีไดถ่ีและมี
จํานวนซ่ีมากกวาไมท่ีมีขนาดเดียวกัน ผาท่ีทอจะเนื้อแนนละเอียดและหนากวา  

5.3 ตะกอหรือเขา มีลักษณะเปนกรอบไม ทําหนาท่ีแยกดายยืนออกเปนหมู ตะกอท่ีใช
ในชนบททําดวยเชือก ในการทอแตละคร้ังจะตองทําตะกอใหม มีไมผูกตะกอ 2 อัน ยึดเชือกตะกอท่ี
พันโยงกันเหมือนเลข 8 ตองมีตะกออยางนอย 2 ชุด ถามีลวดลายมากจะตองใชตะกอมากชุดข้ึน  

5.4 กระสวย  คือ ท่ีใสดายพุงท่ีใชในการทอผา สวนหัวและสวนทายของกระสวยจะ
เรียวมนคลายเรือ ปลายท้ังสองขางงอนเชิดเล็กนอย ตรงกลางปองและเจาะเปนชองสําหรับใสดายท่ี
กรอ ไวเปนดายเสนพุง ในขณะท่ีทอกระสวยจะพุงสลับซายขวาไปมาเพื่อสอดดายเสนพุงใหขัดกับ
ดายเสนยืน สลับกับการกระทบฟมเพื่อใหเสนดายเรียงเขาดวยกันแนนและเปนระเบียบ  

5.5 ไมไขว คือ อุปกรณสําหรับจัดเสนดายใหเปนระเบียบ  
5.6 ไมคํ้า คือ ไมท่ีใชในการสอดเสนดายยืน เพื่อทําใหเกิดลวดลายและเทคนิคการทอ

พิเศษ 
5.7 ไมหาบหูก คือ อุปกรณท่ีใชในการดึงดายใหตึง 
5.8 ไมดาบหรือไมหลาบ คือ อุปกรณท่ีใชในการสอดเสนดายยืนแลวพลิกทําใหเกิด

ชองวางใหกระสวยพุงผาน 
5.9 ไมแปนกี่ คือไมกระดาน ท่ีใชในการนั่งทอผา ทํามาจากไมหรือเหล็ก 
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5.10 เชือกเขา คือ ไมท่ีใชดึงเขากับไมหางหูกใหตึง 
5.11 แกนมวนผา  คือ  แกนท่ีอยูตรงกันขามแกนมวนดายยืน ใชมวนผาท่ีทอเสร็จแลว 
5.12 แกนมวนดายยืน คือแกนสําหรับมวนดายยืน จะเรียงกันเปนระเบียบจํานวนเสน

มากหรือนอยข้ึนอยูกับความกวางของหนาผา และความละเอียดของผา ความยาวของเสนดายจะ
เทากับความยาวของผาพับนั้น 
 
ขอมูลท่ัวไปของกลุมสตรีทอผาบานทุงสุน 
 

ประวัติ และปจจัยในการกอตั้งกลุม 
 ชาวบานทุงสุน เปนคนไทยล้ือท่ีอพยพมาจากเมืองสิบสองปนนา ประเทศจีนไดมาต้ัง
รกรากอยูท่ีบานทุงสุน แตบานทุงสุนเดิมช่ือ บานเตย ต้ังอยูริมหวยน้ําสุนถูกน้ําทวม ราษฎรจะ
อพยพหนีน้ําทวม ต้ังแตป พ.ศ. 2471 มาต้ังอยูบริเวณ ทุงสุน คือบริเวณน้ีจะมีตนสุนจํานวนมาก 
ชาวบานจึงเรียกช่ือหมูบาน วาบานทุงสุน สภาพพื้นท่ีเปนท่ีราบเชิงเขา อยูหางจากท่ีวาการอําเภอทุง
ชาง ระยะทาง 10 กิโลเมตร อาชีพราษฎรสวนใหญมีอาชีพทําการเกษตร อาชีพรอง คือ การทอผา 
 บานทุงสุน มีการทอผา มาต้ังแตบรรพบุรุษ เพราะสมัยกอนชาวบานปลูกฝายใชเอง 
ชาวบานจะเอาไวใชตัดเย็บสวมใสและเปนเคร่ืองนุงหม และนําไปถวายวัด สวนใหญนิยมสีดํา คือ
จก  หมอฮอมและยอมสีจากมะเกลือ ถาตองการสีแดงก็ยอมสีจากคร่ัง สืบทอดหลายช่ัวอายุคน 
ตอมานางสาวศรีสวลัย  คํารังษี สตรีสวยชาวไทล้ือ ไดมีความผูกพันและคลุกคลีกับการทอผาต้ังแต
เด็ก ๆ จึงไดรับการถายทอดความรูการทอผา จนมีความชํานาญในการทอผา จึงไดประดิษฐ คิดคน
ลายผาตาง ๆ และพัฒนาปรับปรุงออกมาเปนผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหล และไดเร่ิมทดลองชวน
เพื่อน ๆ ท่ีหมูบานจัดต้ังกลุมทอผา จนในป พ.ศ. 2545  ทางกลุมไดมีการพัฒนาผลิตภัณฑและการ
ดําเนินงานของกลุม ตามแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติฉบับท่ี 9 (2545 – 2549) ท่ีทาง
ราชการไดใหการสนับสนุน สินคาหรือผลิตภัณฑ โดยเรียกวา ผลิตภัณฑ OTOP (One Tambon One 
Product) ตามโครงการหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ จึงทําใหมีการปรับเปล่ียนรูปแบบของผลิตภัณฑ
ใหเปนตามความตองการของตลาด เชน ใชเปนของตกแตงบาน ใชในครัวเรือน และมีการลงทุน
เพิ่มในสวนของสินทรัพย โดยมีการกอสรางโรงเรือนและบอสําหรับการยอมสีเอง มีการซ้ืออุปกรณ
ทอผาท่ีมีขนาดใหญเพื่อใหเหมาะสมกับการเปล่ียนแปลงผลิตภัณฑ  ดวยลวดลายเอกลักษณท่ีเปน
เอกลักษณของจังหวัดนานคือลายน้ําไหล ผลิตภัณฑของกลุม จึงไดรับการคัดสรรเปนผลิตภัณฑ
ระดับหาดาว  ตามโครงการคัดสรรสุดยอดหน่ึงตําบลหนึ่งผลิตภัณฑไทย  (OTOP Product 
Champion) ป พ.ศ. 2546 และป พ.ศ. 2547  
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ป พ.ศ. 2548 กลุมสตรีทอผาบานทุงสุน ไดขอจดทะเบียนเปนวิสาหกิจชุมชน ตาม 
พระราชบัญญัติสงเสริมวิสาหกิจชุมชน พ.ศ. 2548  และไดรับอนุมัติเปน วิสาหกิจชุมชนผาทอลาย
น้ําไหลบานทุงสุน  เม่ือวันท่ี 18  ตุลาคม 2548 สถานท่ีต้ังกลุมต้ังอยูเลขท่ี 27  หมูท่ี 4  ตําบลงอบ 
อําเภอทุงชาง จังหวัดนาน  และไดรับการคัดสรรเปนผลิตภัณฑระดับหาดาว  ตามโครงการคัดสรร
สุดยอดหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑไทย (OTOP Product Champion) ป พ.ศ. 2549  

 
 สมาชิกในปจจุบัน 

 สมาชิกของกลุมสตรีทอผาบานทุงสุนเม่ือเร่ิมกอต้ัง มีจํานวน 30 คน ปจจุบันมีสมาชิก
เพิ่มข้ึนเปน 86 คน สมาชิกในกลุมเปนสตรีท่ีอาศัยอยูในหมูบานทุงสุน มีทักษะและความสามารถ
ในการทอผาลายน้ําไหล และสมัครใจสมัครเปนสมาชิกของกลุม โดยหนึ่งครัวเรือนจะเปนสมาชิกกี่
คนก็ได มีหนาท่ีในการทอผาและปฏิบัติตามกฎระเบียบของกลุม ในกลุมสมาชิกจะประกอบดวย 
ประธานกลุม  รองประธาน เลขานุการ ผูชวยเลขานุการ เหรัญญิก ผูชวยเหรัญญิก ประชาสัมพันธ 
กรรมการ และสมาชิก 

 
 แหลงเงินทุนในการกอตั้งและการจัดสรรเงินทุน 

 แหลงเงินทุนเร่ิมแรก กลุมไดรับเงินทุนชวยเหลือจากกรมพัฒนาชุมชน สํานักงาน
เกษตรจังหวัดนาน ศูนยการศึกษานอกโรงเรียนอําเภอทุงชาง องคการบริหารสวนตําบลงอบ ซ่ึงทาง
กลุมไดนําไปกอสรางโรงเรือนยอมสี ซ้ืออุปกรณทอผา และวัตถุดิบในการทอผา   
 

 หนวยงานท่ีใหการสนับสนุน 
 กลุมสตรีทอผาบานทุงสุน ไดรับการสนับสนุนในการดาํเนินงาน จากสวนราชการตางๆ  
ท่ีสําคัญ มีดังนี้ 

1) สํานักงานพัฒนาชุมชนอําเภอทุงชาง   
2) สํานักงานเกษตรจังหวัดนาน 
3) ศูนยการศึกษานอกโรงเรียนอําเภอทุงชาง 
4) องคการบริหารสวนตําบลงอบ 

 
 ประเภทสินคา 

 ผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหลของกลุมสตรีทอผาบานทุงสุน ไดแก ผาคลุมเตียงคู ผาคลุม
เตียงเดี่ยว ผามานหนาตาง ผามานประตู ผาปูโตะ ผาปูพื้น ผาเช็ดเทา และ ผารองจาน 



23 
 

ในการทอผาลายน้ําไหลนั้น จะมีลวดลายในการทอ ท่ีเรียกวาลายน้ําไหล ซ่ึงมีแนวคิดมา
จากธรรมชาติ  กอใหเกิดความสวยงามและเปนเอกลักษณทางวัฒนธรรมไทล้ือ ของผาทอลาย      
น้ําไหล  ทางกลุมสตรีทอผาบานทุงสุน ไดจดสิทธิบัตรลวดลาย ของผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหลแลว 
จํานวน 6 ลาย ดังภาพท่ี 2.5 
 

 
 

ภาพท่ี 2.5  ลวดลายผลิตภัณฑ 
 

จากภาพท่ี 2.5 สามารถอธิบายลวดลายไดดงันี้ 
  ลายท่ี 1. ลายนํ้าไหล สายนํ้านาน      เกิดแนวคิดจาก    แมน้ํา 
  ลายท่ี 2. ลายนํ้าไหล เทพธิดานอย   เกิดแนวคิดจาก     ลม 
  ลายท่ี 3. ลายนํ้าไหล ดาวลอมเดือน   เกิดแนวคิดจาก     ลม 
  ลายท่ี 4. ลายนํ้าไหล ตะวันฉายแสง       เกิดแนวคิดจาก    ไฟ 
  ลายท่ี 5. ลายนํ้าไหล ตกดอย (ภูเขา)   เกิดแนวคิดจาก    ดิน 
    ลายท่ี 6. ลายนํ้าไหล ดวงตะวนั        เกิดแนวคิดจาก    ไฟ 
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การผลิตผลิตภัณฑผาทอลายนํ้าไหล 
 
 ในการผลิตผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหล ของกลุมสตรีทอผาบานทุงสุน เปนการทอผา
ดวยเสนดายดิบ ท่ีมีการยอมสีเอง ในการศึกษาคร้ังนี้ จะอธิบายข้ันตอนการผลิตผลิตภัณฑผาทอลาย
น้ําไหลเปน 2 สวน  ดังนี้  
 1. การยอมสีเสนดาย 

เสนดายท่ีไดมาจากฝาย หรือเรียกวาเสนดาย จะมีสีขาว หรือสีขาวขุน หรือสีน้ําตาล
ออน หรืออาจมีส่ิงเจือปนอ่ืนปนมาดวย เพื่อใหผลิตภัณฑท่ีทอมาจากเสนดาย มีสีสันสวยงาม 
จะตองนําเสนดายดิบ ไปยอมสีใหเกิดความสวยงามกอนนําไปทอ สีท่ีใชในการทอมีท้ังสีท่ีมาจาก
ธรรมชาติ และสีสังเคราะห  ในอดีต สีท่ีนํามายอมสีเสนดายจะนํามาจากธรรมชาติท่ีไดจากสัตวและ
พืช เชน สีแดงสกัดมาจากตัวคร่ัง สีเหลืองสกัดมาจากขม้ิน สีน้ําเงินสกัดมาจากตนคราม เปนตน  
สําหรับเสนดายท่ียอมสีมาจากวัสดุธรรมชาติ มีสีสันใหเลือกไมมาก วัตถุดิบหายากข้ึน ในปจจุบัน
จึงมีการนําเอาสีสังเคราะหหรือสีสังเคราะหมาใชในการยอม เพื่อใหไดสีสันมากมาย ทําใหสะดวก
รวดเร็วในการยอม  วัตถุดิบหาซ้ือไดงายข้ึน ในการศึกษาคร้ังนี้ ผูศึกษาไดทําการศึกษาการยอมสี
เสนดายดวยสีสังเคราะห เนื่องจากการยอมสีธรรมชาติเปนการผลิตตามคําส่ังของลูกคาซ่ึงมีจํานวน
นอยมาก  การยอมสีสังเคราะห   

1.1 อุปกรณในการยอมสีเสนดายดิบ ไดแก บอตม ดังภาพท่ี 2.6 บอลาง ดังภาพที่ 
2.7  บอยอม  ดังภาพท่ี 2.8 

 

 
 

ภาพท่ี 2.6  บอตม 
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ภาพท่ี 2.7  บอลาง 
 

 
   

ภาพท่ี 2.8  บอยอม 
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  1.2 ข้ันตอนการยอมสี  แผนผังข้ันตอนการยอมสี แสดงดังภาพท่ี 2.9 
   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพท่ี 2.9  แผนผังแสดงข้ันตอนการยอมสีสังเคราะห 

 
 จากภาพท่ี 2.9  สามารถอธิบายข้ันตอนการยอมสีสังเคราะหไดดังนี้ 
 ข้ันตอนท่ี 1  นําเสนดายดิบมาตม ดังภาพท่ี 2.10 เพื่อแยกไขมันออก   
 ข้ันตอนท่ี 2  นําเสนดายท่ีตมแลวมาลางใหสะอาดในบอลาง  
 ข้ันตอนท่ี 3  ผสมเกลือแกง โซดาไฟ น้ําสะอาด และสีสังเคราะห ลงในบอยอมสีคนใหเขากัน  
 ข้ันตอนท่ี 4  นําเสนดายท่ีลางสะอาดแลว ลงในบอยอมสี   
 ข้ันตอนท่ี 5  นําเสนดายข้ึนมาจากบอยอม แลวนําไปตากใหแหงดังภาพท่ี 2.11  
 
 
 
 
 

นําเสนดายดิบมาตม 

ลางเสนดายใหสะอาด 

ผสมนํ้าสียอม 

นําเสนดายผสมกับน้ําสียอม 

ตากเสนดายใหแหง 
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ภาพท่ี 2.10  การตมเสนดายดิบ 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.11  การตากเสนดาย 
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 2. การทอผาลายน้ําไหล 
 โดยนําเสนดายท่ียอมสีและตากจนแหง มาแยกเปนเสนดายสองจําพวกเพ่ือนํามาขัดกัน 
ระหวางเสนดายพุง และดายยืน ลักษณะการขัดกันของเสนดายพุง และ เสนดายยืน เรียกวาลายขัด 
หรือลายน้ําไหล มีข้ันตอนการทอผา ดังภาพท่ี 2.12 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 3.6 การตมเสนฝาย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2.12  แผนผังแสดงข้ันตอนการทอผาลายน้ําไหล 
 

 จากภาพท่ี 2.12  สามารถอธิบายข้ันตอนการทอผาลายน้ําไหลไดดังนี ้
 ข้ันตอนท่ี 1 นําเสนดายยืนเขากับแกนมวนดวยยืน และรอยปลายดายแตละเสนเขาใน
ตะกอและฟนหวี ดึงปลายเสนดายยืนท้ังหมดมวนเขาหากันกับแกนมวนผาอีกดานหนึ่งปรับความ
ตึงหยอนใหพอเหมาะ   
 ข้ันตอนท่ี 2 กรอดายเขากระสวยเพื่อใชเปนดายพุง 

นําเสนดายยืนเขาแกนมวน 

กรอเสนดายพุงเขากระสวย 

กดเคร่ืองแยกหมูตะกอ 

เก็บมวนผาเปนผืน 

กระทบฟนหว ี
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 ข้ันตอนท่ี 3 เร่ิมการทอโดยกดเคร่ืองแยกหมูตะกอ ดังภาพท่ี 2.13  เสนดายตะกอ ชุดท่ี 
1 จะถูกแยกออกและเกิดชองวาง สอดกระสวยดายพุงผาน สลับตะกอชุดท่ี 1 ยกตะกอชุดท่ี 2 สอด
กระสวยดายพุงกลับ ดังภาพท่ี 2.14  แลวทอผาลายน้ําไหลทําสลับกันไปเร่ือยๆ   
 

 
 

ภาพท่ี 2.13 การกดเคร่ืองแยกตะกอ 
 

 
 

ภาพท่ี 2.14 การสอดกระสวย 
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 ข้ันตอนท่ี  4 การกระทบฟนหวี (ฟม)  ดังภาพท่ี 2.15 เม่ือสอดกระสวยดายพุงกลับ จะ
กระทบฟนหวีเพื่อใหดายพุงแนบติดกัน เพื่อใหเนื้อผาแนนหนา 
 

 
 

ภาพท่ี 2.15 การกระทบฟนหว ี
 

 ข้ันตอนท่ี 5 การเก็บหรือมวนผา ดังภาพท่ี 2.16 เม่ือทอผาไดพอประมาณแลว จะมวน
เก็บในแกนมวนผา โดยผอนแกนดายยืนใหคลายออกและปรับความตึงหยอนใหมใหพอเหมาะ แลว
ทอจนเสร็จเปนผืน 
 

  
 

ภาพท่ี  2.16 การเก็บหรือมวนผา 
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 การทอผาลายน้ําไหลท้ัง 5 ข้ันตอนเรียกวา การทอผาดวยมือ ท่ีเปนพื้นฐานในการทอ
ผาลายน้ําไหล สําหรับการผลิตผลิตภัณฑผาทอลายน้ําไหลแตละชนิด จะมีข้ันตอนแยกตามชนิด
ของผลิตภัณฑ  ดังนี้   

2.1 การผลิตผาคลุมเตียงคู  
การผลิตผาคลุมเตียงคูขนาด 100 นิ้ว x 100 นิ้ว  ดังภาพที่ 2.17   

 

 
 

ภาพท่ี 2.17 ผาคลุมเตียงคู 
 
ข้ันตอนการผลิตผาคลุมเตียงคู  มีดังนี้ 

1) เตรียมกี่ทอผา  
  กี่ท่ีใชในการทอผาคลุมเตียงคู จะตองนํามีขนาดกวางมากกวา ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ  คือ กี่ท่ีมีขนาดหนากวางต้ังแต 120 นิ้วข้ึนไป 

2) เตรียมฟมหรือฟนหวี  
  ฟมท่ีใชในการทอผาคลุมเตียงคู จะตองนํามีขนาดเทากับ ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ  ขนาด 100 นิ้ว 

3) กําหนดลวดลาย  และเตรียมเสนดาย 
กําหนดลวดลายของผลิตภัณฑ  เลือกเสนดาย  ตามสีท่ีตองการ แลวช่ังน้ําหนัก  
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4) ทอผาดวยมือ 
เร่ิมการทอผาคลุมเตียงคู ตามข้ันตอนท่ีแสดงในแผนผังท่ี 3.12  

5) การเก็บชายผา 
   หลังจากทอผาดวยมือ ไดขนาด 100 นิ้ว x 100 นิ้ว จะทําการเก็บชายผา โดยใชวิธี
พันเกลียวชายผาดวยมือ    
 
 2.2  การผลิตผาคลุมเตียงเดีย่ว 

การผลิตผาคลุมเตียงคูขนาด 60 นิ้ว x 100 นิ้ว   ดังภาพท่ี 2.18   
 

 
 

ภาพท่ี 2.18 ผาคลุมเตียงเดีย่ว 
 

ข้ันตอนการผลิตผาคลุมเตียงเดี่ยว  มีดังนี้ 
1) เตรียมกี่ทอผา  

  กี่ท่ีใชในการทอผาคลุมเตียงเดี่ยว จะตองนํามีขนาดกวางมากกวา ขนาดหนากวาง
ของผลิตภัณฑ  คือ กี่ท่ีมีขนาดหนากวางต้ังแต 80 นิ้วข้ึนไป 

2) เตรียมฟมหรือฟนหวี  
  ฟมท่ีใชในการทอผาคลุมเตียงเดี่ยว จะตองนํามีขนาดเทากับ ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ คือ ขนาด 60 นิ้ว 
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3) กําหนดลวดลาย  และเตรียมเสนดาย 
กําหนดลวดลายของผลิตภัณฑ  เลือกเสนดายตามสีท่ีตองการ แลวช่ังน้ําหนัก  
4) ทอผาดวยมือ 
เร่ิมการทอผาคลุมเตียงเดี่ยว ตามข้ันตอนท่ีแสดงในแผนผังท่ี 3.12  

5) การเก็บชายผา 
   หลังจากทอผาดวยมือ ไดขนาด 60 นิ้ว x 100 นิ้ว จะทําการเก็บชายผา โดยใชวิธี
พันเกลียวชายผาดวยมือ    
 
 2.3  การผลิตผาปูพืน้  
 การผลิตผาปูพื้นขนาด 80 นิ้ว x 100 นิ้ว  ดังภาพท่ี 2.19 

 

 
 

ภาพท่ี 2.19 ผาปูพื้น 
 

ข้ันตอนการผลิตผาปูพื้น  มีดังนี้ 
1) เตรียมกี่ทอผา  

  กี่ท่ีใชในการทอผาปูพื้น จะตองนํามีขนาดกวางมากกวา ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ  คือ กี่ท่ีมีขนาดหนากวางต้ังแต 100 นิ้วข้ึนไป 
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2) เตรียมฟมหรือฟนหวี  
  ฟมท่ีใชในการทอผาปูพื้น จะตองนํามีขนาดเทากับ ขนาดหนากวางของผลิตภัณฑ  
ขนาด 80 นิ้ว 

3) กําหนดลวดลาย  และเตรียมเสนดาย 
กําหนดลวดลายของผลิตภัณฑ  เลือกเสนดาย  ตามสีท่ีตองการ แลวช่ังน้ําหนัก  
4) ทอผาดวยมือ 
เร่ิมการทอผาปูพื้น ตามข้ันตอนท่ีแสดงในแผนผังท่ี 3.12  
5) การเก็บชายผา 

  หลังจากทอผาดวยมือ ไดขนาด 80 นิ้ว x 100 นิ้ว จะทําการเก็บชายผา โดยใชวิธี
พันเกลียวชายผาดวยมือ    
 
 2.4 การผลิตผาปูโตะ  

การผลิตผาปูโตะขนาด  50 นิ้ว x 50 นิ้ว   ดังภาพท่ี 2.20   
 

 
 

ภาพท่ี 2.20 ผาปูโตะ 
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ข้ันตอนการผลิตผาปูโตะ  มีดังนี้ 
1) เตรียมกี่ทอผา  

  กี่ท่ีใชในการทอผาปูโตะ จะตองนํามีขนาดกวางมากกวา ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ  คือ กี่ท่ีมีขนาดหนากวางต้ังแต 70 นิ้วข้ึนไป 

2) เตรียมฟมหรือฟนหวี  
  ฟมท่ีใชในการทอผาปูโตะ จะตองนํามีขนาดเทากับ ขนาดหนากวางของผลิตภัณฑ 
คือ  ขนาด 50 นิ้ว 

3) กําหนดลวดลาย  และเตรียมเสนดาย 
กําหนดลวดลายของผลิตภัณฑ  เลือกเสนดาย  ตามสีท่ีตองการ แลวช่ังน้ําหนัก  
4) ทอผาดวยมือ 
เร่ิมการทอผาปูโตะ ตามข้ันตอนท่ีแสดงในแผนผังท่ี 3.12  
5) การเก็บชายผา 

  หลังจากทอผาดวยมือ ไดขนาด 50 นิ้ว x 50 นิ้ว จะทําการเก็บชายผา โดยใชวิธีพัน
เกลียวชายผาดวยมือ    
 

 2.5 การผลิตผาเช็ดเทา  
 การผลิตผาเช็ดเทาขนาด  24 นิ้ว x 40 นิ้ว   ดังภาพท่ี 2.21 
 

 
 

ภาพท่ี 2.21 ผาเช็ดเทา 
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ข้ันตอนการผลิตผาเช็ดเทา  มีดังนี้ 
1) เตรียมกี่ทอผา  

  กี่ท่ีใชในการทอผาเช็ดเทา จะตองนํามีขนาดกวางมากกวา ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ  คือ กี่ท่ีมีขนาดหนากวางต้ังแต 50 นิ้วข้ึนไป 

2) เตรียมฟมหรือฟนหวี  
  ฟมท่ีใชในการทอผาเช็ดเทา จะตองนํามีขนาดเทากับ ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ  ขนาด 24 นิ้ว 

3) กําหนดลวดลาย  และ เตรียมเสนดาย 
กําหนดลวดลายของผลิตภัณฑ  เลือกเสนดาย  ตามสีท่ีตองการ แลวช่ังน้ําหนัก  
4) ทอผาดวยมือ 
เร่ิมการทอผาเช็ดเทา ตามข้ันตอนท่ีแสดงในแผนผังท่ี 3.12  
5) การเก็บชายผา 

  หลังจากทอผาดวยมือ ไดขนาด 24 นิ้ว x 40 นิ้ว จะทําการเก็บชายผา โดยใชวิธีพัน
เกลียวชายผาดวยมือ    
 
 2.6 การผลิตผารองจาน 
 การผลิตผารองจานขนาด  12 นิ้ว x 12 นิ้ว   ดังภาพท่ี 2.22 

 

 
 

ภาพท่ี 2.22 ผารองจาน 
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ข้ันตอนการผลิตผารองจาน  มีดังนี้ 
1) เตรียมกี่ทอผา  

  กี่ท่ีใชในการทอผารองจาน จะตองนํามีขนาดกวางมากกวา ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ  คือ กี่ท่ีมีขนาดหนากวางต้ังแต 50 นิ้วข้ึนไป 

2) เตรียมฟมหรือฟนหวี  
  ฟมท่ีใชในการทอผารองจาน จะตองนํามีขนาดเทากับ ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ  ขนาด 24 นิ้ว 

3) กําหนดลวดลาย  และเตรียมเสนดาย 
กําหนดลวดลายของผลิตภัณฑ  เลือกเสนดาย  ตามสีท่ีตองการ แลวช่ังน้ําหนัก  
4) ทอผาดวยมือ 
เร่ิมการทอผาเช็ดเทา ตามข้ันตอนท่ีแสดงในแผนผังท่ี 3.12 
5) การเก็บชายผา 

  หลังจากทอผาดวยมือ ไดขนาด 12 นิ้ว x 12 นิ้ว  จะทําการเก็บชายผา   
 
 2.7 การผลิตผามานหนาตาง 
 การผลิตผามานหนาตาง ขนาด  36 นิ้ว x 60 นิ้ว   ดังภาพท่ี 2.23 
 

 
 

ภาพท่ี 2.23 ผามานหนาตาง 
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ข้ันตอนการผลิตผามานหนาตาง   มีดังนี้ 
1) เตรียมกี่ทอผา  

  กี่ท่ีใชในการทอผามานหนาตาง จะตองนํามีขนาดกวางมากกวา ขนาดหนากวาง
ของผลิตภัณฑ  คือ กี่ท่ีมีขนาดหนากวางต้ังแต 60 นิ้วข้ึนไป 

2) เตรียมฟมหรือฟนหวี  
  ฟมท่ีใชในการทอผามานหนาตาง จะตองนํามีขนาดเทากับ ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ  ขนาด 36 นิ้ว 

3) กําหนดลวดลาย  และเตรียมเสนดาย 
กําหนดลวดลายของผลิตภัณฑ  เลือกเสนดาย  ตามสีท่ีตองการ แลวช่ังน้ําหนัก  
4) ทอผาดวยมือ 
เร่ิมการทอผามานหนาตาง ตามข้ันตอนท่ีแสดงในแผนผังท่ี 3.12   
5) การเก็บชายผา 

  ในการผลิตผามานหนาตาง ในการทอผาจะตองทอใหยาวกวา ความยาวของ
ผามานอีก 10 นิ้ว เพื่อนําไปตัดเย็บทําขอบดานบน หูผามาน และผารวบ 
 

 2.8 การผลิตผามานประต ู
 การผลิตผามานประตู ขนาด  40 นิ้ว x 80 นิ้ว   ดังภาพท่ี 2.24 
 

 
 

ภาพท่ี 2.24 ผามานประตู 
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ข้ันตอนการผลิตผามานประตู มีดังนี้ 
1) เตรียมกี่ทอผา  

  กี่ท่ีใชในการทอผามานประตู จะตองนํามีขนาดกวางมากกวา ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ  คือ กี่ท่ีมีขนาดหนากวางต้ังแต 60 นิ้วข้ึนไป 

2) เตรียมฟมหรือฟนหวี  
  ฟมท่ีใชในการทอผามานประตู จะตองนํามีขนาดเทากับ ขนาดหนากวางของ
ผลิตภัณฑ  ขนาด 36 นิ้ว 

3) กําหนดลวดลาย  และ เตรียมเสนดาย 
กําหนดลวดลายของผลิตภัณฑ  เลือกเสนดาย  ตามสีท่ีตองการ แลวช่ังน้ําหนัก  
4) ทอผาดวยมือ 
เร่ิมการผามานประตู ตามข้ันตอนท่ีแสดงในแผนผังท่ี 3.9  
5) การเก็บชายผา 

  ในการผลิตผามานประตู ในการทอผาจะตองทอใหยาวกวา ความยาวของผามาน
อีก 10 นิ้ว เพื่อนําไปตัดเย็บทําขอบดานบน หูผามาน และผารวบ 
 
 


