
บทที่ 3
ระเบียบวิธีการศึกษา

การศึกษาทัศนคติของพนักงาน ในนิคมอุตสาหกรรมสมุทรสาคร ที่มีตอการนําเครื่อง
จักรอัตโนมัติมาใชในโรงงานอุตสาหกรรม  ไดกําหนดระเบียบวิธีการศึกษา ซ่ึงประกอบดวย
ขอบเขตการศึกษา ขอบเขตประชากร กลุมตัวอยางและวิธีการคัดเลือกตัวอยาง วิธีการศึกษา     
เครื่องมือและสถิติที่ใช  การวิเคราะหขอมูลและระยะเวลาการศึกษา  ดังรายละเอียดตอไปนี้

ขอบเขตการศึกษา
ขอบเขตเนื้อหา
เนื้อหาในการศึกษาครั้งนี้ประกอบดวยการศึกษาทัศนคติของพนักงาน ในนิคม         

อุตสาหกรรมสมุทรสาคร ที่มีตอการนําเครื่องจักรอัตโนมัติมาใชในโรงงานอุตสาหกรรมตาม      
องคประกอบของทัศนคติ ไดแก ความรู ความเขาใจ ความคิดเห็นและพฤติกรรมที่ตนเองปฏิบัติอยู

ขอบเขตประชากร
ประชากรในการศึกษาครั้งนี้ คือ พนักงานที่เปนลูกจางและปฏิบัติงานในนิคมอุตสาห-

กรรมสมุทรสาคร ซ่ึงมีจํานวนทั้งหมด 14,952 ราย   (ขอมูลจากการสํารวจของ Industrial Estate
Authority of Thailand,2548)

ประชากรกลุมตัวอยางและวิธีการคัดเลือกตัวอยาง
ในการศึกษาทัศนคติของพนักงานในนิคมอุตสาหกรรมสมุทรสาคร ที่มีตอการนํา

เครื่องจักรอัตโนมัติมาใชในโรงงานอุตสาหกรรมครั้งนี้ กําหนดขนาดตัวอยางจํานวน 400 ราย   เปน
ตัวแทนของประชากรทั้งหมด โดยใชตารางสําเร็จรูปของทาโรยามาเน (Yamane 1970: 580-581)
ดวยความเชื่อมั่น 95%  และใหมีความผิดพลาดไดไมเกิน 5%   ไดกลุมตัวอยาง 400 คน โดยสุมตัว
อยางตามสะดวก (Convenience sampling)
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ขอมูลและแหลงขอมูล
ขอมูลที่ใชในการศึกษา โดยใชวิธีการเก็บรวบรวมขอมูล 2 ลักษณะดังนี้
1. ขอมูลปฐมภูมิ (Primary Data) ใชวิธีเก็บรวบรวมขอมูลจากการเก็บขอมูลภาคสนาม

ในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมสมุทรสาคร ซ่ึงเปนตัวแทนของประชากรที่ศึกษา จํานวน 400 ราย โดย
ใชแบบสอบถาม  (Questionnaires)

2.  ขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) โดยการคนควาขอมูลจากหนังสือ วารสาร ส่ิง
พิมพ และเอกสารตาง ๆ ที่เกี่ยวของ

การรวบรวมขอมูล
เครื่องมือที่ใชในการรวบรวมขอมูลคือ แบบสอบถาม โดยแบงออกเปน  3 สวนคือ
สวนที่ 1   ขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับผูตอบแบบสอบถาม
สวนที่ 2   ขอมูลเกี่ยวกับทัศนคติของพนักงานในนิคมอุตสาหกรรมสมุทรสาครที่มีตอ

การนําเครื่องจักรอัตโนมัติมาใชในโรงงานอุตสาหกรรม
สวนที่ 3   ความคิดเห็นตอปญหาในการนําเครื่องจักรอัตโนมัติมาใชในโรงงาน

อุตสาหกรรมและขอเสนอแนะ

การวิเคราะหขอมูลและสถิติท่ีใช
ขอมูลที่รวบรวมไดจากแบบสอบถาม จะนํามาวิเคราะหโดยใชสถิติเชิงพรรณนา

(Descriptive Statistics) ประกอบดวย ความถี่ (Frequency) รอยละ (Percentage)  และคาเฉลี่ย
(Mean) ทําการวัดทัศนคติตามดานตาง ๆ ดังนี้

1. ดานความรูความเขาใจ
      คาสถิติที่ใช ไดแก  ความถี่ (Frequency) รอยละ (Percentage)  และคาเฉลี่ย(Mean)

โดยใชเกณฑมาตรวัดของลิเคริท   (Likert’s Scale)    5 ระดับ เกณฑการใหคะแนนมีดังนี้            
(ชัยสิทธิ์  เฉลิมมีประเสริฐ, 2544)  

ระดับความเขาใจ ชวงคะแนน
มีความเขาใจมากที่สุด 80.00-100.00
มีความเขาใจมาก 70.00-79.99
มีความเขาใจปานกลาง 60.00-69.99
มีความเขาใจนอย 50.00-59.99
มคีวามเขาใจนอยที่สุด  0.00-49.99
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2.    ดานทัศนคติ
   โดยการวัดทัศนคติจะใชมาตรวัดของลิเคริท (Likert’s Scale) คาสถิติที่ใช ไดแก

ความถี่ (Frequency) รอยละ (Percentage)  และคาเฉลี่ย (Mean)
      การวัดทัศนคติ   Likert  เห็นวาผูที่มีทัศนคติตอส่ิงใดก็ยอมจะมีผลโอกาสตอบเห็น

ดวยกับขอความที่สนับสนุน  ส่ิงนั้นก็จะมีมาก  และมีโอกาสที่จะตอบเห็นดวยตอขอความที่ตอตาน
ส่ิงนั้นก็จะมีมาก  คะแนนรวมของทุกขอจะเปนเครื่องชี้ใหเห็นทัศนคติจากคําตอบของแตละคน
โดยแบงระดับทัศนคติเปน 5 ระดับ (Secord, 1964. อางใน กุณฑลี  เวชสาร, 2545)  ดังนี้
  ระดับความคิดเห็น   ระดับคะแนน

เห็นดวยมากที่สุด      5
เห็นดวยมาก     4
เห็นดวยปานกลาง     3
เห็นดวยนอย     2
ไมเห็นดวย     1

การกําหนดชวงคาเฉลี่ยเพื่อวิเคราะหผลแบงออกเปน 5 ระดับความคิดเห็น จากชวงคา
เฉลี่ยตอไปนี้

คาเฉลี่ย 4.50 – 5.00 จัดอยูในระดับเห็นดวยมากที่สุด
คาเฉลี่ย 3.50 – 4.49 จัดอยูในระดับเห็นดวยมาก

        คาเฉลี่ย 2.50 – 3.49 จัดอยูในระดับเห็นดวยปานกลาง
 คาเฉลี่ย 1.50 – 2.49 จัดอยูในระดับเห็นดวยนอย
 คาเฉลี่ย 1.00 – 1.49 จัดอยูในระดับเห็นดวยนอยที่สุด

ระยะเวลาในการศึกษา
การศึกษาครั้งนี้ ใชระยะเวลาทั้งสิ้น 5 เดือน ตั้งแต เดือนธันวาคม 2548 ถึง เดือน

เมษายน 2549
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