
 
บทที่ 4 

การวิเคราะหขอมูล 
 

 รายงานการศึกษาความเปนไปไดของโครงการเปนการนําผลสรุปจากขอมูล
เบื้องตนที่ไดรับจากแบบสอบถามและการสัมภาษณผูเกี่ยวของในอุตสาหกรรมผลิตเม็ดพลาสติกรี
ไซเคิลและสถาบันการเงิน มาทําการกําหนดขอสมมุติฐานเพื่อกําหนดรูปแบบและขนาดของ
อุตสาหกรรมผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลในกรุงเทพมหานครที่เหมาะสม รวมทั้งการวางแผนทางดาน
การตลาด เทคนิค การบริหาร และการเงิน โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 
 
4.1   ขอสมมุตฐิานในการลงทุน  

 จากการเก็บขอมูลและการวิเคราะหขอมูลในเบื้องตน สามารถกําหนดสมมุติฐาน
ในโครงการลงทุนอุตสาหกรรมผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิล ในกรุงเทพมหานคร ดังตอไปนี้ 

 1)  วิสัยทัศน ผูบริหารโครงการมีสวนรวมในการกําหนด วิสัยทัศน ภารกิจและกล
ยุทธเปาหมาย แผนธุรกิจ และงบประมาณของบริษัท ตลอดจนกํากับดูแลและใหฝายจัดการ
ดําเนินการใหเปนไปตามแผนธุรกิจและงบประมาณที่กําหนดไวอยางมีประสิทธิภาพและ
ประสิทธิผล เพื่อเพิ่มมูลคาทางเศรษฐกิจสูงสุดใหแกกิจการ  

 2)  เงินลงทุน ในโครงการทั้งหมดจํานวน 19 ลานบาทซึ่งมีแหลงเงินทุนจากเงินกู
จากสถาบันการเงินเปนเงิน 8 ลานบาท อัตราดอกเบี้ยเฉลี่ยรอยละ 7.25 และเงินทุนจากเจาของ
จํานวน 11 ลานบาท อัตราผลตอบแทนที่ตองการรอยละ 7.5 อางจากการลงทุนในตลาดหลักทรัพย 
ในหุนของบริษัทปูนซีเมนตไทย จํากัด (มหาชน) (ตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย, 2549: ระบบ
ออนไลน) 

 3)  อายุของโครงการ กําหนดไว 10 ป 
 4)  ความเจริญเติบโตของธุรกิจ กําหนดใหมีการเจริญเติบโตรอยละ 10 เนื่องจาก

อุปสรรคธุรกิจ คือ ปญหาดานการแขงขัน ลักษณะตลาดเม็ดพลาสติก เปนตลาดที่มีการแขงขันสูง
เนื่องจากมีผูผลิตสินคาประเภทเดียวกันเปนจํานวนมากในขณะเดียวกันก็ยังขึ้นอยูกับอุปสงคและ
อุปทานของตลาด ถาเศรษฐกิจของโลกและภายในประเทศไมกระเตื้องขึ้น ยอมทําใหเกิดการ
แขงขันในดานราคาสูง  
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 5)  การจัดจางแรงงาน อุตสาหกรรมเม็ดพลาสติกจะตองใชแรงงานในการผลิต ซ่ึง
เปนลักษณะการผลิตแบบตอเนื่อง พนักงานที่ใชในการผลิต จางเปนคาแรงรายวัน คาแรงขั้นต่ํา 184 
บาท/วัน (อัตราคาจางขั้นต่ํา, 2549: ระบบออนไลน) 

 6)  ที่ตั้ง กําหนดใหตั้งโครงการที่บางบอน ในกรุงเทพมหานคร บนเนื้อท่ี 2ไร ซ่ึง
ทําใหประหยัดคาขนสง และหาวัตถุดิบไดงาย 

   
4.2 การวิเคราะหดานการตลาด 

  สภาวการณและโอกาสทางการตลาดในการลงทุนโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกรี
ไซเคิล จากการสัมภาษณผูผลิตผลิตภัณฑพลาสติก หรือโรงงานขึ้นรูปพลาสติก พบวาตลาดของ
ผลิตภัณฑเม็ดพลาสติกรีไซเคิลเปนการแขงขันกันระหวางผูผลิตภายในประเทศ  และมีการแขงขัน
ทางดานราคาของผลิตภัณฑจากพลาสติก ซ่ึงโรงงานผลิตผลิตภัณฑพลาสติกตองหาวิธีที่จะลด
ตนทุนการผลิตเพื่อการแขงขัน  โรงงานที่ผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลสวนใหญเปนโรงงานขนาดเล็ก
ถึงปานกลางและไมไดจดทะเบียนอยางเปนทางการเปนสวนมาก เขตที่มีการผลิตเม็ดพลาสติกรี
ไซเคิลสวนมากจะตั้งอยูในเขตบางบอนฝงธนบุรี  เนื่องจากเปนพื้นที่ สีแดงซึ่งสามารถทํา
อุตสาหกรรมไดและยังมีความเจริญยังไมมาก  เนื่องจากการเปดการคาเสรี สินคาราคาถูกที่ผลิตจาก
พลาสติกจากประเทศจีนไดนําเขามาขายเปนจํานวนมาก สงผลกระทบตอผูผลิตผลิตภัณฑพลาสติก
ภายในประเทศอยางมาก แตกลับสงผลดีตอผูผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลเนื่องจากผูผลิตผลิตภัณฑ
พลาสติกตองการเม็ดพลาสติกรีไซเคิลเนื่องจากราคาที่ถูกกวาเม็ดพลาสติกใหมเพราะตองการลด
ตนทุนเพื่อการแขงขัน 
 
 เปาหมายทางการตลาด 
  เปาหมายทางการตลาดของบริษัท คือ การดําเนินงานเพื่อใหเกิดผลตอบแทนสูงสุด
ภายใตสภาวการณที่เปล่ียนแปลงตลอดเวลา ซ่ึงบริษัทมีนโยบายในการรักษาลูกคาเกาและเพิ่มลูกคา
ใหม โดยการสรางความสัมพันธที่ดีกับลูกคาในดานบริการ ความมั่นใจและความพึงพอใจตอ 
คุณภาพของสินคาใหอยูในมาตรฐาน มีความซื่อสัตย สงมอบสินคาไดถูกที่ ถูกตอง ตรงตอเวลาโดย
พยายามขยายปริมาณเม็ดพลาสติกใหสอดคลองกับการผลิตที่เพิ่มขึ้นของผลิตภัณฑ  
 
กลยุทธทางการตลาด 
  1.กลุมเปาหมาย บริษัทจะจัดจําหนายเม็ดพลาสติกตามกลุมตางๆ ดังตอไปนี้  
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   1.1)  ตัวแทนจําหนายเม็ดพลาสติก โดยผานศูนยกระจายสินคา 2 แหง 
โดยมุงเนนในกรุงเทพมหานครและปริมณฑล 
   1.2)  จําหนายสินคาโดยตรงกับโรงงานผลิตผลิตภัณฑพลาสติก   
   2. สวนประสมทางการตลาด (Marketing Mix) ของเม็ดพลาสติกรีไซเคิลนั้น 
สามารถกลาวเปนประเดน็หลักได ดังนี ้
   2.1)  ผลิตภัณฑ (Product) พลาสติกจะเปนสารโมเลกุลเดียว (monomer) 
โครงสรางเกาะกันเปนตาขาย (crosslink) ที่ยึดติดกัน จะผลิตออกมาเปนรูปเม็ดเล็กๆ ทุกชนิด
หลังจากนั้นจึงบรรจุใสถุง 1 ถุงจะมีน้ําหนัก 25 กิโลกรัม เพื่องายตอการนับสงทําใหสะดวกรวดเร็ว
ในการสงมอบเม็ดพลาสติก เม็ดพลาสติกเปนสินคาที่ผูซ้ือใหความสาํคัญในดานราคาคอนขางมาก 
และจะมีการรับประกันสินคาเพื่อชวยในการตัดสินใจซื้อ ดานคุณภาพของสินคาจะถูกกําหนดให
ควบคุมตั้งแตการจัดหาแหลงวัตถุดิบ การคัดแยกพลาสติกตามประเภทการทําความสะอาด  เพื่อให
มั่นใจวาเม็ดพลาสติกที่ผลิตไดจะมีคุณภาพและคุณสมบัติของเม็ดพลาสติกเปนไปตามมาตรฐาน
โดยในกระบวนการผลิตของโรงงานจะมีการควบคุมคุณภาพทุกขั้นตอนเพื่อใหไดเม็ดพลาสติกมี
คุณภาพสูง  
   ปจจุบันมีการใสสัญลักษณเพื่องายตอการแบงประเภทของพลาสติกชนิด
ตางๆ ที่ใชในชีวิตประจําวันแบงออกเปน 7 ตัว จะอยูในสัญลักษณรูปสามเหล่ียมที่มีลูกศรสามอัน
วิ่งตามกันและมักพบบริเวณกนของภาชนะพลาสติก 
   2.2)  ราคา (Price) การกําหนดราคาขายของเม็ดพลาสติกในขณะนี้จะไม
สามารถกําหนดราคาตายตัวได เนื่องจากขยะพลาสติกซึ่งเปนวัตถุดิบมีการกําหนดราคาขึ้นลงตาม
ภาวะของราคาตลาด โดยข้ึนอยูกับอุปสงคและอุปทานในแตละชวง   
  ราคาขายจะถูกกําหนดจากราคาตนทุนรวมทั้งหมด และราคาของเม็ดพลาสติกใหม
ซ่ึงตองนํามาเปรียบเทียบเสมอ เนื่องจากมีผูซ้ือสินคานําไปขายอีกทอดราคาก็จะถูกกวาราคาสง
โรงงานผลิตผลิตภัณฑพลาสติกประมาณ 2 บาท  ดังนั้น บริษัทจะตองพิจารณาราคาขายของคู
แขงขันอ่ืนๆ และแนวโนมในตลาดควบคูกันไปดวย กลยุทธทางดานราคาที่ใชในชวงแรกของการ
บุกตลาดจะคิดราคาต่ํากวาคูแขง แตไมต่ํามาก ซ่ึงเปนลักษณะการตั้งราคาแบบเจาะตลาดเพื่อเพิ่ม
ยอดขายโดยมุงหวังที่จะครองตลาดอยางรวดเร็ว จึงตั้งราคาเพื่อจูงใจลูกคาโดยตรง รวมถึงจะมี 
เปาหมายที่จะใชกลยุทธการแขงขัน โดยบริการลูกคาดวยการขายสินคาใหไดตลอดทั้งปทั้งในชวง
ฤดูที่สินคาขาดแคลน โดยควบคุมราคาของสินคาใหมีความแตกตางนอยที่สุด ระหวางชวงฤดูกาล
กับชวงขาดแคลน หลังจากที่บริษัทสามารถไดสวนแบงตลาดเพิ่มขึ้นตามเปาหมาย จะเปลี่ยนแปลง
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การตั้งราคาตามความยืดหยุนใหสอดคลองกับสภาพการแขงขัน  โดยพยายามรักษาสวนแบง
การตลาดของกิจการไวไมใหลดลงไปกวาเดิม  
   2.3)  การจําหนายและชองทางการจําหนาย (Place) ชองทางการจัด
จําหนายของเม็ดพลาสติกรีไซเคิลนั้น จําหนายโดยตรงกับโรงงานผลิตผลิตภัณฑพลาสติก จะเนน
ไปที่ลูกคาประจํา ไมเนนพนักงานขาย แตก็มีผูซ้ือไปขายตอกับโรงงานอีกทอดหนึ่งโดยคํานึงถึง
การสงมอบสินคาที่ตรงตามกําหนดและครบถวนตามคําสั่งซื้อเปนสําคัญ 
   2.4)  การสงเสริมการขาย (Promotion) โดยทั่วไปจะพิจารณาจากสภาพ
ตลาด ถายอดขายของบริษัทลดลงจะมีการเสนอสวนลดการขายเพิ่มขึ้นเพื่อเปนการกระตุนยอดขาย
แตอยูภายใตระยะเวลาที่จํากัด โดยพิจารณาสวนลดพิเศษตามแตกรณ ีหรือการใชตลาดทางตรงเปน
ตน เนื่องจากตอนทําการวิจัยตลาดนั้นเม็ดพลาสติกรีไซเคิลมีไมเพียงพอตอความตองการของตลาด
การสงเสริมการขายจึงไมมีความจําเปน และประเทศจีนไดนําเขาเม็ดพลาสติกเปนจํานวนมาก 
บริษัทจึงมีนโยบายขายสินคาเฉพาะภายในประเทศ 
 
การประมาณการยอดขายและรายได 
  ในการประมาณการยอดขาย จะทําการประมาณจากขอมลู จากการสํารวจดังแสดง
ในตารางที่ 4.1 
ตารางที่ 4.1 แสดงการประมาณการยอดขาย (กิโลกรัม) 
 

 ปริมาณการผลิต ตนงวด ปลายงวด ขาย 
ปที่ 1 1,270,080.00 - 127,008.00 1,143,072.00 
ปที่ 2 1,481,760.00 127,008.00 148,176.00 1,460,592.00 
ปที่ 3 1,693,440.00 148,176.00 169,344.00 1,672,272.00 
ปที่ 4 1,693,440.00 169,344.00 169,344.00 1,693,440.00 
ปที่ 5 1,693,440.00 169,344.00 169,344.00 1,693,440.00 
ปที่ 6 1,693,440.00 169,344.00 169,344.00 1,693,440.00 
ปที่ 7 1,693,440.00 169,344.00 169,344.00 1,693,440.00 
ปที่ 8 1,693,440.00 169,344.00 169,344.00 1,693,440.00 
ปที่ 9 1,693,440.00 169,344.00 169,344.00 1,693,440.00 
ปที่ 10 1,693,440.00 169,344.00 - 1,862,784.00 
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ตารางที่ 4.2 แสดงการผลิตแยกตามประเภทพลาสติก 
 
ประเภท ปที่ 1 ปที่ 2 ปที่ 3 ปที่ 4 ปที่ 5 ปที่ 6 ปที่ 7 ปที่ 8 ปที่ 9 ปที่ 10 

PET 171,460.80 219,088.80 250,840.80 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 

HDPE 57,153.60 73,029.60 83,613.60 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 

PV 57,153.60 73,029.60 83,613.60 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 

LDPE 57,153.60 73,029.60 83,613.60 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 

PP 685,843.20 876,355.20 1,003,363.20 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 

PS 57,153.60 73,029.60 83,613.60 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 

Other 57,153.60 73,029.60 83,613.60 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 

รวม 1,143,072.00 1,460,592.00 1,672,272.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 
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ตารางที่ 4.3  แสดงการประมาณการรายได 
 

ชนิด 
ราคา ๖
(บาท/

กิโลกรัม) 
ปที่ 1 ปที่ 2 ปที่ 3 ปที่ 4 ปที่ 5 ปที่ 6 ปที่ 7 ปที่ 8 ปที่ 9 ปที่ 10 

PET 30 5,143,824.00 6,572,664.00 7,525,224.00 7,620,480.00 7,620,480.00 7,620,480.00 7,620,480.00 7,620,480.00 7,620,480.00 7,620,480.00 

HDPE 25 1,428,840.00 1,825,740.00 2,090,340.00 2,116,800.00 2,116,800.00 2,116,800.00 2,116,800.00 2,116,800.00 2,116,800.00 2,116,800.00 

PV 25 1,428,840.00 1,825,740.00 2,090,340.00 2,116,800.00 2,116,800.00 2,116,800.00 2,116,800.00 2,116,800.00 2,116,800.00 2,116,800.00 

LDPE 20 1,143,072.00 1,460,592.00 1,672,272.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 

PP 22 15,088,550.40 19,279,814.40 22,073,990.40 22,353,408.00 22,353,408.00 22,353,408.00 22,353,408.00 22,353,408.00 22,353,408.00 22,353,408.00 

PS 38 2,171,836.80 2,775,124.80 3,177,316.80 3,217,536.00 3,217,536.00 3,217,536.00 3,217,536.00 3,217,536.00 3,217,536.00 3,217,536.00 

Other 35 2,000,376.00 2,556,036.00 2,926,476.00 2,963,520.00 2,963,520.00 2,963,520.00 2,963,520.00 2,963,520.00 2,963,520.00 2,963,520.00 

รวม  28,405,339.20 36,295,711.20 41,555,959.20 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 
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4.3 การวิเคราะหดานเทคนคิ  
  จากการศึกษาขอมูลดานเทคนิคจากขอมูลปฐมภูมิและขอมูลทุติยภูมิตางๆ สามารถ
สรุปผลการศึกษาไดดังนี ้

การเลือกท่ีตั้งโรงงาน 
ทําเลที่ตั้งโรงงาน (Plant Location) มีผลตอการออกแบบ และมีผลตอตนทุนการ 

ผลิตดวย ดังนั้นการเลือกทาํเลที่เหมาะสมนั้นเพื่อใหเสยีคาใชจายนอยที่สุด ในการเลือกทําเลที่ตั้ง
โรงงานที่เหมาะสมมีแนวทางในการเลือกแตละอุตสาหกรรมแตกตางกัน ไมจําเปนจะตองเลือก
นิคมอุตสาหกรรมเสมอไป กิจกรรมบางประเภท เชน อุตสาหกรรมหนักควรเลือกทําเลที่อยูใกล
แหลงวัตถุดิบ ดังนั้นในการคัดเลือกที่ตั้งโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิล จําเปนตองเลือกทําเลที่
อยูไกลจากแหลงชุมชนเพราะปญหาเรื่องกลิ่นจากการหลอมพลาสติกและเพื่อประหยดัตนทุนใน
การขนสงวัตถุดิบและสินคาสําเร็จรูป นอกจากนั้นยังมีปจจัยอ่ืนที่เกีย่วของอีก ไดแก  

  1. ตลาดจําหนาย เนื่องจากตลาดของเมด็พลาสติก ซ่ึงเปนอุตสาหกรรมตอเนื่อง 
เชน อุตสาหกรรมผลิตผลิตภัณฑจากพลาสติก ดังนั้นการเลือกทําเลที่ตั้งอยูใกลแหลง
โรงงานผลิตผลิตภัณฑพลาสติกเปนทําเลที่เหมาะสมทีสุ่ด 

2. เสนทางการขนสง ขนสงดวยรถบรรทุก จะตองคาํนึงถึงระยะทาง ปริมาณ 
การจราจร และน้ําหนักบรรทุก เพื่อใหการขนสงเปนไปอยางรวดเรว็และประหยัดทีสุ่ด 

3. แรงงานและคาจาง แรงงานที่ใชในการผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลเปนแรงงาน
ชนิดที่มีทักษะพอประมาณแตไมจําเปนตองมีความรูสูง เพราะวาในการผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลใช
เครื่องจักรและเทคโนโลยีไมซับซอนมาก 

4. ไฟฟา โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลเปนโรงงานอุตสาหกรรมที่ใชไฟฟา
และเชื้อเพลิงพอสมควร ดังนั้นการเลือกทีท่ําเลที่ตั้งตองคํานึงถึงแหลงที่มีกระแสไฟฟาเพียงพอ 
 5. ผลกระทบดานสิ่งแวดลอมและชุมชน ในกระบวนการผลิตเมด็พลาสติกรี
ไซเคิลมีควันจากการหลอม เสียงดังจากเครื่องจักร ฝุนละอองจากการผลิต การเลือกทําเลที่ตั้งจงึ
คํานึงถึงเรื่องนี้เปนพิเศษ 
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 หมูบานกานดา

ทางลัดไปกระทุมแบน
รานอาหาร
เรือนเดิม

ไปสมทุรสาคร ถนนเอกชัย - บางบอน ไปตลาดบางบอน

ถน
นบ

างบ
อน

 3

ถน
นบ

างบ
อน

 5โรงงานอินดรา  3 ก
ม.

พื้นที่โรงงาน

ถน
นบ

างบ
อน

 4

 
 

รูปท่ี 4.1 แสดงที่ตั้งโครงการ 
 

  การวางผังโรงงาน การจัดวางผังบริเวณ และอาคารโรงงาน ไดออกแบบและจัด
บริเวณโรงงานบนเนื้อที่ 2 ไร สําหรับอาคารโรงงานถูกออกแบบแบบอาคารหลังคาเดียวที่มีความ
โปรง โลง แสงสวางเพียงพอ และระบบถายเทอากาศไดดี เพราะตองการระบายความรอนและกลิน่
จากการผลิตเมด็พลาสติก  ภายในอาคารมขีนาดกวาง 20 เมตร ยาว 40 เมตร สูง 14 เมตร มีการจัด
วางเครื่องจักรไวอยางเหมาะสมและครอบคลุมกระบวนการผลิตที่ไหลไปทิศทางเดยีวไดทั้งหมด  
 

บานพักคนงาน อาคารโรงงาน หมอแปลง
ไฟฟา

บรรจุหบีหอ
ท่ีลาง และคัด
แยกพลาสตกิ เครือ่งตดัเม็ด

ตะแกรงหลอเย็น

อาคารสํานักงาน

สตอ็กสินคา
สําเรจ็รปู

เครือ่งโม
พลาสตกิ

เครือ่งหลอม
พลาสตกิ

 
 

รูปท่ี 4.2 แสดงผังบริเวณและการวางตําแหนงอาคารโรงงาน 
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ตารางที่ 4.4 รายการสิ่งปลูกสราง 
 

ลําดับ รายการ ราคากอสราง จํานวน มูลคา 
1 ส่ิงปลูกสรางอาคาร 4,500 บาท/ตร.ม. 800 ตร.ม. 3,600,000 
2 ส่ิงปลูกสรางสํานักงาน 6,000 บาท/ตร.ม. 192 ตร.ม. 1,152,000 
3 บานพักคนงาน 3,500 บาท/ตร.ม. 90 ตร.ม. 315,000 
4 คารั้วลวดหนาม 500 บาท/เมตร 144 ม. 72,000 
      รวม 5,139,000 

 
  การวางผังเครื่องจักรและกระบวนการผลิตในโรงงานจะคํานึงถึงการไหลของงาน
ในลักษณะทางเดียวเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ จากที่ไดสังเกตการณและสัมภาษณผูที่มีสวนเกี่ยวของใน
อุตสาหกรรมเม็ดพลาสติก ซ่ึงจะตองสอดคลองและครอบคลุมทุกเปาหมายที่ไดวางเอาไว โดยเลือก
เครื่องจักรและเทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัยเพื่อใหการผลิตมีประสิทธิภาพและไดคุณภาพสูงสุดอัน
เปนการเพิ่มศักยภาพดานการแขงขันทางธุรกิจ เพื่อใชพื้นที่ใหคุมคาที่สุด ทําใหประหยัดคาใชจาย
ในการลงทุน 
 
ขั้นตอนและกรรมวิธีการผลิต 
  ขยะพลาสติกประกอบดวยพลาสติกหลายชนิดหลายประเภท สวนใหญไดแก PE, 
PP, PS, ABS, PVC และPET พลาสติกตางประเภทเหลานี้ถาเอามาหลอมเขาดวยกัน จะไมสามารถ
รวมเปนเนื้อเดียวกันได ( non – compatible) ดังนั้นพลาสติกผสมเหลานี้จะมีคุณสมบัติเชิงกลไมดี 
แตกหักงาย จึงมีความจําเปนตองคัดแยกขยะพลาสติกออกตามแตละชนิดหรือประเภท โดยใช
หลักการวิเคราะหทางเคมีซ่ึงทําไดไมงายนัก และตองใชเครื่องมือซ่ึงบางเครื่องมีราคาแพง 
  อยางไรก็ตามมีวิธีการอยางงายๆ หลายวิธีในการที่จะใหรูวาไดพลาสติกชนิดหรือ
ประเภทนั้นเปนชนิดหรือประเภทใด โดยใชเครื่องมืออยางงาย ประสบการณ สายตาที่ดีและจมูก
พิสูจนกล่ินถาไดรับการฝกฝนมาอยางดี 
 
วิธีการพิสูจนชนิดหรือประเภทพลาสติก 
  1) การพิสูจนโดยการสังเกตดวยตา ส่ิงที่ปรากฏที่เห็นดวยตา หรือสัมผัส การเอา
เล็บขีด หรือการดัดไปมา จะบอกไดวาเปนพลาสติกชนิดใด  
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  2) การพิสูจนโดยการสัมผัสผิวพลาสติก เชน PE, PP ถาสัมผัสดู จะมีผิวมันเปนไข
คลายขี้ผ้ึง 

3) การพิสูจนโดยการดัด การดัดพลาสติกจะสามารถแยกแยะพลาสติกออกไดเปน 
3 กลุม ไมหัก เชน PE, PP, PVC ออนหักแบบมีรอยขาวที่รอยหัก เชน PVC, ABS หกัแบบเปราะ 
เชน PS 

4) ลักษณะของการติดไฟและเสียง 
   - LDPE และ HDPE   เปลวจาง แกนเปลวสีน้ําเงิน ละลายเปนหยด มกีล่ิน
คลายพาราฟน ไอมองเกือบไมเห็น ผิวมันคลายขี้ผ้ึง ใชเล็บขีดเปนรอยได ไมแตกหรือหัก 
    - PP เปลวจาง แกนเปลวสีน้ําเงิน ละลายเปนหยด มีกล่ินคลายพาราฟน ไอ
มองเกือบไมเห็น ไมสามารถใชเล็บขีดเปนรอยได ไมแตกหรือหกั 
   - PS เปลวเหลือง มีเขมามาก กล่ินคลาย city gas ละลายเปนหยด เปราะ 
เสียงตกคลายแผนเหล็ก สามารถละลายไดดวย tretachloromethane 
   - ABS เปลวเหลือง มีเขมามาก กล่ินคลาย city gas ละลายเปนหยด เหนยีว 
ยืดหยุน ละลายไดดวย tretachloromethane 
   - PVC “U”  ติดเปนเปลวยาก เปลวจะดับเมื่อเอาออกจากเปลวจดุ กล่ินฉุน
คลายกรดเกลอื มีถานดํา เสียงตกดังเหมือนเคาะประต ู
   - PVC “P”  ขึ้นอยูกับการเตมิ softener จะติดไฟไดดีกวา PVC “ U  กล่ิน
ฉุนคลายกรดเกลือมีถานดาํ ยืดหยุนไดเหมอืนยาง ไมมีเสยีงสะทอนเมื่อตก 
   - PE ติดไฟยาก เปลวสีเหลือง มีเถาถาน (แยกเปนชั้นๆ) มีกล่ินฟนอล และ
กล่ินไหมของไม แตกหักยาก 
 

5) จุดหลอมเหลวของพลาสติก 
- จุดหลอมเหลวของ HDPE มีคาระหวาง 126.68 C  ถึง 130.10 C   
- จุดหลอมเหลวของ LDPE มีคาระหวาง 104.11 C  ถึง 107.46 C   
- จุดหลอมเหลวของ PP มีคาระหวาง 126.35 C  ถึง 161.85 C   
- จุดหลอมเหลวของ PE มคีาระหวาง 125.56 C    
LDPE และ HDPE จะคัดรวม และมาหลอมรวมกัน Poly ethylene 

terephthalate (PET) สวนใหญนํามาบดและลาง ไมหลอมเม็ด  
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  จากการเยี่ยมชมโรงงานและสัมภาษณผูประกอบการ พอสรุปไดวากระบวนการนํา
ขยะพลาสติกมาทําเม็ดพลาสติกรีไซเคิล มีขั้นตอนดังรูปที่ 4.3 
 

                                    
รูปท่ี 4.3 ขั้นตอนการผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิล 

 
การคัดแยกขยะพลาสติก 
   ในขั้นตอนแรกของการคัดแยกขยะพลาสตกิ ๆ จะถูกคดัแยกตามประเภท ไดแก 
PE, PP, PS และ PVC จากนั้นแตละประเภทจะถูกแยกเปนพวกขวดและไมใชขวด ตัวอยางเชน PE 
จะถูกแยกเปนพวก blow – molding grade (ขวด) และ injection grade เปนตน บางโรงงานก็จะมี
การแยกตามสีไดแก พวกไมมีสี, พวกสีแดง, พวกสีน้ําเงนิ ฯลฯ 
   การคัดแยกขยะพลาสติกอาศัยประสบการณโดยสังเกตดวยสายตาและการสัมผัส 
ตลอดจนการสังเกตจากชนิดผลิตภัณฑที่เคยบรรจุอยู สลากบนขวด ลักษณะขวด นอกจากนี้ ถามี
ความจําเปนผูประกอบการ ยังสามารถบอกประเภทพลาสติกได โดยทดสอบการติดไฟ การลอยน้ํา 
   การบดหลังจากคัดแยกขยะพลาสติกไดเปนชนิดเดียวกันแลว นําพลาสติกชนิดนั้น
มาบดรวมกันเพื่อลดขนาดใหไดประมาณ 0.5 – 2.5 ซม. ลักษณะพลาสติกที่บดไดอาจเปนแผน หรือ

การลาง ( washing ) 

การสลัดน้ํา ( water shredding ) 

การอบแหง ( drying ) 

การทําเม็ด ( pelletizing ) 

การคัดแยกขยะประเภทพลาสติก (Separating) 

การบด ( grinding ) 
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เม็ดทั้งนี้ขึ้นกับความหนาของผลิตภัณฑเดิม ถาผลิตภัณฑเดิมเปนขวดจะใหพลาสติกบดเปนแผน
หรือเกล็ด เครื่องบดพลาสติกที่ใชกันมีขนาดเล็กประมาณ 5-10 แรงมา ผลิตขึ้นภายในประเทศ 
   การลางพลาสติกที่บดแลวจะถูกนําไปลางในถังกวนเปนถังใหญที่ภายในมีใบพัด
สําหรับกวน  บางโรงงานจะมีการเติมผงซักฟอกลงไปกบัน้ําดวย  จากนั้นพลาสติกบดจะถูกถายมาสู
บอน้ําเพื่อลางอีกตอหนึ่ง บอน้ํานี้จะถูกแบงเปนสองหรือสามสวนแยกจากกัน พลาสติกบดจะถูก
ลางในสวนแรกของบอกอนแลวจึงถูกตักยายไปลางในสวนที่สองและที่สามตามลําดับ 
   การสลัดน้ําพลาสติกที่ตักขึ้นจากบอน้ําจะมีน้ําเกาะอยู จะถูกขนใสในเครื่องเหวี่ยง
เพ่ือสลัดน้ําทิ้ง เครื่องสลัดน้ําทํางานแบบเดียวกันกับเครื่องซักผาโดยอาศัยแรงเหวี่ยง  
   การอบแหงจากเครื่องสลัดน้ําพลาสติกบดจะถูกยายเขาเครื่องอบแหง เครื่อง
อบแหงมีลักษณะเปนถังกวนหรือกระทะกวน การอบแหงทําไดโดยวิธีใหพลาสติกบดไดสัมผัสกับ
ผิวที่รอนของถัง หรือกระทะ แหลงความรอนอาจไดจากไฟฟาหรือกาซหุงตม เคร่ืองอบแหงทีใ่ชกนั
นั้นสวนมากผลิตขึ้นในประเทศ 
   การทําเม็ดพลาสติกเกล็ด พลาสติกบดที่สะอาดและแหงจะถูกเทลงในถังรับ 
(hopper) ของเครื่องทําเม็ด (pelletizing machine) ถาพลาสติกเดิมเปนพลาสติกสี มักจะเติมผงสี 
(pigment) ผสมลงในถังรับดวย พลาสติกเกล็ดเกาจะถูกหลอมขณะผานเครื่องและถูกรีดออกมาเปน
เสน เสนพลาสตกิที่ไดจะถูกทําใหเย็นลงโดยผานลงในน้ําและเขาสูเครื่องตัดเปนเม็ดในที่สุดทําการ
บรรจุใสถุง และทําการเย็บปากถุง นําไปเก็บวางเพื่อรอนําสงขาย 
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รูปท่ี 4.4 เศษพลาสติกที่ยังไมไดคัดแยก 
 

 
 

รูปท่ี 4.5 พนักงานกําลังคัดแยกพลาสติกแตละชนิด 
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รูปท่ี 4.6 ที่ลางและสะบัดพลาสติก 
 

 
 

รูปท่ี 4.7 เครื่องหลอมเม็ดพลาสติกและผานน้ํา 
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รูปท่ี 4.8 ผานการตัดออกเปนเม็ด 
 
 

 
 

รูปท่ี 4.9 เม็ดพลาสติกรวม 
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รูปท่ี 4.10 พนกังานทําการบรรจุและเย็บปดปากถุง 
 
 

 
 

รูปท่ี 4.11 บรรจุเรียบรอยรอการสงขาย 
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โครงสรางอุตสาหกรรมการทําพลาสติกรีไซเคิล 
   สําหรับอุตสาหกรรมรีไซเคิลภายในประเทศโดยทั่วไปโรงงานหนึ่งๆ จะไมทํา
ครบทุกกระบวนการยอยของรีไซเคิล บางโรงงานทําเฉพาะกระบวนการบด ลาง และอบแหง บาง
โรงงานทําเฉพาะกระบวนการทําเม็ดรีไซเคิล โดยซ้ือพลาสติกเกาทีท่ําความสะอาดแลว บางโรงงาน
ทําตั้งแตซ้ือวัตถุดิบจนถึงขั้นตอนสุดทาย ดังนั้นในอุตสาหกรรมนี้จึงมีความหลากหลายของกลุม
ผูประกอบการที่เกี่ยวของกัน  
   ผูรับซื้อของเการายยอยจะเกบ็และรับซื้อขยะพลาสติกเกาตามบานเรือน สํานักงาน 
ฯลฯ แลวขายตอใหกับรานรับซื้อของเกา พนักงานเก็บขยะ และชาวบานจะคดัแยกขยะที่อยูในกอง
ขยะเทศบาลและทําการคัดเลือกพลาสติกเกาที่ขายไดรวบรวมขายใหกบัรานรับซื้อของเกา พลาสติก
ประเภทที่ขายไมได ไดแก ถุงพลาสติกสวนใหญและ thermoset จะยงัคงเหลืออยูในกองขยะ พอคา
ของเกาจะขายพลาสติกเกาตอใหโรงงานบด พอคาของเกาบางรายมีโรงงานบดของตนเอง โรงงาน
บดรับซื้อพลาสติกเกาตอใหโรงงานผลิตผลิตภัณฑ (fabricator) ทั้งนี้อาจจะมีคนกลางในการซื้อขาย
ระหวางโรงงานบดกับโรงงานผลิตผลิตภัณฑ โรงงานบดจะทํางาน 5 ขั้นตอนไดแก แยกชนิด
พลาสติก บด ลาง สลัดน้ํา และอบแหง โรงงานบดจะขายพลาสติกบดที่แหงสะอาดใหกับโรงงานทาํ
เม็ดพลาสติกรไีซเคิล โรงงานบดพลาสติกบางโรงงาน จะทําการผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลเอง 
   โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิล ผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลใหกับโรงงานผลิต
ผลิตภัณฑหรือโรงงานขึ้นรูปพลาสติก เจาของโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลบางราย มี
โรงงานผลิตผลิตภัณฑของตนเองดวย แตโรงงานไมไดตั้งอยูรวมกับโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก        
รีไซเคิล 
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รูปท่ี 4.12 โครงสรางอุตสาหกรรมพลาสติกรีไซเคิล 

 
เคร่ืองจักรและอุปกรณ 
   บริษัทเลือกลงทุนดวยเครื่องจักรที่มีผลิตภายในประเทศ เพื่อใหไดเปรียบเชิงการ
แขงขันและการซอมบํารุง เครื่องทําเม็ดพลาสติกรีไซเคิลท่ีใชกันมีขนาดเล็กประมาณ 25 แรงมา ให
อัตราการผลิตประมาณ 2 ตันตอวัน ถา 40 แรงมาจะใหอัตราการผลิตประมาณ 4-5 ตันตอวัน เครื่อง
สวนมากจะถูกผลิตขึ้นในประเทศและบางสวนมาจากประเทศจีน ไตหวัน สําหรับบริษัทเลือกใช
เครื่องที่ผลิตขึ้นในประเทศ 40 แรงมา อัตราการผลิต 4 ตัน/วัน/เครื่อง โดยใช 2 เครื่อง เครื่องโม 
เครื่องขัด เครื่องอบผสม เครื่องเย็บปากถุง เครื่องตัดเม็ด เครื่องสะบัดน้ํา ตราช่ังคอมพิวเตอร คูลล่ิง
น้ําเย็น เครื่องปมน้ํา เครื่องแยกไฟฟาและเครื่องหลอม 
 
กําลังไฟฟา 

 โครงการตองการใชพลังงานจากไฟฟาตองขอไฟฟาจากการไฟฟาภูมภิาครวม
กําลังไฟฟา 250 KVA. ซ่ึงราคารวมติดตั้ง 300,000 บาท 

 
 
 
 

 

พอคาของเกา 

ผรับซื้อของเกา ขยะพลาสติกตาม

ชาวบาน(พนักงาน) กองขยะ
พลาสติก
เสีย 

โรงงานบด 

โรงานทําเม็ด พอคาขายสี 

โรงงานผลิต

ผบริโภค 
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ตารางที่ 4.5 รายการเครื่องจักรอุปกรณ 
 
ลําดับ
ท่ี 

รายการ ขนาดหรือกําลงั 
การผลิตตอหนวย 

จํานวน 
(หนวย) 

รายการตอ  
หนวย 

มูลคา
เคร่ืองจักร 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
 

เครื่องหลอมพลาสติก 
เครื่องโมพลาสติก 
เครื่องขัดพลาสติก 
เครื่องอบผสมพลาสติก 
เครื่องเย็บปากถุง 
เครื่องตัดเม็ดพลาสติก 
เครื่องสะบัดน้ํา 
ตราชั่งคอมพิวเตอร 
คูลล่ิงน้ําเย็น 
เครื่องปมน้ํา 
เครื่องแยกไฟฟาเครื่องหลอม 
หมอแปลงไฟฟา 
ระบบไฟฟาและแสงสวาง 
 

4,000 kg./24Hrs. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
250 KVA. 

2 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
2 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
2 ชุด 
1 เครื่อง 
1 เครื่อง 
1 ชุด 
 

1,200,000 
150,000 
70,000 
50,000 
17,000 
40,000 
12,000 
27,000 
35,000 
6,000 

100,000 
300,000 
250,000 

 
รวม 

2,400,000 
150,000 
70,000 
50,000 
17,000 
80,000 
12,000 
27,000 
70,000 
6,000 

100,000 
300,000 
250,000 

 
3,532,000 

 
ประสิทธิภาพและผลิตผลการผลิต 
   ประสิทธิภาพการผลิต ( Efficiency) และผลิตผล (Production Yield) ของผูผลิต
เม็ดพลาสติกรีไซเคิลในประเทศแตละรายจะแตกตางกันออกไปขึ้นอยูกับประเภทของผลิตภัณฑ 
ขนาดวัตถุดิบ กรรมวิธีการผลิต บุคลลากร ประเภทของเครื่องจักร และเทคโนโลยีการผลิต การผลิต
เม็ดพลาสติกของบริษัท สวนที่สูญเสียจากกระบวนการคัดแยกขยะพลาสติกอยูท่ีรอยละ 10 และ
สวนที่สูญเสียจากกระบวนการหลอมเปนเม็ดอยูที่รอยละ 0.02 รวมแลวที่สูญเสียอยูที่รอยละ 12 
อนึ่งการผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิลโดยทั่วไปมักขาดวัตถุดิบมาปอนการผลิต 
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ขนาดกาํลังการผลิต 
  การกําหนดขนาดของกําลังการผลิตของเครื่องหลอมพลาสติกจะขึ้นอยูกับขนาด
กําลังแรงมาของเครื่องและขึ้นอยูกับชนิดพลาสติกแตละประเภทรวมถึงปริมาณวัตถุดิบที่ใชในการ
ผลิตตองมีความเปนไปไดและสอดคลองตามปริมาณการจําหนายที่บริษัทตองการ โดยอางอิงจาก
ขอมูลจากการสัมภาษณผูประกอบการอุตสาหกรรมผลิตเม็ดพลาสติกรีไซเคิล กําลังการผลิตสูงสุด
กําหนดจากกําลังการผลิตของเครื่องหลอมเม็ดพลาสติกได 4,000 กิโลกรัมตอ 24 ช่ัวโมง ตาม
โครงการมีเครื่องหลอม 2 เครื่อง กําหนดให 1 ป ทําการผลิต 300 วัน มีคาความสูญเสียจากการ
หลอมรอยละ 2   
  สวนกําลังการผลิตจริงนั้นจะใชกําลังการผลิตเฉลี่ยทั้งป ทั้งนี้เนื่องจากเม็ด
พลาสติกรีไซเคิลตองพึ่งพิงการหาวัตถุดิบเปนหลัก  ดงันั้นจึงกาํหนดกําลังผลิตเฉลี่ยของโครงการ
ไวที่รอยละ 60 ในปที ่ 1 เนื่องจากเปนปทีเ่ร่ิมทําการผลิตคนงานยังไมมีความชํานาญ และเปนชวงที่
เร่ิมหาวัตถุดิบมาปอนการผลิต สวนปที่ 2-4 กําลังการผลิตกําหนดไวที่รอยละ 70 ในปที ่ 5-10 
กําหนดไวที่รอยละ 80 เนื่องจากการหาวัตถุดิบไดมากขึ้นและคนงานเริ่มมีความชํานาญมากขึ้น 
ทั้งนี้กําหนดใหดําเนนิการตัง้แตเดือน มกราคม ปที่ 1  
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ตารางที่ 4.6 แสดงจํานวนการใชวัตถุดิบ 
 
ประเภท ปที่ 1 ปที่ 2 ปที่ 3 ปที่ 4 ปที่ 5 ปที่ 6 ปที่ 7 ปที่ 8 ปที่ 9 ปที่ 10 

PET           
ผลิต 190,512.00 222,264.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 
ตนงวด  19,051.20 22,226.40 25,401.60 25,401.60 25,401.60 25,401.60 25,401.60 25,401.60 25,401.60 
ปลายงวด 19,051.20 22,226.40 25,401.60 25,401.60 25,401.60 25,401.60 25,401.60 25,401.60 25,401.60 - 
รวม 209,563.20 225,439.20 257,191.20 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 254,016.00 228,614.40 
HDPE           
ผลิต 63,504.00 74,088.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 
ตนงวด  6,350.40 7,408.80 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 
ปลายงวด 6,350.40 7,408.80 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 - 
รวม 69,854.40 75,146.40 85,730.40 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 76,204.80 
PV           
ผลิต 63,504.00 74,088.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 
ตนงวด  6,350.40 7,408.80 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 
ปลายงวด 6,350.40 7,408.80 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 - 
รวม 69,854.40 75,146.40 85,730.40 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 76,204.80 
LDPE           
ผลิต 63,504.00 74,088.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 
ตนงวด  6,350.40 7,408.80 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 
ปลายงวด 6,350.40 7,408.80 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 - 
รวม 69,854.40 75,146.40 85,730.40 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 76,204.80 
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ตารางที่ 4.6  แสดงจํานวนการใชวัตถุดิบ (ตอ) 
 
PP           
ผลิต 762,048.00 889,056.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 
ตนงวด  76,204.80 88,905.60 101,606.40 101,606.40 101,606.40 101,606.40 101,606.40 101,606.40 101,606.40 
ปลายงวด 76,204.80 88,905.60 101,606.40 101,606.40 101,606.40 101,606.40 101,606.40 101,606.40 101,606.40 - 
รวม 838,252.80 901,756.80 1,028,764.80 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 1,016,064.00 914,457.60 
PS           
ผลิต 63,504.00 74,088.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 
ตนงวด  6,350.40 7,408.80 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 
ปลายงวด 6,350.40 7,408.80 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 - 
รวม 69,854.40 75,146.40 85,730.40 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 76,204.80 
Other           
ผลิต 63,504.00 74,088.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 
ตนงวด  6,350.40 7,408.80 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 
ปลายงวด 6,350.40 7,408.80 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 8,467.20 - 
รวม 69,854.40 75,146.40 85,730.40 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 84,672.00 76,204.80 
รวมทั้งหมด 1,397,088.00 1,502,928.00 1,714,608.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,524,096.00 
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ตารางที่ 4.6  แสดงจํานวนการใชวัตถุดิบ (ตอ) 
 
ผงลื่น+สี           
ผลิต 1,270,080.00 1,481,760.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 
ตนงวด - 127,008.00 148,176.00 169,344.00 169,344.00 169,344.00 169,344.00 169,344.00 169,344.00 169,344.00 
ปลายงวด 127,008.00 148,176.00 169,344.00 169,344.00 169,344.00 169,344.00 169,344.00 169,344.00 169,344.00 - 
รวม 1,397,088.00 1,502,928.00 1,714,608.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,524,096.00 
ผลิต 50,803.20 59,270.40 67,737.60 67,737.60 67,737.60 67,737.60 67,737.60 67,737.60 67,737.60 67,737.60 
ตนงวด - 5,080.32 5,927.04 6,773.76 6,773.76 6,773.76 6,773.76 6,773.76 6,773.76 6,773.76 
ปลายงวด 5,080.32 5,927.04 6,773.76 6,773.76 6,773.76 6,773.76 6,773.76 6,773.76 6,773.76 - 
รวม 55,883.52 60,117.12 68,584.32 67,737.60 67,737.60 67,737.60 67,737.60 67,737.60 67,737.60 60,963.84 
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ตารางที่ 4.7 แสดงการซื้อวัตถุดิบ 
 

ประเภท ปที่ 1 ปที่ 2 ปที่ 3 ปที่ 4 ปที่ 5 ปที่ 6 ปที่ 7 ปที่ 8 ปที่ 9 ปที่ 10 

PET 2,305,195.20 2,479,831.20 2,829,103.20 2,794,176.00 2,794,176.00 2,794,176.00 2,794,176.00 2,794,176.00 2,794,176.00 2,514,758.40 

HDPE 768,398.40 826,610.40 943,034.40 931,392.00 931,392.00 931,392.00 931,392.00 931,392.00 931,392.00 838,252.80 

PV 977,961.60 1,052,049.60 1,200,225.60 1,185,408.00 1,185,408.00 1,185,408.00 1,185,408.00 1,185,408.00 1,185,408.00 1,066,867.20 

LDPE 698,544.00 751,464.00 857,304.00 846,720.00 846,720.00 846,720.00 846,720.00 846,720.00 846,720.00 762,048.00 

PP 8,382,528.00 9,017,568.00 10,287,648.00 10,160,640.00 10,160,640.00 10,160,640.00 10,160,640.00 10,160,640.00 10,160,640.00 9,144,576.00 

PS 1,397,088.00 1,502,928.00 1,714,608.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,524,096.00 

Other 1,257,379.20 1,352,635.20 1,543,147.20 1,524,096.00 1,524,096.00 1,524,096.00 1,524,096.00 1,524,096.00 1,524,096.00 1,371,686.40 

แมสีและผงลื่น 1,397,088.00 1,502,928.00 1,714,608.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,693,440.00 1,524,096.00 

บรรจุภัณฑ 167,650.56 180,351.36 205,752.96 203,212.80 203,212.80 203,212.80 203,212.80 203,212.80 203,212.80 182,891.52 

รวม 17,351,832.96 18,666,365.76 21,295,431.36 21,032,524.80 21,032,524.80 21,032,524.80 21,032,524.80 21,032,524.80 21,032,524.80 18,929,272.32 
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ตารางที่ 4.8 ราคาซื้อขยะพลาสติก   
             

ชนิดพลาสติก (ชื่อทางเคม)ี ราคา(บาท/กิโลกรัม) 
1)   Poly ethylene terephthalate  11 
2)   High density polylene 11 
3)   Poly vinyl chloride 14 
4)   Low density polyethylene 10 
5)   Polypropylene 10 
6)   Polystyrene 20 
7)   “OTHER”  เม็ดชนิดอื่น ๆ 18 

 
หมายเหตุ  ราคาเม็ดพลาสติกรีไซเคิลขณะทําการเก็บขอมูลเดือนกันยายน 2548  
    
วัตถุดิบและการจัดหา 
  เมื่อขยะพลาสติกเขาสูกระบวนการรีไซเคิล ราคาของมันจะเพิ่มขึ้นตามลําดับดังนี้ 
ขยะพลาสติกตามบานเรือนจะถูกซื้อในราคา 3-4 บาทตอกิโลกรัม ขยะพลาสติกจากกองขยะ
เทศบาลก็จะมีราคาในระดับเดียวกันแตสวนมากอยูที่ 4-6 บาทตอกิโลกรัม ขยะพลาสติกเหลานี้ 
เมื่อถูกขายตอใหรานรับซื้อของเกาจะไดราคาประมาณ 5-7 บาท ตอกิโลกรัม สวนขยะพลาสติก
ประเภทขวดน้ําดื่มที่ไมปะปนกับขยะอื่นจะมีราคาสูงถึง 20 บาทตอกิโลกรัม แตเมื่อนําไปบดแลว
จะมีราคาเปน 25 บาทตอกิโลกรัม ขยะพลาสติกจากรานของเกาจะขายสงโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก
รีไซเคิลในราคาประมาณ 10 บาท/กิโลกรัม หรือมากกวา 

   และในการชําระเงินคาซื้อวตัถุดิบจะทําการซื้อเปนเงินสดทั้งหมด โดยจะมีการ
สํารองวัตถุดิบจํานวน 100,000 กิโลกรัม และสินคาคงคลังจะสํารองที่รอยละ 10 ของยอดขายป
ถัดไป 
 
4.4  การวิเคราะหดานการจัดการและการบริหาร 
ระบบการจัดการบริหารองคการ 

การจัดการบริหารองคกรใหมีประสิทธิภาพสูงในดานการเพิ่มผลผลิตและผลกําไร 
รวมถึงการจัดการตนทุนคาใชจาย จึงมีแผนการที่จะนําระบบการวางแผนความตองการของวัสดุ 
(Material Resource Planning: MRP) เขามาชวยในการบริหาร 
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  การบริหารแรงงานการผลิต แบงสายงานในแนวนอน (Horizontal Organization) 
เพื่อใหบุคลากรทุกระดับขององคการเรียนรู การทํางานเปนทีมกับผูอ่ืนและมวีิสัยทัศนที่กวางไกล
มากขึ้น โดยทีมงานจะตองใชความรูความชํานาญเฉพาะตัวและความสามารถในการทํางานรวมกบั
หนวยงานอืน่ บริษัทจะเนนผลการปฏิบัติงานของทีมมากกวาผลการปฏิบัติงานรายบคุคลในการปูน
บําเหน็จรางวลัใหพนกังาน นอกจากนั้น บริษัทยังใหความสําคัญในเรื่องของสภาวะของคนงานทั้ง
รางกายและจติใจ ระบบการผลิต สภาพแวดลอมในการทํางาน ควบคูไปกบัผลผลิตในระดับ        
เปาหมายที่บริษัทตองการโดยการออกแบบงาน  การวดังาน และการกําหนดผลตอบแทน  
 
การจัดโครงสรางองคกร  
  มีการแบงออกเปน 2 ฝาย คือ ฝายผลิตและฝายบริหาร โดยฝายบริหาร 
ประกอบดวย แผนกการตลาด แผนกบัญชี เปนตน ดังรูปที่ 4.13 
   กรรมการผูจัดการ 

 - ปฏิบัติตามนโยบาย แนวทางและแผนงานทางธุรกิจที่กําหนดโดย
คณะกรรมการบริษัทหรือคณะกรรมการบริหาร 

 -  กํากับ ดูแล และตรวจสอบการปฏิบัติงานของฝายตาง ๆ ภายในองคกรให
เปนไปตามแผนงานทางธุรกิจ 

 -   จัดเตรียมและตรวจสอบงบประมาณประจําปที่จัดเสนอโดยฝายบริหาร 
 -   ปฏิบัติหนาที่อ่ืน ๆ ตามที่ไดรับมอบหมายจากคณะกรรมการบริหารหรือ

คณะกรรมการบริหาร  
  ผูบริหารระดับผูจัดการโรงงาน 
  - ปฏิบัติตามนโยบาย แนวทางและแผนงานทางธุรกิจที่กําหนดโดย
คณะกรรมการบริษัทหรือคณะกรรมการบริหาร 

-  จัดเตรยีมงบประมาณประจาํป 
- พิจารณาอนุมัติการชําระหรือจายเงินเพื่อการทําธุรกรรมตามปกติของบริษัท

เพื่อประโยชนในการบริหารกิจการ 
-  กํากับ ดูแล และตรวจสอบการปฏิบัติงานของฝายตาง ๆ ภายในองคกรให

เปนไปตามแผนงานทางธุรกิจ 
- ปฏิบัติหนาที่อ่ืน ๆ ตามที่ไดรับมอบหมายจากคณะกรรมการบริษัท หรือ

คณะกรรมการบริหาร ผูจัดการโรงงานจะควบคุมดูแลผูจัดการฝายตาง ๆ เพื่อใหมีการประสานใน
ระหวางฝายอยางมีประสิทธิภาพและเปนทีม 
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   ผูจัดการฝาย 
-  กํากับ ดูแล และตรวจสอบการปฏิบัติงานแตละฝาย ภายในองคกรใหเปนไป

ตามแผนงานทางธุรกิจ 
- ปฏิบัติหนาที่อ่ืน ๆ ตามที่ไดรับมอบหมายจากคณะกรรมการบริษัท หรือ

คณะกรรมการบริหาร ผูจัดการโรงงาน เพื่อใหมีการประสานในระหวางฝายอยางมีประสิทธิภาพ
และเปนทีม  
  หัวหนางาน 

 -  กํากับ ดูแล และตรวจสอบการปฏิบัติงานของพนักงานระดับลางของฝาย 
ตาง ๆ ภายในองคการใหเปนไปตามแผนงานทางธุรกิจ 

-   ปฏิบัติหนาที่ตามที่ไดรับมอบหมายจากผูจัดการฝาย 

 
รูปท่ี 4.13  แผนผังแสดงการจัดโครงสรางองคการ 

 
การจัดหาบุคลากร  

บุคลากรในการดําเนินงานตามโครงการสามารถจัดหาไดในทองถ่ินซ่ึงสามารถมา
ฝกทักษะเพิ่มเติมได เนื่องจากกระบวนการผลิตและเครื่องจักรที่ใชไมซับซอน ซ่ึงคนงาน 2 คนก็
สามารถคุมเครื่องหลอมเม็ดพลาสติก 1 เครื่อง ซ่ึงเครื่องหลอมจะทําการผลิตตลอด 24 ชม. ดังนั้นจึง
จําเปนตองมีการฝกอบรมคนงานในเรื่องการซอมแซมบํารุงรักษาเครื่องจักรอยางสม่ําเสมอ 
 
 
 

กรรมการผูจัดการ 

ผูจัดการโรงงาน พนักงานขาย พนักงานบัญช ี

คนงาน 

เสมียน หัวหนาคนงาน ชางเครื่อง 
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แรงงาน 
บริษัทจะจัดจางแรงงานที่มีฝมือและกึ่งฝมือ ซ่ึงคาจางแรงงานขั้นต่ําวันละ 181 

บาท ชั่วโมงการทํางาน 8 ชม.ตอกะ วันละ 1 กะ ส่ิงที่จะเนนในการฝกอบรม คือ ความปลอดภัยใน
การทํางานโดยคนงานจะตองแตงเครื่องแบบ สวมหมวก  ถุงมือ และปลั๊กอุดหู ตองเปนคนที่มี
สุขภาพดีไมเปนโรคติดตอ จะเนนการจัดหาแรงงานคุณภาพดี ตองใชคนที่มีทักษะ ความสามารถ
และมีวินัยในการทําหนาที่กับเครื่องจักร   

   
ตารางที่ 4.9 แสดงคาแรงงานทางตรง และแรงงานทางออม 

 
 
 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ  คนงานทํางาน 1ป มี 300วัน 
 
ดานการขนสง  
  เพื่อความสะดวกในการขนสงวัตถุดิบและขนสงสินคา ตามโครงการควรมี
รถบรรทุก 4 ลอ จํานวน 2 คัน ราคาคันละ 425,000 บาท คาดวาจะมีคาบํารุงรักษายานพาหนะปละ 

รายการ จํานวน
(คน) คาจางสวัสดิการ จํานวนเงิน

รวม 1 ป 
ฝายการผลิต      
 - ผูจัดการโรงงาน (ตอเดือน) 1 15,000 180,000 
 - ชางเครื่อง (ตอเดือน) 1 8,000 96,000 
 - คนงาน กะเชา (ตอวัน) 20 184  1,104,000 
 - คนงาน กะเย็น (ตอวัน) 8 184  441,600 
 รวม        1,821,600 
พนักงานฝายบริหาร      
 - กรรมการผูจดัการ (ตอเดือน) 1 20,000 240,000 
 - พนักงานขาย (ตอเดือน) 1 8,000 96,000 
 - พนักงานบญัชี (ตอเดือน) 1 8,500 102,000 
 - เสมียน (ตอเดือน) 1 5,000 60,000 
รวม   498,000 
รวมคาจาง 1 ป   2,319,600 
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20,000 บาท ทําการขนสงวันละ 2 รอบ คาน้ํามันรถในการขนสงเที่ยวละ 1,500 บาท และมีคาใชจาย
อ่ืนๆ ดังนี้ 
  คาใชจายเบ็ดเตล็ด เดือนละ 5,000 บาท คาซอมบํารุงเครื่องจักร เดือนละ            
10,000 บาท คาไฟฟา เดือนละ150,000 บาท คาน้ํา เดือนละ  2,000 บาท และเพิ่มขึ้นทุกปในอัตรา
รอยละ 10 คาโทรศัพท เดือนละ 3,000 บาท และเพิ่มขึ้นทุกปในอัตรารอยละ 2 
   
4.5   การวิเคราะหทางดานการเงิน 

จากการสัมภาษณผูประกอบการที่เกี่ยวของในอุตสาหกรรมผลิตเม็ดพลาสติกรี
ไซเคิลการเงินรวมทั้งขอมูลทุติยภูมิจากงานวิจัยหรือวิทยานิพนธของโครงการลงทุนใน
อุตสาหกรรมเดียวกัน สามารถนําขอมูลตาง ๆ มาประมาณการดานการเงินของโครงการเพื่อใชใน
การวิเคราะหผลตอบแทนการลงทุนของมูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value: NPV) อัตรา
ผลตอบแทนการลงทุน (Internal Rate of Return : IRR) และระยะเวลาคืนทุน (Payback Period : 
PB) เพื่อเปนแนวทางในการตัดสินใจลงทุนในการโครงการดังกลาว โดยบริษัทจะจัดทําประมาณ
การงบกําไร (ขาดทุน) สุทธิ ประมาณการงบดุล และประมาณการกระแสเงินสดสุทธิจากโครงสราง
ของตนทุนและรายได ดังนี้ 
 
ตารางที่ 4.10  เงินลงทุนเริ่มแรก 
 

รายการ ทุน เงินกู รวม หมายเหตุ 
- ที่ดินและคาปรับปรุงที่ดิน 
- ส่ิงปลูกสราง 
- เครื่องจักรอุปกรณ 
- ยานพาหนะ 
- คาใชจายกอนการดําเนินงาน 
- เงินทุนหมุนเวียน 

8,000,000 
- 

671,000 
850,000 

       215,000 
1,264,000 

- 
5,139,000 
2,861,000 

- 
- 
- 

8,000,000 
5,139,000 
3,532,000 

850,000 
215,000 

1,264,000 

 
ตารางที่ 4.4 
ตารางที่ 4.5 

 
ตารางที่ 4.13 
ตารางที่ 4.11 

รวม 11,0000,000 8,000,000 19,000,000  
สัดสวนการลงทุน (%) 58 42 100  
หมายเหตุ  ที่ดินที่ตั้งโครงการกําหนดใหซ้ือที่ดินในเขตบางบอน กรุงเทพมหานคร เนื้อที่ 2 ไร 
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ตารางที่ 4.11  เงินทุนหมุนเวียน  
 

เงินทุนหมุนเวียน ราคา จํานวน จํานวนเงิน 
PET 11 12,000 132,000.00 
HDPE 11 4,000 44,000.00 
PV 14 4,000 56,000.00 
LDPE 10 4,000 40,000.00 
PP 10 48,000 480,000.00 
PS 20 4,000 80,000.00 
Other 18 4,000 72,000.00 
แมสีและผงลื่น 1 80,000 80,000.00 
บรรจุภัณฑ 3 3,200 9,600.00 
รวม   993,600.00 
เงินสดใชในการดําเนินงาน   270,400.00 
รวมเงินทุนหมุนเวยีน   1,264,000.00 

 
 สมมุติฐานทางการเงินเปนดงันี ้
   1. เงินทุนและเงินกูยืมจากสถาบันการเงิน อันประกอบดวยเงินทุนจดทะเบียน 11 
ลานบาท เงินกูยืมจากสถาบันการเงิน 8 ลานบาท เงินกูยมืระยะยาวใชอัตราดอกเบี้ยรอยละ 7.25  ตอ
ป อายุเงินกู 2 ป ชําระคืนตนเงินกู ในปที่ 1 จํานวน 3 ลานบาท และในปที่ 2 จํานวน 5 ลานบาท โดย
อัตราดอกเบี้ยดังกลาวขางตน เปนอัตราดอกเบี้ย ณ เดือนกันยายน 2548 
     2. อัตราผลตอบแทนเงินลงทุนที่ตองการ อัตรารอยละ 7.5 อางจากผลตอบแทนเงิน
ปนผลในการลงทุน ในตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย ในหุนบริษัทปูนซิเมนตไทย จํากัด
(มหาชน)  
   3. คาเสื่อมราคาทรัพยสิน ใชวิธีการคํานวณตามวิธีเสนตรง ประกอบดวย อาคาร 
สวนปรับปรุงที่ดิน คาเสื่อมราคารอยละ 5 ตอป เครื่องจักร เครื่องมือโรงงาน และอ่ืน ๆ คิดคาเสื่อม
ราคารอยละ 10 ตอป คาใชจายกอนการดําเนินงานตดัจายรอยละ 20 
    4. ภาษีเงินไดนิติบุคคล คิดในอัตรารอยละ 30 
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    5. การคํานวณการเก็บรักษาวัตถุดิบ วัสดุหีบหอ และสินคาคงคลัง 
    - วัตถุดิบ ใชระยะเวลา 1 เดือน 
    - วัสดุหีบหอ ใชระยะเวลา 1 เดือน  
    - สินคาคงคลัง ใชระยะเวลา     0.5 เดือน 
  6. การคํานวณลูกหนี้การคาคิดจากยอดขายรอยละ 50 โดยใหเครดิต 30 วัน 
  7. การคํานวณเจาหนี้การคาคิดจากยอดซื้อวัตถุดิบและวัสดุหีบหอรอยละ 100 โดย
ไดรับเครดิต 1 เดือน 
  8. กําหนดใหปรับคาใชจายในการดําเนินงานเพิ่มขึ้น ตามกําลังการผลิต 
            9. กําหนดใหปรับเงินเดือนขึ้นรอยละ 5 ของทุกป       
   10. โครงการมีอายุ 10 ป 
 
ตารางที่ 4.12  แสดงการคํานวณตนทุนถัวเฉลี่ย 
 

แหลง
เงินทุน 

จํานวน สัดสวน
(%) 

ตนทุนของเงนิ
(%) 

ตนทุนของ
เงินหลังหัก
ภาษี(%) 

ตนทุนถัวเฉล่ีย
(%) 

กู 8,000,000.00 42.11 7.25 5.08 2.14 
เงินทุน 11,000,000.00 57.89 7.50   4.34 
รวม 19,000,000.00 100     6.48 

 
 
 

ตารางที่ 4.13 คาใชจายกอนการดําเนินงาน 

 รายการ จํานวนเงิน 
- คาธรรมเนียมจดทะเบียนนิติบุคคล 
บริษัทจํากัดคดิรอยละ 0.5 ของทุนจดทะเบยีน (11,000,000 บาท) 
- คาธรรมเนียมจดทะเบียนจาํนองที่ดินรอยละ 1 ของวงเงินจํานอง
สูงสุดไมเกินวงเงินกู ( 8,000,000 บาท) 
- คาธรรมเนียมการใหกูยืมรอยละ 1 ของวงเงินกูระยะยาว 

 
55,000 บาท 

 
80,000 บาท 
80,000 บาท 

รวม 215,000 บาท 
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ตารางที่ 4.14  รายการลงทุนการคิดคาเสื่อมราคาของเครื่องจักร อุปกรณ เครื่องมือและยานพาหนะ 
 

รายการ ราคาตอ
หนวย 

จํานวน
(หนวย) 

อายุใช
งาน 

มูลคา คาเสื่อม
ราคา 

ที่ดิน  4,000,000 2 - 8,000,000 - 
ส่ิงปลูกสรางอาคาร         
 - ส่ิงปลูกสรางอาคาร 4,500 800 20 3,600,000 180,000 
 - ส่ิงปลูกสรางสํานักงาน 6,000 192 20 1,152,000 57,600 
 - บานพักคนงาน 3,500 90 20 315,000 15,750 
 - คาร้ัวลวดหนาม 500 144 20 72,000 3,600 
รวมคาเสื่อมอาคาร     256,950 
คาเครื่องจักรและอุปกรณ         
 - เครื่องหลอมเม็ดพลาสติก 1,200,000 2 10 2,400,000 240,000 
 - เครื่องโมเม็ดพลาสติก 150,000 1 10 150,000 15,000 
 - เครื่องตัดเมด็พลาสติก 40,000 2 10 80,000 8,000 
 - เครื่องขัดพลาสติก 70,000 1 10 70,000 7,000 
 - เครื่องอบผสม 50,000 1 10 50,000 5,000 
 - คูลล่ิงน้ําเย็น 35,000 2 10 70,000 7,000 
 - เครื่องเย็บปากถุง 17,500 1 10 17,000 1,700 
 - เครื่องสลัดน้ําพลาสติกรีไซเคิล 12,000 1 10 12,000 1,200 
 - ระบบไฟฟาและแสงสวาง 250,000 1 10 250,000 25,000 
 - หมอแปลงโรงงาน 300,000 1 10 300,000 30,000 
 - ตูแยกไฟเครื่องหลอม 100,000 1 10 100,000 10,000 
 - เครื่องปมน้ํา 6,000 1 10 6,000 600 
 - ตราชั่งคอมพิวเตอร 27,000 1 10 27,000 2,700 
รวมคาเสื่อมเครื่องจักรและอุปกรณ     353,200 
เครื่องมือเครื่องใชสํานักงาน      
 - รถบรรทุก 4 ลอ 425,000 2 10 850,000 85,000 
รวม คาเสื่อมราคา        695,150 
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ตารางที่ 4.15  แสดงตนทุนการผลิต 
 

 ปที่ 1 ปที่ 2 ปที่ 3 ปที่ 4 ปที่ 5 ปที่ 6 ปที่ 7 ปที่ 8 ปที่ 9 ปที่ 10 

PET 1,848,347.42 2,361,777.26 2,704,063.82 2,738,292.48 2,738,292.48 2,738,292.48 2,738,292.48 2,738,292.48 2,738,292.48 2,738,292.48 

HDPE 616,115.81 787,259.09 933,694.61 912,764.16 912,764.16 912,764.16 912,764.16 912,764.16 912,764.16 912,764.16 

PV 784,147.39 1,001,966.11 1,188,338.59 1,161,699.84 1,161,699.84 1,161,699.84 1,161,699.84 1,161,699.84 1,161,699.84 1,161,699.84 

LDPE 560,105.28 715,690.08 848,813.28 829,785.60 829,785.60 829,785.60 829,785.60 829,785.60 829,785.60 829,785.60 

PP 6,721,253.36 8,588,280.96 9,832,959.36 9,957,427.20 9,957,427.20 9,957,427.20 9,957,427.20 9,957,427.20 9,957,427.20 9,957,427.20 

PS 1,120,210.56 1,431,380.16 1,697,626.56 1,659,571.20 1,659,571.20 1,659,571.20 1,659,571.20 1,659,571.20 1,659,571.20 1,659,571.20 

Other 1,008,189.50 1,288,242.14 1,527,863.90 1,493,614.08 1,493,614.08 1,493,614.08 1,493,614.08 1,493,614.08 1,493,614.08 1,493,614.08 

ผงลื่นและสี 1,120,210.56 1,431,380.16 1,653,526.56 1,659,571.20 1,659,571.20 1,659,571.20 1,659,571.20 1,659,571.20 1,659,571.20 1,659,571.20 

บรรจุภัณฑ 134,425.28 171,765.63 198,423.20 199,148.54 199,148.54 199,148.54 199,148.54 199,148.54 199,148.54 199,148.54 

รวม 13,913,005.16 17,777,741.59 20,585,309.88 20,611,874.30 20,611,874.30 20,611,874.30 20,611,874.30 20,611,874.30 20,611,874.30 20,611,874.30 
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ตารางที่ 4.16  แสดงงบกําไรขาดทุนลวงหนา 
 ปที่ 1 ปที่ 2 ปที่ 3 ปที่ 4 ปที่ 5 ปที่ 6 ปที่ 7 ปที่ 8 ปที่ 9 ปที่ 10 

รายได           
ขาย 28,405,339.20 36,295,711.20 41,555,959.20 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 

หัก วัตถุดิบ 13,913,015.16 17,777,741.59 20,585,309.88 20,611,874.30 20,611,874.30 20,611,874.30 20,611,874.30 20,611,874.30 20,611,874.30 20,611,874.30 
หนวยสูญเสีย 315,487.87 368,069.18 420,652.30 420,652.30 420,652.30 420,652.30 420,652.30 420,652.30 420,652.30 420,652.30 
กําไรขั้นตน 14,176,836.17 18,149,900.43 20,549,997.02 21,049,457.40 21,049,457.40 21,049,457.40 21,049,457.40 21,049,457.40 21,049,457.40 21,049,457.40 

เงินเดอืนฝายผลิต 1,821,600.00 1,912,680.00 2,008,314.00 2,108,729.70 2,214,166.19 2,324,874.49 2,441,118.20 2,563,174.13 2,691,332.84 2,828,899.48 
คาไฟ 1,800,000.00 1,980,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 
คาน้ํา 24,000.00 26,400.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 

คาน้ํามัน 360,000.00 396,000.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 
คาซอมบํารุงเครื่องจักร 120,000.00 132,000.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 
คาซอมบํารุงยานพาหนะ 20,000.00 22,000.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 
เงินเดอืนฝายบริหาร 498,000.00 522,900.00 549,045.00 576,497.25 605,322.11 635,588.22 667,367.63 700,736.01 735,772.81 772,561.45 
คาเสื่อมอาคาร 256,950.00 256,950.00 256,950.00 256,950.00 256,950.00 256,950.00 256,950.00 256,950.00 256,950.00 256,950.00 
คาเสื่อมอุปกรณ 353,200.00 353,200.00 353,200.00 353,200.00 353,200.00 353,200.00 353,200.00 353,200.00 353,200.00 353,200.00 
คาเสื่อมพาหนะ 85,000.00 85,000.00 85,000.00 85,000.00 85,000.00 85,000.00 85,000.00 85,000.00 85,000.00 85,000.00 

คาใชจายกอนการดาํเนนิงาน
ตัดจาย 43,000.00 43,000.00 43,000.00 43,000.00 43,000.00      

คาใชจายเบ็ดเตล็ด 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 
คาโทรศัพท 84,000.00 85,680.00 87,393.60 89,141.47 90,924.30 92,742.79 94,597.64 96,489.60 98,419.39 100,387.78 
รวมคาใชจาย 5,501,750.00 5,851,810.00 6,230,942.60 6,360,558.42 6,496,602.60 6,596,395.50 6,746,273.47 6,903,589.74 7,068,715.04 7,245,038.71 

รายไดจากการขายสินทรัพย          2,569,500.00 
กําไรกอนดอกเบี้ยและภาษ ี 8,675,086.17 12,298,090.43 14,319,054.42 14,688,898.98 14,552,854.80 14,453,061.90 14,303,183.93 14,145,867.66 13,980,742.36 16,373,918.69 

ดอกเบี้ยจาย 580,000.00 580,000.00 362,500.00 - - - - - - - 
กําไรกอนหักภาษ ี 8,095,086.17 11,718,090.43 13,956,554.42 14,688,898.98 14,552,854.80 14,453,061.90 14,303,183.93 14,145,867.66 13,980,742.36 16,373,918.69 
ภาษ ีรอยละ30 2,428,525.85 3,515,427.13 4,186,966.33 4,406,669.69 4,365,856.44 4,335,918.57 4,290,955.18 4,243,760.30 4,194,222.71 4,912,175.61 
กําไรสุทธิ 5,666,560.32 8,202,663.30 9,769,588.09 10,282,229.28 10,186,998.36 10,117,143.33 10,012,228.75 9,902,107.36 9,786,519.65 11,461,743.08 
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ตารางที่  4.17  แสดงงบดุลลวงหนา 
  ปที่ 0 ปที่ 1 ปที่ 2 ปที่ 3 ปที่ 4 ปที่ 5 ปที่ 6 ปที่ 7 ปที่ 8 ปที่ 9 ปที่ 10 

สินทรัพย            

สินทรัพยหมุนเวียน            

 เงินสดและเงินฝาก 1,479,000.00 1,906,946.47 6,525,267.58 11,204,512.69 22,159,301.30 33,071,461.46 43,883,666.59 54,590,957.14 65,188,126.30 75,669,707.75 90,700,624.11 

 ลูกหนี้การคา  2,840,533.92 3,629,571.12 4,155,595.92 4,208,198.40 4,208,198.40 4,208,198.40 4,208,198.40 4,208,198.40 4,208,198.40 4,208,198.40 

 วัตถุดิบคงเหลอื  1,577,439.36 1,840,345.92 2,103,261.47 2,103,261.47 2,103,261.47 2,103,261.47 2,103,261.47 2,103,261.47 2,103,261.47 - 

 สินคาคงคลัง  1,545,890.57 1,803,539.00 1,830,191.63 1,830,279.83 1,830,368.03 1,830,456.23 1,830,544.43 1,830,632.63 1,830,720.83 1,830,809.03 

รวมสินทรัพยหมุนเวียน 1,479,000.00 7,870,810.32 13,798,723.62 19,293,561.71 30,301,041.00 41,213,289.36 52,025,582.69 62,732,961.44 73,330,218.80 83,811,888.45 96,739,631.54 

             

สินทรัพยไมหมุนเวียน            

 ที่ดิน 8,000,000.00 8,000,000.00 8,000,000.00 8,000,000.00 8,000,000.00 8,000,000.00 8,000,000.00 8,000,000.00 8,000,000.00 8,000,000.00 8,000,000.00 

 อาคารสุทธิ 5,139,000.00 4,882,050.00 4,625,100.00 4,368,150.00 4,111,200.00 3,854,250.00 3,597,300.00 3,340,350.00 3,083,400.00 2,826,450.00 - 

 อุปกรณสุทธิ 3,532,000.00 3,178,800.00 2,825,600.00 2,472,400.00 2,119,200.00 1,766,000.00 1,412,800.00 1,059,600.00 706,400.00 353,200.00 - 

 พาหนะสุทธิ 850,000.00 765,000.00 680,000.00 595,000.00 510,000.00 425,000.00 340,000.00 255,000.00 170,000.00 85,000.00 - 

รวมสินทรัพยไมหมุนเวียน 17,521,000.00 16,825,850.00 16,130,700.00 15,435,550.00 14,740,400.00 14,045,250.00 13,350,100.00 12,654,950.00 11,959,800.00 11,264,650.00 8,000,000.00 

รวมสินทรัพย 19,000,000.00 24,696,660.32 29,929,423.62 34,729,111.71 45,041,441.00 55,258,539.36 65,375,682.69 75,387,911.44 85,290,018.80 95,076,538.45 104,739,631.54 
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ตารางที่  4.17  แสดงงบดุลลวงหนา(ตอ) 
หนี้สินและสวนของผูถอืหุน            

หนี้สินหมุนเวียน            

 เงินกูที่ครบชาํระใน1ป - 3,000,000.00 5,000,000.00 - - - - - - - - 

รวมหนี้สินหมุนเวียน - 3,000,000.00 5,000,000.00 - - - - - - - - 

หนี้สินไมหมุนเวียน            

 เงินกูสถาบนัการเงิน 8,000,000.00 5,000,000.00 - - - - - - - - - 

รวมหนี้สินไมหมุนเวียน 8,000,000.00 5,000,000.00 - - - - - - - - - 

รวมหนี้สิน 8,000,000.00 8,000,000.00 5,000,000.00 - - - - - - - - 

สวนของผูถือหุน            

 ทุน 11,000,000.00 11,000,000.00 11,000,000.00 11,000,000.00 11,000,000.00 11,000,000.00 11,000,000.00 11,000,000.00 11,000,000.00 11,000,000.00 11,000,000.00 

 กําไรสะสม - 5,696,660.32 13,929,423.62 23,729,111.71 34,041,441.00 44,258,539.36 54,375,682.69 64,387,911.44 74,290,018.80 84,076,538.46 93,739,631.54 

รวมสวนของผูถือหุน 11,000,000.00 16,696,660.32 24,929,423.62 34,729,111.71 45,041,441.00 55,258,539.36 65,375,682.69 75,387,911.44 85,290,018.80 95,076,538.46 104,739,631.54 

รวมหนี้สินและสวนของผูถือ
หุน 19,000,000.00 24,696,660.32 29,929,423.62 34,729,111.71 45,041,441.00 55,258,539.36 65,375,682.69 75,387,911.44 85,290,018.80 95,076,538.46 104,739,631.54 
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ตารางที่  4.18  แสดงการประมาณการกระแสเงินสดลวงหนา ปที1่-10 (หนวย : บาท) 
 

  ปที่ 1 ปที่ 2 ปที่ 3 ปที่ 4 ปที่ 5 ปที่ 6 ปที่ 7 ปที่ 8 ปที่ 9 ปที่ 10 
กระแสเงินสดรับ            

ทุน 19,000,000.00           
ขาย  25,564,805.28 32,666,140.08 37,400,363.28 37,873,785.60 37,873,785.60 37,873,785.60 37,873,785.60 37,873,785.60 37,873,785.60 37,873,785.60 

รับชําระจากลูกหนี ้   2,840,533.92 3,629,571.12 4,155,595.92 4,208,198.40 4,208,198.40 4,208,198.40 4,208,198.40 4,208,198.40 4,208,198.40 
ขายสินทรัพย           2,569,500.00 

รวมกระแสเงินสดรับ 19,000,000.00 25,564,805.28 35,506,674.00 41,029,934.40 42,029,381.52 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 42,081,984.00 44,651,484.00 
กระแสเงินสดจาย            
เงินลงทุนเริ่มแรก 19,000,000.00           

วัตถุดิบ  17,351,832.96 18,666,365.76 21,295,530.36 21,032,614.80 21,032,614.80 21,032,614.80 21,032,614.80 21,032,614.80 21,032,614.80 18,929,353.32 
เงินเดอืนฝายผลิต  1,821,600.00 1,912,680.00 2,008,314.00 2,108,729.70 2,214,166.19 2,324,874.49 2,441,118.20 2,563,174.13 2,691,332.84 2,828,899.48 

คาไฟ  1,800,000.00 1,980,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 2,178,000.00 
คาน้ํา  24,000.00 26,400.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 29,040.00 

คาน้ํามัน  360,000.00 396,000.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 435,600.00 
คาซอมบํารุงเครื่องจักร  120,000.00 132,000.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 145,200.00 
คาซอมบํารุงยานพาหนะ  20,000.00 22,000.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 24,200.00 
เงินเดอืนฝายบริหาร  498,000.00 522,900.00 549,045.00 576,497.25 605,322.11 635,588.22 667,367.63 700,736.01 735,772.81 772,561.45 
คาใชจายเบ็ดเตล็ด  36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 36,000.00 

คาโทรศัพท  84,000.00 85,680.00 87,393.60 89,141.47 90,924.30 92,742.79 94,597.64 96,489.60 98,419.39 100,387.78 
ภาษ ี  2,428,525.85 3,515,427.13 4,186,966.33 4,406,669.69 4,365,856.44 4,335,918.57 4,290,955.18 4,243,760.30 4,194,222.71 4,912,175.61 

รวมกระแสเงินสดจาย 19,000,000.00 24,543,958.81 27,295,452.89 30,975,289.29 31,061,692.91 31,156,923.84 31,269,778.87 31,374,693.45 31,484,814.84 31,600,402.55 30,391,417.64 
กระแสเงินสดรับสุทธิ - 1,020,846.47 8,211,221.11 10,054,645.11 10,967,688.61 10,925,060.16 10,812,205.13 10,707,290.55 10,597,169.16 10,481,581.45 14,260,066.36 
กระแสเงินสดรับตนงวด - - 1,020,846.47 9,232,067.58 19,286,712.69 30,254,401.30 41,179,461.46 51,991,666.59 62,698,957.14 73,296,126.30 83,777,707.75 
กระแสเงินสดรับปลายงวด - 1,020,846.47 9,232,067.58 19,286,712.69 30,254,401.30 41,179,461.46 51,991,666.59 62,698,957.14 73,296,126.30 83,777,707.75 98,037,774.11 
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การประเมินผลการลงทุน 
  การประเมินความเปนไปไดของโครงสรางการลงทุนโรงงานผลิตเม็ด พลาสติก  
ในกรุงเทพมหานครทําการประเมินดวยวิธี ระยะเวลาคืนทุน มูลคาปจจบุันสุทธิ อัตราผลตอบแทน
การลงทุน และดัชนกีารทํากาํไร 
ระยะเวลาคืนทุน (Payback Period: PB) 

โครงการมีระยะเวลาในการคืนทุน 3 ป ดังแสดงในดังตารางที่ 4.19 
 
ตารางที่  4.19  แสดงระยะเวลาคืนทุน 
 

 เงินลงทุน เงินสดรับ สะสม 
ปที่ 0 - 19,000,000.00  -   19,000,000.00 
ปที่ 1  1,020,846.47 -   17,979,153.53 
ปที่ 2  8,211,221.11 -     9,767,932.42 
ปท่ี 3  10,054,645.11 286,712.69 
ปที่ 4  10,967,688.61 11,254,401.30 
ปที่ 5  10,925,060.16 22,179,461.46 
ปที่ 6  10,812,205.13 32,991,666.59 
ปที่ 7  10,707,290.55 43,698,957.14 
ปที่ 8  10,597,169.16 54,296,126.30 
ปที่ 9  10,481,581.45 64,777,707.75 
ปที่ 10  14,260,066.36 79,037,774.11 

 
มูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value: NPV) 
  ในการศึกษาครั้งนี้ไดกําหนดอัตราคิดลด (Discount Rate) เพื่อใชในการคํานวณหา
คาปจจุบันสุทธิ เทากับอัตราตนทุนเงินถัวเฉลี่ยรอยละ 6.5 แสดงในรูปสมการไดดังนี ้
                                                                          n        CFt                
  มูลคาปจจุบันสุทธิ (NPV)     =             ∑                    -  CF0 

                                               t =1     (1+k)t                                                    
                                                                                 =     45,399,009.96 
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  จากการคํานวณมูลคาปจจุบนัสุทธิของโครงการเทากับ 45,399,009.96 ซ่ึงมีคา
มากกวา 0 จึงยอมรับโครงการ 
 
อัตราผลตอบแทนของโครงการ (Internal Rat of Return: IRR) 

      n               CFt                

สูตร  CF0 =  ∑                             

    t =1              (1+r)t
   

IRR = 37.52% 
 

  จากการคํานวณอัตราผลตอบแทนไดเทากบัรอยละ 37.52 ซ่ึงมากกวาอตัราตนทุน
ถัวเฉลี่ยที่รอยละ 6.5 จึงมีความเปนไปไดในการลงทุน   
 
4.6 สรุปผลการวิเคราะห 
  จากการคํานวณและวิเคราะหงบการเงินของโครงการอุตสาหกรรมผลิตเม็ด
พลาสติกรีไซเคิล ในกรุงเทพมหานคร ใหผลดังตอไปนี้ 

1. ผลกําไรสุทธิ บริษัทจะเริม่ไดรับผลกําไรปที่ 1 – 10 พ.ศ. 2550 – พ.ศ. 2558  
  2. ความสามารถในการคืนเงนิกู เงินกูยืมจากสถาบันการเงิน 8 ลานบาท สามารถ
ผอนชําระคืนทั้งเงินตนและดอกเบี้ยไดโดยไมมีปญหาสภาพคลองในปที่ 1 และ ปที ่2 

3. ผลตอบแทนจากการลงทนุ อัตราผลตอบแทนไดเทากบัรอยละ 37.52 ซ่ึง
มากกวาอตัราตนทุนถัวเฉลีย่ที่รอยละ 6.5 จึงมีความเปนไปไดในการลงทุน 
   4. ระยะเวลาในการคืนทุน (Payback Period: PB) โครงการมีระยะเวลาในการคืน
ทุน 3 ป ถือวายังอยูในชวงอายุโครงการที่กําหนดไว 10 ป 
   5. มูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value: NPV) ใชอัตราสวนลดรอยละ 6.5 ซ่ึง
เปนตนทุนของเงินลงทุนถัวเฉลี่ยขั้นต่ําที่ตองการตามสมมุติฐานในการลงทุนโครงการมีมูลคา
ปจจุบันสุทธิเปน 45,399,009.96 บาท 
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