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บทคัดยอ 
 
 
 

การคนควาแบบอิสระน้ี มีวตัถุประสงคเพ่ือศึกษาความสมดุลของสายการผลิตในโรงงาน
ขาวโพดหวานบรรจุกระปอง ปญหาในกระบวนการผลิต และแปรรูปผลิตภณัฑขาวโพดหวานบรรจุ
กระปอง ของบริษัทวริิยะฟูด โพรเซสซิ่ง จํากัด ประชากรทีใ่ชในการศึกษา คือ หัวหนางานที่ทํางาน
ในสายการผลติขาวโพดหวานบรรจกุระปองทั้งหมดจํานวน 14 คน และทําการวเิคราะหขอมูลเชิง  
คุณภาพ 

ผลการศึกษาพบวา   ขั้นตอนการผลิตขาวโพดหวานบรรจุกระปอง เริ่มตั้งแต รับวัตถุดิบ
ฝกสด  ปอกเปลือกดวยเครื่องปอก  ตัดเมล็ดขาวโพด  บรรจุกระปองและปดฝา  ฆาเชื้อจุลินทรีย  และ 
มีการจัดสมดุลของสายการผลิตโดยแบงตามขนาดของบรรจุภัณฑ 3 ขนาด แตละขนาดแบงเปน 2 
สายการผลิต มีงานยอยของแตละขนาดบรรจุภัณฑ แบงเปน 12 ลําดับ และ 8 สถานีงานที่เทากัน  
สมดุลของสายการผลิตผลิตภัณฑ ขนาด 12 ออนซมีประสิทธิภาพ 63.99 เปอรเซ็นต สมดุลของ
สายการผลิตผลิตภัณฑขนาด 75 ออนซ มีประสิทธิภาพ  63.32 เปอรเซ็นต และสมดุลของ
สายการผลิตผลิตภัณฑ ขนาด 15 ออนซ   มีประสิทธิภาพ  59.2 เปอรเซ็นต  
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ปญหาสวนใหญในสมดุลสายการผลิตเกิดจาก คนที่ทํางานในสายการผลิตมีไมเพียงพอ
และขาดทักษะในการทํางาน เครื่องจักรที่ใชในสายการผลิตเกิดการชํารุดเสียหาย  การจัดการการ
ขนสงวัตถุดิบขาวโพดหวานเขาโรงงานไมสอดคลองกับแผนการผลิต  และวัตถุดิบขาวโพดหวาน
ไมไดมาตราฐานตามเกณฑการรับวัตถุดิบ 
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ABSTRACT 
 

The purpose of this independent study was to study the line balancing  in the Caned Sweet 
Corn Factory of Viriya Food Processing Company Limited.  The population  of the study were 14 
supervisors in the  caned sweet production process. The data was analyzed by qualitative analysis. 
 The study found that the caned sweet corn production process started with receiving raw 
material of fresh sweet corn, peeling with machine peels, cutting sweet corn’s grain, containing and 
sealing it  in a can and sterilizing the caned sweet corn.  The line balancing of production process 
was divided by three the sizes of can. Each size was divided into 2 production lines. The production 
line of each size was in 12 orders and 8 stations. The line balancing of the12 ounce size production 
process was efficient at 63.99 percent. The line balancing of the 75 ounce size production process 
was efficient at 63.32 percent.  The line balancing of the15 ounce size production process was 
efficient at 59.2 percent, respectively. 
 Most problems of the line balancing of production process were caused by lacking of labor 
of production line, including skills of working, the machines in the production process were out of 
order, the operation of transporting raw sweets corns into the factory was not in accordance to 
production plan, and the raw sweets corns were not in accepted standard. 
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