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บทคัดย่อ 

 

 

 งานวิจยัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาผลของสภาวะการเผาเร็วคร้ังเดียวต่อการเปล่ียนแปลง
ทางแร่และทางกายภาพในผลิตภณัฑส์โตนแวร์ โดยศึกษาการพฒันาเน้ือดินส าหรับการเผาเร็วคร้ัง
เดียวโดยการลดขนาดอนุภาคเน้ือดิน ตวัอยา่งเน้ือดิน 3 ชนิดท่ีศึกษา ไดแ้ก่ เน้ือดินเดิมของโรงงาน 
(NG) เน้ือดินของโรงงานท่ีผา่นการลดขนาดดว้ยเวลา 12 ชัว่โมง (G 12 ) และ 24 ชัว่โมง (G 24) 
หัวขอ้ท่ีศึกษาไดแ้ก่ การกระจายขนาดอนุภาค การวิเคราะห์การเปล่ียนแปลงทางความร้อน และ
สัมประสิทธ์ิการขยายตวัเน่ืองดว้ยความร้อน ข้ึนรูปช้ินงานตวัอย่างดว้ยวิธีการหล่อแบบและน าไป
เผาท่ีวิธีการเผาท่ีแตกต่างกนั 2 แบบ คือ เผาท่ีอุณหภูมิ 1200 และ 1230 องศาเซลเซียส โดยทดลอง
เผาเร็วคร้ังเดียวโดยใชเ้วลา 4 ชัว่โมง พบว่า งานวิจยัน้ีไดเ้ลือกสภาวะท่ีเหมาะสม คือ การลดขนาด
เน้ือดินโดยใชเ้วลา 12 ชัว่โมง เผาท่ีอุณหภูมิ 1200 องศาเซลเซียส ใชเ้วลาในการเผา 4 ชัว่โมง โดย
ไดมี้การทดสอบสมบติัทางกายภาพและสมบติัเชิงกลพบวา่ใกลเ้คียงกบัเน้ือดินเดิมของโรงงาน ดงัน้ี 
มีการหดตวัร้อยละ 10.7 การดูดซึมน ้ าร้อยละ 8.41 ความหนาแน่นร้อยละ 1.53 รูพรุนท่ีปรากอยูท่ี่
ร้อยละ 16.42 และ มีค่าความแขง็แรง 368.9 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร นอกจากน้ีการพฒันาเน้ือ
ดินดว้ยกระบวนการน้ีสามารถลดอุณหภูมิในการเผาและเวลาในการเผาโดยท่ีไม่มีการเปล่ียนแปลง
องคป์ระกอบทางแร่ 
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ABSTRACT 
 
 

The  objective  of  this  research  is  to  study  the  effects of  the  fast-firing  condition  on  
mineral  and  physical  changes  in  stoneware. Single  fast-firing  body  development  was  also  
studied  on  the  different  time  of  grinding. Three  samples  such  as  original  factory  clay (NG) 
and  clay  ground  for  12  hours  (G12)  and  24  hours  (G24)  were  investigated  on  particle  
size  distribution, DTA/TG  and  COE  values. The  specimens  were  obtained  from  slip  casting  
and  2  different  firing-profiles  about  1200  and  1230 ºC  by, fast  firing  studied  at  4  hours  
were  employed. The  results  showed  that  grinding  time  at  12  hours, 1200 °C  and  4  hours  
firing, were  the  appropriate  conditions  for  this  study.  At  this  conditions  good  properties  of  
the  specimens  G12  were  similar  with  the  factory  specimen  as  follows : shrinkage  10.7% 
water  absorption 8.41%, apparent  density  1.53%, apparent  porosity  16.42%  and  bending  
strength  368.9 kg/cm2. In addition, it  firing  time  and  firing  temperature  were  reduced  with  
no-change  in  mineral  compositions. 
 
 
 
 
 
 


