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บทคัดย่อ 

 

 งานวิจัยน้ีศึกษากระบวนการผลิตเอทานอลจากฟางข้าว กระบวนการท่ีเก่ียวข้องมี 2 

กระบวนการคือ กระบวนการปรับสภาพวตัถุดิบ และกระบวนการหมกัแบบต่อเน่ือง ท าการปรับ

สภาพฟางขา้วดว้ยไอน ้ าเป็นเวลา 2, 4 และ 6 ชัว่โมง จากนั้นท าการปรับสภาพต่อดว้ยสารละลาย

โซเดียมไฮดรอกไซด์ความเขม้ขน้ร้อยละ 1, 2 และ 3 โดยน ้ าหนกั ซ่ึงการปรับสภาพฟางขา้วท่ี

เหมาะสมท่ีสุดคือ ปรับสภาพดว้ยไอน ้ าเป็นเวลา 2 ชัว่โมง และสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์

ความเขม้ขน้ร้อยละ 2 โดยน ้ าหนกั สามารถลดปริมาณลิกนินไดสู้งถึงร้อยละ 47.43 และยงัคงเหลือ

เซลลูโลสภายในฟางขา้วสูงถึงร้อยละ 53.59 

 เม่ือน าฟางขา้วเข้าสู่กระบวนการหมกัแบบต่อเน่ือง ท าการทดลองในสภาวะต่างๆ เช่น 

อุณหภูมิ และการเขย่าในการหมกั โดยใช้แบคทีเรีย 4 ชนิด ยีสต์ (Saccharomyces cerevisiae 

V1116) แบคทีเรีย (Zymomonas sp. TISTR1102) และรา (Mucor Indicus) พบวา่ สภาวะท่ีสามารถ

ผลิตเอทานอลไดสู้งท่ีสุดท่ีร้อยละ 3.19 โดยปริมาตรต่อน ้ าหนกัฟางขา้วคือ กระท าท่ีอุณหภูมิ 37 

องศาเซลเซียส ไม่ท าการเขยา่ และใชแ้บคทีเรีย Pumilus ท างานร่วมกบัยีสต ์แบคทีเรีย (Zymomonas 

sp. TISTR1102) และราในกระบวนการหมกัแบบต่อเน่ือง 
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ABSTRACT 

 

 This research was to study the ethanol production from rice straw. Processes associated 

have the two processes, pretreatment process and simultaneous saccharification and fermentation 

process (SSF). Pretreatments of rice straw with steam for 2, 4 and 6 hours were done and then 

treated with sodium hydroxide solution (NaOH) at 1, 2 and 3 percent by weight. The optimize 

condition of rice straw pretreatment was 2 hours of steam and 2% by weight of NaOH. This 

condition can be reduced lignin up to 47.43% and the cellulose in rice straw remained 53.59%. 

 The rice straw was taken into simultaneous saccharification and fermentation process. 

The experiments performed in various conditions such as temperature and shaking in the 

fermentation. The screening 4 types of bacteria, yeast (Saccharomyces cerevisiae V1116), 

bacteria (Zymomonas sp. TISTR1102) and fungi (Mucor Indicus) were used in experiment. It was 

found that the condition produced the highest ethanol was 3.19%v/wt that operated at 37oC, no 

shaking and using Pumilus bacteria combined with yeast, bacteria (Zymomonas sp. TISTR1102) 

and fungi in simultaneous saccharification and fermentation process. 

 

 

 

 


