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บทคัดยอ 

 
 ในงานวิจัยนี้ไดทําการศึกษาสมบัติเชิงกลของอีพ็อกซีเรซินและอีพ็อกซีเรซินผสมทอนาโน
คารบอนโดยใชเสนใยไผชนิดส้ันเปนตัวเสริมแรง ซ่ึงทําการจัดเรียงเสนใยไมเปนระเบียบแบบไม
ตอเนื่อง ปจจัยที่ทําการศึกษา คือ ผลของการดัดแปรเสนใยดวยดาง ความยาวของเสนใยท่ีเหมาะสม
ในการเตรียมวัสดุผสม โดยใชความยาวของเสนใย 2, 4, 6, 8 และ 10 มิลลิเมตร ท่ีปริมาณเสนใยไผ
เทากัน และศึกษาสัดสวนทอนาโนคารบอนท่ีใชในการเพิ่มความแข็งแรงโดยใช 2, 4, 6, 8 และ 10 

เปอรเซ็นตโดยนํ้าหนักของเสนใยในอีพ็อกซีเรซิน จากผลการทดลอง พบวา วัสดุผสมท่ีใชเสนใยท่ี
ผานการดัดแปรจะมีสมบัติเชิงกลดีกวาวัสดุผสมท่ีใชเสนใยท่ีไมไดผานการดัดแปร สวนคาความ
ตานทานแรงดึงสูงสุด, คามอดุลัสความตานทานแรงดึง, คามอดุลัสแรงอัด และคาความตานทาน
แรงกระแทกดีข้ึน เม่ือความยาวเสนใยไผท่ีใชเพิ่มข้ึน โดยท่ีความยาวเสนใยไผ 10 มิลลิเมตรจะให
คาความตานทานแรงดึง (42.13 MPa) คามอดุลัสความตานทานแรงดึง (333.4 MPa) คามอดุลัส
แรงอัด (7865.62 MPa) และคาความตานทานแรงกระแทก (60783.16 J/m2) สูงท่ีสุด และสัดสวน
ของทอนาโนคารบอนท่ี 2 เปอรเซ็นตโดยนํ้าหนักจะใหคาความตานทานแรงดึง (43.26 MPa) คา 
มอดุลัสความตานทานแรงดึง (353.07 MPa) และคามอดุลัสแรงอัด (7986.83 MPa) สูงท่ีสุด แตคา
ความตานทานแรงกระแทก (450694.44 J/m2) จะมีคาสูงสุดเม่ือเติมสัดสวนทอนาโนคารบอน 4 
เปอรเซ็นตโดยนํ้าหนัก 
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ABSTRACT 
 

 In this research the mechanical properties of epoxy resin and epoxy resin mixed with  
carbon nanotube by using randomly orientational discontinuous short bamboo fiber as a 
reinforcement were studied. The studied factors were  the effect of fiber modification by alkaline 
treatment, the fiber length of 2, 4, 6, 8 and 10 mm at the same weight were and the effect of 
carbon nanotube (CNTs) which 2, 4, 6, 8 and 10% by weight. The experimental results showed 
that the mechanical properties of alkaline treated fiber composite was better than untreated 
composite. The tensile strength (42.13 MPa), tensile modulus (333.4 MPa), compressive modulus 
and impact strength of composite increased with the increasing of fiber length. At 10 mm fiber 
length of composite, the best tensile strength, tensile modulus, compressive modulus (7865.62 
MPa) and impact strength (60783.16 J/m2) were produced. The optimum carbon nanotube (CNTs) 
was 2% by weight. It showed the highest of tensile strength (43.26 MPa), tensile modulus (353.07 
MPa)  and compressive modulus (7986.83 MPa). However, the highest value of impact strength 
(450694.44 J/m2) was found at 4% by weight of carbon nanotube (CNTs). 
 


