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บทคัดยอ 
 

วิทยานิพนธฉบับนี้ ไดทําการศึกษาวิจัยเกี่ยวกับการปรับปรุงกระบวนการผลิตท่ีเปนมิตร
ตอส่ิงแวดลอมในโรงงานอุตสาหกรรมผลิตผลไมกระปอง เพื่อเปนการลดปริมาณการใช
ทรัพยากรธรรมชาติ หาคาดัชนีช้ีวัดประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจปริมาณการใชน้ํา พลังงาน
ไฟฟา และฟน เทียบกับปริมาณการผลิตขาวโพดหวานบรรจุกระปอง ผลิตขาวโพดหวาน 0.095 ตัน
ใชน้ําในการผลิต 1 ลูกบาศกเมตร ผลิตขาวโพดหวาน 0.020 ตันใชพลังงานไฟฟา 1 กิโลวัตต-
ช่ัวโมง ผลิตขาวโพดหวาน 4.09 ตันใชฟนในการผลิตไอนํ้า 1 ตัน หลังจากไดคาดัชนีชีวัด
ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจ ไดทําการปรับปรุงกระบวนการผลิตท่ีเปนมิตรตอส่ิงแวดลอมดวย
เทคนิคจีพี (Green Productivity: GP) โดยการควบคุมปริมาณการใชน้ําในการลางทําความสะอาดใน
กระบวนการผลิตขาวโพดหวาน หุมฉนวนทอสงไอน้ําลดปริมาณการสูญเสียความรอนเพื่อลด
ปริมาณการใชฟน ลดปริมาณการใชไฟฟาโดยการปรับปรุงประสิทธิภาพของเคร่ืองอัดอากาศ 

หลังจากทําการปรับปรุงกระบวนการผลิตท่ีเปนมิตรตอส่ิงแวดลอมสามารถเพ่ิม
ประสิทธิภาพเชิงนิเวศเศรษฐกิจได คือ ผลิตขาวโพดหวาน 0.134 ตันใชน้ําในการผลิต 1 ลูกบาศก
เมตร ผลิตขาวโพดหวาน 0.021 ตันใชพลังงานไฟฟา 1 กิโลวัตต-ช่ัวโมง ผลิตขาวโพดหวาน 4.14 
ตันใชฟนในการผลิตไอนํ้า 1 ตัน ดังนั้นจากการศึกษาวิจัยโดยการปรับปรุงกระบวนการผลิตท่ีเปน
มิตรตอส่ิงแวดลอมในโรงงานอุตสาหกรรมผลิตผลไมกระปองสามารถลดปริมาณการใชน้ํา 
พลังงานไฟฟา และฟน ซ่ึงเปนการลดปริมาณการใชทรัพยากรธรรมชาติ รวมถึงลดตนทุนใน
กระบวนการผลิตขาวโพดหวานบรรจุกระปองได 
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ABSTRACT 
 

This study aims at investigating an improvement of green production process in a 
canned-fruit manufacturing factory in order to reduce the material and resources consumption, 
and to study the eco-efficiency index in relation to the material use such as water consumption, 
electricity use, and firewood. Comparing with the canned-sweet corn manufacturing process; its 
0.095 tons manufacturing process uses 1 cubic meter of water; its 0.020 tons manufacturing 
process consumes 1 kilowatt-hour of electricity; and its 4.09 tons manufacturing process uses 1 
tons of firewood in generating the steam. When the eco-efficiency index is known, the Green 
Productivity (GP) has been used to improve the green production process accordingly by 
controlling the water consumption in the cleaning process, covering the steam tunnel to reduce its 
heat and consumption, and reducing the electricity consumption by improving the efficiency of 
the air compressor. 

After the completion of the green production process improvement, it has increased the 
eco-efficiency index; that is, the sweet corn manufacturing process of 0.134 tons consumes 1 
cubic meter of water; its 0.021 tons manufacturing process consumes 1 kilowatt-hour of 
electricity; its 4.14 tons manufacturing process consumes 1 tons of firewood. In conclusion, based 
on this study, it is evident that the green production process improvement reduces the 
consumption of water, electricity, and firewood, which reduce the use of material and resources 
including the cost of product. 


