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บทคัดยอ 

 
งานในระหวางการผลิตถือเปนงานท่ีมีความสําคัญงานหน่ึงในกระบวนการ เปนงานท่ีตอง

มีการควบคุมอยางใกลชิด  โดยจะควบคุมตลอดเสนทางการเคล่ือนท่ีของชิ้นงานต้ังแตการเบิก
วัตถุดิบไปจนถึงสินคาสําเร็จรูป   เพื่อท่ีจะควบคุมปริมาณงานและแสดงสถานะของการผลิตในแต
ละกระบวนการ ณ. เวลาจริงท่ีเกิดข้ึน  จากแนวคิดดังกลาวจึงไดมีการออกแบบระบบจัดการงาน
ระหวางทําข้ึน คือ การออกแบบระบบควบคุมการเบิกจายวัตถุดิบกอนเขาสูกระบวนการผลิต  การ
ออกแบบระบบควบคุมงานในกระบวนการผลิต  และการออกแบบระบบประมวลผลรายงานเพื่อ
ตรวจสอบความเคล่ือนไหวของจํานวนช้ินงานในกระบวนการผลิต  โดยไดประยุกตใชเทคโนโลยี
สารสนเทศเพ่ือชวยในการจัดการงานระหวางทํา    โดยนําระบบฐานขอมูลมาบันทึกและเก็บขอมูล
เพื่อนําไปประมวลผลในระบบคอมพิวเตอรแมขายโดยผานโปรแกรมประยุกต  และการนําระบบ
บารโคดมาเพิ่มประสิทธิภาพในการอานขอมูลท่ีรวดเร็วและแมนยํา 

จากการประยุกตใชงานระบบจัดการงานระหวางทํา และระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการ 
พบวา ปริมาณช้ินงานท่ีผลิตเกินเนื่องจากการเบิกวัตถุดิบซํ้าซอนของผลิตภัณฑตัวยึดจับฉากเขามุม
อะลูมิเนียมลดลงจากเดิมรอยละ 70.16 และผลิตภัณฑนอตอะลูมิเนียมสําเร็จรูปลดลงจากเดิมรอยละ 
69.07 อีกท้ังระยะเวลาท่ีใชในการตรวจสอบขอมูลงานระหวางทําเพื่อแจงใหกับลูกคาจากเดิมใช
เวลา 1วันในการตรวจสอบตอคร้ังลดลงเหลือไมเกิน 30 นาทีตอคร้ังและยังขจัดระยะเวลาในการ
หยุดสายการผลิตเพื่อตรวจสอบปริมาณช้ินงานในกระบวนการ ซ่ึงมีผลทําใหมีโอกาสในการผลิต
ช้ินงานเพิ่มข้ึนรอยละ 12.50 
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ABSTRACT 

 
The work in process (WIP) plays an important roll for the whole system which 

requires controls. The whole controls via each product of the assemble lines begin 
from employing product materials to a finished product which, in turns, results 
quantity control and the position of a production in individual procedure during a real-
time process. Based on this concept, a system for the Work in process is designed as a 
sort of stock controls for product materials employed before production process, a 
procedure controls for production process and a data system which can provide 
reports for quantity check-up during the production process. The application of the IT 
system as a supporter the Work in process is implemented. The Data-Records system 
and information collection are used so that all Data and information can be processed 
through the computerized network added by computer application programs and Bar 
Code system for effective and accurate Data interpretation. 

From an application of the Work in Process (WIP) and IT system for controls 
is found that an excessive Production causes from the replicated materials of product 
90 degree aluminum Hard Bracket to about 70.16% and finished aluminum Nuts 
products to about 69.07%. In addition, the Data Check-up of the On-Process Works 
Production per a cycle for customer reports is reduced from one day to only minimal 
30 minutes per a cycle. For process-completed Productivity, the assemble line of 
temporarily hold for Checking-up a quantity of a product through the whole control 
process can be time -consumed reduction the products increased 12.50%. 


