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บทคัดยอ 
 

 งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาสมรรถนะการกล่ันของเคร่ืองกล่ันแบบปมฟอง รวมถึง
การเพิ่มจํานวนสเตจเพื่อเพิ่มความเขมขนเอทานอล โดยการทดลองจะทําการทดสอบ เคร่ืองกล่ันท่ี
มีพื้นท่ีแลกเปล่ียนความรอน 8.35 และ3.2 m2 เพื่อทําการเปรียบเทียบสมรรถนะของแตละขนาด ตัว
แปรที่ศึกษา คือ ความเขมขนของสารละลายเอทานอลต้ังตน ระดับสารละลาย เอทานอลในเครื่อง
กล่ัน  
 จากการทดสอบพบวา ความเขมขนสารละลายต้ังตนท่ีเพิ่มข้ึน ระดับสารละลายท่ีสูงข้ึน 
และขนาดพ้ืนท่ีแลกเปล่ียนความรอนท่ีเพิ่มข้ึน ทําใหอัตราการกล่ันและความเขมขนท่ีกล่ันไดสูงข้ึน
ดวย อยางไรก็ตามเม่ือระดับความสูงเกินกวา 35 % ของเคร่ืองกล่ันจะมีสมรรถนะการกล่ันตํ่าลง  
เม่ือนําขอมูลจากการทดสอบมาหาความสัมพันธเพื่อทํานาย อัตราการกล่ันและความเขมขนท่ีกล่ัน
ได ดังนี้ ( ⋅
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i )(UA/UAH/HX6831.1 ซ่ึงผลท่ีคํานวณไดจะมีคาใกลเคียงกันกับ

ผลการทดสอบโดยมีคาแตกตางกันไมเกิน  ± 12 %  จากความสัมพันธในการทดสอบนี้จะสามารถ
ออกแบบพื้นท่ีไดท้ังสเตจแรกและสเตจสองในเคร่ืองกล่ันแบบสองสเตจ ซ่ึงผลที่ไดจากสเตจสอง
จะมีอัตราการกล่ัน 10.81  ลิตรตอช่ัวโมงและความเขมขนเอทานอลท่ีกล่ันได 80 % v/v มีตนทุน
การกล่ันเอทานอลบริสุทธ์ิเทากับ 2.62 บาทตอลิตร 
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ABSTRACT 
 
 

 This research work is to study performance of bubble pump distiller including 

the number of distillation stage for increasing ethanol concentration. Experimental 

studies were carried out with two distillers having heat transfer areas of 8.35 and 3.2 

m2. The considered parameters were initial concentration and level of solution in the 

distillers. It could be found that with higher initial concentration, higher solution level 

and higher heat transfer area, higher distillation rate and higher concentration were 

obtained. However, when the solution level was over 35 % the performance seemed to 

be lower. Form the experimental data, the correlations to predict the mass rate and the 

output concentration were ⋅
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i )(UA/UAH/HX6831.1 .The simulated results agreed well 

with the experimental data within ± 12 % variation. With these correlations, a two-

stage distiller had been designed of which the areas of the first and the second were 

similar to those of the experiments. The output of the second stage was 10.81 l/hr with 

80 % v/v concentration. The cost of the yield was 2.62 baht/lite.  

   

   
 


