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บทคัดยอ 
 
 วิทยานิพนธนี้เปนการศึกษาเง่ือนไข การตมเยื่อและการตีเยื่อเพื่อใชในการทํากระดาษ     
มูลชาง มี 3 ตัวแปร  ไดแก  เวลาท่ีใชในการตมเยื่อ  ความเร็วรอบการตีเยื่อ  และเวลาการตีเยื่อ  ซ่ึงมี
ผลกระทบตอการรับแรงดึง และการรับแรงการฉีกขาดอยางมีนัยสําคัญ  ซ่ึงการทดสอบโดยใชวิธี
แฟกทอเรียล ตามหลักการออกแบบและวิเคราะหการทดลองเปนพื้นฐานของการวิจัย  
 การศึกษาวิจัยไดพิจารณาตัวแปรออกเปน 3 ระดับ  คือ เวลาท่ีใชในการตมเยื่อแรงดันคงท่ี 
1 บาร แปรคาท่ีระดับ 30 , 45 และ 60 นาที  ความเร็วรอบแปรคาท่ีระดับ 400 , 450 และ 500 รอบ
ตอนาที  เวลาการตีเยื่อแปรคาท่ีระดับ 1 , 2 และ 3 ช่ัวโมง  โดยใชหมอตมท่ีควบคุมแรงดันคงท่ี 1 
บาร และเคร่ืองตีเยื่อเปนชุดทดลองเดียวกัน 
  จากผลการทดลองและการวิเคราะหขอมูลเชิงสถิติท่ีระดับนัยสําคัญ  0.05 พบวาคาของ
ปจจัยท่ีเหมาะสมตอแรงดึงและการฉีดขาดของกระดาษมูลชางท่ีความเร็วรอบของเคร่ีองตีเยื่อ 500 
รอบตอนาที   เวลาท่ีใชในการตมเยื่อ 2 ช่ัวโมง 31 นาที(จากเดิมใชเวลามากกวา 4 ช่ัวโมง)สามารถ
ลดเวลาในการตมเยื่อไดมากกวา 37.08%    เวลาการตีเยื่อ 3 ช่ัวโมง(จากเดิมใชเวลามากกวา 4 
ช่ัวโมง)สามารถลดเวลาในการตีเยื่อไดมากกวา  25%  และใชสารเคมีโซดาไฟ 1 กิโลกรัม(จากเดิม
ใช 2.8 กิโลกรัม) สามารถลดสารเคมีโซดาไฟลงได 64.3% 
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Abstract 
 

 This thesis studied the conditions of elephant dung papers processing under three 
parameters, boiling time, stirring speed, and crushing time. These parameters had effects on the 
tensile strength and the tearing strength of the paper. Factorial designs were used to design and 
analyze the experiment on this thesis . 
 Each parameter was varied in three levels. Boiling time was set at 30, 45, and 60 
minutes; stirring speed at 400, 450, and 500 rpm; and the crushing time at 1, 2, and 3 hours. All 
experiments were tested using same  boiler with 1 bar constant pressure and same crushing 
machine. 
    The results from the experiment using the statistical analysis with 95% significant level 
(α=0.05) identified that the suitable parameters for the tensile strength and tearing strength of the 
elephant dung paper at speed of 500 rpm. Boiling time was decreased from 4 hrs. to 2 hrs. and 31 
minutes which equals to 37.08% . Crushing time was decreased from 4 hrs. to 3 hrs. which equals 
to 25%  the number of sodium sulphate usages was also reduced by 63.4%  
 
 
 
 
 
 


