
 
บทที่ 3 

กรอบแนวคิดทฤษฎีและระเบียบวิธีวิจัย 
 

 กรอบแนวคิดและทฤษฎีท่ีเกี่ยวของและระเบียบวิธีวิจัยของการศึกษาน้ีถูกนําเสนอโดยมี
วัตถุประสงคเพื่อใหเกิดความเขาใจในแนวคิดทฤษฎีท่ีใชในการศึกษาประสิทธิภาพการผลิตและ
ระเบียบวิธีวิจัยท่ีใชเพื่อบรรลุวัตถุประสงคของการศึกษา  

3.1  กรอบแนวคิดและทฤษฎีท่ีเก่ียวของ 
 กรอบแนวคิดและทฤษฎีท่ีเกี่ยวของในการศึกษาคร้ังนี้ ประกอบดวยทฤษฏีการผลิต การวัด
ประสิทธิภาพการผลิต และความไมมีประสิทธิภาพทางเทคนิค ดังรายละเอียดตอไปนี้ 

3.1.1 ทฤษฎีการผลิต 
 การผลิตในเชิงเศรษฐศาสตรคือ การนําปจจัยการผลิต (input) มาเปล่ียนใหเปนผลผลิต
(output)โดยผลผลิตท่ีไดรับจะมากหรือนอยข้ึนอยูกับศักยภาพของหนวยการผลิต ลักษณะการผลิต
จะสะทอนถึงประสิทธิภาพการผลิตซ่ึงมีการนําทฤษฏีการผลิตมาใชอธิบายคร้ังแรกโดย Alfred 
Marshall เพ่ือแสดงลักษณะความสัมพันธระหวางผลผลิตกับปจจัยการผลิตในรูปของฟงกช่ันการ
ผลิต (production function) Coelli et al. (1998) ไดกลาวถึงความสัมพันธทางเทคนิคระหวางปจจัย
การผลิตกับผลผลิต และการใชเทคโนโลยีการของหนวยการผลิตซ่ึงสะทอนใหเห็นถึงความไมมี
ประสิทธิภาพเพราะวิธีในการผลผลิตคือการผลผลิตผสานปจจัยการผลผลิต ณ ระดับผลผลิตท่ี
หนวยผลผลิตท่ีตองการใชจนทําใหวิธีการผลผลิตหรือเทคนิคการผลผลิตแตกตางกัน เปนการ
สมมติวาในการผลผลิตสินคาหนึ่งชนิดมีการใชปจจัยการผลผลิต 2 ชนิด สามารถเขียนฟงกช่ันการ
ผลิตเปนความสัมพันธทางคณิตศาสตรไดดังนี้ (Coelli Rao, & Battese ,1998 อางใน สุธานันท, 
2549) 

 21,xxfy                                 (3.1) 

ฟงกช่ันการผลผลิตดังสมการท่ี (3.1) มีคุณสมบัติท่ัวไปคือ เม่ือมีการใชปจจัยการผลิต
เพิ่มข้ึนผลผลิตท่ีไดจะตองไมลดลง และอยูภายใตกฎการลดนอยถอยลงของอัตราสวนการใชปจจัย
การผลิตของอัตราสวนเพิ่มของการทดแทนกัน ปจจุบันฟงกช่ันการผลิตท่ีนิยมใชอธิบายแบง
ออกเปน 2 รูปแบบไดแก ฟงกช่ันการผลิตแบบคอบบดักลาส (Cobb-douglas) และฟงกช่ันการผลิต
แบบทรานสล็อก (translog) ซ่ึงท้ัง 2 รูปแบบมีขอแตกตางกันดังนี้ 
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1) ฟงกช่ันการผลิตแบบคอบบ-ดักลาส (Cobb-douglas) เปนรูปแบบฟงกช่ันท่ีไดรับความ
นิยมเพื่อใชอธิบายการวิเคราะหในทฤษฎีการผลิตโดยแพรหลายมีรูปแบบสมการดังนี้  

)1(
21

  xAxy                 (3.2) 

เม่ือ A คือคาคงท่ีมีคาเปนบวกแสดงถึงการเปล่ียนแปลงทางเทคนิค,   คือ ความยืดหยุนจากการ
เปล่ียนแปลงปจจัยการผลผลิตชนิดท่ี 1 (x1) และ ( 1 ) คือความยืดหยุนของปริมาณผลผลิตจาก
การเปล่ียนแปลงการใชปจจัยการผลิตชนิดท่ี 2 ทําใหรูปแบบฟงช่ันแบบคอบบ-ดักลาส มีคุณสมบัติ
คือมีความยืดหยุนของการทดแทนกันเทากับ 1 และมีผลตอบแทนตอขนาดคงท่ี (Henderson & 
Quandt, 1980)   
  2) ฟงกช่ันการผลผลิตแบบทรานสล็อก (Translog production function) เปนรูปแบบ
ฟงกช่ันการผลิตที่แกไขขอจํากัดในเร่ืองความยืดหยุนของการทดแทนกันเทากับ 1 และผลตอบแทน
ตอขนาดคงท่ีรูปแบบทรานสล็อกไดรับการพัฒนาข้ึนใหมีความคลองตัว (flexible) ซ่ึงสอดคลองกับ
ความเปนจริงมากข้ึนเปนการนําฟงกช่ันการผลิตแบบคอบบ-ดักลาสท่ีอยูในรูป Second degree 
polynomial in logarithms รวมเขาดวยกันกับฟงกช่ันการผลิตท่ีมีความยืดหยุนของการทดแทนของ
ปจจัยการผลิตคงท่ี (constant elasticity of substitution) โดยใชแนวคิดทฤษฎี Taylor’s  Series  Expansion 
เม่ือนํามาจัดรูปใหอยูในรูป Second degree polynomial in logarithms แลวนํามาประยุกตใหเขากับ
ฟงกช่ันการผลิตแบบคอบบ-ดักลาสโดยสมมติใหมีปจจัยการผลผลิต 2 ชนิดจะมีรูปแบบฟงกช่ัน
ดังนี้ 
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สวนฟงกช่ันการผลผลิตท่ีนิยมในปจจุบันเปนการประยกุตฟงกช่ันในรูปแบบของ Christensen et al. 
(1973) ท่ีมีผลผลิตเพียงชนิดเดียวแตใชปจจัยการผลผลิตหลายชนิดมีรูปแบบดังนี ้(Berndt & 
Christensen, 1973)  
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 เม่ือ y คือปริมาณผลผลิต,  A คือดัชนีเทคโนโลยี , xi  และ xj  คือปจจยัการผลิตชนิดท่ี i และ 
j ตามลําดับ สวน 0 , A , i , AA , ij , iA  คือ คาพารามิเตอร และถาฟงกช่ันการผลผลิตท่ี
เปนไปไดมีผลตอบแทนตอขนาดคงท่ี (constant returns to scale: CRS) แสดงวา 

tnjn1 ln +)x…,lny(x   = A),tx ,…,lny(tx  
       

    (3.5) 
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จากคุณสมบัตขิอง CRS จะทําใหคาพารามิเตอรของฟงกช่ันการผลผลิตแบบทรานสล็อกมี

เง่ือนไข คือ 0,1
11 1111
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CRS และการเปล่ียนแปลงเทคนิคอยางเปนกลาง (hicks-neutral technical change: HNTC) โดยท่ี

สวนแบงตนทุน (Sร) ของปจจัยการผลิตไมเปล่ียนแปลงเมื่อเทียบกับเวลา (t) 0



t

Si  จะไดวา 

)  x ,...,lny(x  +lnyA = A),tx ,…,lny(tx  nin1       (3.6) 

คาพารามิเตอรของฟงกช่ันการผลิตแบบทรานสล็อกมีขอจํากัดคือ 0,0,1  iAAAA   ทํา
ใหสามารถเขียนใหมในรูปแบบฟงกช่ันท่ีมีท้ังคุณสมบัติ CRS และ HNTC ไดดังนี ้
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 3.1.2 การวัดประสิทธิภาพการผลิต 
ประสิทธิภาพของหนวยผลิตทางเศรษฐศาสตรหมายถึง ความสามารถที่หนวยผลิตเพิ่ม

ผลผลิตภายใตทรัพยากรที่มีจํากัดหรือความสามารถในการประหยัดทรัพยากร ซ่ึงอยูบนแนวคิด
เศรษฐศาสตรยุคคลาสสิกเกี่ยวกับทฤษฎีการผลิต การวัดประสิทธิภาพการผลิตของหนวยผลิตในยุค
ปจจุบันเร่ิมตนจากงานของ Farrell (1957) ท่ีเสนอแนวคิดของประสิทธิภาพการผลิตของหนวยผลิต
วาประสิทธิภาพการผลิต ประกอบดวย 2 สวนคือ ประสิทธิภาพเชิงเทคนิค (technical efficiency: 
TE) สะทอนถึงความสามารถของหนวยผลิตในการผลิตสินคาใหไดปริมาณสูงสุดดวยปจจัยการ
ผลิตท่ีกําหนดใหและประสิทธิภาพทางราคา (price efficiency: PE) สะทอนถึงความสามารถของ
หนวยผลิตในการใชปจจัยการผลิตในสัดสวนท่ีเหมาะสม ภายใตราคาและเทคโนโลยีท่ีเผชิญอยู 
และเม่ือรวมประสิทธิภาพท้ัง 2 ทางเขาดวยกันจะไดประสิทธิภาพในทางเศรษฐศาสตร (overall 
efficiency: OE หรือ economic efficiency: EE) Coelli et al. (1998)  

Farrell (1957) ไดเสนอแนวความคิดเกี่ยวกับการวัดประสิทธิภาพทางเทคนิคไว โดยสมมติ
วามีปจจัยการผลิต 2 ชนิด (X1, X2 ) ในการผลิตสินคา 1 หนวย (Y) โดยแกนต้ังและแกนนอนแสดง
การใชปจจัยการผลิต X1 และ X2 ภายใตเทคโนโลยีท่ีมีอยู จุด A, B และทุกๆจุด ท่ีบนอยู เสน ss’ 
สามารถไดผลผลิตเทากับหนึ่งหนวย (unit isoquant) จุด D และจุด C คือจุดท่ีหนวยการผลิตทําการ
ผลิตสินคาไดภายใตเทคโนโลยีท่ีมีอยู และสามารถปรับปจจัยการผลิตไดถึงจุด A ซ่ึงยังไดผลผลิต
เทาเดิม สําหรับการวัดประสิทธิภาพทางเทคนิคการผลิต (TE) ทําไดเทากับ OA/OC  ซ่ึงมีคาอยู
ระหวาง    0 -1 โดยท่ี TE = 1 แสดงวาหนวยการผลิตมีประสิทธิภาพทางเทคนิคเต็มท่ี สวนความมี
ประสิทธิภาพทางราคา (PE) นั้นสามารถวัดไดจากการผลิตสินคาท่ีอยูบนเสน pp’ ซ่ึงเปนเสนแสดง
การใชตนทุนการผลิตเทากัน โดยท่ีจุด A คือจุดท่ีใชตนทุนการผลิตมากเกินไปได สามารถลดการใช
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ตนทุนลงไดอีกถึงจุด D ซ่ึงจะทําใหเสียตนทุนต่ําสุด ดังนั้นสัดสวนของตนทุนท่ีลดลงไดอีกตอ
ตนทุนสินคาท่ีใชไป คือ DA/OA และถาหนวยผลิตตองการใหเกิดประสิทธิภาพทางเทคนิคและ
ประสิทธิภาพราคา สามารถเลือกทําการผลิตใหเหมาะสมไดดังท่ีจุด B ซ่ึงใชตนทุนตํ่าสุดและผลิต 
Y เทากับ 1 หนวย จะถือไดวามีประสิทธิภาพทางเศรษฐกิจ (EE) ซ่ึงเปนการผลิตท่ีมีประสิทธิภาพ
เต็มท่ี (EE = TE×PE) (รูป 3.1) 
 
 
 
 
 
 
 
 

ท่ีมา: Coelli et al. (1998)  
รูป 3.1 ประสิทธิภาพการผลิตในเชิงเทคนิคและในเชิงราคา  

Farrell (1957) กลาวถึงการวัดพรมแดนประสิทธิภาพการผลิต (frontier efficiency) นําไปสู
กรอบการวิเคราะหประสิทธิภาพการผลิตซ่ึงสามารถแบงได 2 วิธีคือ การวัดประสิทธิภาพโดยอาศัย
วิธีการแบบไมมีพารามิเตอร (non-parametric approach) และการวัดประสิทธิภาพโดยอาศัยวิธีการ
แบบมีพารามิเตอร (parametric approach) Aigner and Chu (1968) (อางใน สุธานันท, 2549)   

1)   วิธีการแบบไมมีพารามิเตอร (non-parametric approach) 
 เปนวิธีท่ีใชหลักการทางคณิตศาสตรใชเทคนิคการประมาณคาดวย linear programming 

ไมตองกําหนดวาขอมูลมีการแจกแจงแบบใดแตขอมูลท่ีนํามาใชตองไมมีความสัมพันธตอกัน โดย
มีขอสมมติคือ ใหเทคโนโลยีเปนแบบผลตอบแทนตอขนาดคงท่ี (constant return to scale) นั่นก็คือ
วิธี Data Envelopment analysis (DEA) นํามาใชโดย Charnes et al. (1978) วิธีนี้นิยมใชวัด
ประสิทธิภาพเชิงการจัดการเพราะเปนวิธีการท่ีสะดวกเหมาะกับการผลิตท่ีนําไปสูผลผลิตมากกวา
หนึ่งชนิด และมีความยุงยากในการวัดโครงสรางการผลิตโดยรวมหรือตองการหลีกเล่ียงขอจํากัดท่ี
ไมจําเปนเกี่ยวกับรูปแบบฟงกช่ัน แตมีขอสังเกตวาวิธีการนี้เปนเทคนิคท่ีเกี่ยวกับจุดสูงสุดหรือ
ต่ําสุดฉะน้ันการทดสอบสมมุติฐานทางสถิติจึงทําไดยาก 

แนวคิดวิธี DEA ไดสมมติใหมีเทคโนโลยีการผลิตแบบ constant return to scale โดยสมมติ
ใหมีหนวยผลิตจํานวน n หนวย หรือเรียกวา DMU (decision making unit) ปจจัยการผลิตจํานวน m 



  
14 

ชนิด และมีผลผลิตจํานวน k ชนิด ปจจัยการผลิตและผลผลิตของแตละ DMU แทนดวย ix  และ 

jy ตามลําดับ โดยที่ ix  และ jy มีคามากกวาหรือเทากับศูนย และอยางนอย  DMU มีปจจัยการ
ผลิตและผลผลิตหนึ่งชนิดท่ีมีคามากกวาศูนย และอัตราสวนผลผลิตตอปจจัยการผลิตของแตละ 
DMU จะตองมีคานอยกวาหรือเทากับ 1 ดังนั้นจึงสามารถกําหนดสมการโปรแกรมเชิงเสนและ
แกปญหาการหาสูงสุดภายใตขอจํากัดไดดังนี้ 
ฟงกชันจุดมุงหมาย     iivu xvyuMax  /,                      (3.8) 
ภายใตขอจํากัด   1/  jj xvyu                       (3.9) 

    0u  
    0v  
 โดย iu  คือ เวกเตอรคาเฉล่ียถวงน้ําหนักของผลผลิต 
  jy  คือ เวกเตอรของผลผลิต  j = 1,…..,k 
  iv  คือ เวกเตอรคาเฉล่ียถวงน้ําหนักของปจจัยการผลิต 
  ix  คือ เวกเตอรของปจจัยการผลิต  i = 1,…..,m 

จากการที่วิธี DEA ใชหลักการของ non-parametric linear programming ทําใหมีขอดีคือไม
ตองคํานึงถึงรูปแบบฟงกชันการผลิต และงายตอหนวยผลิตท่ีมีปจจัยการผลิตและผลผลิตหลายชนิด 
วิธีการนี้ไมจําเปนตองกําหนดรูปแบบของของฟงกชันการผลิต ไมจําเปนตองมีจํานวนขอมูล
จํานวนมาก และไมจําเปนตองทราบรูปแบบการกระจายของประชากร แตก็มีขอจํากัดบางประการ 
เชน มีความออนไหวตอความคลาดเคล่ือนของขอมูลและการวัด จึงไมเหมาะกับขอมูลท่ีมีความ
คลาดเคล่ือนจากการวัดสูง รวมถึงการไมสามารถใชเคร่ืองมือทางสถิติในการทดสอบสมมติฐาน
เกี่ยวกับพารามิเตอรท่ีประมาณคาได 

2)   วิธีการแบบมีพารามิเตอร (parametric approach) 
               Deterministic parametric approach ถูกเสนอโดย Aigner and Chu (1968) ใชเพื่อแกไข
ขอจํากัดของ Farrell  ในเร่ืองผลตอบแทนตอขนาดคงท่ีใหมีความยืดหยุนมากข้ึน มีการคํานึงถึง
ความคลาดเคล่ือน (random error)  ผลการศึกษาที่ไดสามารถทดสอบระดับความเช่ือม่ันทางสถิติ
ของคาพารามิเตอรตางๆ ท่ีไดจากการประมาณคาพารามิเตอรได โดยท่ีมีการสมมติความนาจะเปน
ของการกระจายของคาความคลาดเคล่ือนสําหรับความไมมีประสิทธิภาพ แตการประมาณหาเสน
พรมแดนของวิธีนี้มีขอดอยคือ อิทธิพลจากปจจัยภายนอกที่ไมสามารถควบคุมไดอาจมีผลกระทบ
ตอการประมาณคา ขอมูลตัวอยางประชากรท่ีนํามาวิเคราะหจึงตองมีจํานวนมากเพียงพอ เพื่อไมให
ขอมูลอยูสูงหรือตํ่ากวาปกติ  ตอมาไดรับการปรับปรุงและนํามาใชโดย Afrait (1972) เรียกวา 
Deterministic Statistical Frontier Approach โดยใชการประมาณคาดวยวิธี maximum likelihood ซ่ึง
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กําหนดใหมีคาความคลาดเคล่ือนเปนตัววัดความไมมีประสิทธิภาพทางเทคนิคเชนกัน ตอมา 
Schmidt (1976) พิสูจนใหเห็นวาวิธีนี้ใหผลคลายกับ Aigner and Chu (1968) แตในความเปนจริง
แลวในการผลิตอาจมีผลกระทบสวนหนึ่งจากปจจัยภายนอกซึ่งขอจํากัดนี้ตอมาไดถูกแกไขดวยวิธี 
stochastic frontier 
  วิธีการประมาณคาแบบมีพารามิเตอรแบบ Stochastic Frontier นําเสนอโดย Aigner, Lovell 
and Schmidt (1977) เปนการสมมติ โดยแบ งความคลาด เค ล่ือน  ( error term)ออก เปน  2 
สวนประกอบดวยคาความคลาดเคล่ือนแบบสุม (random error) อันเกิดจากสภาพแวดภายนอกท่ีไม
สามารถควบคุมได (v) และสวนท่ีสองแสดงถึงความไมมีประสิทธิภาพซ่ึงเปนคาความคลาด
เคล่ือนท่ีสามารถควบคุมได (u) คาท่ีเกิดข้ึนเปนความคลาดเคล่ือนขางเดียวเน่ืองจากมีคาสังเกตอยู
บนเสนหรือใตเสนพรมแดนเสมอ โดยท่ีความคลาดเคล่ือนท้ังสองสวนนี้เปนอิสระตอกัน ทําใหวิธี
นี้เปนวิธีการหาคาประสิทธิภาพท่ีใกลเคียงความเปนจริงมากท่ีสุดในการผลิตทางการเกษตร 
สามารถเขียนใหอยูในรูป  

  uvxfy  ,           (3.10) 

จากสมการ (3.10) คา v แสดงถึงผลกระทบจากความคลาดเคล่ือนอ่ืนๆ ท่ีไมสามารถ
ควบคุมได แตมีผลตอผลผลิต โดยท่ี v มีลักษณะการแจกแจงแบบปกติ  2N(0, v ) สวน u  ซ่ึงแสดง
ถึงความไมมีประสิทธิภาพทางเทคนิค โดยท่ีกําหนดให u มีคามากกวาหรือเทากับศูนย และu 

มากกวาศูนย คือผลผลิตอยูต่ํากวาเสนขอบเขต (frontier) เปนผลมีจากปจจัยท่ีสามารถควบคุมได
เชน การใชปจจัยการผลิตตางๆ ไดแก การใชปุย แรงงาน การใชสารกําจัดวัชพืช เปนตน มีลักษณะการ
แจกแจงแบบคร่ึงเดียวมีคาทางบวก  (half normal) อยูในรูป  2

 i
(0,N u ) มีคาเฉล่ียและคาความ

แปรปรวนไวดังนี้ (Kumbhakar & Lovell, 2000) 
เม่ือกําหนดให v  และ u มีลักษณะของการแจกแจงท่ีเปนอิสระตอกัน แตเนื่องจาก v  ไม

สามารถสังเกตได และคา uv  จึงทําใหฟงกชันความหนาแนนรวม (join density function) 
ของ u  และ  มีลักษณะดังนี้ 
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                (3.11) 

ดังนั้น  f ซึ่งอยูในรูปฟงกชันความหนาแนน (density function) สามารถหาไดจากการ
อินทิกรัลฟงกช่ัน  ,uf  ไดดังนี้ 
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2                (3.12) 

และเนื่องจากคา vu  /  ดังนั้นในกรณีท่ี 0v จะทําใหคา   เทากับคาอนันต (infinity) 
กอใหเกิดความคลาดเคล่ือนซ่ึงถือเปนการยอมรับวามีขอบเขตการผลิตเทากับคาอนันตท้ังท่ีไม
สามารถเปนไปไดในความเปนจริง ดังนั้นเพื่อแกไขปญหานี้จึงใชคา   แทน   เขียน  f  ใหม
ไดดังนี้ 
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2
f        (3.13) 

โดยท่ี  vu
22    และ )/( 222

vuv   ทําใหฟงกช่ันความหนาแนน 
(density function) ของ  f ในสมการ (3.13) มีลักษณะการแจกแจงแบบไมสมมาตร 
(asymmetric) จึงมีคาเฉล่ียและคาความแปรปรวนดังนี้  


 2

)()( uuEE       (3.14) 

222
)( vuV 


 






 

      (3.15) 

การประมาณคาพารามิเตอรดวยวิธีความนาจะเปนสูงสุด (MLE) จะตองปรับรูปสมการให
อยูในรูปสมการเสนตรงกอนการเปล่ียนใหเปนฟงกช่ันความนาจะเปนแบบล็อก (log likelihood 
function) ของหนวยการผลิตท่ีมีท้ังหมด n หนวยนั้นเขียนไดดังนี้ (Kumbhakar & Lovell, 2000 อาง
ใน สุธานันท, 2549) 
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โดยท่ี      
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3.1.3 การประมาณคาความไมมีประสิทธิภาพทางเทคนคิ 
Aigner, Lovell, and Schmidt (1977) และ Meeusen and van den Broeck (1977) ไดเสนอ

แบบจําลองเสนพรมแดนการผลิตเชิงเฟนสุม ซ่ึงพิจารณาความไมมีประสิทธิภาพทางเทคนิคซ่ึงถูก
กําหนดโดยปจจัยท่ีนอกเหนือจากการควบคุมของผูผลิตท่ีสงผลตอผลผลิต จุดเดนของแบบจําลอง
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เสนพรมแดนเชิงเฟนสุมไดแก ผลกระทบตอผลผลิตอันเนื่องมาจากความแปรปรวนของเคร่ืองจักร
และมนุษย ความแปรปรวนของอากาศ และโชคชะตา สามารถถูกแยกออกจากผลของประสิทธิภาพ
ทางเทคนิค 

ความไมมีประสิทธิภาพของหนวยผลิต (ui) ไดจากการนําคาพารามิเตอรท้ังหมดท่ีไดจาก
การประมาณคาความควรจะเปนสูงสุด (maximum likelihood estimator) และการประมาณคาของ
ความไมมีประสิทธิภาพ (ui) แตละหนวยการผลิตทําไดโดยแยกคาสังเกตในแตละตัวอยางออกจาก
คาความคลาดเคล่ือนท้ังหมด )( i โดยการหาคาคาดหมาย (expected value) ของ ui ท่ีมาจากการแจก
แจงแบบมีเง่ือนไข (condition distribution) ของ ui เม่ือกําหนดคาความคลาดเคล่ือน )( i มาให
สามารถหาไดดังนี้  
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โดยท่ี   2)1(    

 
    คือ ฟงกชันความหนาแนน (density function) ของการแจกแจงปกติมาตรฐาน 

(standard normal) 
   คือ ฟงกชันสะสม (cumulative function) ของตัวแปรซ่ึงมีการแจกแจงปกติมาตรฐาน 

(standard normal) 
และเนื่องจากตัว E ในสมการ (3.19) หมายถึงตัวคาดหมาย (expectation operator) ดังนั้น

เม่ือนําคาพารามิเตอร 2  กับ   ท่ีไดจากสมการ (3.16) กับคาความคลาดเคล่ือนท้ังหมด ( i ) ท่ี
ประมาณคาไดไปแทนคาในสมการท่ี (3.20) ก็จะไดคาความคลาดหมายของ ui ภายใตการแจกแจง
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แบบมีเง่ือนไข เม่ือกําหนด  ( i ) มาใหหรือ )/( iiuE  แตเนื่องจากระดับประสิทธิภาพทางเทคนิค 

(TE) เทากับ  iuexp จึงทําใหหาระดับประสิทธิภาพทางเทคนิคไดดังนี้ 
 

))/(exp( iiuETE               (3.21 ) 

และสามารถหาคาเฉล่ียของความมีประสิทธิภาพไดดังนี ้
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u              (3.22) 

 เนื่องจากระดับประสิทธิภาพทางเทคนิคของแตละหนวยผลิต (TE) เทากับ exp (-ui) ซ่ึง
แสดงถึงความสามารถการจัดการการผลิตของเกษตรกรแตละหนวยผลิต ในการเพ่ิมปริมาณการ
ผลิตโดยใชปจจัยการผลิตเพิ่มข้ึนหรือลดลงเปนคาความสัมพันธเชิงเปรียบเทียบระหวางปริมาณ
ผลผลิตจริงกับปริมาณผลผลิตท่ีเปนไปไดสูงสุดซ่ึงถูกประมาณคาข้ึนมาโดยมีคาสูงสุดเทากับหนึ่ง 
ดังนั้นหากตองการทราบระดับความไมมีประสิทธิภาพทางเทคนิค (technical inefficiency ; TI) 
สามารถหาไดโดยนําคาประสิทธิภาพทางเทคนิคลบดวย 1 (1-TE = TI)  

3.2 ระเบียบวิธีวิจัย 

3.2.1 ขอมูลและการเก็บรวบรวมขอมูล 
รวบรวมขอมูลโดยใชขอมูลปฐมภูมิ (primary data) เปนหลักซ่ึงไดจากการสัมภาษณ

เกษตรกรผูปลูกโพดหวานปเพาะปลูก 2552/2553โดยใชแบบสอบถามซ่ึงเปนขอมูลเกี่ยวกับการผลิต 
ไดแก ปริมาณผลผลิตตอไร ปจจัยการผลิต รวมถึงปญหาและอุปสรรคตางๆขอมูลจากแบบสอบถาม
แบงออกเปน 4 ตอน ดังนี้ 

 ตอนท่ี 1  ขอมูลทั่วไปของครัวเรือนเกษตรกร 
 ตอนท่ี 2  ขอมูลดานการผลิตและประสิทธิภาพทางเทคนิคการผลิตขาวโพดหวาน 
 ตอนท่ี 3  การรับรูขาวสารความรูความเขาใจและความคิดเห็นในการจัดการผลผลิต 
    ขาวโพดหวาน 
 ตอนท่ี 4  ขอคิดเห็นเกี่ยวกับการทําสัญญาการปลูกขาวโพดหวาน 

3.2.2 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
ในการศึกษาคร้ังใชเกษตรกรตัวอยางท่ีมีพื้นท่ีปลูกขาวโพดหวานในจังหวัดสุโขทัยเปน

เนื่องจากเปนพื้นท่ีผลิตขนาดใหญของภูมิภาคเหนือ  โดยกําหนดกลุมตัวอยางเปนเกษตรกรผูปลูก
ขาวโพดหวานในเขตอําเภอศรีสําโรงและอําเภอเมือง ในจังหวัดสุโขทัยซ่ึงมีจํานวนเกษตรกรผูปลูก
ขาวโพดหวานจํานวนมากที่สุด ทําการคัดเลือกจํานวนตัวอยางตามสัดสวนของประชากรท่ีมีพื้นท่ี
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ผลิตไดแก อําเภอศรีสําโรงจํานวน 121 รายและอําเภอเมืองจํานวน 65 ราย ไดกลุมตัวอยางเกษตรกร
ผูปลูกขาวโพดหวานท้ังหมด 186 ตามวิธีการของ Yamane (1973) มีสูตรในการคํานวณดังนี้ 

     21 Ne

N
n


             (3.23) 

 โดยท่ี     n  = จํานวนตัวอยางสุม 
    N  = จํานวนประชากร  
    e  = ความคลาดเคล่ือนจากการสุมท่ียอมรับได 05.0e  
จํานวนตัวอยางในการศึกษาประกอบดวยเกษตรกรผูปลูกขาวโพดหวานใน 2 อําเภอในจังหวดั
สุโขทัย (ตาราง 3.1) 

ตาราง 3.1 กลุมตัวอยางท่ีใชในการศึกษา 
พื้นที่ศึกษา จํานวน (ราย) 
อําเภอศรีสําโรง      
     ตําบลวัดเกาะ 
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     ตําบลสามเรือน 35 
     ตําบลเกาะตาเล้ียง 35 
     ตําบลวังทอง 10 
อําเภอเมือง  
     ตําบลตาลเต้ีย 25 
     ตําบลปากแคว 25 
     ตําบลบานสวน 15 
รวม 186 
ท่ีมา: จากการคํานวณ 

 3.2.3 การวิเคราะหขอมูล 
ในการศึกษานี้จะนําขอมูลท่ีทําการสํารวจมาวิเคราะหโดยแบงตามวัตถุประสงคยอยดังนี้ 
1) เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคขอท่ี 1 จะทําการวิเคราะหเชิงบรรยายถึงสภาพท่ัวไปทาง

เศรษฐกิจและสังคมของครัวเรือนเกษตรกรผูปลูกขาวโพดหวาน ตลอดจนสภาพปญหาและความ
ตองการของครัวเรือนเกษตรกรในระบบและนอกระบบพันธะสัญญาของการผลิตขาวโพดหวานใน
ภาคเหนือของประเทศไทยโดยวิเคราะหขอมูลดวยวิธีทางสถิติแบบงายแสดงในรูปคาเฉลี่ย และ
รอยละ 
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2) เพ่ือใหบรรลุวัตถุประสงคขอท่ี 2 และ 3 จะทําการวิเคราะหเชิงปริมาณ (quantitative  
method)โดยการประมาณคาเสนขอบเขต (frontier) ของผลผลิตสูงสุดท่ีเปนไดเพื่อนํามา
เปรียบเทียบผลผลิตของแตละหนวยธุรกิจท่ีเกิดข้ึนวาอยูหางจากขอบเขตเทาไร โดยวิเคราะหเชิง
เฟนสุม (stochastic)ในการศึกษาคร้ังนี้ไดกําหนดรูปแบบฟงกช่ันการผลิตในรูปแบบทรานสล็อก 
(translog) ซ่ึงเปนรูปแบบสมการท่ีไมมีขอจํากัดเกี่ยวกับความยืดหยุนทางการผลิต หรือผลตอบแทน
ตอขนาดที่ไมจําเปนตองคงท่ี และความยืดหยุนของการทดแทนกันท่ีไมตองเทากับหนึ่ง เพื่อแสดง
ความสัมพันธของขอมูลในรูปล็อกการิทึม (logarithm) และคาสัมประสิทธ์ิของตัวแปรอิสระท่ีได
จากการประมาณคาพารามิเตอรในฟงกช่ันรูปแบบทรานสล็อกจากฟงกช่ันเสนพรมแดนการผลิต 
(production frontier) สามารถแสดงไดดังสมการท่ี 3.34 

iiijiki
k j

kjki
k

ki DXXXY   
 

lnln
2

1
lnln

5 5

1

5

1
0             (3.34) 

กําหนดให  

iY     คือ ปริมาณผลผลิตขาวโพดหวานเฉล่ียตอไร (กิโลกรัมตอไร)  
ln      คือ ลอกธรรมชาติ (natural log) 

0   คือ คาคงท่ี 

721 ,...,,    คือ คาสัมประสิทธ์ิของตัวแปร 
X1      คือ ปริมาณการใชปุยสูตร 46 -0-0 เฉล่ีย (กิโลกรัมตอไร) 
X2       คือ ปริมาณการใชปุยสูตร 15-15-15 เฉล่ีย (กิโลกรัมตอไร) 
X3      คือ คาใชจายสารเคมีเฉล่ีย (บาทตอไร)) 
X4     คือ วันทํางานท้ังหมดเฉล่ีย (วันงานตอไร) 
X5       คือ ปริมาณเมล็ดพนัธุ (กิโลกรัมตอไร) 
Di   คือ ตัวแปรหุน (dummy) การปลูกขาวโพดหวานระบบพันธะสัญญา (ถามี =1, ไมมี=0) 

iv   คือ ความความคลาดเคล่ือนแบบสุมของเสนพรมแดนท่ีแจกแจงแบบกึ่งปกติ 
)N(0, 2

v และเปนอิสระตอกัน 
  iu   คือ ความความคลาดเคล่ือนแบบสุมของเสนพรมแดนท่ีแจกแจงแบบกึ่งปกติ 

),N(u 2
i   และเปนอิสระตอกัน  

และเพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคขอท่ี 3 จะเปนการวิเคราะหปจจยัท่ีคาดวาจะมีผลตอความไม
มีประสิทธิภาพทางเทคนิคของแตละครัวเรือนซ่ึงแสดงไวดังสมการท่ี 3.35 
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543210i

+DCONT +DHIB + DSEX +          

EXP +EDU+AGE +LAH +AREA +=TI


  (3.35) 

                
กําหนดให  

TI i   คือ ความไมมีประสิทธิภาพทางเทคนิคของเกษตรกร  

0          คือ คาคงท่ี 
AREA    คือ ขนาดพื้นท่ีเพาะปลูก (ไร)  
LAH      คือ สัดสวนแรงงานครัวเรือนตอแรงงานท้ังหมด 
AGE      คือ อายุของเกษตรกรท่ีเปนผูตัดสินใจหลัก (ป) 
EDU      คือ ระดับการศึกษาของเกษตรกรท่ีเปนผูตัดสินใจหลัก (ป)  
EXP       คือ ประสบการณการปลูกขาวโพดหวาน (ป) 
DSEX       คือ เพศของหัวหนาครัวเรือน (ถาเพศชาย = 1, เพศหญิง = 0) 
DHIB     คือ สายพันธุไฮบริกซ (Hibrix) (ถาใช = 1, สายพันธุอ่ืนๆ = 0)  
DCONT คือ การติดตอกับเจาหนาท่ีสงเสริมเพื่อถายทอดเทคโนโลยี (ถามี = 1,ไม
มี = 0) 

สมมติฐานความสัมพันธของตัวแปรปจจัยกําหนดความไมมีประสิทธิภาพทางเทคนคิ 

1. ขนาดพ้ืนท่ีเพาะปลูกขาวโพดหวาน (ไร) เนื่องจากครัวเรือนเกษตรกรแตละรายมีพื้นท่ี
เพาะปลูกท่ีอยูในความรับผิดชอบตางกัน เกษตรกรท่ีมีพื้นท่ีเพาะปลูกขนาดใหญ มีพื้นท่ีตองดูแล
มาก อาจสงผลกระทบตอความสามารถในการดูแลเอาใจใสในกระบวนการผลิตขาวโพดหวานได
ไมท่ัวถึงซ่ึงหมายถึง คุณภาพของการจัดการลดลงและสงผลตอประสิทธิภาพการผลิต จึงมี
สมมติฐานวา ความสัมพันธระหวางการมีพื้นท่ีเพาะปลูกจํานวนมากกับความไมมีประสิทธิภาพใน
การผลิตนาจะเปนไปในทิศทางเดียวกัน  

2. แรงงานครัวเรือนตอแรงงานท้ังหมด (คน) แรงงานครัวเรือนถือเปนแรงงานสําคัญในทุก
ข้ันตอนการผลิตซ่ึงแรงงานครัวเรือนจะมีความทุมเทใหการทํางานมากเพราะเปนเจาของหนวยการ
ผลิตจะสามารถควบคุมดูแลแรงงานสวนอ่ืนใหทํางานไดเปนอยางดี และถาสัดสวนของแรงงาน
สวนอ่ืนๆเพิ่มข้ึน เชน แรงงานจาง แรงงานแลกเปล่ียนจะสงผลใหความไมมีประสิทธิภาพเพ่ิมข้ึน
ดวยดังนั้นความสัมพันธระหวางแรงงานครัวเรือนตอแรงงานทั้งหมดกับความไมมีประสิทธิภาพ
ทางเทคนิคในการผลิต จึงนาจะเปนในทิศทางตรงกันขาม ดังนั้นการเพิ่มแรงงานครัวเรือนจะมีผล
ทําใหความไมมีประสิทธิภาพลดลง 
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 3. อายุของเกษตรกรที่เปนผูตัดสินใจหลัก (ป) เนื่องจากเกษตรกรที่มีอายุมากมักจะมี
ประสบการณมากกวาจะสามารถบํารุงดูแลรักษาผลผลิตไดดีกวาเกษตรกรท่ีมีอายุนอยขาด
ประสบการณดังนั้น อายุจึงนาจะมีผลเปนไปในทิศทางตรงขามกัน อายุมีผลตอความไมมี
ประสิทธิภาพของเกษตรกรโดยถาเกษตรกรท่ีมีอายุมากข้ึนนาจะสงผลใหความไมมีประสิทธิภาพ
ลดลง  

4. การศึกษาของเกษตรกรที่เปนผูตัดสินใจหลัก (ป) เปนการวัดจากจํานวนปท่ีไดรับ
การศึกษาในระบบการศึกษาของผูท่ีมีอิทธิพลในการตัดสินใจดําเนินการผลิตขาวโพดหวานเชน 
จัดหาวัตถุดิบ การเลือกพันธุ เนื่องจากการศึกษาทําใหเกษตรกรอานออกเขียนได มีความรู
ความสามารถในการรับรูขาวสารเกี่ยวกับการผลิตผานส่ือตางๆไดมากกวา ยอมรับวิทยาการผลิต
ใหมๆ ในรูปแบบตางๆ ไดมากข้ึน ดังนั้นความสัมพันธระหวางระดับการศึกษากับความไมมี
ประสิทธิภาพทางเทคนิคในการผลิต จึงนาจะเปนไปในทิศทางตรงกันขาม ดังนั้นเม่ือเกษตรกรมี
ระดับการศึกษาท่ีสูงข้ึน ความไมมีประสิทธิภาพในการผลิตก็นอยลง  

5. ประสบการณในการปลูกขาวโพดหวานของหัวหนาครัวเรือน (ป) เนื่องมาจากการผลิต
ขาวโพดหวานของเกษตรกรมีลักษณะของการเรียนรูจากส่ิงท่ีไดกระทําไปในอดีต เปนการส่ังสม
ความรูเพื่อนํามาใชพัฒนาวิธีการผลิต ดังนั้นความสัมพันธระหวางประสบการณกับความไมมี
ประสิทธิภาพทางเทคนิคในการผลิต จึงนาจะเปนในทิศทางตรงกันขาม คือยิ่งเกษตรกรมี
ประสบการณในการทํานามากข้ึน ความไมมีประสิทธิภาพในการผลิตก็จะนอยลง  

6. ตัวแปรหุนเพศของหัวหนาครัวเรือน เนื่องจากเพศชายเปนเพศท่ีมีความแข็งแรงจึงทุมเท
ใหกับการทํางานไดดีและยังมีความเปนผูนํา ตัดสินใจไดดีกวาเพศหญิงดังนั้นความสัมพันธระหวาง
เพศชายกับความไมมีประสิทธิภาพจึงนาจะเปนในทิศทางตรงกันขาม คือหากครัวเรือนใดมีหัวหนา
ครัวเรือนเปนเพศชายยอมมีผลทําใหความไมมีประสิทธิภาพลดลง  

7. ตัวแปรหุนชนิดพันธุของขาวโพดหวาน เนื่องจากการเลือกใชชนิดพันธุดีท่ีมีความ
เหมาะสมกับสภาพพ้ืนท่ีนั้นมีอิทธิพลตอความไมมีประสิทธิภาพในทิศทางตรงขามกัน คือหาก
เกษตรกรเลือกใชพันธุท่ีมีคุณภาพดีก็จะทําใหความไมมีประสิทธิภาพลดลง  

8. ตัวแปรหุนการติดตอกับเจาหนาท่ีสงเสริม หัวหนาครัวเรือนท่ีมีการติดตอกับเจาหนาท่ี
สงเสริมจะมีโอกาสไดรับความรูใหม และนําไปแกไขปญหาและปรับปรุงการผลิตของตนเองใหดี
ยิ่งข้ึนได ดังนั้นความสัมพันธของความไมมีประสิทธิภาพและการติดตอกับเจาหนาท่ีจึงนาจะมีทิศ
ทางตรงขามกันคือ หากเกษตรกรรายไดมีการติดตอกับเจาหนาท่ีแลวจะมีผลทําใหความไมมี
ประสิทธิภาพนอยลง 
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สมมติฐานของแบบจําลองเสนพรมแดนการผลิตเชิงเฟนสุม 
 ในการศึกษานี้กําหนดใหมีการวิเคราะห 2 แบบจําลองคือ แบบจําลองสมการการผลิตเชิง
เฟนสุมของการผลิตขาวโพดหวานและ แบบจําลองท่ีใชวิเคราะหหาปจจัยท่ีสงผลตอประสิทธิภาพ
ทางเทคนิค กอนทําการประมาณคาแบบจําลองดังกลาวจึงตองมีการตั้งสมมติฐานเพื่อทดสอบความ
เหมาะสมของแบบจําลอง ดังนี้  

สมมติฐานท่ีหนึ่ง แสดงการทดสอบความแตกตางระหวางผลผลิตท่ีเปนไปไดสูงสุดกับ
ปริมาณผลผลิตจริงของเกษตรกรตัวอยางวามีความแตกตางกันจริงหรือไม จึงต้ังสมมติฐานหลักให
สมมติฐานหลัก H0 : 0 โดยท่ี )/( 222

vuu   ใชสถิติ generalized likelihood ratio ทํา
การเปรียบเทียบคา likelihood-ratio statistic (LR test)  LR=-2 {ln[Hols]– ln[H mle]}  (Coelli,et 
al.,1998) กับคาวิกฤตจากตาราง Kodde and Palm ท่ีระดับความเช่ือม่ันรอยละ 95  

สมมติฐานท่ีสอง แสดงการทดสอบวาสมการผลิตแบบทรานสล็อกหรือสมการคอบบ-
ดักลาส มีความเหมาะสมท่ีสุดในการสรางเปนพรมแดนการผลิตโดยเปรียบเทียบคา LR กับคาไคส-
แควร (Chi-square) ระดับความเช่ือม่ันรอยละ 95 ท่ีมีองศาอิสระ (degree of freedom) เทากับความ
แตกตางระหวางจํานวนคาพารามิเตอรท่ีประมาณคาภายใตสมมติฐานหลักและสมมติฐานรอง 

สมมติฐานที่สาม  แสดงการทดสอบอิทธิพลของตัวแปรอิสระในแบบจําลองความไมมี
ประสิทธิภาพเพื่อพิจารณาวาควรมีตัวแปรอธิบายคาความไมมีประสิทธิภาพหรือไมหรือควรใช
เพียงสมการการผลิตเพียงอยางเดียวก็เพียงพอแลว โดยกําหนดใหสมมติฐานหลักคือ H0 : 0

โดยใชการเปรียบเทียบคา LR=-2 {ln[H0]– ln[H 1]} เปรียบเทียบกับคาสถิติไคสแควร (Chi-square) 
ท่ีคาองศาความเปนอิสระ(degrees of freedom) เทากับความตางระหวางจํานวนคาพารามิเตอรท่ี
นํามาประมาณคาของสมมติฐานหลักกับสมมติฐานรอง 

ตาราง 3.2  การทดสอบสมมติฐานของแบบจําลองเสนพรมแดนการผลิต 
สมมติฐานหลัก คาองศาอิสระ ระดับความเช่ือมั่น 
สมมติฐาน 1 

8766432100 :H    
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0.05 
สมมติฐาน 2 

             
0
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0.05 

สมมติฐาน 3 
        876643210 :H    
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0.05 

ท่ีมา : จากการคํานวณ 


