
บทท่ี 4 
การออกแบบฐานขอมูล 

จากการวิเคราะหขอมูล สามารถออกแบบตารางฐานขอมูลของระบบตรวจสอบยอนกลับ

แผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป เพื่อนําไปพัฒนาดวยระบบฐานขอมูล SQL Server 2000โดย

ประกอบดวยตารางขอมูลดังตอไปนี้ 

4.1   การออกแบบตารางฐานขอมูล 

ตารางขอมูลท้ังหมดของระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูปแสดง

ดังตาราง 4.1 

ตาราง 4.1 ตารางขอมูลของระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป 

ลําดับ ช่ือตารางภาษาไทย ช่ือตาราง
ภาษาอังกฤษ 

คําอธิบาย ประเภท 

1 ผูใชระบบ profile เก็บขอมูลผูใชระบบ Master Table 

2 สถานะ stage เก็บขอมูลช่ือกระบวนการ
สําหรับเขาใชงานระบบ 

Reference Table 

3 วัตถุดิบ puid เก็บขอมูลวัตถุดิบ Master Table 
4 การผลิต maphist_h เก็บขอมูลของการผลิต Transaction Table 
5 รายละเอียดการ

ผลิต 
maphist เก็บขอมูลรายละเอียดของ

การผลิตสินคา 
Transaction Table 

6 
 

ขอมูลช่ัวคราวการ
ผลิต 

tmphist เก็บขอมูลช่ัวคราวการ
ผลิต 

Transaction Table 

7 วัตถุดิบของ
เคร่ืองจักร 

currentcomponent เก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีตอง
ใชกับเคร่ืองจกัรปจจุบัน 

Transaction Table 

8 วัตถุดิบของคร่ือง
จักรกอนหนา 

previouscomponent เก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีตอง
ใชกับเคร่ืองจกัรกอนหนา 

Transaction Table 

9 จํานวนคร้ังการ
เปล่ียนวัตถุดิบ 

rev เก็บขอมูลจํานวนคร้ังของ
การเปล่ียนวัตถุดิบ 

Transaction Table 
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ตาราง 4.1 ตารางขอมูลของระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป(ตอ) 

ลําดับ ช่ือตารางภาษาไทย ช่ือตาราง
ภาษาอังกฤษ 

คําอธิบาย ประเภท 

10 รายละเอียดการ
เปล่ียนวัตถุดิบ 

revdetail เก็บรายละเอียดการเปล่ียน
วัตถุดิบ 

Transaction Table 

11 วัตถุดิบท่ีตองใช
ผลิต 

bom เก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีตองใช
ผลิตสินคาแตละชนิด 

Reference Table 

12 วัตถุดิบท่ีใชอยู mapping เก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีกําลังอยู
ในกระบวนการผลิตสินคา 

Transaction Table 

13 สินคาท่ีผลิตกับ
เคร่ืองจักร 

chkmcpart เก็บขอมูลสินคาท่ีใชผลิตกับ
เคร่ืองจักรแตละเคร่ือง 

Master Table 

14 เคร่ืองจักร mc เก็บขอมูลเคร่ืองจักร Master Table 
15 อาการเสีย defect เก็บรูปแบบอาการเสียท่ี

เปนไปได 
Master Table 

16 การตรวจสอบการ
ใชวัตถุดิบ 

qabuyoff เก็บขอมูลการตรวจสอบการ
ใชวัตถุดิบกอนใชงาน 

Transaction Table 

17 ของเสีย rejdet เก็บขอมูลของเสีย Transaction Table 
18 การส่ังผลิต wo เก็บขอมูลการส่ังผลิต Master Table 
19 รายละเอียดใบส่ัง

ผลิต 
wodet เก็บขอมูลรายละเอียดของ

ใบส่ังผลิต 
Master Table 

20 ใบส่ังผลิตท่ีกําลัง
ผลิต 

startwo เก็บขอมูลใบส่ังผลิตท่ีกําลัง
อยูในกระบวนการผลิต 

Transaction Table 

21 กระบวนการผลิต process เก็บข้ันตอนการผลิตสินคา Master Table 
22 ล็อตการผลิต lot เก็บขอมูลล็อตของใบส่ัง

ผลิต 
Reference Table 

23 หมายเลขระบุตัวตน puid_no เก็บหมายเลขระบุตัวตน Master Table 
 
จากตาราง 4.1 สามารถจัดทําตารางแสดงฐานขอมูลของระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจร

อิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป เพื่อใหเห็นรายละเอียดการออกแบบการจัดเก็บขอมูลลงตารางฐานขอมูล
ดังตอไปนี้ 
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4.2   รายละเอียดตารางฐานขอมูล  
1) ตารางผูใชระบบ คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลของผูท่ีสามารถใชระบบได โดยมี 

รายละเอียดของตาราง ดังแสดงในตาราง 4.2 

ตาราง 4.2 แสดงรายละเอียดของตารางผูใชระบบ 

ช่ือตาราง : profile 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลผูใชระบบ 
คียหลัก : en,grp 
ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 

(ไบต) 
คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

en char 6 หมาย เลขประจํ า ตั ว
พนักงาน 

010100 

name varchar 20 ช่ือพนักงาน Wirat 
pw char 32 รหัสผานแบบเขารหัส 0284bb853a649751efbca489e6132b12 
group varchar 2 หมายเลขกลุมการใช

งาน 
12 

 

2) ตารางสถานะ คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลช่ือกระบวนการทํางานของระบบแตละ 

กระบวนการ ดังแสดงในตาราง 4.3 

ตาราง 4.3 แสดงรายละเอียดของตารางสถานะ 

ช่ือตาราง : stage 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลช่ือกระบวนการท่ีเขาใชงานระบบ 
คียหลัก : group 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

group varchar 2 หมายเลขกลุมการใชงาน 12 
groupname varchar 30 ช่ือกลุมการใชงานกระบวนการ Pick and Place  
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3) ตารางวัตถุดิบ คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลของรายละเอียดวัตถุดิบท่ีรับเขาระบบ 

ดังแสดงในตาราง 4.4 

ตาราง 4.4 แสดงรายละเอียดของตารางวัตถุดิบ 

ช่ือตาราง : puid 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลวัตถุดิบ 
คียหลัก : puid,status 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

puid char 8 หมายเลขระบุตัวตน 10010001 
compart varchar 20 หมายเลขวัตถุดิบ 123-56789 
mfgpart varchar 15 หมายเลขการผลิต SBA0540T1G 
lot varchar 20 หมายเลขล็อต 8ABCN43D           
qty varchar 10 ขอ มูลจํ านวนจาก เล เ บิล ผู จั ด

จําหนาย 
Q3000 

datecode varchar 10 รหัสวันท่ีของวัตถุดิบ 0930 
status char 3 สถานะของการตรวจวัตถุดิบ ACC,REJ,DEL 
datetime datetime 8 วันท่ีรับวัตถุดิบ 2009-11-02 

00:54:29 
en char 6 หมายเลขประจําตัวพนักงานท่ีเก็บ

ขอมูล 
010001 

 

4) ตารางการผลิตสินคา คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลการผลิตสินคา ดังแสดงในตาราง 4.5 

ตาราง 4.5 แสดงรายละเอียดของตารางการผลิตสินคา 

ช่ือตาราง : maphist_h 
คําอธิบายตาราง : ตารางการผลิตสินคา 
คียหลัก : wo,rc,mc 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

wo varchar 10 หมายเลขใบส่ังผลิต 8ABCN43D           
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ตาราง 4.5 แสดงรายละเอียดของตารางการผลิตสินคา (ตอ) 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

rc varchar 10 หมายเลขยอยของใบส่ังผลิต 1/2 
mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
en char 6 หมายเลขประจําตัวพนักงาน 010001 
datetime datetime 8 วันท่ีเก็บขอมูล 2009-11-02 

00:54:29 
seq_no smallint 2 หมายเลขกระบวนการ 3 
qty_in int 4 จํานวนท่ีตองการผลิต 1250 
qty_out int 4 จํานวนท่ีไดจากการผลิต 1250 
 

5) ตารางรายละอียดการผลิต คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลรายละอียดของการผลิตสินคา  

ดังแสดงในตาราง 4.6 

ตาราง 4.6 แสดงรายละเอียดของตารางรายละเอียดการผลิต 

ช่ือตาราง : maphist 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลรายละอียดการผลิต 
คียหลัก : mc,slot,puid,wo,rc,datetime 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
slot smallint 2 หมายเลขชองใสวัตถุดิบ 12 
puid char   8 หมายเลขระบุตัวตน 10010001 
wo varchar 10 หมายเลขใบส่ังผลิต 8ABCN43D           
product varchar 20 หมายเลขสินคา PCB1200ADDP 
datetime datetime 8 วันท่ีผลิต 2009-11-02 

00:54:29 
compart varchar 20 หมายเลขวัตถุดิบ 123-56789 
rc varchar 10 หมายเลขยอยของใบส่ังผลิต 001/002 
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ตาราง 4.6 แสดงรายละเอียดของตารางรายละเอียดการผลิต (ตอ) 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

qty_in int 4 จํานวนเขาผลิต 1250 
qty_out int 4 จํานวนท่ีไดจากการผลิต 1250 
wolot varchar 20 หมายเลขล็อต AB200H 
timein datetime 8 วันท่ีและเวลาเร่ิมกระบวนการ 2009-11-02 

00:54:29 
timeout datetime 8 วันท่ีและเวลาจบกระบวนการ 2009-11-02 

00:54:29 
en char 6 หมายเลขประจําตัวพนักงาน 010001 
status char 1 สถานะการใชงาน D = Delete 

 

6) ตารางขอมูลช่ัวคราวการผลติ คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลช่ัวคราวของรายละเอียดของการ 

ผลิตสินคา ดังแสดงในตาราง 4.7 

ตาราง 4.7 แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลช่ัวคราวการผลิต 

ช่ือตาราง : tmphist 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลช่ัวคราวการผลิต 
คียหลัก : wo,mc,slot 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
slot smallint 2 หมายเลขชองใสวัตถุดิบ 12 
puid char   8 หมายเลขระบุตัวตน 10010001 
wo varchar 10 หมายเลขใบส่ังผลิต 8ABCN43D           
product varchar 20 หมายเลขสินคา PCB1200ADDP 
datetime datetime 8 วันท่ีผลิต 2009-11-02 

00:54:29 
compart varchar 20 หมายเลขวัตถุดิบ 123-56789 
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ตาราง 4.7 แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลช่ัวคราวการผลิต (ตอ) 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

rc varchar 10 หมายเลขยอยของใบส่ังผลิต 1/2 
qty_in int 4 จํานวนเขาผลิต 1250 
qty_out int 4 จํานวนท่ีไดหลังการผลิต 1250 
wolot varchar 20 หมายเลขล็อต AB200H 
timein datetime 8 วันท่ีและเวลาเร่ิมกระบวนการ 2009-11-02 

00:54:29 
timeout datetime 8 วันท่ีและเวลาจบกระบวนการ 2009-11-02 

00:54:29 
en char 6 หมายเลขประจําตัวพนักงาน 010001 
 

7) ตารางวัตถุดิบของเคร่ืองจักร คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีตองใชกับเคร่ืองจักร 

ปจจุบันดังแสดงในตาราง 4.8 

ตาราง 4.8 แสดงรายละเอียดของตารางวัตถุดิบของเคร่ืองจักร 

ช่ือตาราง : currentcomponent 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีตองใชกับเคร่ืองจักรปจจุบัน 
คียหลัก : mc,slot 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
slot smallint 2 หมายเลขชองใสวัตถุดิบ 12 
compart varchar 20 หมายเลขวัตถุดิบ 123-56789 
id_no char 8 หมายเลขลําดับวัตถุดิบ 00000001 

 

8) ตารางวัตถุดิบของเคร่ืองจักรกอนหนา คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีตองใชกับ 

วัตถุดิบของเคร่ืองจักรกอนหนา ตารางดังแสดงในตาราง 4.9 
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ตาราง 4.9 แสดงรายละเอียดของตารางวัตถุดิบของเคร่ืองจักรกอนหนา 

ช่ือตาราง : previouscomponent 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีตองใชกับเคร่ืองจักรกอนหนา 
คียหลัก : mc,slot 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
slot smallint 2 หมายเลขชองใสวัตถุดิบ 12 
compart varchar 20 หมายเลขวัตถุดิบ 123-56789 
id_no char 8 หมายเลขลําดับวัตถุดิบ 00000001 

 

9) ตารางจํานวนคร้ังการเปล่ียนวัตถุดิบ คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลจํานวนคร้ังของการ 

เปล่ียนวัตถุดิบ ดังแสดงในตาราง 4.10 

ตาราง 4.10 แสดงรายละเอียดของตารางจํานวนคร้ังการเปล่ียนวัตถุดิบ 

ช่ือตาราง : rev 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลวัตถุดิบจํานวนคร้ังของการเปล่ียนวัตถุดิบแตละเคร่ืองจักร 
คียหลัก : mc,product 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
product varchar 20 หมายเลขสินคา PCB1200ADDP 
rev int 4 หมายเลขจํานวนคร้ังท่ีเปล่ียน 1 

 

10) ตารางรายละเอียดการเปล่ียนวัตถุดิบ คือ ตารางท่ีใชเก็บรายละเอียดของการเปล่ียน 

วัตถุดิบในการผลิตสินคา ดังแสดงในตาราง 4.11 
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ตาราง 4.11 แสดงรายละเอียดของตารางรายละเอียดการเปล่ียนวัตถุดิบ 

ช่ือตาราง : revdetail 
คําอธิบายตาราง : ตารางรายละเอียดการเปล่ียนวัตถุดิบ 
คียหลัก : mc,slot,product,rev 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
en char 6 หมายเลขประจําตัวพนักงาน 010001 
slot smallint 2 หมายเลขชองใสวัตถุดิบ 12 
compart1 varchar 20 หมายเลขวัตถุดิบกอนเปล่ียน 123-56789 
compart2 varchar 20 หมายเลขวัตถุดิบหลังเปล่ียน 123-56789 
rev int 4 หมายเลขจํานวนคร้ังท่ีเปล่ียน 1 
product varchar 20 หมายเลขสินคา PCB1200ADDP 
datetime datetime 8 วันท่ีผลิต 2009-11-02 

00:54:29 
 

11) ตารางวัตถุดิบท่ีตองใชผลิตคือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีตองใชผลิตสินคาแตละ 

ชนิด ดังแสดงในตาราง 4.12 

ตาราง 4.12 แสดงรายละเอียดของตารางวตัถุดิบท่ีตองใชผลิต 

ช่ือตาราง : bom 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีตองใชผลิตสินคาแตละชนิด 
คียหลัก : product,compart 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

product varchar 20 หมายเลขสินคา PCB1200ADDP 
compart varchar 20 หมายเลขวัตถุดิบ 123-56789 
desc varchar 50 คําอธิบายวัตถุดิบ PCB,IS4 56789 
masswh char 2 หมายเลขชนิดสินคา 3R 
masspd char 11 หมายเลขสินคาของบริษัท 99SEDKSMALL 
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ตาราง 4.12 แสดงรายละเอียดของตารางวตัถุดิบท่ีตองใชผลิต (ตอ) 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

fwh char 2 หมายเลขชนิดวัตถุดิบ 0R 
fpd char 11 หมายเลขวัตถุดิบของบริษัท 00ANDERW221 
 

12) ตารางวัตถุดิบท่ีใชอยู คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีกําลังใชงานอยูในเคร่ืองจักร  

ดังแสดงในตาราง 4.13 

ตาราง 4.13 แสดงรายละเอียดของตารางวตัถุดิบท่ีใชอยู 

ช่ือตาราง : mapping 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลวัตถุดิบท่ีกําลังใชงานอยูในเคร่ืองจักร 
คียหลัก : mc,slot,puid,datetime 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
slot smallint 2 หมายเลขชองใสวัตถุดิบ 12 
product varchar 20 หมายเลขสินคา PCB1200ADDP 
puid char   8 หมายเลขระบุตัวตน 10010001 
datetime datetime 8 วันท่ีเก็บขอมูล 2009-11-02 

00:54:29 
status char 1 สถานะของการใชวัตถุดิบ A = Awaiting 

D = Done 
en char 6 หมายเลขประจําตัวพนักงาน 010001 
 

13) ตารางสินคาท่ีผลิตกับเคร่ืองจักร คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลสินคาท่ีใชผลิตกับเคร่ืองจักร 

แตละเคร่ือง ดังแสดงในตาราง 4.14 
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ตาราง 4.14 แสดงรายละเอียดของตารางสินคาท่ีผลิตกับเคร่ืองจักร 

ช่ือตาราง : chkmcpart 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลสินคาท่ีใชผลิตกับเคร่ืองจักรแตละเคร่ือง 
คียหลัก : mc 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
product varchar 20 หมายเลขสินคา PCB1200ADDP 

 

14) ตารางเคร่ืองจักร คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลเคร่ืองจักรท้ังหมดท่ีตองใชงาน ดังแสดงใน 

ตาราง 4.15 

ตาราง 4.15 แสดงรายละเอียดของตารางเคร่ืองจักร 

ช่ือตาราง : mc 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลเคร่ืองจักร 
คียหลัก : mc 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
mcname varchar 30 รายละเอียดเคร่ืองจักร Pick and Place       
 

15) ตารางอาการเสีย คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลเก็บขอมูลของเสียท่ีสามารถเกิดข้ึนได 

ดังแสดงในตาราง 4.16 
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ตาราง 4.16 แสดงรายละเอียดของตารางอาการเสีย 

ช่ือตาราง : defect 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลอาการเสียท่ีเปนไปได 
คียหลัก : process,defect 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

process varchar 30 ช่ือกระบวนการ Final inspection     
defect varchar 10 หมายเลขอาการเสีย FN1 
defectdesc varchar 40 รายละเอียดของหมายเลขอาการ

เสีย 
Damage PCB 

 

16) ตารางการตรวจสอบการใชวตัถุดิบ คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลเก็บขอมูลของเสียท่ี 

สามารถเกิดข้ึนได ดังแสดงในตาราง 4.17 

ตาราง 4.17 แสดงรายละเอียดของตารางการตรวจสอบการใชวัตถุดิบ 

ช่ือตาราง : qabuyoff  
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลการตรวจสอบวัตถุดิบกอนใชงาน 
คียหลัก : puid,mc,slot 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

puid char   8 หมายเลขระบุตัวตน 10010001 
mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
slot smallint 2 หมายเลขชองใสวัตถุดิบ 12 
compart varchar 20 หมายเลขวัตถุดิบ 123-56789 
datetime datetime 8 วันท่ีตรวจสอบ 2009-11-02 

00:54:29 
en char 6 หมายเลขประจําตัวพนักงาน 010001 

 

17) ตารางการของเสีย คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลจํานวนและสาเหตุของการเสียของสินคาใน 

กระบวนการผลิต ดังแสดงในตาราง 4.18 
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ตาราง 4.18 แสดงรายละเอียดของตารางของเสีย 

ช่ือตาราง : rejdet 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลของเสีย 
คียหลัก : wo,rc,mc,seq_no,defect 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

wo varchar 10 หมายเลขใบส่ังผลิต 8ABCN43D           
rc varchar 10 หมายเลขยอยของใบส่ังผลิต 001/002 
mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
seq_no smallint 2 หมายเลขกระบวนการ 3 
defect varchar 10 หมายเลขอาการเสีย FN1 
qty int  4 จํานวนของเสีย 120 
datetime datetime 8 วันท่ีเก็บขอมูล 2009-11-02 

00:54:29 
 

18) ตารางการส่ังผลิต คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลการส่ังผลิต ดังแสดงในตาราง 4.19 

ตาราง 4.19 แสดงรายละเอียดของตารางการส่ังผลิต 

ช่ือตาราง : wo 
คําอธิบายตาราง : ตารางการส่ังผลิต 
คียหลัก : wo 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

wo varchar 10 หมายเลขใบส่ังผลิต 8ABCN43D           
order_date varchar 8 วันท่ีส่ังผลิต 10/12/09 
due_date varchar 8 วันท่ีตองการใหผลิตเสร็จ 15/12/09 
qty_req int 4 จํานวนท่ีตองการผลิต 1250 
datetime datetime 8 วันท่ีเก็บขอมูล 2009-11-02 

00:54:29 
product varchar 20 หมายเลขสินคา PCB1200ADDP 
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19) ตารางรายละเอียดใบส่ังผลิต คือ ตารางท่ีใชเก็บรายละเอียดของใบส่ังผลิต ดังแสดง 

ในตาราง 4.20 

ตาราง 4.20 แสดงรายละเอียดของตารางรายละเอียดใบส่ังผลิต 

ช่ือตาราง : wodet 
คําอธิบายตาราง : ตารางรายละเอียดใบส่ังผลิต 
คียหลัก : wo,line 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

wo varchar 10 หมายเลขใบส่ังผลิต 8ABCN43D           
line smallint 2 หมายเลขลําดับของวัตถุดิบ 2 
fwh char 2 หมายเลขชนิดวัตถุดิบ 0R 
fpd char 11 หมายเลขวัตถุดิบของบริษัท 00ANDERW221 
qty_req int 4 จํานวนวัตถุดิบท่ีตองใชผลิต 1120 

 

20) ตารางใบส่ังผลิตท่ีกําลังผลิต คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลใบสั่งผลิตท่ีกําลังผลิต ณ ปจจุบัน 

ดังแสดงในตาราง 4.21 

ตาราง 4.21 แสดงรายละเอียดของตารางใบส่ังผลิตท่ีกําลังผลิต 

ช่ือตาราง : startwo 
คําอธิบายตาราง : ตารางใบส่ังผลิตท่ีกําลังผลิต  
คียหลัก : mc 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

wo varchar 10 หมายเลขใบส่ังผลิต 8ABCN43D           
mc varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักร mc29 
seq_no smallint 2 หมายเลขกระบวนการ 3 
en char 6 หมายเลขประจําตัวพนักงาน 010001 
datetime datetime 8 วันท่ีเก็บขอมูล 2009-11-02 

00:54:29 
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21) ตารางกระบวนการผลิต คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลกระบวนการผลิตสินคาแตละชนิด 

ดังแสดงในตาราง 4.22 

ตาราง 4.22 แสดงรายละเอียดของตารางกระบวนการผลิต 

ช่ือตาราง : process 
คําอธิบายตาราง : ตารางกระบวนการผลิตสินคาแตละชนิด 
คียหลัก : product,seq_no 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

product varchar 20 หมายเลขสินคา PCB1200ADDP 
seq_no smallint 2 หมายเลขกระบวนการผลิต 3 
process varchar 30 ช่ือกระบวนการผลิต Final inspection     
 

22) ตารางล็อตการผลิต คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลล็อตของใบส่ังผลิต ดังแสดงใน 

ตาราง 4.23 

ตาราง 4.23 แสดงรายละเอียดของตารางล็อตการผลิต 

ช่ือตาราง : lot 
คําอธิบายตาราง : ตารางล็อตของใบส่ังผลิต  
คียหลัก : wo,wolot 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

wo varchar 10 หมายเลขใบส่ังผลิต 8ABCN43D           
wolot varchar 8 หมายเลขล็อตการผลิต 10A1001 

 

23) ตารางหมายเลขระบุตัวตน คือ ตารางท่ีใชเก็บขอมูลหมายเลขระบุตัวตนท้ังหมด 

ดังแสดงในตาราง 4.24 
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ตาราง 4.24 แสดงรายละเอียดของตารางหมายเลขระบุตัวตน 

ช่ือตาราง : puid_no 
คําอธิบายตาราง : ตารางเก็บขอมูลหมายเลขระบุตัวตน 
คียหลัก : puid 

ช่ือฟลด ชนิด ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

puid char   8 หมายเลขระบุตัวตน 10010001 
  

ตารางเก็บขอมูลหมายเลขระบุตัวตนเปนตารางท่ีใชเก็บหมายเลขระบุตัวตนหมายเลขลาสุด 

เพื่อใชในการพิมพเลเบิล โดยมีความหมายดังนี้ คือ สองหมายเลขแรกหมายถึง ปท่ีพิมพ  

สองหมายเลขถัดมาหมายถึงเดือนท่ีพิมพ และส่ีหมายเลขสุดทายคือหมายเลขท่ีเพิ่มข้ึนตามจํานวนท่ี

ตองการ โดยเร่ิมจาก 0001 ทุกๆเดือน และไมเกิน 9999 ในแตละเดือน ดังนั้นตารางนี้จะมีแค 

เรคอรดเดียวเทานั้น 

จากการวิเคราะหและออกแบบตารางขอมูลของระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจร
อิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป โดยใชเคร่ืองมือในการแสดงแผนภาพความสัมพันธของระบบฐานขอมูล
ในรูปแบบของ Crow’s foot โดยใชโปรแกรม Microsoft Office Visio 2007 ในการแสดงแผนภาพ
ความสัมพันธของตารางฐานขอมูล แสดงไดดังรูป 4.1 
 

 

 



49 

 
รูป 4.1 แผนภาพความสัมพนัธของระบบฐานขอมูล 


