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บทคัดยอ 
 

 
การคนควาแบบอิสระน้ีจึงมีวัตถุประสงคเพื่อการพัฒนาระบบตรวจสอบยอนกลับ

แผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป บริษัทฮานาไมโครอิเล็กทรอนิกส จํากัด (มหาชน) โดยผูศึกษาได
ทําการศึกษาระบบงานเดิมท่ีใชโปรแกรมไมโครซอฟทเอ็กเซล ซ่ึงการคนหาขอมูลยอนกลับทําได
ยาก จึงไดทําการออกแบบและพัฒนาระบบเพ่ือลดปญหาดังกลาว และเพื่อพัฒนาการทํางานใหมี
ประสิทธิภาพมากข้ึน 

ระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจรอิเล็กทรอนิกสสําเ ร็จรูป  บริษัทฮานาไมโคร
อิเล็กทรอนิกส จํากัด (มหาชน) เกี่ยวของกับผูปฏิบัติงานต้ังแตการรับวัตถุดิบ ไปจนถึงการผลิต
สินคา โดยกระบวนการทํางานมีดังนี้ การรับวัตถุดิบ การตรวจสอบวัตถุดิบ การผลิต การตรวจสอบ
ระหวางการผลิต การนําขอมูลวัตถุดิบจากเคร่ืองจักรมาใชซ่ึงอยูในรูปแบบของเอ็กซเอ็มแอล เพื่อใช
ในการปองกันการใชงานวัตถุดิบไมถูกตอง โดยทุกกระบวนการจะตองเก็บขอมูลลงฐานขอมูล  

การพัฒนาระบบจะอยูในรูปแบบของเว็บแอพพลิเคช่ัน เพื่อการใชงานผานคอมพิวเตอรมือ
ถือซ่ึงสามารถอานบารโคดเพื่อเก็บขอมูลได พัฒนาดวยภาษาเอเอสพี ในสวนของแอพพลิเคช่ันได
พัฒนาโดยใชภาษาวิชวลเบสิก เพื่อใชในการพิมพเลเบิลบารโคดติดท่ีวัตถุดิบ ขอมูลถูกจัดเก็บอยูใน
รูปแบบของฐานขอมูลโดยใชโปรแกรมเอสคิวแอลเซิรฟเวอร  
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ทางผูจัดทําไดทําการประเมินผลการใชงานระบบตรวจสอบยอนกลับแผงวงจร
อิเล็กทรอนิกสสําเร็จรูป บริษัทฮานาไมโครอิเล็กทรอนิกส จํากัด (มหาชน) โดยใชแบบสอบถาม
จากกลุมผูใชงานระบบ 15 คน ไดแก เจาหนาท่ีรับวัตถุดิบ จํานวน 3  คน เจาหนาท่ีตรวจสอบ
วัตถุดิบ จํานวน 2 คน เจาหนาท่ีผลิตสินคา จํานวน 5 คน เจาหนาท่ีตรวจสอบความถูกตอง    
จํานวน    3   คน และ วิศวกรโครงการ จํานวน 2 คน โดยผลการประเมินท่ีไดพบวาระดับความพึง
พอใจมีคา 3.86 การแปลผลอยูในระดับมีประสิทธิภาพในการทํางานมาก นั่นคือระบบสามารถ
ตอบสนองความตองการของผูใชงานไดเปนอยางดีและตรงกับความตองการของผูใชงานระบบ 
นอกจากนี้ยังไดทําการวัดประสิทธิภาพการทํางานของระบบท่ีสามารถลดของเสียในกระบวนการ
ผลิตโดยใช t-test ซ่ึงผลของคา t มีคาเทากับ  14.687 จึงปฏิเสธสมมติฐานหลักและสรุปวาคาเฉล่ีย
ของผลการวิเคราะหกอนและหลังการใชโปรแกรมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ ท่ีระดับ
ความเช่ือม่ัน 0.05   
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ABSTRACT 
 

The objective of this independent study was to develop printed circuit board assembly 
traceability system for Hana Microelectronics Public Co., Ltd. In the old system, we use 
Microsoft Excel for collecting the data, it is hard to trace back for the component of each product. 
So the writer has designed and developed traceability system for solve this problem and to be 
more efficient. 

Printed Circuit Board Assembly Traceability System for Hana Microelectronics Public 
Co.,Ltd.  is concerned a group of user from starting from receiving until production line and the 
important process are receiving process, inspection quality assurance, quality assurance, 
production line and loading machine file process. The XML format is the file from each machine 
which being used for prevention of wrong material using. 

This system is developed in web application with ASP language and using through 
mobile computers which can read barcode. The application for barcode printing is developed by 
Visual Basic programming and Microsoft SQL Server is used as the backend Database System 

 



ช 
 

The writer collected the data for Printed Circuit Board Assembly Traceability System for 
Hana Microelectronics Public Co.,Ltd. by using questionnaire which’s given to 15 users; 3 
Material Receiving Officers, 2 Inspection quality assurance Officers, 5 Production Officers, 3  
Quality assurance Officers, 2 Process Engineer. The result of the study indicated that 3.86. The 
users are satisfied with new system. It means that the new system is more efficient and totally 
responded to the users than the old system. The reject quantity from incorrect material using 
reduce from the old system, the writer use t-test for compare between 2 system and the result of t 
indicated that 14.687 so reject the hypothesis test and the mean value of 2 system is different in 
statistical significant and the level of confidence is 0.05. 


