
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

ภาคผนวก 
 
 
 
 
 
 



ภาคผนวก  ก 
คูมือการติดตั้งโปรแกรม 

 
 

 ขั้นตอนการติดตั้ง โปรแกรมระบบการจัดการสินคาคงคลังสําหรับวัตถุดิบในการผลิตของ 
บริษัทออนสมูทไทย จํากัด เปนระบบที่พัฒนาใหอยูในรูปของการใชงานที่ตองติดตอกับฐานขอมูล 
ดังนั้นระบบงานนี้จะตองทําการติดตั้งโปรแกรมและถายโอนขอมูล ดังนี้ 
 ก1.  การติดตั้งโปรแกรมระบบการจัดการสินคาคงคลังสําหรับวัตถุดิบในการผลิตของ 
บริษัทออนสมูทไทย จํากัด 
 ก2 . การโอนถายขอมูลเบื้องตน 
 
ก1.  การติดตั้งโปรแกรมระบบการจัดการสินคาคงคลังสําหรับวัตถุดิบในการผลิตของ บริษัท
ออนสมูทไทย จํากัด 
 การติดตั้งโปรแกรมระบบการจัดการสินคาคงคลังสําหรับวัตถุดิบในการผลิตของ บริษัท
ออนสมูทไทย จํากัด ใหทําการติดตั้งโปรแกรมจากแผนซีดี โดยเลือกคลิก setup.exe จะปรากฏ
จอภาพดังรูป ก.1 ใหทําตามขั้นตอน โดยคลิกปุม OK ดังรูป ก.1 

รูป ก.1  จอภาพตอนรับการติดตั้งโปรแเกรม 
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 หลังจากนัน้จะปรากฏจอภาพดัง รูป ก.2 ใหทําตามขั้นตอน โดยคลิกปุม  เพื่อทําการ
ติดตั้งโปรแกรม 

รูป ก.2  จอภาพการติดตั้งโปรแเกรม 
 

 หลังจากนัน้จะปรากฏจอภาพดังรูป ก.3 ใหทําตามขั้นตอน โดยคลิกปุม   เพื่อ
ดําเนินการติดตั้งตอไป 
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รูป ก.3  จอภาพการเลือกจัดกลุมโปรแเกรม 
 

 เมื่อเสร็จการตดิตั้งจะปรากฏจอภาพดงัดังรูป ก.4 
 

 
รูป ก.4  จอภาพการติดตั้งเสร็จสมบูรณ 

 
 จากนั้นสามารถเรียกใชงานโปรแกรมไดจากเมนูในสวนของโปรแกรมเพื่อใชงานไดทันที 
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ก2.  การโอนถายขอมูลเบื้องตน 
 หลังจากติดตัง้โปรแกรมและทําการตั้งคาระบบเรียบรอยแลว ผูดูแลระบบ สามารถโอนถาย
ขอมูลเบื้องตนเขาสูระบบ ไดโดยผานโปรแกรม มายเอสควิแอลฟรอนท โดยมีวิธีการดงันี้ 
 

 
รูป ก.5  จอภาพการโอนถายขอมูล 

 
1. เลือกฐานขอมลูปลายทาง ที่ตองการโอนถาย 
2. เลือกเมนู Im/Export  -------> ODBC Import จะปรากฏหนาจอรูป ก.6   
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รูป ก.6  จอภาพการนําเขาขอมูล 

 
3. เลือก Data Source เปนแบบ Excel Files 
4. เลือก Target Database เปนชื่อฐานขอมลูปลายทาง ในที่นี้ คือ Thai_Smooth 
5. คลิกปุม Import! เพื่อทําการนําเขาขอมูลเขาสูระบบ 



ภาคผนวก  ข 
คูมือการใชงานโปรแกรมระบบการจัดการสินคาคงคลังสําหรับวัตถุดิบในการผลิตของ 

บริษัทออนสมูทไทย จํากัด 
 
  
 โปรแกรมที่พฒันาขึน้ใชสําหรับระบบการจัดการสนิคาคงคลังสําหรับวตัถุดิบในการผลิตของ 
บริษัทออนสมูทไทย จํากัด เปนระบบที่พฒันาขึ้นเพื่อรองรับการทํางานดานการจัดการสินคาคงคลัง
ภายในบริษัท ซ่ึงใชในการจดัเก็บขอมูล การแกไขขอมูล การลบขอมูล และออกรายงานตาง ๆ 
รายละเอียดคูมือการใชงานมีดังตอไปนี ้
 
ระบบงานแบงผูใชเปน 2 กลุม 

1. ผูดูแลระบบ ไดแก ผูดูแลระบบและผูจัดการแผนกคลังสินคา เกี่ยวของกับระบบงาน
คือ ปรับปรุง เพิ่มและแกไขรายการผูใชงานในระบบ รวมท้ังการปรับปรุงยอดสินคาคงเหลือและ
ดูแลระบบทั้งหมด 

2. ผูใชงานปกติ ไดแก พนักงานแผนกคลังสินคา เกี่ยวของกับระบบงานคือ เพิ่มและ
ปรับปรุงรายการขอมูลวัตถุดิบ ทํารายการจัดเก็บวัตถุดิบตามตําแหนงจัดเก็บ ทํารายการเบิกจาย
วัตถุดิบและรับคืนวัตถุดิบ และสามารถเรียกดูรายงานทั้งหมดภายในระบบ 

 
การเขาสูระบบงาน 
 1.   หลังจากทีท่ําการติดตั้งโปรแกรมเสร็จสิ้นแลว ใหเลือก เมนู Start  Thai Smooth 

  Thai Smooth Program 
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 รูป ข.1 จอภาพการเขาใชงานระบบ 

 
2.  ระบบจะแสดงจอภาพดังรูป ใหผูใชงานกรอกขอมูลดังรายละเอยีดตารางข.1 

 
รูป ข.2  จอภาพการเขาสูระบบ 
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ตาราง ข.1  แสดงคําอธิบายความหมายจอภาพการเขาสูระบบ 
ชื่อฟลด คําอธิบาย 
User Name ระบุช่ือผูใชระบบ 
Password ระบุรหัสผาผูใชระบบ 

 3.   คลิกที่ปุม Login เพื่อเขาสูโปแกรม  
 4.   คลิกที่ปุม Cancel เพื่อยกเลิกการเขาสูโปรแกรม 
 หากผูใชงานพมิพรหัสผานผิดติดตอกนัเกนิ 3 คร้ัง จะไมสามารถเขาทํางานได 
 
เมนูพื้นฐานในการเขาใชระบบงาน 
 เมนูหลัก  คือ เมนูที่ใชจดักลุมการทํางานออกเปนสวน ๆ เพื่อใหสอดคลองกับลักษณะการ
ทํางานที่ตอเนือ่งกัน 
 เมนูยอย คือ เมนูที่อยูภายใตเมนูหลักซึ่งมีลักษณะการทํางานที่สัมพันธกบัหัวขอในเมนู
หลัก โดยภาพรวมของระบบจะถูกแบงออกเปน 3 เมนูดังนี้ 

ตาราง ข.2  แสดงลักษณะการทํางานของเมนูหลักและเมนูยอย 
เมนูหลัก เมนูยอย ลักษณะการทํางาน 

เมนูหลัก บริษัทผูจําหนาย ใชในการบันทึกขอมูลบริษัทผูจําหนาย 
 พนักงาน ใชในการบันทึกขอมูลพนักงาน 
 เพิ่มผูใชระบบ ใชในการเพิ่มผูใชงานระบบ 
 จบการทํางาน เปนการออกจากโปรแกรม 
จัดการวัตถุดิบ ประเภทวัตถุดบิ ใชในการเพิ่มขอมูลของประเภทวัตถุดิบ 
 ตําแหนงจัดเกบ็ ใชในการเพิ่มขอมูลของตําแหนงจดัเก็บ 
 เพิ่มวัตถุดิบ ใชในการจัดการขอมูลการรับวัตถุดิบ 
 รับคืนวัตถุดิบ ใชในการจัดการขอมูลการรับคืนวัตถุดิบ 
 ส่ังจายวัตถุดิบ ใชในการจัดการขอมูลการสั่งจายวัตถุดิบ 

รายงาน รายงานวัตถุดบิหลักคงเหลอืตามรหัสสินคา 
 รายงานวัตถุดบิคงเหลือตามตําแหนงทีจ่ัดเก็บ 

 รายงานการรบัวัตถุดิบสินคาตามใบกํากับสินคา 

 รายเงินเบกิวัตถุดิบ 

 รายงานวัตถุดบิคงเหลือสําหรับการตรวจนบัสินคาคงคลังรายเดือน 
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ปุมท่ีใชในการทํางานในจอภาพตาง ๆ 
 ปุมตางๆ ที่ใชภายในระบบมดีังนี ้

ตาราง ข.3  แสดงรายละเอยีดปุมตางๆ ที่ใชภายในระบบ 

 
ปุมเพิ่มขอมูลใหม 

 
ปุมแกไขขอมลู 

 
ปุมลบขอมูล 

 
ปุมลางจอภาพทั้งหมด 

 
ปุมบันทึก 

 
ปุมพิมพรายงาน 

 
ปุมออกจากจอภาพที่ทํางานปจจุบัน 

 ปุมคนหา 

 ปุมเรียกดูความเคลื่อนไหวของการเบิกจายวัตถุดิบ 

 
ปุมแสดงผลรายงาน 
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การเพิ่มขอมูลผูจัดหาวัตถดุบิในระบบ 
1. เลือกเมนูหลัก -- - > ผูจัดหาวตัถุดิบ จะปรากฏจอภาพดังรูป 

 

 
รูป ข.3  จอภาพการเพิ่มขอมลูผูจัดหาวัตถุดิบ 

 
2. ปอนขอมูลผลการปฏิบัติที่ตองการเพิ่มเขาสูระบบ 

3. คลิกปุมเพิ่ม  เมื่อปอนขอมูลที่ตองการเพื่อเพิ่มขอมูลเขาสูระบบ 
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การแกไขขอมูลผูจัดหาวัตถดุิบในระบบ 
1. พิมพรหัสบริษทัที่ตองการแกไข  กดปุม Enter ในกรณีทีม่ีขอมูล ระบบจะแสดงขอมลู

บริษัทผูจําหนายขึ้นมา ใหทาํการแกไขตามที่ตองการ 
 

 
รูป ข.4  จอภาพการแกไขขอมูลผูจัดหาวัตถุดิบ 

 

2. คลิกปุมบันทึก  เมื่อแกไขขอมูลที่ตองการแกไขเขาสูระบบ 
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การลบขอมูลผูจัดหาวัตถดุบิในระบบ 

1. พิมพ รหัสบริษัทที่ตองการลบ กดปุม Enter ในกรณีทีม่ีขอมูล ระบบจะแสดงขอมลู
บริษัทผูจําหนายขึ้นมา 
 

 
รูป ข.5  จอภาพการลบขอมูลผูจัดหาวัตถุดิบ 

 

2. คลิกปุมลบ  เมื่อตองการลบขอมูลที่เลือกออกจากระบบ 
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การเพิ่มขอมูลพนักงานในระบบ 
1. เลือกเมนู เมนหูลัก -- - > พนักงาน   จะปรากฏจอภาพดงัรูป 

 

 
รูป ข.6  จอภาพการเพิ่มขอมลูพนักงาน 

 
2. ปอนขอมูลพนักงานที่ตองการเพิ่มเขาสูระบบ 

3. คลิกปุมเพิ่ม  เมื่อปอนขอมูลที่ตองการเพื่อเพิ่มขอมูลเขาสูระบบ 
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การแกไขขอมูลพนักงานในระบบ 
1. พิมพ รหัสพนกังานที่ตองการแกไข  กดปุม Enter ในกรณีที่มีขอมูล ระบบจะแสดง

ขอมูลพนักงานขึ้นมา ใหทําการแกไขตามที่ตองการ 
 

 
รูป ข.7 จอภาพการแกไขขอมูลพนักงาน 

 

2. คลิกปุมบันทึก  เมื่อแกไขขอมูลที่ตองการแกไขเขาสูระบบ 
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การลบขอมูลพนักงานในระบบ 
1. พิมพ รหัสพนกังานที่ตองการลบ กดปุม Enter ในกรณทีี่มีขอมูล ระบบจะแสดงขอมูล

พนักงานขึน้มา 
 

 
รูป ข.8  จอภาพการลบขอมูลพนักงาน 

 

2. คลิกปุมลบ  เมื่อตองการลบขอมูลที่เลือกออกจากระบบ 
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การเพิ่มขอมูลผูใชงานในระบบ 
1. เลือกเมนู หลัก -- - > เพิ่มผูใชระบบ  จะปรากฏจอภาพดงัรูป 
 

 
รูป ข.9  จอภาพการเพิ่มผูใชงานระบบ 

 
2. ปอนขอมูลผูใชที่ตองการเพิม่เขาสูระบบ 

3. คลิกปุมเพิ่ม  เมื่อปอนขอมูลที่ตองการเพื่อเพิ่มขอมูลเขาสูระบบ 
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การแกไขขอมูลผูใชในระบบ 
1. พิมพ รหัสพนกังานผูใชระบบที่ตองการแกไข  กดปุม Enter ในกรณีทีม่ีขอมูล ระบบ

จะแสดงขอมลูผูใชระบบขึ้นมา ใหทําการแกไขตามที่ตองการ 
 

 
รูป ข.10  จอภาพการแกไขผูใชงานระบบ 

 

2. คลิกปุมบันทึก  เมื่อตองการแกไขเขาสูระบบ 
 
 



 

 

76 

การลบขอผูใชในระบบ 
1. พิมพ รหัสพนกังานที่ตองการลบ  กดปุม Enter ในกรณทีี่มีขอมูล ระบบจะแสดง

ขอมูลพนักงานขึ้นมา 
 

 
รูป ข.11  จอภาพการลบผูใชงานระบบ 

 

2. คลิกปุมลบ  เมื่อตองการลบขอมูลที่เลือกออกจากระบบ 
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การเพิ่มขอมูลวัตถุดิบในระบบ 
1. เลือกเมนู จัดการวัตถุดิบ -- - > ประเภทวัตถุดิบ  จะปรากฏจอภาพดังรูป 

 

 
รูป ข.12  จอภาพการเพิ่มขอมูลวัตถุดิบ 

 
2. ปอนขอมูลวัตถุดิบที่ตองการเพิ่มเขาสูระบบ 

3. คลิกปุมเพิ่ม  เมื่อปอนขอมูลที่ตองการเพื่อเพิ่มขอมูลเขาสูระบบ 
 
 
 
 
 



 

 

78 

การแกไขขอมูลวัตถุดิบในระบบ 
1. พิมพ รหัสวัตถุดิบที่ตองการแกไข  กดปุม Enter ในกรณทีี่มีขอมูล ระบบจะแสดง

ขอมูลวัตถุดิบขึ้นมา ใหทําการแกไขตามทีต่องการ 
 

 
รูป ข.13  จอภาพการแกไขขอมูลวัตถุดิบ 

 

2. คลิกปุมบันทึก  เมื่อตองการแกไขเขาสูระบบ 
 
 
 
 
 



 

 

79 

การลบขอมูลวัตถุดิบในระบบ 
1. พิมพ รหัสวัตถุดิบที่ตองการลบ  กดปุม Enter ในกรณีทีม่ีขอมูล ระบบจะแสดงขอมลู

วัตถุดิบขึ้นมา 
 

 
รูป ข.14  จอภาพการลบขอมูลวัตถุดิบ 

 

2. คลิกปุมลบ  เมื่อตองการลบขอมูลที่เลือกออกจากระบบ 
 
 
 
 
 



 

 

80 

การเพิ่มขอมูลตําแหนงจัดเก็บในระบบ 
1. เลือกเมนู จัดการวัตถุดิบ -- - > ตําแหนงจดัเก็บ  จะปรากฏจอภาพดงัรูป 

 

 
รูป ข.15  จอภาพการเพิ่มขอมูลตําแหนงจดัเก็บ 

 
2. ปอนขอมูลตําแหนงจัดเก็บทีต่องการเพิ่มเขาสูระบบ 

3. คลิกปุมเพิ่ม  เมื่อปอนขอมูลที่ตองการเพื่อเพิ่มขอมูลเขาสูระบบ 
 
 
 
 
 



 

 

81 

การแกไขขอมูลตําแหนงจัดเก็บในระบบ  
1. พิมพ รหัสตําแหนงจดัเก็บทีต่องการแกไข  กดปุม Enter ในกรณีที่มีขอมูล ระบบจะ

แสดงขอมูลตําแหนงจัดเก็บขึน้มา ใหทําการแกไขตามที่ตองการ 
 

 
รูป ข.16  จอภาพการแกไขขอมูลตําแหนงจัดเก็บ 

 

2.  คลิกปุมบันทึก   เมื่อตองการแกไขเขาสูระบบ 
 

 
 
 
 



 

 

82 

การลบขอมูลรหัสตําแหนงจัดเก็บในระบบ 
1. พิมพ รหัสตําแหนงจดัเก็บทีต่องการลบ  กดปุม Enter ในกรณีที่มีขอมลู ระบบจะ

แสดงขอมูลตําแหนงจัดเก็บขึน้มา 
 

 
รูป ข.17  จอภาพการลบขอมูลตําแหนงจดัเก็บ 

 

2. คลิกปุมลบ  เมื่อตองการลบขอมูลที่เลือกออกจากระบบ 
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การเพิ่มขอมูลการรับวัตถุดิบในระบบ 
1. เลือกเมนู จัดการวัตถุดิบ -- - > เพิ่มวัตถุดิบ  จะปรากฏจอภาพดังรูป 

 

 
รูป ข.18  จอภาพการเพิ่มขอมูลการเพิ่มวัตถุดิบ 

 
2. ปอนขอมูลการเพิ่มวัตถุดิบที่ตองการเพิ่มเขาสูระบบ 

3. คลิกปุมเพิ่ม  เมื่อปอนขอมูลที่ตองการเพื่อเพิ่มขอมูลเขาสูระบบ 
 
 
 
 



 

 

84 

การแกไขขอมูลเพิ่มวัตถุดิบในระบบ 
1. พิมพ เลขที่ใบกํากับสินคา ทีต่องการแกไข  กดปุม Enter ในกรณีที่มีขอมูล ระบบจะ

แสดงขอมูลการเพิ่มวัตถุดิบขึน้มา ใหทําการแกไขตามที่ตองการ 
 

 
รูป ข.19  จอภาพการแกไขขอมูลการเพิ่มวตัถุดิบ 

 

2.  คลิกปุมบันทึก  เมื่อตองการแกไขเขาสูระบบ 
 

 
 
 
 
 
 



 

 

85 

การลบขอมูลการเพิ่มวัตถุดบิในระบบ 
1. พิมพ เลขที่ใบกํากับสินคา ทีต่องการลบ  กดปุม Enter ในกรณีที่มีขอมลู ระบบจะ

แสดงขอมูลการรับวัตถุดิบขึ้นมา 
 

 
รูป ข.20  จอภาพการลบขอมูลการเพิ่มวัตถุดิบ 

 

2. คลิกปุมลบ  เมื่อตองการลบขอมูลที่เลือกออกจากระบบ 
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การเพิ่มขอมูลการรับคืนวัตถุดิบในระบบ 
1. เลือกเมนู จัดการวัตถุดิบ -- - > รับคืนวัตถุดิบ  จะปรากฏจอภาพดังรูป 

 

 
รูป ข.21  จอภาพการเพิ่มขอมูลการรับคืนวัตถุดิบ 

 
2. ปอนขอมูลการรับคืนวัตถุดบิที่ตองการเพิม่เขาสูระบบ 

3. คลิกปุมเพิ่ม  เมื่อปอนขอมูลที่ตองการเพื่อเพิ่มขอมูลเขาสูระบบ 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

87 

การแกไขขอมูลการรับคืนวัตถุดิบในระบบ 
1. พิมพ วันที่รับคืนวัตถุดิบ ที่ตองการแกไข  กดปุม Enter ในกรณีที่มีขอมูล ระบบจะ

แสดงขอมูลการรับคืนขึ้นมา ใหทําการแกไขตามที่ตองการ 
 

 
รูป ข.22  จอภาพการแกไขขอมูลการรับคืนวัตถุดิบ 

 

2.  คลิกปุมบันทึก  เมื่อตองการแกไขเขาสูระบบ 
 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

88 

การลบขอมูลการรับคืนวัตถุดิบในระบบ 
1. พิมพ วันที่รับคืนวัตถุดิบ ที่ตองการลบ  กดปุม Enter ในกรณีที่มีขอมลู ระบบจะแสดง

ขอมูลการรับคืนวัตถุดิบขึ้นมา 
 

 
รูป ข.23  จอภาพการลบขอมูลการรับคืนวัตถุดิบ 

 

4. คลิกปุมลบ  เมื่อตองการลบขอมูลที่เลือกออกจากระบบ 
 
 
 
 
 



 

 

89 

การเพิ่มขอมูลการจายวัตถุดบิในระบบ 
1. เลือกเมนู จัดการวัตถุดิบ --- > ส่ังจายวัตถุดบิ จะปรากฏจอภาพขอมูลรายละเอียดการ

จายวัตถุดิบขึน้มา 
 

 
รูป ข.24  จอภาพการเพิ่มขอมูลการจายวตัถุดิบเพื่อใชในการผลิต 

 
2. ปอนขอมูลการจายวัตถุดิบทีต่องการเพิ่มเขาสูระบบ 

3. คลิกปุมยืนยนัการเบิกจาย   เมื่อตองยืนยนัการจายวัตถุดบินั้นๆ 
 
 
 
 



 

 

90 

การปรับปรงุวตัถุดิบคงเหลือตามตาํแหนงการจัดเก็บ 
1. เลือกเมนู จัดการวัตถุดิบ --- > การปรับปรุงวัตถุดิบคงเหลือตามตําแหนงจัดเก็บ จะ

ปรากฏหนาจอดังรูป ข.25 

 

 
รูป ข.25  จอภาพการปรับปรุงวัตถุดิบคงเหลือตามตําแหนงการจัดเก็บ 

 
2. ปอนขอมูลการปรับปรุงวัตถุดิบคงเหลือตามตําแหนงจัดเก็บ ที่ตองการบันทึกเขาสู

ระบบ 

3. คลิกปุมบันทึก    เมื่อตองบันทึก ขอมูลการปรับปรุงวัตถุดิบคงเหลือตาม
ตําแหนงจัดเกบ็นั้นๆ  
 
 
 
 
 
 



 

 

91 

การอนุมัติการปรับปรงุวัตถดุิบคงเหลือตามตําแหนงการจัดเก็บ 
1. เลือกเมนู จัดการวัตถุดิบ --- > การอนุมัติการปรับปรุงวัตถุดิบคงเหลือตามตําแหนง

จัดเก็บ จะปรากฏหนาจอดังรูป .26   
 

 
รูป ข.26  จอภาพการอนุมัตกิารปรับปรุงวัตถุดิบคงเหลือตามตําแหนงการจัดเก็บ 

 
2. ระบุเดือน ป ทีต่องการอนุมัตกิารปรับปรุงวัตถุดิบคงเหลือตามตําแหนงจดัเก็บ 

คลิกปุมบันทึก    เมื่อตองการอนุมัติการการปรับปรุงวัตถุดิบคงเหลือนัน้ๆ 

 
 
 
 
 
 



 

 

92 

การพิมพรายงานวัตถุดบิคงเหลือตามรหัสวัตถุดิบ 
1. เลือกเมนู รายงาน --- > รายงานรายงานวตัถุดิบคงเหลือตามรหัสวัตถุดิบ ระบบจะ 

แสดงจอภาพดังรูป ข.27   

 
รูป ข.27  จอภาพแสดงการสรางรายงานวัตถุดิบคงเหลือตามรหัสวัตถุดบิ 

 
2. ปอนรหัสวัตถุดิบ ที่ตองการออกรายงาน วตัถุดิบหลักคงเหลือตามรหัสวัตถุดิบ 

3. คลิกปุมแสดงผล  เมื่อตองการแสดงผลขอมูล 

4. คลิกปุม พิมพ    หลังจากคลิ๊ก ปุมแสดงผลแลว เพื่อพิมพขอมูลที่ทานเลือก 
 
 
 
 
 



 

 

93 

การพิมพรายงานวัตถุดบิคงเหลือตามตําแหนงการจัดเก็บ 
1. เลือกเมนู รายงาน -- - > รายงานวัตถุดิบคงเหลือตามตําแหนงการจดัเกบ็ ระบบจะ 

แสดงจอภาพดังรูป ข.28   

 
รูป ข.28  จอภาพแสดงการสรางรายงานวัตถุดิบคงเหลือตามตําแหนงการจัดเก็บ 

 
2. ปอนรหัสที่จัดเก็บ ที่ตองการออกรายงานวตัถุดิบคงเหลือตามตําแหนงการจัดเก็บ 

3. คลิกปุมแสดงผล  เมื่อตองการแสดงผลขอมูล 

4. คลิกปุม พิมพ    หลังจากคลิ๊ก ปุมแสดงผลแลว เพื่อพิมพขอมูลที่ทานเลือก 
 
 



 

 

94 

การพิมพรายงานการรับวัตถดุิบตามใบกํากบัสินคา 
1. เลือกเมนู รายงาน -- - > รายงานการรับวัตถุดิบตามใบกํากับสินคา ระบบจะแสดง 

จอภาพดงัรูป ข.29   

 
รูป ข.29  จอภาพแสดงการสรางรายงานการรับวัตถุดิบตามใบกํากับสินคา 

 
2. ปอนเลขที่ใบกํากับสินคาทีต่องการออกรายงานการรับวัตถุดิบตามใบกํากับสินคา  

3. คลิกปุมแสดงผล  เมื่อตองการแสดงผลขอมูล 

4. คลิกปุม พิมพ    หลังจากคลิ๊ก ปุมแสดงผลแลว เพื่อพิมพขอมูลที่ทานเลือก 



 

 

95 

การพิมพรายงานเบิกวัตถุดิบ 
1. เลือกเมนู รายงาน -- >รายงานเบิกวัตถุดิระบบจะแสดงจอภาพดังรูป ข.30 

 

 
รูป ข.30 จอภาพแสดงการสรางรายงานเบิกวัตถุดิบ 

 
2. ปอน หมายเลขอางอิงการเบิกจาย ที่ตองการออกรายงาน รายงานเบิกวัตถุดิบ 

3. คลิกปุมแสดงผล  เมื่อตองการแสดงผลขอมูล 

4. คลิกปุม พิมพ    หลังจากคลิ๊ก ปุมแสดงผลแลว เพื่อพิมพขอมูลที่ทานเลือก 
 
 



 

 

96 

การพิมพรายงานวัตถุดบิคงเหลือสําหรับการตรวจนับสนิคาคงคลังรายเดือน 
1. เลือกเมนู รายงาน -- - > รายงานวัตถุดิบคงเหลือสําหรับการตรวจนับสนิคาคงคลังราย 

เดือน จะปรากฏจอภาพดังรูป ข.31   

 
รูป ข.31  จอภาพแสดงการสรางรายงานวัตถุดิบคงเหลือสําหรับการตรวจนับสินคาคงคลังรายเดือน 
 

2. คลิกปุมแสดงผล  เมื่อตองการแสดงผลขอมูล 

3. คลิกปุม พิมพ    หลังจากคลิ๊ก ปุมแสดงผลแลว เพื่อพิมพขอมูลที่ทานเลือก 
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การพิมพรายงานตรวจยอดสญูหาย 
1. เลือกเมนู รายงาน -- - > รายงานตรวจยอดสูญหายจะปรากฏจอภาพดังรูป ข.32   

 
รูป ข.32  จอภาพแสดงการสรางรายงานตรวจยอดสูญหาย 

 
2. ปอน หมายเลขวัตถุดิบประจําเดือน/ป ที่ตองการออกรายงานตรวจยอดสูญหาย 

3. คลิกปุมแสดงผล  เมื่อตองการแสดงผลขอมูล 

4. คลิกปุม พิมพ    หลังจากคลิ๊ก ปุมแสดงผลแลว เพื่อพิมพขอมูลที่ทานเลือก 
 
 



ภาคผนวก  ค 
แบบสอบถาม 

ระบบการจัดการสินคาคงคลงัสําหรับวัตถดุิบในการผลิตของ บริษัทออนสมูทไทย จํากัด 
 
 

คําชี้แจง 
 

1. แบบสอบถามมีวัตถุประสงคเพื่อสํารวจความพึงพอใจของผูใชงานโปรแกรมระบบการ
จัดการสินคาคงคลังสําหรับวัตถุดิบในการผลิตของ บริษัทออนสมูทไทย จํากัด และเพื่อเปนขอมูล
พื้นฐานในการปรับปรุงและพัฒนาระบบใหมีประสิทธิภาพในโอกาสตอไป 

2. แบบสอถามที่ทานตอบนี้ จะใชเปนขอมูลประกอบการคนควาอิสระ หลักสูตรวิทยาศาตร 
มหาบัณฑิต สาขาวิชาเทคโนโลยีสารสนเทศและการจัดการ มหาวิทยาลัยเชียงใหม 

 
แบบสอบถามมีท้ังหมด 3 ตอน คือ 
 ตอนที่ 1 ขอมูลของผูตอบแบบสอบถาม 
 ตอนที่ 2 ประสิทธิภาพของการใชงานโปรแกรม 
 ตอนที่ 3 ขอเสนอแนะและแนวทางในการปรับปรุงและพัฒนาโปรแกรม 
 
ตอนที่ 1 ขอมูลของผูตอบแบบสอบถาม 
 กรุณาทําเครื่องหมาย / ลงใน    หนาขอความที่ตรงกับความเปนจริง 
    
   ผูจัดการ 
   หัวหนาฝาย 
   พนักงาน
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 ตอนที่ 2 ประสิทธิภาพของการใชงานโปรแกรม 
  กรุณาทําเครื่องหมาย / ลงในชองวางที่ทานเห็นวาเปนจริงที่สุด 

ตาราง ค.3 แบบสอบถาม 

 
 ตอนที่ 3 ขอเสนอแนะและแนวทางในการปรับปรุงและพัฒนาโปรแกรม 
........................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................... 
 

 
 

ขอขอบคุณทุกทาน  ที่ใหความรวมมือในการตอบแบบสอบถาม 

ลักษณะการใชงานโปรแกรมในดานตาง ๆ 

มา
กท

ี่สุด
 

มา
ก 

ปา
นก

ลา
ง 

นอ
ย 

นอ
ยที่

สุด
 

1.  ความงายในการใชงาน      
2.  ครอบคลุมทุกขั้นตอนการทํางาน      
3.  ความสะดวกในการคนหาขอมูลวัตถุดิบ      
4.  สามารถนําไปประยกุตใชไดจริง      
5.  ความสมบูรณของรายงาน      
6.  ความถูกตองของขอมูล      
7.  ระยะเวลาในการเรียกขอมูลมาแสดงที่หนาจอ      
8. ความสวยงามเปนระเบยีบของหนาจอ      
9.  ความสวยงามเปนระเบยีบของรายงาน      
10. คูมือใชงานโปรแกรมมคีวามชัดเจนและสะดวกตอ
การใชงาน 
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 ลักษณะคําตอบเปนการประมาณคา 5 อันดับดังนี ้
 มากที่สุด    หมายถึง  ผูตอบแบบสอบถามเห็นวาคําถามนัน้ตรงกับความคิดเห็นมากทีสุ่ด 
 มาก            หมายถึง  ผูตอบแบบสอบถามเห็นวาคําถามนัน้ตรงกับความคิดเห็นมาก 
 ปานกลาง   หมายถึง  ผูตอบแบบสอบถามเห็นวาคําถามนัน้ตรงกับความคิดเห็นปานกลาง 
 นอย      หมายถึง  ผูตอบแบบสอบถามเห็นวาคําถามนั้นตรงกบัความคิดเหน็นอย 
 นอยที่สุด   หมายถึง  ผูตอบแบบสอบถามเห็นวาคําถามนัน้ตรงกับความคิดเห็นนอยทีสุ่ด 
 
 การใหคะแนนพิจารณาตามเกณฑดังนี ้
 มากที่สุด  5 คะแนน       
 มาก                4 คะแนน       
 ปานกลาง       3 คะแนน       
 นอย          2 คะแนน       
 นอยที่สุด       1 คะแนน       
 
 
 
 

 
 



ภาคผนวก  ง 
การออกแบบรหัส 

 
 

การออกแบบรหัสตําแหนงจัดเก็บ 
 ระบบการจัดการสินคาคงคลังสําหรับวัตถุดิบในการผลิตของ บริษัทออนสมูทไทย จํากัด 
ไดทําการออกแบบรหัสจัดเก็บวัตถุดิบโดยแบงตามลักษณะพื้นที่จัดเก็บวัตถุดิบภายในคลังสินคา 
รหัสตําแหนงจัดเก็บประกอบดวยตัวอักษรและตัวเลข 3 หลักไดแก 

1. ตําแหนงที่ 1 เปนหมายเลขประจําตูจดัเก็บวัตถุดิบ ประกอบดวย 
ตูA ตูB ตูC ตูD ตูF ตูG ตูH และตูU 

2. ตําแหนงที่ 2 เปนหมายเลขประจําแถวจัดเกบ็วัตถุดิบ ประกอบดวย 
แถวที่ 1 แถวที ่2 แถวที่ 3 แถวที่ 4 แถวที่ 5 และ แถวที่ 6   

3. ตําแหนงที ่2 เปนหมายเลขประจําชั้นจดัเกบ็วัตถุดิบ ประกอบดวย 
ช้ันที่1 ช้ันที2่ ช้ันที่3 ช้ันที4่ และ ช้ันที5่ 
 จากรูปแบบในการออกแบบรหัสตําแหนงจัดเก็บวัตถุดิบขางตน จะแสดงจํานวนพื้นที่
ตําแหนงจัดเก็บ ดังตาราง ง. 1 
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ตาราง ง.1  แสดงคําอธิบายรหัสตําแหนงจดัเก็บวัตถุดิบ ตู A 
รหัสตําแหนงจัดเก็บวัตถุดิบ คําอธิบาย 

A11 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูA แถวที1่  ช้ันที่1 
A12 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูA แถวที1่  ช้ันที่2 
A13 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูA แถวที1่  ช้ันที่3 

…
 

…
 

A63 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูA แถวที6่  ช้ันที3่ 
A64 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูA แถวที6่  ช้ันที่4 
A65 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูA แถวที6่  ช้ันที5่ 

 
ตาราง ง.2  แสดงคําอธิบายรหัสตําแหนงจดัเก็บวัตถุดิบ ตู B 

รหัสตําแหนงจัดเก็บวัตถุดิบ คําอธิบาย 
B11 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูB แถวที1่  ช้ันที่1 
B12 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูB แถวที1่  ช้ันที่2 
B13 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูB แถวที1่  ช้ันที่3 

…
 

…
 

B63 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูB แถวที6่  ช้ันที3่ 
B64 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูB แถวที6่  ช้ันที่4 
B65 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูB แถวที6่  ช้ันที5่ 

 
ตาราง ง.3  แสดงคําอธิบายรหัสตําแหนงจดัเก็บวัตถุดิบ ตู C 

รหัสตําแหนงจัดเก็บวัตถุดิบ คําอธิบาย 
C11 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูC แถวที1่  ช้ันที่1 
C12 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูC แถวที1่  ช้ันที่2 
C13 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูC แถวที1่  ช้ันที่3 

…
 

…
 

C63 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูC แถวที6่  ช้ันที3่ 
C64 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูC แถวที6่  ช้ันที่4 
C65 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูC แถวที6่  ช้ันที5่ 
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ตาราง ง.4  แสดงคําอธิบายรหัสตําแหนงจดัเก็บวัตถุดิบ ตู D 

รหัสตําแหนงจัดเก็บวัตถุดิบ คําอธิบาย 
D11 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูD แถวที1่  ช้ันที่1 
D12 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูD แถวที1่  ช้ันที่2 
D13 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูD แถวที1่  ช้ันที่3 

…
 

…
 

D63 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูD แถวที6่  ช้ันที3่ 
D64 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูD แถวที6่  ช้ันที่4 
D65 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูD แถวที6่  ช้ันที5่ 

 
ตาราง ง.5  แสดงคําอธิบายรหัสตําแหนงจดัเก็บวัตถุดิบ ตู G 

รหัสตําแหนงจัดเก็บวัตถุดิบ คําอธิบาย 
G11 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูG แถวที1่  ช้ันที่1 
G12 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูG แถวที1่  ช้ันที่2 
G13 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูG แถวที1่  ช้ันที่3 

…
 

…
 

G63 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูG แถวที6่  ช้ันที3่ 
G64 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูG แถวที6่  ช้ันที่4 
G65 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูG แถวที6่  ช้ันที5่ 

 
ตาราง ง.6  แสดงคําอธิบายรหัสตําแหนงจดัเก็บวัตถุดิบ ตู H 

รหัสตําแหนงจัดเก็บวัตถุดิบ คําอธิบาย 
H11 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูH แถวที1่  ช้ันที่1 
H12 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูH แถวที1่  ช้ันที่2 
H13 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูH แถวที1่  ช้ันที่3 

…
 

…
 

H63 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูH แถวที6่  ช้ันที3่ 
H64 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูH แถวที6่  ช้ันที่4 
H65 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูH แถวที6่  ช้ันที5่ 
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ตาราง ง.7  แสดงคําอธิบายรหัสตําแหนงจดัเก็บวัตถุดิบ ตู U 

รหัสตําแหนงจัดเก็บวัตถุดิบ คําอธิบาย 
U11 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูU แถวที1่  ช้ันที่1 
U12 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูU แถวที1่  ช้ันที่2 
U13 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูU แถวที1่  ช้ันที่3 

…
 

…
 

U63 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูU แถวที6่  ช้ันที3่ 
U64 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูU แถวที6่  ช้ันที่4 
U65 ตําแหนงจัดเกบ็ ตูU แถวที6่  ช้ันที5่ 
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