
 
บทที่ 3 

ระเบียบวิธีวจิัย 
 
3.1 ประชากรและตัวอยาง 
 

 ประชากรที่ใชในการศึกษาครั้งนี้คือพนักงานที่ทํางานในเขตนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ 
จังหวัดลําพูน โดยไมแบงประเภทของอุตสาหกรรม แตแบงตามขนาดของโรงงาน โดยแบงออก 
เปน 3 ขนาด คือ โรงงานขนาดเล็ก ขนาดกลาง และขนาดใหญ โดยเกณฑที่ใชในการแบงขนาดของ
โรงงานคือ จํานวนพนักงาน โดยโรงงานขนาดเล็กมีจํานวนพนักงานไมเกิน 100 คน โรงงานขนาด
กลางมีจํานวนพนักงานไมเกิน 1,000 คน และโรงงานขนาดใหญมีจํานวนพนักงาน มากกวา 1,000 คน 
จํานวนพนักงานทั้งหมดที่ทํางานในเขตนิคมอุตสาหกรรมคือ 30,400 คน 
 ตัวอยางที่ใชในการศึกษาไดจากการเก็บแบบสอบถามจากกลุมตัวอยางของประชากร
จํานวน 200 ตัวอยางโดยการพิจารณาจากงบประมาณ และความเหมาะสมของตัวอยาง วิธีเก็บขอมูล
ทําโดย วิธีการสุมอยางงาย ( Simple Random Sampling) และแบบแบงชั้นภูมิ (Stratregy ) โดยการ
สุมจะสุมตามสัดสวนขนาดของโรงงาน 
 
ตารางที่ 3.1 แสดงจํานวนตัวอยางจําแนกตามขนาดโรงงาน 
 

ขนาดโรงงาน จํานวนพนกังาน ขนาดตัวอยาง 
โรงงานขนาดใหญ 16,822 (55%) 110 
โรงงานขนาดกลาง 12,712 (42%) 84 
โรงงานขนาดเล็ก 866 (3%) 6 

รวม 30,400 (100%) 200 
ที่มา : นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ (2548) 
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3.2 การรวบรวมขอมูล 
 

 ก.  ขอมูลปฐมภูมิ โดยใชแบบสอบถามสอบถามจากพนักงานที่ทํางานในเขตนิคม       
อุตสาหกรรมภาคเหนือ จังหวัดลําพูน ในตําแหนงพนักงานระดับปฏิบัติการ ระดับบังคับบัญชา และ
ระดับจัดการโดยแบงออกเปน 4 สวนดังนี้ 
  สวนที่ 1  คือขอมูลเบื้องตนสวนบุคคล 
 สวนที่ 2  คือขอมูลแสดงระดับความพงึพอใจในงานของพนักงาน 
 สวนที่ 3  คือขอมูลแสดงปจจัยที่มีผลตอความพึงพอใจของพนกังาน 
 สวนที่ 4  คือขอมูลปญหาและอุปสรรคของความพึงพอใจของพนกังาน 

 
 ข.  ขอมูลทุติยภูมิ เปนการคนควาและรวบรวมขอมูลจากเอกสารแหลงตาง ๆ ดังตอไปนี ้

1.1 เอกสารงานวิจัย ไดแก ผลงานวิจัย งานเขียนทางวิชาการ วิทยานิพนธของผูที่ 
เคยศึกษาคนควาเกี่ยวกับความพอใจในการทํางานและการพัฒนาทรัพยากรมนุษย 

1.2 เอกสารตีพิมพ ไดแกบทความ หรือขอเขียนวิจารณจากหนังสือ รวมถึง เอกสาร
ที่เกี่ยวของกับความพอใจในการทํางานและการพัฒนาทรัพยากรมนุษย 
 
3.3 เคร่ืองมือท่ีใช 
 

 เครื่องมือที่ใชในการวิจัยประกอบดวย แบบสอบถามแบบมีโครงสราง (Structured 
questionnaire) ซ่ึงมีคําถามทั้งปลายเปดและคําถามปลายปด ขอมูลที่เก็บรวบรวมมาประมวลผลโดย 
ใชโปรแกรมทางสถิติและใชสถิติพรรณนา (Descriptive Statistic)  คือการอธิบายขอมูลในรูปของ 
การแจกแจงความถี่ (Frequency) และคารอยละ (Percentage)  

 การวิเคราะหขอมูลเพื่อหาปจจัยที่มีอิทธิพลตอความพึงพอใจในการทํางานของพนักงาน
ใชเทคนิควิเคราะหการถดถอยแบบโลจิท โดยจะนําตัวแปรตางๆที่เกี่ยวของเขาสู Logit Model  คาที่
ไดจากการประมาณโดยการใช Logit Model จะนํามาปรับและคํานวณโดยใชวิธี Maximum 
Likelehood เลือกตัวแปรที่มีความสัมพันธกัน อยางมีนัยสําคัญทางสถิติ 
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3.4 การวิเคราะหขอมูล  
 

 นอกจากการใชคาเฉลี่ยและรอยละแลว ยังใชการวิเคราะหเปรียบเทียบโดยการอาน
คาเฉลี่ยที่ไดจากการวัดระดับความคิดเปนโดยใชตารางเปรียบเทียบเชิงคุณภาพในสวนที่เปน    
ความคิดเห็นดังตารางขางลาง 
 
ตารางที่ 3.2  แสดงความหมายเชิงคุณภาพของระดับความพอใจ 
 
ความหมายเชงิคุณภาพ ระดับคะแนน ชวงของคาเฉลี่ย 
พอใจมากที่สุด/อมีอิทธิพลมากที่สุด 5 4.50-5.00 
พอใจมาก/ มีอิทธิพลมาก 4 3.50-4.49 
พอใจปานกลาง/ มีอิทธิพลปานกลาง 3 2.50-3.49 
พอใจนอย/ มอิีทธิพลนอย 2 1.50-2.49 
พอใจนอยที่สุด/ มีอิทธิพลนอยที่สุด 1 1.00-1.49 

  
การวิเคราะหขอมูลจะทําการวิเคราะหตามวตัถุประสงคดังนี้ 
 วัตถุประสงคที่ 1 เพื่อศึกษาถึงความพึงพอใจในงานของพนักงานที่ทํางานในเขตนิคม 

อุตสาหกรรมภาคเหนือ 
 ขอมูลที่ใชในการศึกษาคือขอมูลสวนที่ 1 และสวนที่ 2 โดยเครื่องมือที่ใชในการ

วิเคราะหคือ แบบสอบถามวัดระดับความพอใจของพนักงานและการตีความหมายเชิงคุณภาพดัง
ตาราง 3.1 

 วัตถุประสงคที่ 2 เพื่อศึกษาถึงปจจัยที่สงผลกระทบตอความพึงพอใจในงานของ
พนักงานที่ทํางานในเขตนิคม อุตสาหกรรมภาคเหนือ 

 ขอมูลที่ใชในการศึกษาคือขอมูลสวนที่ 1 สวนที่ 2 และสวนที่ 3 โดยเครื่องมือที่ใชใน
การวิเคราะหคือ การถดถอยแบบโลจิท ซ่ึงกําหนดออกมาเปนฟงกชันและสมการไดดังนี้ 

Sa = f( F1, F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8, W, Y, I, P, Mo, Se) 

Sa = β0 + β1F1 + β2F2 + β3F3 + β4F4 + β5F5 + β6F6 + β7F7 + β8F8 + β9W + β10Y 

+ β11I + β12P+β13Mo+β14Se+ε 
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 βn คือคาคงที่และสัมประสิทธิ์การถดถอย  

 ε คือคาความคลาดเคลื่อน 
  ตัวแปรที่ใชในการศึกษา 

 Sa คือความพอใจในงานโดยรวมของพนักงานไดจากคาเฉลี่ยของความพอใจในดาน
ตางๆ คือตัวแปร F1, F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8, W 

 F1 คือความพอใจในดานลักษณะและขอบเขตของงาน 
 F2 คือความพอใจในดานความสาํเร็จของงาน 
 F3 คือความพอใจในดานความรบัผิดชอบ 
 F4  คือความพอใจในดานความกาวหนาในหนาที่การงาน 
 F5 คือ ความพอใจในดานความสัมพันธกับหัวหนางาน 
 F6  คือความพอใจในดานความสมัพันธกับเพื่อนรวมงาน 
 F7  คือความพอใจในดานความสมัพันธกับผูใตบังคับบัญชา 
 F8 คือความพอใจในดานการบังคับบัญชา 

W คือความพอใจในสวัสดกิารที่ไดรับ 
  โดยคาความพอใจจะใชตวัแปรมาตรเรียงอันดับ 5 ระดับคือ 
  1 พอใจนอยทีสุ่ด 
  2  พอใจนอย 
  3  พอใจปานกลาง 
  4  พอใจมาก 
  5  พอใจมากทีสุ่ด 
 Y คือระยะเวลาในการทํางานมหีนวยเปนป 
 I คือคาจาง ในทีน่ี้กําหนดใหเปนตัวแปรหุนโดยกําหนดคา 
   I = 1 รายไดนอยกวา 5,000 บาท 
   I = 2 รายไดอยูระหวาง 5,001-10,000 บาท 
   I = 3 รายไดอยูระหวาง 10,001-15,000 บาท 
   I = 4 รายไดอยูระหวาง 15,001-20,000 บาท 
   I = 5 รายไดอยูระหวาง 20,001-25,000 บาท 
   I = 6 รายไดมากกวา 25,000 บาท 
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P คือตําแหนงของพนักงาน ในที่นี้กําหนดใหเปนตวัแปรหุนโดยกําหนดคา 
  P = 1 เมื่อเปนพนักงานระดบัปฏิบัติการ 
  P = 2 เมื่อเปนพนักงานระดบับังคับบัญชา 

   P = 3 เมื่อเปนพนักงานระดบัจัดการ 
 Mo คือการยายงาน ในที่นีก้ําหนดใหเปนตวัแปรหุนโดยกาํหนดคา 
   Mo = 0 เมื่อพนักงานไมเคยยายงาน 
   Mo = 1 เมื่อพนักงานเคยยายงาน 
 Se คือเพศ ในที่นีก้ําหนดใหเปนตัวแปรหุนโดยกําหนดคา 
   Se = 0 เมื่อพนักงานเปนเพศชาย 
   Se = 1 เมื่อพนักงานเปนเพศหญิง 
 

 วัตถุประสงคที่ 3 เพื่อศึกษาถึงปญหาและอุปสรรคที่สงผลกระทบตอความพึงพอใจ     
ในงานของพนักงานที่ทํางานในเขตนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ 

 ขอมูลที่ใชในการศึกษาคือขอมูลสวนที่ 1 สวนที่ 2 สวนที่ 3และสวนที่ 4 โดยเครื่องมือ     
ที่ใชในการวิเคราะหคือขอมูลแสดงระดับความพอใจของพนักงานและการตีความหมายเชิงคุณภาพ
ดังตาราง 3.1 โดยปญหาและอุปสรรคของความพอใจในงานจะพิจารณาจากปจจัยตาง ๆ ที่ไดรับคา
ความพอใจนอยที่สุดในแตละหัวขอ และเหตุผลในการยายงานของพนักงาน 

 


