
บทท่ี 2 
   แนวคิดและทฤษฎีท่ีใชในการศึกษา  

 
2.1 การวัดประสิทธิภาพทางเศรษฐศาสตร ทางราคา และทางเทคนิค 
 

  Farrell (1957) ไดเสนอแนวความคิดเกีย่วกับการวดัประสิทธิภาพทางเศรษฐศาสตร ทาง
ราคา และทางเทคนิคไว โดยการพิจารณาแบบจําลองอยางงายโดยท่ีแบบจําลองนั้น มีปจจัยการผลิต
อยู 2 ชนิด คือ X1 และ X2 และ ผลผลิตอยู 1 ชนิด คือ Y และใหเสนผลผลิตเทากันหนึ่งหนวย (unit 

isoquant) ท่ีมีประสิทธิภาพเปนส่ิงท่ีกําหนดมาให เสนผลผลิตเทากันหนึ่งหนวย (เสน WW ′  ในรูป
ท่ี 2.1) แสดงถึงความเปนไปไดในทางเทคนิคสําหรับการผลิตท่ีมีประสิทธิภาพ และจุดท่ีอยูบนเสน
นี้ ซ่ึงจะเรียกวาเปนจุดท่ีมีประสิทธิภาพ ความหมายของเสนผลผลิตเทากันหนึ่งหนวย คือ เสน
ผลผลิตเทากัน (i soquant)   ท่ีมีระดบัของผลผลิตเทากันในระดับหนึ่งหนวยตลอดเสน และเสน
ผลผลิตเทากันหนึ่งหนวย ท่ีมีประสิทธิภาพ คือ ในการผลิตผลผลิตหนึ่งหนวยนั้น ทุกจุดบนเสน
ผลผลิตเทากันหนึ่งหนวย จะใชปจจยัการผลิตท้ัง X1 และ X2 ในระดบัท่ีตํ่าท่ีสุดแลว หรือกลาวอีก
นัยหนึ่งก็คือ ณ ระดับ X1 ท่ีกําหนดใหในการผลิตผลผลิต 1 หนวย จะมีการใช X2 เปนจํานวนนอย
ท่ีสุด เม่ือพิจารณากระบวนการผลิตจริงๆ ท่ีมีการใชปจจัยการผลิต ณ จุด P ในการผลิตหนึ่งหนวย
ของผลผลิต (ในรูปท่ี 2 . 1 )  จากรูป ปรากฎวาจดุ P  เปนจุดท่ีแสดงกระบวนการผลิตท่ีไมมี
ประสิทธิภาพ และการวดัประสิทธิภาพทางเทคนิค ( technical  eff ic iency)  นั้น จะวัดโดย
อัตราสวน OQ/OP ซ่ึงอัตราสวนนี้จะมีคาอยูระหวาง 0 กับ 1 ดังนั้นอัตรา เชน 0.78 จะหมายความ
วาประสิทธิภาพนั้น มีเทากับรอยละ 78 และสมมุติวา จุด P มาทับจุด Q ท่ีจุด Q ท่ีอยูบนเสนผลผลิต
เทากันหนึ่งหนวย อัตราสวนกจ็ะมีคาเทากับ 1 ซ่ึงหมายความวา กระบวนการผลิตหรือหนวยการผลิต
นั้นมีประสิทธิภาพเทากบัรอยละ 100 คือ มีประสิทธิภาพท่ีสุด และถาหากจดุ P อยูหางไกลออกไป
จากเสนผลผลิตเทากันหนึ่งหนวยเทาใด อัตราสวนก็จะเขาใกลศูนย (0) มากข้ึนเทานัน้ก็หมายถึงการ
มีประสิทธิภาพลดลง อยางไรกต็ามในขณะท่ีจดุบางจดุ เชน Q อาจจะมีประสิทธิภาพทางดานเทคนิค 
แตกป็รากฎดังในรูปไดอยางชัดเจนวาจุด Q  ไมใชจดุท่ีมีการใชปจจยัการผลิตในสัดสวนท่ีดใีนเชิง
เศรษฐศาสตร ถาสมมุติใหอัตราสวนของราคา (หมายถึงราคาสัมพัทธ) ปจจัยการผลิตนั้นแทนดวย
ความลาดชัน (slope) ของเสน aa ′  ปจจัยการผลิตท่ีเหมาะสมท่ีสุดตามอัตราสวนของราคาดังกลาว 
ก็จะเปน ณ ท่ีจุด Q′  และประสิทธิภาพทางราคา (price efficiency) ตามแนวคิดของ Farrell ณ 
จุด Q จะเทากบั OR/OQ แตเม่ือพิจารณาประสิทธิภาพทางเศรษฐศาสตรหรือ
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ประสิทธิภาพโดยรวม (overall or economic efficiency) ของจุด P   Farrell จะใหเทากับ 
OR/OP ซ่ึงอัตราสวนนี้เม่ือพิจารณาโดยละเอียดจะมีคาเทากับผลคูณของประสิทธิภาพทางเทคนิค
กับประสิทธิภาพทางราคานั่นคือ (OQ/OP) x (OR/OQ)  การวัดประสิทธิภาพทางราคาและทาง
เศรษฐศาสตร คือ การเปรียบเทียบกันทางดานตนทุน  เสนราคา (price line) aa ′  คือเสนรายจายรวม
ตอหนึ่งหนวยของผลผลิต โดยท่ีความลาดชัน (slope) คืออัตราสวนสวนกลับของราคาปจจัยการ
ผลิตท่ีกําหนดให สวนเสนท่ีขนานกันกับเสน aa ′  ผานจุด Q และ P ก็คือ เสนท่ีแสดงถึงคาใชจาย
ตอหนวยของผลผลิตท่ีสูงข้ึน ดังนั้นอัตราสวนของประสิทธิภาพทางเศรษฐศาสตรหรืออัตราสวน
ของประสิทธิภาพทั้งหมด จะมีคาเทากันกับอัตราสวนของตนทุนเฉล่ียในการผลิต ณ จุด Q′  กับ
ตนทุนเฉล่ียในการผลิต ณ จุด P 
 ในการหาคาเสนผลผลิตเทากันหนึ่งหนวย (unit isoquant) ท่ีมีประสิทธิภาพนั้นจะตองมี 
ขอมูลของหนวย การผลิตตางๆ ภายในอุตสาหกรรมนัน้ๆ ดังท่ีแสดงในรูปท่ี 2.2 ทุกๆ จุด ในรูปท่ี 
2.2 คือ จุดท่ีแสดงถึงการใชปจจัยการผลิต X1 และปจจัยการผลิต X2 ในการผลิตผลผลิต (Y1) 1 
หนวย โดยแกนตั้งคือ จาํนวนปจจยัการผลิตชนดิท่ี 1 หารดวยผลผลิตท้ังหมด (Y) ซ่ึงจะไดอัตราสวน 
X1/ Y คือ ปริมาณปจจยัการผลิตชนิดท่ี 1 ท่ีใชในการผลิตผลผลิต 1 หนวย ในทํานองเดยีวกนั 
สําหรับแกนนอน คือ จํานวนปจจัยการผลิตชนิดท่ี 2 หารดวยผลผลิตท้ังหมด (Y)  ซ่ึงจะได 
อัตราสวน X2 / Y ซ่ึงก็คือปริมาณปจจยัการผลิตชนิดท่ี 2 ท่ีใชในการผลิตผลผลิตหนึง่หนวย  
เพราะฉะนัน้ทุกๆ จุด   ในรูปท่ี 2.2 ก็คือ ปริมาณของปจจัยการผลิตชนิดท่ี 1 และชนิดท่ี 2 ท่ีหนวย
การผลิต (firm) แตละหนวยใชในการผลิตผลผลิต  1 หนวย จะเหน็ไดวาหนวยการผลิตแตละหนวย
มีการใชปจจยัการผลิตชนิดท่ี 1 และ 2 ในปริมาณท่ีแตกตางกัน ซ่ึงแสดงถึงประสิทธิภาพทางเทคนิค 
(technical efficiency) ท่ีแตกตางกัน เสนหอหุม (envelope) ในรูปนี้ก็คือ เสน WW ′  ก็จะเปน
เสนผลผลิตเทากันหนึ่งหนวย (unit isoquant) ท่ีมีประสิทธิภาพท่ีสุด ในการหาเสนหอหุม 
(envelope) นั้น เปนลักษณะท่ีวาเสนจะเวาเขาหาจุดกาํเนิด (origin)  เชน สมมติวาเราพิจารณาจุด 
a และจุด d ถาไมมีจุด b และ c   เสนหอหุม (envelope)  ซ่ึงก็คือ เสนผลผลิตเทากันหนึ่งหนวยก็
จะกลายเปนเสน WWad ′  แตเนื่องจากจุด c ซ่ึงอยูใกลจุด d มากท่ีสุด อยูตํ่ากวาเสนตรง ad จุด c จะ
ถูกนับเขามาอยูบนเสนผลผลิตเทากันหนึ่งหนวยท่ีมีประสิทธิภาพ และเน่ืองจากจุดถัดไปจากจดุ c คือ 
จุด b นั้นอยูตํ่ากวาเสนตรง ac จุด b จึงถูกนบั เขามาอยูบนเสนผลผลิตเทากนัหนึ่งหนวยท่ีมี
ประสิทธิภาพ เพราะฉะน้ันเสนผลผลิตเทากนัหนึ่งหนวยท่ีมีประสิทธิภาพจึงกลายเปนเสน WWabcd ′  
 จุดท่ีไมไดอยูบนเสนผลผลิตเทากันหนึ่งหนวยท่ีมีประสิทธิภาพจะอยูเหนือเสนผลผลิต
เทากันหนึ่งหนวยท่ีมีประสิทธิภาพข้ึนไป ซ่ึงจุดเหลานี้สามารถท่ีวัดประสิทธิภาพออกมาได จะเห็น
วาเสน WWabcd ′  ซ่ึงคือเสนผลผลิตเทากันหนึ่งหนวยท่ีมีประสิทธิภาพ สวน Wa  ของเสนจะขนาน
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กับแกนต้ัง และสวน Wd ′  จะขนานกับเสนแกนนอน สําหรับสวน a b c d จะไมขนานกับแกนท้ัง
สอง แตจะมีลักษณะเวาเขาจุดกําเนิด (origin) ถาลากเสนจากจุดกําเนิดผานจุด a และ ใหอีกเสน
ผานจุด d จะไดรูปกรวยซ่ึงทับจุด O, a, d  ประสิทธิภาพของหนวยการผลิตท่ีอยูเหนือเสน a b c d 
และอยูภายในกรวยสามารถท่ีจะวัดออกมาได และไมมีความคลุมเครือหรือความขัดแยงแตอยางใด 
เชน ณ จุด e ประสิทธิภาพทางเทคนิคนั้นสามารถวัดไดจากอัตราสวน OeeO /′  
 

รูปท่ี 2.1  เสนผลผลิตเทากันหนึ่งหนวย (unit isoquant) ท่ีมีประสิทธิภาพและการวัดประสิทธิภาพ   

 ทางดานเทคนิค ทางดานราคา และทางดานเศรษฐศาสตร  

 

 
ที่มา : ดัดแปลงมาจาก Bressler and King (1970) 
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รูปท่ี 2.2  ตัวอยางท่ีสมมุติข้ึนมาเกีย่วกับการประมาณคาเสนผลผลิตเทากันหนึง่หนวยท่ีมีประสิทธิภาพ      

      ในกรณีท่ีมีปจจัยการผลิตสองชนิด  
  

 

ที่มา : ดัดแปลงมาจาก Bressler ans King (1970)  

 
จุดท่ีอยูนอกกรวยนี้แตยังคงอยูภายในเสนหอหุม (envelope) การวัดประสิทธิภาพทาง

เทคนิคท่ีใชอัตราสวนดังกลาวจะไดคาท่ีไมกระจางซ่ึงอาจมีขอโตแยงได เชน การวัดประสิทธิภาพ  
ท่ี จุด f และจดุ f′′ ซ่ึง f f′′นั้นขนานกับเสน f′a  และขนานกับแกนต้ัง จะเหน็ไดวาประสิทธิภาพทาง 
เทคนิค ณ จดุ f′′ ท่ีวัดจากวิธีดังกลาวขางตนจะมีคาเทากบั Oa / Of′′  และประสิทธิภาพทางเทคนิค 
ณ จุด f จะมีคาเทากบั O f′ / Of  ซ่ึงโดยวิธีทางเรขาคณติจะเหน็ไดวา อัตราสวนท้ังสองนี้เทากัน ซ่ึง 
หมายความวาประสิทธิภาพทางเทคนิค (ซ่ึงวัดโดยวิธีของ Farrell) ณ จุด f และ f′′ จะมีคาเทากนั 
อยางไรก็ตาม ณ จดุ f และ f′′ ตางกใ็ชปจจยัการผลิตชนิดท่ี 2 เทากัน ในการผลิตผลผลิต 1 หนวย แต
จุด f′′ ใชปจจยัการผลิตชนิดท่ี 1 นอยกวาจดุ f เทากับ f f′′ ในการผลิตผลผลิต  1 หนวย นั่นแสดงวา 
จุด f′′ มีประสิทธิภาพทางเทคนิคดีกวาจุด f ซ่ึงขัดแยงกบัการเทากันของอัตราสวนท้ังสองดังกลาว
ขางตน จึงอธิบายไดวา การใชอัตราสวนดังกลาว จะใหผลของการวดัประสิทธิภาพทางเทคนิคท่ียังไม
กระจางชัดและมีขอโตแยงได ในกรณีท่ีคาสังเกตอยูนอกกรวยแตยังคงอยูในเสนหอหุม (envelope)   
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 วิธีการประมาณเสนพรมแดนการผลิตมี 2 วิธีคือ วิธี deterministic frontier production 

function โดยวิธี linear programming technique และ stochastic frontier production 

function โดยวิธีทางเศรษฐศาสตร  
  
        2.1.1 การหาเสน frontier แบบ deterministic frontier production function 

การประมาณคาเสนพรมแดนการผลิต (production frontier) เปนแบบ Cobb-Douglas 

production function โดยการใชกําหนดการเชิงเสน (linear programming) จากแนวคิดของ
Dawson (1985) และ Timmer (1971) 
สมมุติใหฟงกชันพรมแดนการผลิตของแตละครัวเรือนมีลักษณะดังนี้ คือ 

n
n

2
2

1
1 Z,,ZZAQ βββ∗ = K     (1) 

โดยท่ี ∗Q   =  ปริมาณผลผลิตของพืชท่ีกําลังพิจารณาที่อยูบนเสนพรมแดน 
 iZ    =  ปริมาณปจจัยการผลิตท่ี i ท่ีใชในการผลิต ; i = 1,…,n 
 A,iβ  =  พารามิเตอร ; i = 1,…,n 

ใสลอการิทึมธรรมชาติ (natural logarithm) เขาไปในสมการ (1) จะได 

nn2211 Zln,,ZlnZlnAlnQln βββ ++++=∗ K   (2) 

ให  ∗Qln  ∗= Y  
Aln  0β=  

iZln   iX=  

เพราะฉะนั้น สามารถเขียนสมการ (2) ไดใหมดังนี้คือ 

nn110 X,,XY βββ ++=∗ K     (3) 

สมการ (3) เปนสมการของครัวเรือนใดครัวเรือนหนึง่โดยเฉพาะ ซ่ึงสามารถจะเขียนไดในรูปท่ัวไป
ดังนี้ คือ 

nini22i110i X,,XXY ββββ ++++= ...    (4) 

จากนั้นตองประมาณคาของ n10 ,,, βββ K  ซ่ึงคาท่ีประมาณไดสมมุติวาคือ n10 b,,b,b K  
ตามลําดับ เพือ่กําหนดการประมาณคาของ ∗

iY  ซ่ึงเปนคาสูงสุด เพราะฉะนั้นโดยลักษณะของเสน
พรมแดนแลว ∗

iY  จะตองมีคามากกวาหรือเทากับ iY  ท่ีแทจริงหรือท่ีสังเกตได คือ 

0YY ii ≥−∗  
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( )iii YYe −= ∗
∑∑    มีคานอยท่ีสุดภายใตขอจํากัดท่ีวา   ii YY ≥∗           ; i = 1,…,n 

นั่นคือ 

inini22i110i YXb,,XbXbnbezMin ∑∑∑∑∑ −++++== K  

ภายใตขอจํากดั 

inini22i110 YXb,,XbXbb ≥+++ K  i = 1,…,n 

เราใชกาํหนดการเชิงเสน (linear programming) ในการหาคา n210 b,,b,b,b K  ออกมาและแทน
คาตัวพารามิเตอรท่ีประมาณคาไดก็จะไดเสนพรมแดนการผลิตดังนี้ 

bn
n

2b
2

1b
1 Z,,ZaZQ K=∗  

โดยท่ี  a   = คาประมาณการของ A ซ่ึงไดมาจากการแอนติลอการิทึม (antilog) ของ 0b  
และ ∗Q   = ปริมาณการผลิตท่ีอยูบนเสนพรมแดน 
 
       2.1.2 การหาเสน frontier แบบ stochastic frontier production function  

Färe  (1994) กลาววา ในการหา Technical efficiency (TE) นั้นมีอยู 3 วิธี คือ  
 (1) the nonparametric programming approach  (2) the parametric programming 

approach และ (3) the parametric statistical  approach ใน 3 วิธีดงักลาวปรากฎวา statistical  

approach เปนวิธีท่ีดีท่ีสุดในการประเมิน TE ของหนวยธุรกิจ วิธี statistical  approach ได
พิจารณาการผลิตใหอยูภายใน stochastic frontier ( Aigner, Lovel and Schmidt, 1977 and 

Meeusen and Van den Broeck, 1977)  โดยกําหนดใหผลผลิต (Y) เปนฟงกชันของปจจัยการ
ผลิต (X) และตัวแปรคลาดเคล่ือน (ε) ซ่ึงสามารถเขียนเปนฟงกชันไดดังนี ้
 
 

Yi  = h (X1i  , X2i  ,……,Xni ; A; εi)         i = 1,2,…,n   (5) 

 
โดยท่ี  Yi = ผลผลิตของหนวยการผลิตท่ี i  
  Xj = ปจจัยการผลิตท่ี j   ; j = 1,…,n 
  A   = เวกเตอรของพารามิเตอร 
  εi = vi- ui 
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โดยท่ี  vi มีการกระจายแบบปกติ (normal) นั่นคือ  vi ~N(0 , σvi
2 ) ซ่ึงจะแทนคาความ

คลาดเคล่ือนอันเนื่องมาจากปจจัยท่ีอยูนอกเหนือการควบคุมของผูผลิต และ ui  คือความคลาด
เคล่ือนแบบ one-side error term ซ่ึงท้ัง vi และ ui ตางก็เปนความคลาดเคล่ือน โดยมีขอสมมติวา    
คาความคลาดเคล่ือน ui และ vi มีการกระจายท่ีเปนอิสระตอกัน    คาความคลาดเคล่ือน vi มี
ลักษณะสมมาตร (symmetric) เปนตัวท่ีทําใหเกิดการเปล่ียนแปลง หรือการเคล่ือนไหวแบบสุม 
(random variation ) ของฟงกชันการผลิต และเปนตัวท่ีรวมผลของ statistical noise ความคลาด
เคล่ือนจากการวัด (measurement error) และภาวะช็อกท่ีมาจากภายนอกซ่ึงอยูนอกเหนือการ
ควบคุมของหนวยการผลิต  คาความคลาดเคล่ือน ui ซ่ึงมีการกระจายขางเดียว (one-side)  แสดงถึง
ความไมมีประสิทธิภาพทางเทคนิค (technical inefficiency : TI)  เม่ือเปรียบเทียบกับ 
stochastic frontier   ถา ui  = 0  ฟงกชันการผลิตกจ็ะอยูบนเสน stochastic frontier  แสดงถึงการ
ผลิตท่ีมีประสิทธิภาพทางเทคนิค ถา ui  > 0  แสดงถึง การผลิตท่ีอยูตํ่ากวาเสน stochastic frontier 
และ แสดงถึงการผลิตท่ีไมมีประสิทธิภาพทางเทคนิค  
 ความคลาดเคล่ือน ui   นั้นโดยปกติแลวสมมติใหมีการกระจายแบบใดแบบหน่ึงใน 3 แบบท่ี
เปนไปได   (Lee, 1983: Schmidt, 1986: Bauer, 1990 ) ดังนี้  (1) half-normal / N(0 , σv

2 ) ;  

(2) exponential / EXP(μu ,σu
2) โดยท่ี EXP คือ exponential distribution และ (3) 

truncated normal at zero / N(μu ,σu
2) อยางไรก็ตาม Green (1990) ไดเสนอแบบจําลองท่ี two 

– parameter gamma distribution model เนื่องจากความสะดวกของการประมาณคา และการ
แปลความหมาย รวมถึงขอเท็จจริงท่ีวา คาประมาณการของ TE นั้นคลายกันสําหรับการกระจายแต
ละแบบ ดังนัน้จึงมีแนวโนมท่ีนักวจิัยจะใชการกระจายแบบ half-normal และ truncated normal 
มากกวาการกระจายแบบ exponential นอกจากนีก้ารทดสอบท่ีเปนมาตรฐานสําหรับการเลือก 
distribution ขณะน้ียังไมมี  
 ตามวิธีของ Jandrow et al. (1982) กลาววาความไมมีประสิทธิภาพในการผลิตหรือทาง
เทคนิคสําหรับแตละคาสังเกตสามารถคํานวณไดจาก คาคาดหวัง (expected value) ของ ui ภายใต
เง่ือนไข (Conditional on) εi = vi-ui   

 

TI  = ( ) ( )
( ) ⎥

⎦

⎤
⎢
⎣

⎡
−

−
=

σ
ελ

σλεΦ

σλεφ

σ

σσ
ε

/
/

1
uE vu     (6) 
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โดยท่ี      E       คือ  expectations operator 

 ( ) =⋅φ ฟงกชันความหนาแนน (density function) ของการแจกแจงปกติมาตรฐาน 

( ) =•Φ ฟงกชันการแจกแจง (distribution function) ของการแจกแจงปกติมาตรฐาน 

    2
v

2
u

2
σσσ +=  

และ            vu σσλ = /  
 

เม่ือไดคา TI  แลว นําไปคํานวณหาคา technical efficiency (TE) ตอ โดยการ 
exponential (-u) ก็จะไดคา TE ของแตละหนวยการผลิต สําหรับการคํานวณหาคาเฉล่ีย TE จะใช
สูตรการคํานวณดังนี ้(Maddala, 1983) 
 

  ( ) ( )[ ]u

2
uu 1

2
exp2eE σφ

σ
−⎟⎟

⎠

⎞
⎜⎜
⎝

⎛
=−

     (7) 

 
       2.1.3 สมการการผลิตยางพารา 

การศึกษาเร่ืองประสิทธิภาพทางดานเทคนิคของการผลิตยางพารา ตองใชสมการการผลิต
ยางพาราแบบ Cobb-Douglas เนื่องจากฟงกชันการผลิตแบบ Cobb-Douglas เปนท่ีนิยม ซ่ึงการ
ประมาณคาฟงกชันการผลิตทางการเกษตรมักจะพบปญหาภาวะรวมเสนตรงหลายตัวแปร 
(multicollinearity) เสมอ ดังนั้นจึงพิจารณาปญหาภาวะรวมเสนตรงหลายตัวแปรแบบสมบูรณ 
(Exact Multicollinearity) โดยการประมาณคาฟงกชันการผลิตแบบ Cobb-Douglas ซ่ึงสมการ
การผลิตท่ีใชในการประมาณคาแบบ Stochastic Frontier production function   ดังนั้น จึงตอง
มีการประมาณคาสัมประสิทธ์ิของปจจัยตาง ๆ ท่ีมีผลตอปริมาณน้ํายางดิบของยางพาราแตละสวน 
สําหรับการศึกษานี้ไดพิจารณาถึงผลผลิตปริมาณนํ้ายางดิบของยางพาราแตละสวน จึงเลือกใชปจจัย
ตาง ๆ ท่ีคาดวาจะสงผลตอปริมาณนํ้ายางดิบของยางแตละสวน แทนปจจัยการผลิตท่ีใชในการผลิต 
โดยตัวแปรตาง ๆ ท่ีนําเขามาในสมการเปนตัวแปรท่ีสามารถประเมินคาไดในทางคณิตศาสตรและ
ตัวแปรท่ีคาดวาจะมีผลตอปริมาณนํ้ายางดิบของยางพาราแตละสวนโดยตัวแปรตาง ๆ ท่ีนํามา
วิเคราะหประกอบดวย  

1. จํานวนเดือนท่ีกรีดยางพาราในรอบป  (หนวย:  เดือน) 
2. ปริมาณการใชปุยอินทรีย   (หนวย: กิโลกรัม) 
3. ปริมาณการใชปุยเคมี   (หนวย: กิโลกรัม) 
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4. แรงงานท่ีใชดูแล   (หนวย: ช่ัวโมง)  
5. ปริมาณนํ้าฝนในรอบป   (หนวย: มิลลิลิตร) 
6. ระยะการกรีดของตนยางพารา   (หนวย: เซนติเมตร) 

  7. การใชสารเคมี/ยาปราบศัตรูพืช (เปนตัว dummy variable)  
  8. โรคของตนยางพารา (เปนตัว dummy variable)  
 
 มีรูปแบบของสมการดังนี ้

yi  =  a ∑ xji
aj  eεi      (8) 

โดยท่ี   yi = ผลผลิตของหนวยการผลิต i ตอหนวย ( i = 1,2,…., n ) 

  a, aj = คาพารามิเตอรท่ีไดจากการประมาณคา 

  xji = การใชปจจยัการผลิต j โดยหนวยการผลิต i (j = 1,2,…,6) 

  εi = composed error term  ,  εi = vi-ui   

 


