
บทที่ 4 
 ผลการศึกษา  

 
4.1 ความตองการผูใชงาน (Requirement) 
ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน 

Process Name:       SD_001_ กระบวนการเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร  
                (Quotation Process) 

Process Description กระบวนการนี้ดําเนินการเม่ือลูกคาขอใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร 
โดยฝายการตลาดจะจัดทําใบเสนอราคาจากระบบและสงใหลูกคา หาก
ลูกคาตกลงซ้ือสินคา จะจัดสงใบส่ังซ้ือกลับมายังบริษัท 
กระบวนการนี้ประกอบดวย  
1. การจัดทําใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Quotation) 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F สามารถจัดทําเอกสารใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Quotation) ได 
002  F เจาหนาท่ีฝายการตลาดเทานั้นท่ีสามารถบันทึกและแกไขขอมูลเอกสาร

ใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Quotation)ได 
003  F พนักงานขายสามารถเรียกดูขอมูลใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหารใน

ระบบได แตไมสามารถแกไขขอมูลได 
004  F เอกสารใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Quotation) ตองมีรายละเอียด

ท่ีจําเปนดังนี้ ช่ือลูกคา สินคา จํานวนสินคา ราคาสินคา วันท่ีมีผล และ
วันท่ีส้ินสุดของเอกสาร 

005  F ระบบสามารถบันทึกเลขท่ีเอกสารใบเสนอราคาใหโดยอัตโนมัติ
ตามลําดับการบันทึกขอมูล 

006  F ระบบสามารถพิมพใบเสนอราคาตามแบบฟอรมของบริษัทได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       SD_002_ การบันทึกขอมูลขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order) 
Process Description กระบวนการนี้ดําเนินการเม่ือลูกคาตกลงซ้ือขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร 

และไดสงเอกสารการส่ังซ้ือเขามาท่ีบริษัท พนักงานขายจะแจงฝาย
บริหารงานขายใหจัดทําเอกสารใบส่ังขาย เพ่ือใชเปนขอมูลใหฝายวาง
แผนการผลิตไดใชเปนขอมูลในการวางแผนการผลิตสารปรุงแตงรส
อาหารตอไป 
กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การจัดทําเอกสารใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order) 
 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถนําขอมูลจากใบเสนอราคาผลิตภัณฑ เคมีอาหาร 
(Quotation) มาใชอางอิงเพ่ือจัดทําใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales 
Order)ได 

002  F ระบบสามารถบันทึกหรือแกไขใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales 
Order) โดยไมตองอางอิงจากเอกสารใบเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร 
(Quotation)ได 

003  F เจาหนาท่ีฝายบริหารงานขายเทานั้นท่ีสามารถบันทึกและแกไขขอมูล
เอกสารใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order)ได  

004  F พนักงานขายไมสามารถเรียกดูหรือแกไขขอมูลเอกสารใบส่ังขาย
ผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order) ในระบบได  

005  F ระบบสามารถยกเลิกใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order)ไดโดย
จะตองใหผูมีอํานาจเปนผูยกเลิก และเลขท่ีใบส่ังขายท่ีถูกยกเลิกจะไม
สามารถนําไปใชไดอีก 

006  F ระบบสามารถบันทึกเลขท่ีเอกสารใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales 
Order) ใหโดยอัตโนมัติตามลําดับการบันทึกขอมูล 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       SD_003_ การจัดสงสินคา (Shipping Process) 
Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นเม่ือถึงกําหนดการสงสินคาใหลูกคา เจาหนาท่ี

คลังสินคาจะจัดทําเอกสารการสงสินคา เพ่ือทําการตัดสินคาออกจาก
คลัง โดยเจาหนาท่ีแผนกจัดสงสินคาจะวางแผนการจัดสงตามเสนทาง
และเวลาท่ีเหมาะสม 
กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การจัดทําเอกสารการสงสินคา (Delivery Order) 
2. การวางแผนการจัดสงสินคา (Shipment) 

 
Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถนําขอมูลจากเอกสารใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales 
Order) มาใชอางอิงเพ่ือจัดทําเอกสารการสงสินคาได 

002  F ระบบสามารถนําขอมูลจากเอกสารใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales 
Order) หนึ่งใบมาใชอางอิงเพ่ือจัดทําเอกสารการสงสินคา (Delivery 
Order)ไดหลายใบ เพ่ือแบงการสงสินคาออกเปนหลายงวด 

003  F ระบบสามารถนําขอมูลจากใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Sales Order) 
หลายใบ มาใชอางอิงเพ่ือจัดทําเอกสารการสงสินคา(Delivery Order) ใบ
เดียวกัน สําหรับลูกคารายเดียวกัน การสงสินคาเวลาเดียวกัน และสถานท่ี
เดียวกัน 

004  F เจาหนาท่ีคลังสินคาเทานั้นท่ีสามารถบันทึกหรือแกไขเอกสารการจัดสง
สินคา (Delivery Order)ได โดยตองระบุขอมูลท่ีจําเปนดังนี้สินคาท่ีตอง
สง จํานวนสินคา สถานท่ีจัดสง กําหนดเวลาสงสินคา 

005  F สามารถพิมพเอกสารการจัดสงสินคา (Delivery Order) ออกจากระบบได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       SD_004_ การจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษี (Invoice) 
Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นหลังจากการจัดสงสินคาใหลูกคาแลว เจาหนาท่ี

ฝายบริหารงานขาย จะรวบรวมใบส่ังขายท่ีไดจัดสงสินคาใหลูกคาแลว
มาจัดทําเอกสารใบแจงหนี้/ใบกํากับภาษี (Invoice) เพ่ือจัดสงใหลูกคา
ตอไป 
กระบวนการนี้ประกอบดวย  
1. การจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษ ี(Invoice) 

 
Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถบันทึกใบแจงหนี้/ใบกํากับภาษี (Invoice) โดยอางอิงจาก
ใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร (Delivery Order) ได 

002  F เจาหนาท่ีฝายบริหารงานขายเทานั้นท่ีสามารถบันทึกหรือแกไขเอกสาร
ใบแจงหนี้/ใบกํากับภาษี (Invoice) ในระบบได 

003  F ระบบสามารถบันทึกเลขท่ีเอกสารใบแจงหนี้/ใบกํากับภาษี (Invoice) 
ตามลําดับการบันทึกขอมูลใหโดยอัตโนมัต ิ

004  F เอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษี (Invoice) ตองมีรายละเอียดท่ีจําเปนดังนี้ 
ช่ือ-ท่ีอยูลูกคา วันท่ีสงสินคา  วันครบกําหนดชําระเงิน รายการสินคา 
จํานวนสินคา จํานวนเงิน  เลข Lot ของสินคา วันท่ีหมดอายุ พนักงานขาย
ท่ีรับผิดชอบ 

005  N ระบบสามารถพิมพใบแจงหนี้ตามแบบฟอรมของบริษัทได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       MM_001 _กระบวนการคัดเลือกผูขายสินคา (Vendor Selection) 
Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นเม่ือมีความตองซ้ือสินคาหรือวัตถุดิบชนิดใหม 

หรือตองการใหผูขายเสนอราคาใหม เจาหนาท่ีฝายจัดซ้ือจะจัดทํา
เอกสารใบขอเสนอราคาเพ่ือใหผูขายทําการเสนอราคาผลิตภัณฑเคมี
อาหารหรือวัตถุดิบท่ีตองการ จากนั้นระบบจะทําการคัดเลือกผูขาย
โดยจะประเมินจากราคาสินคา คุณภาพ วันท่ีสามารถสงสินคาได 
เปนตน 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การจัดทําเอกสารใบขอเสนอราคา (RFQ) 
2. การบันทึกใบเสนอราคา (Quotation) 
3. การประเมินผูขาย 
4. การจัดทําสัญญาซ้ือขาย (Contract) 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถจัดทําเอกสารใบขอใหเสนอราคา (RFQ) เพ่ือใหผูขายทํา
การเสนอราคาผลิตภัณฑเคมีอาหารหรือวัตถุดิบท่ีใชในการผลิตได 

002  F เจาหนาท่ีฝายจัดซ้ือเทานั้นท่ีสามารถบันทึกหรือแกไขเอกสารใบขอให
เสนอราคา (RFQ) ได 

003  N ระบบสามารถจัดทําเอกสารใบขอใหเสนอราคา (RFQ) ตามแบบฟอรมท่ี
บริษัทกําหนดได 

004  F ระบบสามารถบันทึกขอมูลราคาผลิตภัณฑเคมีอาหาร และเง่ือนไขการ
ซ้ือจากใบเสนอราคาท่ีผูขายแตละรายนําเสนอ เพ่ือใชในการเปรียบเทียบ
และคัดเลือกผูขาย 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       MM_002 _ กระบวนการจัดซ้ือสินคา/วัตถุดิบ (Order Process) 
Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นเม่ือมีความตองการสินคาหรือวัตถุดิบ ฝายวาง

แผนการผลิตจะ RUN MRP เพ่ือจัดทําเอกสารใบขอซ้ือ และใบส่ังซ้ือ 
เพ่ือสงใหผูขายดําเนินการจัดหาสินคาให 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การจัดทําเอกสารใบขอซ้ือสินคา/วัตถุดิบ 
2. การจัดทําเอกสารใบส่ังซ้ือสินคา/วัตถุดิบ 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถบันทึกเลขท่ีเอกสารใบขอซ้ือใหโดยอัตโนมัต ิจากการ 
RUN MRP 

002  F ระบบสามารถนําขอมูลจากเอกสารใบขอซ้ือมาอางอิงเพ่ือจัดทําเอกสาร
ใบส่ังซ้ือผลิตภัทฑเคมีอาหารได 

003  F เอกสารใบส่ังซ้ือสินคา/วัตถุดิบ จะตองมีรายละเอียดท่ีจําเปนดังนี้ ช่ือ
ผูขายสินคา รายการสินคา จํานวนสินคา จํานวนเงิน วันท่ีตองการสินคา  

004  N ระบบสามารถจัดทําเอกสารใบส่ังซ้ือตามแบบฟอรมท่ีบริษัทกําหนดได 
005  F ระบบสามารถบันทึกเลขท่ีเอกสารใบส่ังซ้ือใหโดยอัตโนมัต ิ
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       MM_003_ กระบวนการรับสินคา (Goods Receipt) 
Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นดังนี้ 

- ผานกระบวนการจัดซ้ือวัตถุดิบ และผูขายไดจัดสงสินคาตามใบส่ัง
ซ้ือมายังคลังสินคา เจาหนาท่ีคลังสินคาจะทําการตรวจนับและบันทึก
รับสินคาเขาคลังตามจํานวนท่ีตรวจนับได 
- กระบวนการผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป หรือสินคาสําเร็จรูป เสร็จส้ิน 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การรับสินคาเขาคลัง 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถบันทึกรับสินคาโดยอางอิงจากใบส่ังซ้ือสินคา/วัตถุดิบได 
002  F พนักงานคลังสินคาเทานั้นท่ีสามารถบันทึกหรือแกไขการรับสินคาใน

ระบบได 
003  F ระบบสามารถระบุเลข Lot ของสินคาท่ีรับเขาคลังได เพ่ือความสะดวก

ในการควบคุมสินคา เนื่องจากผลิตภัณฑเคมีอาหารบางประเภทมีอายุ
ผลิตภัณฑส้ัน จําเปนตองนําสินคาท่ีรับเขากอนขายออกไปกอน (FIFO) 

004  F ระบบสามารถจัดพิมพรายงานแสดงปริมาณการส่ังซ้ือและจํานวนเงินท่ี
ส่ังซ้ือในแตละเดือนได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       
PP_001_กระบวนการวางแผนและการควบคุมการผลิต  
               (Production Planning and Control) 

Process Description กระบวนการนี้เกิดขึ้นเม่ือมีความตองการสินคามาจากลูกคา โดยฝาย
วางแผนการผลิตจะนําเอาขอมูลความตองการผลิตภัณฑเคมีอาหารของ
ลูกคา มาวางแผนผลิตสารปรุงแตงรสอาหาร เพ่ือใหมีสินคาพรอมสง
ใหลูกคาทันตามกําหนดเวลา 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การจัดการแผนความตองการสินคาและวัตถุดิบ 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถนําใบส่ังขายผลิตภัณฑเคมีอาหาร มาใชในการคํานวณ
ปริมาณวัตถุดิบสําหรับการผลิตสารปรุงแตงรสอาหาร หรือใชสําหรับ
การคํานวณปริมาณผลิตภัณฑเคมีอาหารกลุมอ่ืนๆ ซ่ึงจะตองจัดหา
ผลิตภัณฑใหเพียงพอตอความตองการของลูกคาในแตละชวงเวลาได 

002  F ระบบสามารถวางแผนการผลิตสารปรุงแตงรสอาหารลวงหนา และ
สามารถเปล่ียนแปลงแผนการผลิตได 

003  F ระบบสามารถจัดเก็บขอมูลสูตรการผลิตสารปรุงแตงรสอาหารประเภท
ตางๆ ได เพ่ือความความสะดวกในการใชเปนขอมูลการผลิตครั้งตอไป 

004  F ระบ บสามา รถตรว จสอบ สูตร กา รผลิ ตย อน หลัง  แ ละสา ม าร ถ
เปล่ียนแปลงขอมูลสูตรการผลิตสารปรุงแตงรสอาหารแตละสูตรได 

005  F ระบบสามารถวางแผนการผลิตตามคําส่ังซ้ือของลูกคา(Make To Order) 
ได 

006  F ระบบสามารถสรางขอมูลขั้นตอนการผลิตสารปรุงแตงรสอาหารได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       PP_002_กระบวนการผลิตสินคา (Discrete Manufacturing) 
Process Description กระบวนการนี้เปนขั้นตอนของการผลิตสารปรุงแตงรสอาหาร หลังจาก

ท่ีไดวางแผนการผลิตแลวระบบจะสรางใบส่ังผลิตขึ้นมาเพ่ือเปนขอมูล
ใหฝายผลิตสินคาทําการผลิตตามขั้นตอนท่ีไดวางแผนไว 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การสรางใบส่ังผลิต (Production order creation) 
2. การเบิกวัตถุดิบเขาสูกระบวนการผลิต (Material Issued to 

production order) 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถสราง Planned Order ใหอัตโนมัติจากแผนการผลิต เม่ือมี
ความตองการผลิตภัณฑสารปรุงแตงรสอาหาร 

002  F ระบบสามารถสรางใบขอซ้ือใหอัตโนมัติจากแผนการผลิต ในกรณีท่ีมี
วัตถุดิบไมเพียงพอท่ีจะใชในการผลิตสารปรุงแตงรสอาหาร 

003  N ระบบสามารถพิมพใบ Planned Order ตามแบบฟอรมของบริษัทได 
004  F ระบบสามารถตรวจสอบและแกไขขอมูลในเอกสาร Planned Order ได  

เชน จํานวนสินคา, วันท่ีตองการผลิตภัณฑ 
005  F ระบบสามารถสรางใบส่ังผลิต (Production order) โดยอางอิงจาก 

Planned Order ได 
006  F ระบบสามารถตรวจสอบและแกไขขอมูล จํานวน วันท่ีตองการผลิตภัณฑ

สารปรุงแตงรสอาหารในใบส่ังผลิต (Production order) ได   
007  N ระบบสามารถพิมพใบส่ังผลิต (Production order) ตามแบบฟอรมของ

บริษัทได 
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ตาราง 4-1 ความตองการของผูใชงาน (ตอ) 

Process Name:       PP_003_กระบวนการรับสินคาเขาคลัง  (Goods Receipt) 
Process Description กระบวนการนี้เปนการบันทึกรับผลิตภัณฑสารปรุงแตงรสอาหารท่ีผลิต

เสร็จเขาคลังสินคา เพ่ือรอสงใหลูกคา 

กระบวนการนี้ประกอบดวย  

1. การรับสินคาเขาคลัง (Goods Receipt) 

 

Req 
ID 

Requirement 
Type Requirement Description 

001  F ระบบสามารถบันทึกขอมูลสารปรุงแตงรสอาหารท่ีผลิตเสร็จเขาใน
คลังสินคาได 

002  F ระบบสามารถจัดพิมพรายงานการรับผลิตภัณฑสารปรุงแตงรสอาหารท่ี
ผลิตเสร็จเขาคลังสินคาได 

 
คําอธิบายเพ่ิมเติม 

 Requirement Type F = Functional 
 Requirement Type N = Non-Functional  
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4.2 โครงสรางขอมูลทางองคกร  
  กําหนดโครงสรางขอมูลทางองคกร ดังนี ้

 
1. รหัสบริษัท (Company Code) 

11A1 บริษัท ผลิตภัณฑเคมีอาหาร จํากัด 
 
2.  การกําหนดรหัสโรงงาน (Plant Code) 

11T1 Seasoning 
11T2 Warehouse 

 
3.  การกําหนดรหัสคลังสินคา (Storage Location Code) 

 Plant 11T1 : Seasoning  
RM10 คลังวัตถุดิบอุณภูมิปกติ  
RM11 คลังวัตถุดิบอุณภูมิ 18 ๐C - 25 ๐C 
SF11 คลังสินคากึ่งสําเร็จรูปอุณภูมิ 18 ๐C - 25 ๐C 
FG11 คลังสินคาสําเร็จรูปควบคุมอุณภูมิ 18 ๐C - 25 ๐C 
NV00 คลังสินคา Non Value stock 
PA10 คลังแผนกผลิต 
PK10 คลังแผนกบรรจุหีบหอ 
QC10 คลังสินคารอตรวจสอบคุณภาพ 
R001 คลังสินคารอทําลาย 
R002 คลังสินคาหมดอาย ุ

 Plant 11T2 : Warehouse 
FG10 คลังสินคาสําเร็จรูปอุณหภูมิปกต ิ
FG12 คลังสินคาสําเร็จรูปอุณหภูมิ 8 ๐C ถึง 15 ๐C 
NV00 คลังสินคา Non Value stock 
QC10 คลังสินคารอตรวจสอบคุณภาพ 
R001 คลังสินคารอทําลาย 
R002 คลังสินคาหมดอาย ุ
R003 คลังสินคารอคืนผูขาย 
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4. การกําหนดรหัสองคกรการจัดซ้ือ (Purchasing Organization) 
11T1 ฝายจัดซ้ือในประเทศ 
11T2 ฝายจัดซ้ือตางประเทศ 

 
5. รหัสองคกรการขาย (Sales Organization) 

รหัสองคกรการขาย (Sales Organization) คือ โครงสรางหนวยงานฝายขาย มีหนาท่ีในการ
ติดตอลูกคา และกําหนดเง่ือนไขราคาในการขายสินคา โดยมีการกําหนดองคกรการขายดังนี ้

 
6. รหัสชองทางการจัดจําหนาย (Distribution Channel) 

รหัสชองทางการจัดจําหนาย (Distribution Channel) คือ ชองทางการขายสินคา และบริการ
ไปยังลูกคา สามารถกําหนดราคา, ออกรายงาน เพ่ือวิเคราะหท่ีระดับของชองทางการขาย โดยมีการ
กําหนดรหัสชองทางการจัดจําหนาย ดังนี ้

T1 ขายในประเทศ 
 
7. รหัสสายผลิตภัณฑ (Division) 

รหัสสายผลิตภัณฑ (Division) คือ การแบงกลุมสินคาเพ่ือใชในการ เรียกดูรายงานและ
วิเคราะหการขาย โดยมีการกําหนดรหัสสายผลิตภัณฑ ดังนี ้

T1 วัตถุเจือปนอาหาร (Food Additive) 
T2 สารปรุงแตงกล่ิน (Flavor) 
T3 สารปรุงแตงรส (Seasoning) 
T4 สารสกัดจากเครื่องเทศ (Spice Oleoresin) 
T5 ผลิตภัณฑตรวจสอบเช้ือจุรินทรีย (Microbiology Product) 

 
8. รหัสออฟฟศการขาย (Sales office) 

รหัสออฟฟศการขาย (Sales office) เปนสถานท่ีตั้งสํานักงานขายสินคา  
T001 สํานักงานกรุงเทพฯ 

 

11T1 ฝายบริหารงานขาย 
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9. จุดสงสินคา (Shipping Point) 
จุดสงสินคาไดกําหนดใหเปนสถานท่ีสงออกของสินคา ซ่ึงภายในหนึ่งคลังสินคาสามารถมี

ไดหลายจุดสงออกสินคา อีกท้ังยังสามารถออกเอกสารการจัดสงสินคาเพ่ือเอาไวออกรายงาน และ
วิเคราะหเรื่องการจัดสงสินคาได โดยมีการกําหนดใหจุดสงสินคาแตละจุดสามารถรองรับลักษณะของ
รถขนสงไดทุกประเภท ตั้งแตรถขนาดเล็ก, รถบรรทุก 6 ลอ, เปนตน 

1101 จุดสงสินคาอุณหภูมิปกต ิ

1102 จุดสงสินคาหองเย็น 
 

4.3 โครงสรางขอมูลพ้ืนฐาน (Basic Data Structure) 

 กําหนดโครงสรางขอมูลพ้ืนฐาน ดังนี ้

1. ประเภทของวัสดุ (Material Type) 

T100 วัตถุดิบ 
T 200 บรรจุภัณฑ  
T 300 สินคากึ่งสําเร็จรูป 
T 400 สินคาสําเร็จรูป 
T 500 วัตถุดิบทางออม & วัตถุดิส้ินเปลือง 
T 600 Non Value stock (only qty) 

 
2. การกําหนดกลุมวัสดุ (Material Group) 

กําหนดใหรหัสกลุมพัสดุแยกตามประเภทดังนี้ 
 

X XX 
 

หลักท่ี 3 – 5 หมายถึง Running No. ของผลิตภัณฑภายใตกลุม  
หลักท่ี 1– 2 หมายถึง ประเภทวัสดุ  
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ประเภทกลุมวัตถุดิบ 

101 เครื่องปรุง 
102 สารกันเสีย 
103 อ่ืนๆ 

ประเภทกลุมบรรจุภัณฑ 
201 ประเภทท่ีงอไดFlexible Packaging  
202 ประเภทท่ีเปนของแข็ง Rigid Packaging  
203  อ่ืนๆ Other  

ประเภทกลุมสินคากึ่งสําเร็จรูป 
301 Premix 
302 สารปรุงแตงกล่ิน (Flavor) 
303 สารสกัดจากเครื่องเทศ (Oleoresin) 

ประเภทกลุมสินคาสําเร็จรูป 
401 วัตถุเจือปนอาหาร (Food Additive) 
402 สารปรุงแตงรส (Seasoning) 
403 ผลิตภัณฑตรวจสอบเช้ือจุรินทรีย (Microbiology Product) 

ประเภทวัตถุดิบทางออม และวัสดุส้ินเปลือง 
501 วัตถุดิบทางออม  (Indirect materials) 
502 วัตถุดิบส้ินเปลือง (Stationeries) 

ประเภทวัสด ุNon-Value stock 
601 Non Value stock (only qty) 
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3. โครงสรางรหัสวัสดุ (Material Coding Structure) 

 
XX XXX XXX XX 

 
หลักท่ี 9 – 10 หมายถึง Running ขนาดบรรจุภายใต

ผลิตภัณฑเดียวกัน 
 หลักท่ี 6 – 8  หมายถึง Running ภายในกลุมผลิตภัณฑ 
 หลักท่ี 3 – 5 หมายถึง กลุมผลิตภัณฑภายใตประเภทวัสดุ  
 หลักท่ี 1– 2 หมายถึง ประเภทวัสดุ  
ตัวอยางเชน  3000100101 แทน Premix Spicy Mexican 
   4000300101 แทน Spicy Mexican Seasoning Powder 
 
อางอิงตําแหนงท่ี 1-2  ประเภทวัสด ุ

10 วัตถุดิบ 
20 สินคากึ่งสําเร็จรูป 
30 สินคาสําเร็จรูป 
40 บรรจุภัณฑ 
50 วัตถุดิบทางออม และวัสดุส้ินเปลือง 
60 Non Value stock 

อางอิงตําแหนงท่ี 3-5  กลุมผลิตภัณฑภายใตวัสดุแตละประเภท       
ประเภทกลุมวัตถุดิบ 

001 เครื่องปรุง 
002 สารกันเสีย 
003 อ่ืนๆ 

ประเภทกลุมสินคากึ่งสําเร็จรูป 
201 Premix 
202 สารปรุงแตงกล่ิน (Flavor) 
203 สารสกัดจากเครื่องเทศ (Oleoresin) 

ประเภทกลุมสินคาสําเร็จรูป 
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301 วัตถุเจือปนอาหาร (Food Additive) 
302 สารปรุงแตงรส (Seasoning) 
303 ผลิตภัณฑตรวจสอบเช้ือจุรินทรีย (Microbiology Product) 

ประเภทกลุมบรรจุภัณฑ 
401 ประเภทท่ีงอไดFlexible Packaging  
402 ประเภทท่ีเปนของแข็ง Rigid Packaging  
403  อ่ืนๆ Other  

ประเภทวัตถุดิบทางออม และวัสดุส้ินเปลือง 
501 วัตถุดิบทางออม  (Indirect materials) 
502 วัตถุดิบส้ินเปลือง (Stationeries) 

ประเภทวัสด ุNon-Value stock 
601 Non Value stock (only qty) 

                   

4. การกําหนดรหัสกลุมการจัดซ้ือ (Purchasing Group) 

101 ฝายจัดซ้ือวัตถุดิบในประเทศ 
102 ฝายจัดซ้ือบรรจุภัณฑในประเทศ 
103 ฝายจัดซ้ือสินคากึ่งสําเร็จรูปในประเทศ 
104 ฝายจัดซ้ือสินคาสําเร็จรูปในประเทศ 
105 ฝายจัดซ้ืออ่ืนๆในประเทศ 
201 ฝายจัดซ้ือสินคาสําเร็จรูปตางประเทศ 
202 ฝายจัดซ้ืออ่ืนๆตางประเทศ 

5. โครงสรางขอมูลหลักผูขาย (Vendor Master) 

1100 เจาหนี้การคาในประเทศ 
1200 เจาหนี้การคาตางประเทศ 
2100 เจาหนี้อ่ืนในประเทศ 
2200 เจาหนี้อ่ืนตางประเทศ 
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6. ประเภทลูกคา (Customer account group)  

เปนการจําแนกกลุมลูกคาตามลักษณะการขาย เพ่ือประโยชนในการนําขอมูลไปใชในการ
วิเคราะหท่ีสามารถประยุกตใชในการแสดงผลรายงานทางการขายได 

1001 ลูกคากลุมบริษัท 
1002 ลูกคาท่ัวไป 

 
4.4 การออกแบบระบบ 

4.4.1 ระบบงานจัดซ้ือจัดจาง 
สามารถแบงออกเปนกระบวนการตางๆ ไดดังตอไปนี ้

ตาราง 4-2  กระบวนการทางธุรกิจระบบจัดซ้ือจัดจาง 

กระบวนการ
ทางธุรกิจ 

ความหมายของกระบวนการทางธุรกิจ 

MM_100 การสรางขอมูลพ้ืนฐาน(Master Data Creation Process) 
MM_101 การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance)  
MM_102 การสรางขอมูลหลักผูขาย (Vendor Master Data Maintenance)  
MM_200 การจัดซ้ือจัดจาง 
MM_201 การคัดเลือกผูขาย 
MM_202 การจัดซ้ือวัสด ุ
MM_300 การรับสินคา 
MM_301 การรับวัตถุดิบ สินคาสําเร็จรูป จากการส่ังซ้ือเขาคลังสินคา 
MM_302 การรับสินคากึ่งสําเร็จรูป สินคาสําเร็จรูป จากการผลิต 
MM_400 การเบิกจายวัสด ุ
MM_401 การเบิกสินคาสําเร็จรูปตามใบส่ังขาย 
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  MM_101 การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   สายงานจัดซ้ือจัดจางและบริหารคลังสินคา 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้ เปนการสรางขอมูลหลักวัสดุ (Material Master) ตางๆใน
ระบบ เชน วัสดุท่ีเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป, ผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูป 
กระบวนการนี้เปนกระบวนการขั้นแรกสุดท่ีจะตองดําเนินการกอน
กระบวนการใดๆ และจะสรางครั้งแรกเพียงครั้งเดียว หลังจากนั้นสามารถ
เปล่ียนแปลงขอมูลไดตามตองการ 

 
รูป 4-1 การสรางขอมูลรหัสวัสด ุ
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  MM_102 การสรางขอมูลรหัสผูขาย (Vendor Master Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   ระบบการจัดซ้ือจัดจางและระบบงานบัญชี 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนกระบวนการสรางขอมูลหลักผูขาย ซ่ึงเปนขอมูลหลักท่ี
ใชในการเก็บขอมูลรายละเอียดของผูขายเชน ช่ือ-ท่ีอยู ท่ีใชในการติดตอ 
ขอมูลภาษี เง่ือนไขการชําระเงิน วิธีการชําระเงิน สกุลเงิน ขอมูลควบคุม
การจัดหา เปนตน  

 
รูป 4-2 การสรางขอมูลรหัสผูขาย 
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  MM_201 การคัดเลือกผูขาย 
หนวยงาน          :   ระบบการจัดซ้ือจัดจาง 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนกระบวนการคัดเลือกผูขาย เพ่ือทําการประเมินความ
เหมาะสมในการส่ังซ้ือวัสดุ สําหรับการซ้ือวัสดุชนิดนี้เปนครั้งแรก หรือ
ตองการขอใหผูขายทําการประกวดราคาใหม 

 
รูป 4-3 การคัดเลือกผูขาย 
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  MM_202 การจัดซ้ือวัสด ุ
หนวยงาน          :   หนวยงานการจัดซ้ือจัดจาง  

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนกระบวนการจัดซ้ือวัสดุ เชน วัตถุดิบ สินคากึ่ง
สําเร็จรูป บรรจุภัณฑ 

 
รูป 4-4 การจัดซ้ือวัสด ุ
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  MM_301 การรับวัตถุดิบ สินคาสําเร็จรูป จากการส่ังซ้ือเขาคลังสินคา 
หนวยงาน          :   หนวยงานคลัง  

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนกระบวนการรับวัตถุดิบ สินคาสําเร็จรูป จากการ
ส่ังซ้ือเขาคลังสินคา 

 
รูป 4-5 การรับวัตถุดิบ สินคาสําเร็จรูป จากกรส่ังซ้ือเขาคลังสินคา 
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MM_302 การรับสินคากึ่งสําเร็จรูป สินคาสําเร็จรูป จากการผลิตเขาคลังสินคา 
หนวยงาน          :   หนวยงานคลัง  

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนกระบวนการรับสินคากึ่งสําเร็จรูป สินคาสําเร็จรูป 
จากการผลิต โดยระบบจะทําการรับสินคาตามจํานวนท่ีหนวยงานผลิต
ยืนยันการผลิต 

 
รูป 4-6 การรับสินคากึ่งสําเร็จรูป สินคาสําเร็จรูป จากการผลิตเขาคลังสินคา 

การรับสินคากึ ่งสําเร็จรูป สินคาสําเร็จรูป 

เร่ิมตน

จบ

6.0 
ผานการตรวจสอบ

หรือไม

2.0 
สินคาถูกตอง

หรือไม

หนวยงานคลังสินคาหนวยงานผลิต หนวยงานตรวจสอบคุณภาพ

1.0 
สินคากึ่งสําเร็จรูป

ที่ผลิตเสร็จ

4.0
รับสินคากึ่งสําเร็จรูป

เขา QI

8.0 
ยายสินคากึ่งสําเร็จรูป

ไป UR

7.0
ยายสินคากึ่งสําเร็จรูป

เข า Block Stock

3.0 
ตรวจสอบและแก ไข

5.0 
ตรวจสอบคุณภาพ

9.0
รับเขาตาม storage

ไมใช

ไมใช ใช

ใช
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4.4.2 ระบบบริหารการผลิต 
สามารถแบงออกเปนกระบวนการตางๆ ไดดังตอไปนี ้

ตาราง 4-3  กระบวนการทางธุรกิจระบบบริหารการผลิต 

กระบวนการ
ทางธุรกิจ ความหมายของกระบวนการทางธุรกิจ 

PP_100 การสรางฐานขอมูลเพ่ือการผลิต (Production Master Data Creation Process) 

PP_101 การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 

PP_102 การสรางขอมูลสูตรการผลิต (Bill of Material Data Maintenance) 

PP_103 การสรางขอมูลสถานีงานผลิต (Work Center Data Maintenance) 

PP_104 การสรางขอมูลขั้นตอนการผลิต (Routing Data Maintenance) 

PP_200 การวางแผนและการควบคุมการผลิต (Production Planning and Control) 

PP_201 การจัดการแผนความตองการสินคาและวัตถุดิบ (Material Requirement 
Planning) 

PP_300  การผลิตสินคา (Discrete Manufacturing)  

PP_301 การสรางใบส่ังผลิต (Production order) 

PP_302 การโอนวัสดุเพ่ือการผลิต (Material Staging to production line) 

PP_303 การเบิกวัสดุเพ่ือการผลิต (Material Issued to Production Order) 

PP_304 การยืนยันขั้นตอนการผลิต (Operation confirmation) 
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  PP_101 การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   งานวางแผนการผลิต 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้ เปนการสรางขอมูลหลักวัสดุ (Material Master) ใน
ระบบ วัสดุในท่ีนี้ไดแกวัสดุท่ีเกี่ยวของโดยตรงในรายการวัสดุ (Bill Of  
Materials) เชน วัสดุท่ีเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป, ผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูป 
กระบวนการนี้เปนกระบวนการขั้นแรกสุดท่ีจะตองดําเนินการกอน
กระบวนการใดๆ ในระบบบริหารงานทางดานการผลิต และจะสราง
ขอมูลหลักในแตละมุมมอง (View) ในครั้งแรกเพียงครั้งเดียว หลังจาก
นั้นสามารถเปล่ียนแปลงขอมูลไดตามตองการ 

 
รูป 4-7 การสรางขอมูลรหัสวัสด ุ



46 

  

  PP_102 การสรางขอมูลสูตรการผลิต (Bill of Material Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   งานวางแผนการผลิต 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการสรางขอมูลสูตรการผลิต  คือการนําขอมูลสูตร
การผลิตท่ีไดรับจากหนวยงานผลิต โดยจะนํารหัสวัสดุของสินคา
สําเร็จรูป วัสดุกึ่งสําเร็จรูป และวัตถุดิบท่ีกําหนดไวในระบบ มาผูกเปน
สูตรการผลิต เจาหนาท่ีผูบันทึกสามารถกําหนดไดท้ังรหัสวัสดุท่ีเปน
สวนประกอบพรอมท้ังระบุจํานวนของวัตถุดิบท่ีตองการใช สูตรการ
ผลิตนี้สามารถสรางเพียงครั้งเดียวและสามารถเปล่ียนแปลงไดในกรณีท่ี
สรางสูตรการผลิตไมถูกตอง หรือทําการเปล่ียนแปลงเม่ือมีการปรับปรุง
สูตรการผลิต 

 
รูป 4-8 การสรางขอมูลสูตรการผลิต 
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  PP_103 การสรางขอมูลสถานีงานผลิต (Work Center Master Maintenance) 
หนวยงาน          :   งานวางแผนการผลิต 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการสรางขอมูลสถานีงาน  ซ่ึงหมายถึงแผนกหรือ
กลุมพนักงานท่ีทําการผลิตหรืออาจใชแทนเครื่องจักรท่ีทําการผลิต โดย
ขอมูลสถานีงาน (Work Center) จะใชสําหรับการสรางขั้นตอนการผลิต  
ในระบบ ขอมูลสถานีงานจะประกอบดวยขอมูลสวนตางๆ เชน Basic 
Data, Default Value, Capacities, Scheduling และ Cost Center  

 
รูป 4-9  การสรางขอมูลสถานีงานผลิต 

งานวางแผนการผลิต

3.0
ตองการสร างขอมูล
สถานีงานในระบบ ? ไมใช

ใช

ใช

สิ ้ นสุด2.0
ตรวจสอบขอมูลในระบบ

4.0
สร างขอมูลสถานีงาน

5.0
ตองการเปล่ียนแปลง

ขอมูลสถานีงาน ?

6.0
เปล่ียนแปลงชอมูล

สถานีงาน

7.0
ตรวจสอบและแกไขความ
ถูกต องของขอมูลในระบบ

ไมใช
1.0

กรอกแบบฟอรมขอเพิ่ม/
เปล่ียนแปลงสถานีงานผลิต

เร่ิมตน

หนวยงานผู รองขอ

8.0
แจงหนวยงานที่เก่ียวของ
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  PP_104 การสรางขอมูลขั้นตอนการผลิต  (Routing Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   งานวางแผนการผลิต 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการกําหนดขั้นตอนการผลิตสินคาโดยสราง
ความสัมพันธระหวางสถานีงานและขั้นตอนการผลิตรวมท้ัง
กําหนดเวลาท่ีใชในแตละขั้นตอนการผลิต 

 
รูป 4-10 การสรางขอมูลขั้นตอนการผลิต 

 

 

งานวางแผนการผลิต

3.0
ตองการสร างขอมูล

ในระบบ ?

PP_103 
การสร างขอมูล
สถานีงานผลิต

ไมใช

ใช ใช

สิ ้ นสุด2.0
ตรวจสอบขอมูลในระบบ

4.0
มีขอมูลสถานีงาน ?

5.0
สราง Routing สําหรับสินคา/

วัสดุกึ่งสําเร็จรูป

6.0
ต องการเปลี่ยนแปลง

ขอมูล ?

7.0
เปลี่ยนแปลงชอมูล

ในระบบ

8.0
ตรวจสอบและแกไขความ
ถูกตองของข อมูลในระบบ

ไมใช

ใช

ไมใช

1.0
กรอกแบบฟอรมขอเพ่ิม/

เปล่ียนแปลงขอมูล
ข ั ้ นตอนการผลิต

เร่ิมตน

หนวยงานผู รองขอ

9.0
แจ งหนวยงานที่เก่ียวของ
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  PP_201 การจัดการความตองการสินคาและวัตถุดิบ (Material Requirement Planning) 
หนวยงาน          :   งานวางแผนการผลิต, หนวยงานผลิต และฝายพัสด ุ

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการ RUN MRP ท่ี Production plant เพ่ือออกใบส่ัง
ผลิตหากเปนการจัดหาจากภายใน เชนสินคากึ่งสําเร็จรูปกลุม Pre-Mix 
เพ่ือทําการผลิตสินคา และออกใบขอเสนอซ้ือวตัถุดิบใน กรณีท่ีเปนการ
จัดหาจากภายนอก โดยนําความตองการสินคาท่ีเกิดขึ้นจากการจัดทํา
เอกสารใบส่ังขาย มาดําเนินการ Run MRP เพ่ือคํานวณจํานวนสินคาท่ี
ตองการ  

 
รูป 4-11 การจัดการความตองการสินคาและวัตถุดิบ 
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  PP_301 การสรางใบส่ังผลิต (Production Order) 
หนวยงาน          :   หนวยงานผลิต 

คําอธิบาย          : เม่ือไดรับขอมูล Planned Order จากระบบ เจาหนาท่ีทําการ แปลง 
Planned Order เปน Production Order 

 
รูป 4-12 การสรางใบส่ังผลิต 

หนวยงานผลิต

1.0
คนหา Planned Order

ของสินคา
เร่ิมตน

4.0
มีฐานขอมูลการผลิต

หรือไม

PP_100
การสรางฐาน

ขอมูลเพื่อ
การผลิต

ไมใช

7.0
ตองการแกไข

ขอมูลใบสั่งผลิต

ใช

5.0
สร าง Production Orderใช

ไมใช สิ ้ นสุด
3.0

การ Convert Planned Order 
เป็น Production Order

2.0
มีการวางแผนผลิต

แลวหรือไม
ใช

ไมใช

6.0
ตรวจสอบความถูกตองของ

Production Order

8.0
แกไขขอมูลสูตรการผลิต/

ขั ้ นตอนการผลิต
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   PP_302 การโอนวัสดุเพ่ือการผลิต (Material Staging to Production Line) 
หนวยงาน          :   หนวยงานผลิต, คลังพัสด ุ

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนขั้นตอนในกระบวนการเบิกวัตถุดิบท่ีใชในการผลิต
จากคลังพัสดุเขามาสูพ้ืนท่ีการผลิต โดยเริ่มตั้งแต การรับเอกสารใบส่ัง
ผลิต, จัดทําเอกสารเบิกวัตถุดิบสงใหหนวยงานคลังพัสดุ เพ่ือทําการ
โอนวัสดุท่ีใชในการผลิตไปยังคลังหนวยงานผลิต 

 
รูป 4-13 การโอนวัสดุเพ่ือการผลิต 

หนวยงานผลิต

สิ ้ นสุด
2.0

ขอเบิกและการพิมพ
เอกสารการขอเบิกวัสดุ

เร่ิมตน
3.0

อนุมัติจากผู  มีอํานาจอนุมัติของ
แตละหนวยงาน

4.0
สงเอกสารการเบิกวัสดุ

ให คลังวัสดุ

5.0
ทําการตัดเบิก

1.0
เอกสารใบสั่งผลิต

เอกสารการโอนวัสดุเอกสารการขอเบิกวัสดุ
(Pull List)

คลังพัสดุ
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  PP_303 การเบิกวัสดุเพ่ือการผลิต (Material Issued to Production Order) 
หนวยงาน          :   หนวยงานผลิต 

คําอธิบาย          : หนวยงานผลิตบันทึกเบิกวัสดุตามท่ีใชจริงเขาสูใบส่ังผลิต  

 
รูป 4-14 การเบิกวัสดุเพ่ือการผลิต 
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  PP_304 การยืนยันขั้นตอนการผลิต (Operation Confirmation) 
หนวยงาน          :   หนวยงานผลิต 

คําอธิบาย          : ในกระบวนการผลิตสารปรุงแตงรสอาหารแตละขั้นตอน  หนวยงาน
ผลิตจะตองมีการบันทึกผลการผลิตในระบบ  เพ่ือนําไปใชในการ
คํานวณตนทุนการผลิตสินคา และใชในการทํารายงานสรุปการผลิต
สินคาสงใหหนวยงานท่ีเกี่ยวของ 

 
รูป 4-15 การยืนยันขั้นตอนการผลิต 

หนวยงานผลิต

สิ ้ นสุดเร่ิมตน 2.0
การผลิตสินคา

3.0
บันทึกขอมูลการผลิตสินคา/

สินคากึ่งสําเร็จรูป

1.0
ใบสั่งผลิต

6.0
ยกเลิกการยืนยัน
ครั ้ งที่ผิดพลาด

5.0
การยืนยันที่ผานมา

ขาดหรือเกิน

7.0
ตองทําการยืนยันใหม

หรือไม ?

4.0
การยืนยันพบความผิด

พลาดหรือไม
ไม

ใช

เกิน

ขาด

ไม

ใช
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4.4.3 ระบบบริหารงานขาย 
สามารถแบงออกเปนกระบวนการตางๆ ไดดังตอไปนี ้

ตาราง 4-4  กระบวนการทางธุรกิจระบบบริหารงานขาย 

กระบวนการ
ทางธุรกิจ ความหมายของกระบวนการทางธุรกิจ 

SD_100 การสรางฐานขอมูลเพ่ือการขาย  (Sales Master Data Creation Process) 

SD_101 การสรางขอมูลหลักสินคา (Material Master Data Maintenance) 

SD_102 การสรางขอมูลหลักลูกคา (Customer Master Data Maintenance) 

SD_103 การสรางขอมูลหลักราคาสินคา (Price List Data Maintenance) 

SD_200 การเสนอราคาสินคา (Presales activities) 

SD_201 การจัดทําเอกสารใบเสนอราคา (Quotation) 

SD_300  การจัดทําใบส่ังขาย (Sales Order) 

SD_301 การจัดทําเอกสารใบส่ังขาย (Sales Order) 

SD_400  การจัดสงสินคา (Shipping Process) 

SD_401 การจัดทําเอกสารใบสงสินคา (Delivery Order) 

SD_402 ขั้นตอนวางแผนการจัดสงสินคา (Shipment) 

SD_403 การจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษี (Invoice) 
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  SD_101 การสรางขอมูลหลักสินคา (Material Master Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   แผนกการตลาด 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการสรางขอมูลหลักสินคา (Material Master) ใน
สวนขอมูลท่ีเกี่ยวของกับการขาย (Sales view) ของผลิตภัณฑเคมีอาหาร 

 
รูป 4-16   การสรางขอมูลหลักสินคา 
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  SD_102 การสรางขอมูลหลักลูกคา (Customer Master Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   แผนกการตลาด 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการสรางขอมูลหลักลูกคา (Customer Master) ไดแก
ลูกคาในกลุมตางๆ เชน ลูกคากลุมบริษัท ลูกคาท่ัวไป    

 
รูป 4-17   การสรางขอมูลหลักลูกคา 
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  SD_103 การสรางขอมูลหลักราคาสินคา (Price List Data Maintenance) 
หนวยงาน          :   แผนกการตลาด 

ช่ือกระบวนการ : การสรางขอมูลหลักราคาสินคา (Price List) 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการสรางขอมูลหลักราคาสินคา (Price List)  เพ่ือให
การออกเอกสารทางดานการขายมีความถูกตองมากขึ้น โดยการกําหนด
ราคาสินคาตามกลุมลูกคา  

 
รูป 4-18   การสรางขอมูลหลักราคาสินคา 
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  SD_201 การจัดทําเอกสารใบเสนอราคา (Quotation) 
หนวยงาน          :   แผนการตลาด 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการจัดทําเอกสารใบเสนอราคา (Quotation) เพ่ือเปน
การเสนอราคาสินคาและเง่ือนไขทางการคาตางๆ ใหกับลูกคา  

 
รูป 4-19   การจัดทําเอกสารใบเสนอราคา 
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  SD_301 การจัดทําเอกสารใบส่ังขาย (Sales Order) 
หนวยงาน          :   แผนกบริหารงานขาย 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการจัดทําเอกสารใบส่ังขาย (Sales Order) เพ่ือบันทึก
ขอมูลการซ้ือสินคาของลูกคา โดยเอกสารนี้จะเก็บเปนหลักฐานในการ
ยืนยันขอมูลหากมีการเปล่ียนแปลงขอมูลในอนาคต และจะใชขอมูล
สําหรับฝายวางแผนการผลิตในการใชวางแผนงานตอไป 

 
รูป 4-20   การจัดทําเอกสารใบส่ังขาย 
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  SD_401 การจัดทําเอกสารใบสงสินคา (Delivery Order) 
หนวยงาน          :   แผนกคลังสินคา 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการจัดทําเอกสารใบสงสินคา (Delivery Order) โดย
ทําการบันทึกใบสงสินคาเม่ือตองการสงสินคาใหลูกคา โดยอางอิงจาก
เอกสารการส่ังขาย  

 
รูป 4-21   การจัดทําเอกสารใบสงสินคา 
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  SD_402 การวางแผนการจัดสงสินคา (Shipment) 
หนวยงาน          :   แผนกจัดสงสินคา 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนขั้นตอนวางแผนการจัดสงสินคา (Shipment) เปนการ
จัด Delivery Order ท่ีอยูในเสนทางเดียวกันใหขนสงไปพรอมกัน เพ่ือ
ลดตนทุนการขนสงสินคา โดยกระบวนการนี้จะรวมถึงขั้นตอนการหยิบ
สินคา และการตัด Stock สินคาดวย 

 
รูป 4-22   การวางแผนการจัดสงสินคา 
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  SD_403 การจัดทําเอกสารใบแจงหนี้/ใบกํากับภาษี (Invoice) 
หนวยงาน          :   แผนกบริหารงานขาย 

คําอธิบาย          : กระบวนการนี้เปนการจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษี (Invoice) 
โดยอางอิงจากเอกสาร Delivery Order ซ่ึงระบบจะทําการบันทึกรายการ
บันชีโดยมีผลทําใหยอดลูกหนี้เพ่ิมขึ้น และมีรายไดเพ่ิมขึ้น 

 
รูป 4-23  การจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษ ี
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4.5 การกําหนดคาการทํางาน (Configuration) 
เปนการนําขอมูลพ้ืนฐานขององคกรเขาไปติดตั้งในระบบเพ่ือเปนการกําหนดโครงสราง

องคกร และเปนขอมูลท่ีจะใชในการจัดทําเอกสารตอไป โดยขอมูลโครงสรางตางๆ ท่ีดําเนินการมี
ดังตอไปนี ้

 
4.5.1 เขาสูหนาจอการทํา SAP Configuration  
Menu Path : SAP Menu  Tools  Customizing  IMG  SPRO – Execute Project 

 
รูป 4-24   SAP Menu 

 

 
รูป 4-25   Customizing: Execute Project 

กดปุม  เพ่ือเขาสูหนาจอ Display IMG  
4.5.2 Maintain Company Code 
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Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition  Financial Accounting  
Edit, Copy, Delete, Check Company code 

 
รูป 4-26   Maintain Company Code 

เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Edit Company Code Data เพ่ือเขาสูหนาจอ 
Overview จากนั้นเลือกรหัสท่ีตองการแลวกดปุม   เพ่ือทําการแกไขขอมูล 

 
รูป  4-26   Maintain Company Code (ตอ) 
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รูป  4-26   Maintain Company Code (ตอ) 

จากนั้นกดปุม  เพ่ือแกไขท่ีอยู 

 
รูป  4-26   Maintain Company Code (ตอ) 

เม่ือแกไขขอมูลเสร็จแลว กดปุม  จากนั้นบันทึกขอมูลโดยกดปุม  
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รูป  4-26   Maintain Company Code (ตอ) 

เม่ือกลับมาดูหนาจอ Change View พบวาระบบไดปรับปรุงขอมูลใหแลว 

4.5.3 Maintain Plant 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition  Logistics-General  Define 

copy, delete, check plant 

เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Copy, delete, check plant กด  

 
รูป 4-27   Maintain Plant 
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จากนั้นกดปุม   ใสรหัส Plant ตนแบบท่ีจะทําการคัดลอกขอมูล และใสรหัส Plant 
ใหมท่ีจะสราง เสร็จแลวกดปุม     

 
รูป  4-27  Maintain Plant (ตอ) 

ระบบจะแสดงขอความการคัดลอกขอมูลเสร็จส้ิน กลับไปท่ีหนา Choose Activity เลือก 
Define Plant เพ่ือเขาไปเปล่ียนช่ือ Plant  

 
รูป  4-27    Maintain Plant (ตอ) 

หากตองการเปล่ียนแปลงท่ีอยูสามารถทําไดโดยเลือก Plant ท่ีตองการแลวกดปุม    
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Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Assignment  Logistics - General 
Assign plant to company code 

 
รูป  4-28    Assign plant to company code 

 

กดปุม  ใสขอมูล Company Code, Plant Code กด Enter จากนั้นกดปุม  

 
รูป  4-28   Assign plant to company code (ตอ) 
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4.5.4 Maintain Storage Location 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition  Material Management  

Maintain Storage Location 

 
รูป  4-29   Maintain Storage Location 

เลือก Plant ท่ีตองการจะ Maintain Storage Location กดปุม  
 

 
รูป  4-29  Maintain Storage Location (ตอ) 

จะพบวามี Storage Location จาก Plant ตนแบบท่ีทําการคัดลอกมาดวย ซ่ึงสามารถเปล่ียน 
เปนช่ือตามท่ีตองการได หรือหากตองการเปล่ียนรหัส Location ดวย ใหกดปุม   เพ่ือทําการลบ 
Location ท่ีมีอยู และกดปุม   เพ่ือสราง Storage Location ใหม 
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4.5.5 Maintain Purchasing Organization 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition  Material Management  

Maintain purchasing organization 

 
รูป  4-30   Maintain Purchasing Organization 

กดปุม   ระบุขอมูล Purchasing Organizations ท่ีตองการแลวกดปุม  
 

Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Assignment  Material Management  
Assign purchasing organization to company code 

 
รูป  4-31  Assign purchasing organization to company code 

คนหา Purchasing Organizations ท่ีสรางไว ระบุ Company Code ท่ีตองการผูก จากนั้น
กด Enter และกดปุม  
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Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Assignment  Material Management  

Assign purchasing organization to plant 

 
รูป  4-32  Assign purchasing organization to plant 

 
กดปุม  ใส Purchasing Organization และ Plant Code ท่ีจะผูกความ 

สัมพันธกัน แลวกด Enter จากนั้นกดปุม  

 
4.5.6 Maintain Purchasing Group 
Menu Path : IMG  Materials Management Purchasing  Create Purchasing Groups 
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รูป  4-33  Maintain Purchasing Group 

กดปุม  เพ่ือใสขอมูล Purchasing Group ท่ีตองการจากนั้นกดปุม  
4.5.7 Maintain Material Types 
Menu Path : IMG  Logistics – General Material Master  Basic Settings  

Material Types   Define Attributes of Material Types 

 
รูป  4-34  Maintain Material Types 

เลือก Material Types ตนแบบ กดปุม   เปล่ียนแปลงขอมูลตามท่ีตองการ จากนั้นกด 
Enter ระบบจะขึ้นขอความแจงการคัดลอกขอมูลใหทราบ เม่ือคัดลอกขอมูลครบตามท่ีตองการแลว 
กดปุม  
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รูป  4-34  Maintain Material Types (ตอ) 
4.5.8 Define Material Groups 
Menu Path : IMG  Logistics – General Material Master  Settings for Key Fields 

 Define Material Groups 

 
รูป  4-35  Define Material Groups 

กดปุม  เพ่ือเพ่ิมรหัส และช่ือกลุมวัสดุตามตองการ จากนั้นกดปุม  
 
4.5.9 Vendor Account Groups 
Menu Path : IMG  Logistics – General Business Partner Vendors Define 

Control  Define Account Groups and Field Selection (Vendor) 

เลือก Vendor Account Group ตนแบบ กดปุม  เพ่ือคัดลอกขอมูล จากนั้นทํา
การแกไขรหัส และรายละเอียดตามตองการ จึงกดปุม  
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รูป  4-36  Vendor Account Groups 

 
4.5.10 Sale Organization 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition Sales and Distribution  

Define, copy, delete, check sales organization 

 
รูป  4-37  Sale Organization 
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เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Copy, delete, check sales organization กดปุม 
 จากนั้นกดปุม   ใสรหัส sales organization ตนแบบท่ีจะทําการคัดลอกขอมูล และ

ใสรหัส sales organization ใหมท่ีจะสราง เสร็จแลวกดปุม     

 
รูป  4-37   Sale Organization (ตอ) 

ระบบจะแสดงขอความการคัดลอกขอมูลเสร็จส้ิน กลับไปท่ีหนา Choose Activity เลือก 
Define Sales Organization เพ่ือเขาไปเปล่ียนช่ือ Sales Organization ตามท่ีตองการ 

 
รูป  4-37  Sale Organization (ตอ) 

 
4.5.11 Distribution Channel 
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Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition Sales and Distribution  
Define, copy, delete, check distribution channel 

เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Copy, delete, check distribution channel กดปุม 
 จากนั้นกดปุม   ใสรหัส distribution channel ตนแบบท่ีจะทําการคัดลอกขอมูล 

และใสรหัส distribution channel ใหมท่ีจะสราง เสร็จแลวกดปุม     

 
รูป  4-38  Distribution Channel  

ระบบจะแสดงขอความการคัดลอกขอมูลเสร็จส้ิน กลับไปท่ีหนา Choose Activity เลือก 
Define distribution channel เพ่ือเขาไปเปล่ียนช่ือ Distribution Channel ตามท่ีตองการ 

 
รูป  4-38  Distribution Channel (ตอ) 

4.5.12 Division 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition Logistics – General  

Define, copy, delete, check division 
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เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Copy, delete, check division กดปุม  
จากนั้นกดปุม   ใสรหัส division ตนแบบท่ีจะทําการคัดลอกขอมูล และใสรหัส division ใหมท่ี
จะสราง เสร็จแลวกดปุม     

 
รูป  4-39  Division 

ระบบจะแสดงขอความการคัดลอกขอมูลเสร็จส้ิน กลับไปท่ีหนา Choose Activity เลือก 
Define Division เพ่ือเขาไปเปล่ียนช่ือ Define Division ตามท่ีตองการ 

 
รูป  4-39  Division (ตอ) 

4.5.13 Sales group 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition Sales and Distribution  

Maintain sales group 
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รูป  4-40  Sales Group 

กดปุม  เพ่ือเพ่ิมรหัส และช่ือ Sales Group ตามตองการ จากนั้นกดปุม  
 
4.5.14 Sales office 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition Sales and Distribution  

Maintain sales office 

 
รูป  4-41  Sales office 

กดปุม  เพ่ือเพ่ิมรหัส และช่ือ Sales Group ตามตองการ จากนั้นกดปุม  
4.5.15 Sales Area 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Assignment  Sales and Distribution  

Set up sales area 
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รูป  4-42  Sales area 

กดปุม  ใสรหัส sales organization - distribution channel - Division กด 
Enter จากนั้นกดปุม  

 
4.5.16 Shipping Point 
Menu Path : IMG  Enterprise Structure  Definition  Logistics Execution 

Define, copy, delete, check shipping point 

 
รูป  4-43  Shipping Point 

เม่ือเขาสูหนาจอ Choose Activity เลือก Copy, delete, check shipping point กดปุม 
  จากนั้นกดปุม   ใสรหัส shipping point ตนแบบท่ีจะทําการคัดลอกขอมูล และใส

รหัส shipping point ใหมท่ีจะสราง เสร็จแลวกดปุม     
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รูป  4-43  Shipping Point (ตอ) 

ระบบจะแสดงขอความการคัดลอกขอมูลเสร็จส้ิน กลับไปท่ีหนา Choose Activity เลือก 
Define shipping point เพ่ือเขาไปเปล่ียนช่ือ shipping point ตามท่ีตองการ 

 
รูป  4-43  Shipping Point (ตอ) 
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4.5.17 Customer Groups 
Menu Path : IMG  Sales and Distribution  Master Data  Business Partners 

Customers  Sales  Define Customer Groups 
กดปุม  ใสรหัสและช่ือ Customer Groups ท่ีตองการ กดปุม  

 
รูป  4-44  Define Customer Groups 

 
4.5.18 Sales Districts 
Menu Path : IMG  Sales and Distribution  Master Data  Business Partners 

Customers  Sales  Define Sales Districts 

 
รูป  4-45  Define Sales Districts 

กดปุม  ใสรหัสและช่ือ Sales Districts ท่ีตองการ กดปุม 
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4.6  ผลการทดสอบระบบ 
ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางขอมูล
วัตถุดิบ 

Path : SAP Menu  Logistics  Materials Management  Material Master 
 Material  Create (General)  Immediately  
Transaction Code :  MM01 
การสรางขอมูลหลักวัสดุ ระบุขอมูล ดังนี ้
- Material : 1000100101 
- Industry sector :  C Chemical industry 
- Material Type  : T100 Raw material (FC) 
กด Enter  
- หนาจอ Select View : Basic Data 1, Basic Data 2, Purchasing, MRP 1, 
MRP 2, MRP 3, MRP 4, General Plant Data / Storage 1, General Plant Data 
/ Storage 2, Accounting 1, Accounting 2, Costing 1, Costing 2 
กด Enter 
- Plant  : 11T1 
- Stor. Location : RM11 

สามารถสรางขอมูล
วัตถุดิบได 

สรางขอมูลวัตถุดิบ
เลขท่ี1000100101ได 
 
 
 



 

  

83 

ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  Basic Data 1 
- Material : กระเทียมผง 
- Base Unit of Measure : G 
- Material Group : 101 
Purchasing 
- Purchasing Group : T11 
- Order Unit : BAG 
- Tick Batch management 
MRP1 
- MRP GROUP :  T001 
- MRP Type : PD 
- MRP Controller : T01 
- Lot size : EX 
MRP2 
- Procurement type : F 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Planned Deliv. Time : 5 วัน 
- SchedMargin key : 111 
- Safety Stock : 1,000 
MRP3 
- Period Indicator : M 
- Availability check : 02 
Accounting 1 
- Valuation Class : 3000 
- Price control : V 

  

2. การสรางขอมูล
รหัสวัสดุ (สินคา
กึ่งสําเร็จรูป) 

Path : SAP Menu  Logistics  Materials Management  Material Master 
 Material  Create (General)  Immediately  
Transaction Code :  MM01 
การสรางขอมูลหลักวัสดุ ระบุขอมูล ดังนี ้
- Material : 3000100101 
- Industry sector :  C Chemical industry 

สามารถสรางขอมูล
สินคากึ่งสําเร็จรูปได 

สรางขอมูลสินคากึ่ง
สําเร็จรูป เลขท่ี
3000100101 ได 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Material Type  : T300 Semifinished Product (FC) 
กด Enter  
- หนาจอ Select View : Basic Data 1, Basic Data 2, Purchasing, MRP 1, 
MRP 2, MRP 3, MRP 4, Work Scheduling , General Plant Data / Storage 1, 
General Plant Data / Storage 2, Accounting 1, Accounting 2, Costing 1, 
Costing 2 
กด Enter 
- Plant  : 11T1 
- Stor. Location : SF11 
Basic Data 1 
- Material : Premix Spicy Mexican 
- Base Unit of Measure : G 
- Material Group : 301 
Purchasing 
- Purchasing Group : T11 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Tick Batch management 
MRP1 
- MRP GROUP :  T001 
- MRP Type : PD 
- MRP Controller : T01 
- Lot size : EX 
MRP2 
- Procurement type : X 
- In-house production : 1 วัน 
SchedMargin key : 111 
Safety Stock : 1,000 
MRP3 
- Period Indicator : M 
- Availability check : 02 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสดุ (ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  Accounting 1 
- Valuation Class : 7900 
- Price control : V 

  

3. การสรางขอมูล
สินคาสําเร็จรูป 

Path : SAP Menu  Logistics  Materials Management  Material Master 
 Material  Create (General)  Immediately  
Transaction Code :  MM01 
การสรางขอมูลหลักวัสดุ ระบุขอมูล ดังนี ้
- Material : 4000300101 
- Industry sector :  C Chemical industry 
- Material Type  : T400  Finished Product (FC) 
กด Enter  
- หนาจอ Select View : Basic Data 1, Basic Data 2, Sales: Sales Org. Data 
1, Sales: Sales Org. Data 2, Sales: General/Plant Data, Purchasing, MRP 1, 
MRP 2, MRP 3, MRP 4, Work Scheduling , General Plant Data / Storage 1, 
General Plant Data / Storage 2, Accounting 1, Accounting 2, Costing 1, 

สามารถสรางขอมูล
สินคาสําเร็จรูปได 

สรางขอมูลสินคา
สําเร็จรูป เลขท่ี 
4000300101 ได 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสดุ (ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  Costing 2 
กด Enter 
- Plant  : 11T1 
- Stor. Location : FG11 
- Sales Org. : 11T1 
- Distr. Chanael : T1 
Basic Data 1 
- Material : Premix Spicy Mexican 
- Base Unit of Measure : BAG 
- Material Group : 403 
Sales: Sales Org. Data 1 
- Sales unit : KG 
- Delivering Plant : 11T1 
- Division : T3 
- Tax classification : 1 
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ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  Sales: Sales Org. Data 2 
- Matl statistics grp : 1 
Sales: General/Plant Data 
- Gross Weight : 25 
- Availability check : 02 
- Trans. Grp : 001 
- LoadingGrp : 002 
Purchasing 
- Tick Batch management 
MRP1 
- MRP GROUP :  T001 
- MRP Type : PD 
- MRP Controller : T01 
- Lot size : EX 

  

 



 

  

90 

ตาราง  4-5 ผลการทดสอบการสรางขอมูลรหัสวัสด ุ(ตอ) 

001_UAT_การสรางขอมูลรหัสวัสดุ (Material Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  MRP2 
- Procurement type : X 
- In-house production : 1 วัน 
SchedMargin key : 111 
MRP3 
- Period Indicator : M 
Work Scheduling 
- Production scheduler : 111 
Accounting 1 
- Valuation Class : 7920 
- Price control : S 
Costing 1 
- Tick  With Qty Structure 
- Costing Lot Size : 1 
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ตาราง  4-6   ผลการทดสอบการสรางขอมูลหลักผูขาย 

002_ UAT_การสรางขอมูลหลักผูขาย (Vendor Master Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางขอมูล
หลักผูขาย 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Purchasing  
Master Data  Vendor  Purchasing  Create    
Transaction Code :  MK01 
ระบุขอมูล 
- Purchasing Organization : 11T1 
- Account group : T101 
กด Enter 
Address 
- Name : บจ.ไทย เคมีคอลส 
- Street Address : ระบุท่ีอยู 
Control 
- Tax Number : 1023456789 
 Purchasing data 
- Order currency : THB 
- Terms of payment : 0001 

สามารถสรางขอมูล
หลักผูขายได 

สรางขอมูลผูขาย  
รหัส 310002 ได 
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ตาราง  4-7 ผลการทดสอบการสรางขอมูลลูกคา 

003_ UAT_การสรางขอมูลหลักลูกคา (Customer Master) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางขอมูล
ลูกคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Master Data  
Business Partner  Customer  Create  Sales and Distribution 
Transaction Code :  VD01 
ระบุขอมูล 
- Account group : T101 
- Company code : 11T1 
- Sales Organization : 11T1 
- Distribution Channel : T1 
- Division : T3 
กด Enter 
Address 
- Name : บจ. บริวเวอรี ่
- Street Address : ระบุท่ีอยู 
กดปุม Sales Area Data 
 

สามารถสรางขอมูล
ลูกคาได 

สรางขอมูลลูกคา  
รหัส 510012ได 
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ตาราง  4-7   ผลการทดสอบการสรางขอมูลลูกคา (ตอ) 

003_ UAT_การสรางขอมูลหลักลูกคา (Customer Master) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  Sales 
- Cust.pric.proc. : 1 
- Cust.Stats.Grp : 1 
Shipping 
- Shipping Conditions : 01 
- Delivering Plant : 11T1 
- Max. partial deliveries : 9 
- Tick  Order Combination 
Billing documents 
- Inco term : FOB Bangkok 
- Term of payment : 001 
- Acct assgme group : 01 
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ตาราง  4-8 ผลการทดสอบการสรางขอมูลหลักราคาสินคา 

004_ UAT_การสรางขอมูลหลักราคาสินคา (Price List) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางขอมูล
ราคาสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Master Data  
Conditions  Select Using Condition Type Create  
Transaction Code :  VK11 
ระบุขอมูล 
-  Condition type : PR00 
Enter 
- เลือก Customer/material with release status 
Enter 
- Sales Organization : 11T1 
- Distribution Channe : T1 
- Customer : 510012 
- Material : 4000300101 
- Amount : 250 THB/1 KG. 
- Valid From : 01.01.2011 
- Valid to : 01.01.2011 

สามารถสรางขอมูล
ราคาสินคาได 

สรางขอมูลราคาสินคา  
4000300101 กับลูกคา
510012 ได 
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ตาราง  4-9 ผลการทดสอบการสรางขอมูลสูตรการผลิต 

005_ UAT_การสรางขอมูลสูตรการผลิต (Bill of Material Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. สรางขอมูลสูตร
การผลิต (BOM)  
สินคากึ่งสําเร็จรูป 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Master Data Bills of 
Material  Material BOM  Create     
Transaction Code :  CS01 
ระบุขอมูล 
- Material : 3000100101 
- Plant : 11T1  
- BOM Usage : 1  Production 
Enter 
- Component : 1000100101, 1000300201, 1000300301 
- Quantity : 200, 500, 500 
Enter แลว กดปุม SAVE ขอมูล  

สามารถสรางขอมูล
สูตรการผลิต (BOM) 
ได 

สรางขอมูลสูตรการ
ผลิต (BOM) 
3000100101 ได 
 
 

2. สรางขอมูลสูตร
การผลิต (BOM)  
สินคาสําเร็จรูป 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Master Data Bills of 
Material  Material BOM  Create     
Transaction Code :  CS01 
ระบุขอมูล 

สามารถสรางขอมูล
สูตรการผลิต (BOM) 
ได 

สรางขอมูลสูตรการ
ผลิต (BOM) 
4000300101 ได 
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ตาราง 4-9   ผลการทดสอบการสรางขอมูลสูตรการผลิต (ตอ) 

005_ UAT_การสรางขอมูลสูตรการผลิต (Bill of Material Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Material : 4000300101 
- Plant : 11T1  
- BOM Usage : 1  Production 
Enter 
- Component : 1000200101, 1000300501, 3000100101 
- Quantity : 100, 200, 1,000 
Enter แลว กดปุม SAVE ขอมูล 

  

 

ตาราง  4-10   ผลการทดสอบการสรางขอมูลสถานีงานผลิต 

006_ UAT_การสรางขอมูลสถานีงานผลิต (Work Center Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. สรางขอมูลสถานี
งานผลิต (Work 
Center) 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Master Data Work 
Centers  Work Center  Create     
Transaction Code :  CR01 
ระบุขอมูล 

สามารถสรางขอมูล
สถานีงานผลิต (Work 
Center) ได 

สรางขอมูลสถานีงาน
ผลิต (Work Center) 
เลขท่ี 11P1 ได 
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ตาราง  4-10   ผลการทดสอบการสรางขอมูลสถานีงานผลิต (ตอ) 

006_ UAT_การสรางขอมูลสถานีงานผลิต (Work Center Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Plant : 11A1 
- Work center : 11P1 
- Work center cat. : 0003 
Enter 
Basic data 
- Person responsible : 111 
- Location : 111 
- Usage : 009 
- Standard value key : SAP1 
- Setup : should be entered 
- Machine : no checking 
- Labor : should be entered 
Default values 
- Control key : ASSY 
- No. of Time Tickets : 0 
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ตาราง  4-10   ผลการทดสอบการสรางขอมูลสถานีงานผลิต (ตอ) 

006_ UAT_การสรางขอมูลสถานีงานผลิต (Work Center Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - No. confirm. slips : 0 
- Setup : MIN 
- Labor : MIN 
Capacities 
- Capacity category : 002       
 - Setup formula : SAP005     
 - Processing formula : SAP007     
Scheduling 
- Capacity category : 002 
- Setup formula : SAP001 
- Processing formula : SAP003 
Costing 
- Controlling Area : 11A1 
- Cost Center : D010 
- Setup : Labor, Labor : Labor 
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ตาราง  4-11   ผลการทดสอบการสรางขอมูลขั้นตอนการผลิต 

007_ UAT_การสรางขอมูลขั้นตอนการผลิต (Routing Data Maintenance) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. สรางขอมูล
ขั้นตอนการผลิต 
(Routing) 
 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Master Data Routings 
Standard Routings  Create     
Transaction Code :  CA01 
ระบุขอมูล 
Material : 4000300101 
- Plant : 11T1 
Enter 
- Usage : 1 
- Status : 4 
- Work center : 11P2  ลงเครื่องตีผสม 
                        : 11P2  บรรจุลงถุง 
กดปุม Operations 
- Setup :  30     Labor :  60 
- Setup :  5     Labor :  10 

สามารถสรางขอมูล
ขั้นตอนการผลิต 
(Routing)ได 

สรางขอมูลขั้นตอน
การผลิต (Routing) ได 
Group 500001204 
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ตาราง  4-12   ผลการทดสอบการจัดทําเอกสารใบเสนอราคา 

008_ UAT_การจัดทําเอกสารใบเสนอราคา (Quotation) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางใบเสนอ
ราคา (Quotation) 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Sales   
Quotation   Create 
Transaction Code :  VA21 
ระบุขอมูล 
-  Quotation Type : FQT 
- Sales Organization : 11T1 
- Distribution Channel : T1 
- Division : T3 
Enter 
- Sold-to-party : 510012 
- Material : 4000300101 
- Quantity : 1,000 
Double click ท่ี Material ไปท่ี Tab Condition ตรวจสอบราคา 
กดปุม SAVE ขอมูล 

สามารถสรางใบเสนอ
ราคา (Quotation)ได 

สรางใบเสนอราคา 
(Quotation) เลขท่ี 
320000002 ได 
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ตาราง  4-13 ผลการทดสอบการจัดทําเอกสารใบส่ังขาย 

009_ UAT_การจัดทําเอกสารใบส่ังขาย (Sales Order) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางใบส่ังขาย 
(Sales Order) 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Sales   Order 
  Create 
Transaction Code :  VA01 
ระบุขอมูล 
- Order Type : FSO 
- Sales Organization : 11T1 
- Distribution Channel : T1 
- Division : T3 
กดปุม Create with Reference 
- Quot. : 320000002 
- Sold-to party : 510012 
กดปุม Copy ตรวจสอบ Dely/Conf.Date จากนั้นกดเครื่องหมาย  ดานขาง 
- PO Number : 10000010     
กดปุม SAVE บันทึกขอมูล 

สามารถสรางใบส่ัง
ขาย (Sales Order)ได 

สรางใบส่ังขาย (Sales 
Order) เลขท่ี 
330000004ได 
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ตาราง  4-14 ผลการทดสอบการจัดการแผนความตองการสินคาและวัตถุดิบ 

010_ UAT_การจัดการแผนความตองการสินคาและวัตถุดิบ (Material Requirement Planning) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การจัดการแผน
ความตองการ
สินคาและวัตถุดิบ 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  MRP   Planning  

MD02- Multi Single-Item Planning 
Transaction Code : MD02 
ระบุขอมูล 
Material : 4000300101 
Plant : 11T1 
 Display results before they are saved 
กด Enter ระบบจะแจงเลขท่ี Planned Order และจํานวนท่ีตองผลิตสําหรับ
สินคาสําเร็จรูป จากนั้นกด SAVE  
ระบบจะขึ้น Popup มาใหหากตองการทราบจํานวนวัตถุดิบท่ีตองใชในการ
ผลิต ใหเลือก Plan up until stopping point 
กดปุม Continue 
ระบบจะแจงเลขท่ีใบขอซ้ือวัตถุดิบ และจํานวนท่ีตองส่ังซ้ือ  
จากนั้นกดปุม SAVE  

- สามารถสรางใบขอ
เสนอซ้ือ (PR) ได 
- สามารถสราง
Planned Order 
สําหรับผลิตสารปรุง
รสได 

- สรางใบขอเสนอซ้ือ  
เลขท่ี 10000236 ได 

- สรางPlanned Order 
เลขท่ี 5537 (FG) 

   5541 (SFG) ได 
 

 



 

  

103 

ตาราง  4-15 ผลการทดสอบการคัดเลือกผูขาย 

011_ UAT_การคัดเลือกผูขาย  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. สรางใบขอให
เสนอราคา (RFQ) 
 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Purchasing  
RFQ/Quotation  Request for Quotation  Create     
Transaction Code :  ME41 
สรางเอกสารใบขอใหเสนอราคา (RFQ)  โดยอางอิงขอมูลจาก PR  
PR เลขท่ี 10000210 
 - RFQ Type : FR 
 - RFQ Date : 24.04.2011 
 - Quotation Deadline : 24.04.2011 
 - Purch. Organization : 11T1 
 - Purchasing Group : T11 
 - Plant : 11T1 
 กดปุม Reference to PReq 
ใสเลขท่ี PR กด Enter 
- Storage Location : RM11 
เลือกรายการ กด Adopt + Details 

สรางใบขอใหเสนอ
ราคา (RFQ) ได 

ใบขอใหเสนอราคา 
(RFQ) เลขท่ี 3100002, 
3100003 
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ตาราง  4-15 ผลการทดสอบการคัดเลือกผูขาย (ตอ) 

011_ UAT_การคัดเลือกผูขาย  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Deliv. Date : 25.04.2011 
กดปุม Header Details 
- Coll. No. 1 
กดปุม Vendor Address (รูปซอง จม.) 
- Vender : 310002 
Enter -> กดปุม Overview -> SAVE 
จะปรากฎหนา Vendor Address ใสขอมูล Vender 310003 รายถัดไป 
SAVE 

  

2. การบันทึกราคาท่ี
ผูขายเสนอใน
เอกสารใบเสนอ
ราคา (Quotation) 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Purchasing  
RFQ/Quotation  Quotation  Maintain 
Transaction Code :  ME47 
- RFQ : 3100002, 3100003 
กด Enter 
- Net Price : 500, 480 
SAVE 

สามารถบันทึกราคาท่ี
ผูขายเสนอในใบเสนอ
ราคาได 

เอกสาร Quotation
เลขท่ี 3100002, 
3100003 
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ตาราง  4-15 ผลการทดสอบการคัดเลือกผูขาย (ตอ) 

011_ UAT_การคัดเลือกผูขาย  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

3. การเปรียบเทียบ
ราคาระหวางผูขาย 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Purchasing  
RFQ/Quotation  Quotation  Price Comparison 
Transaction Code :  ME49 
- Purchasing Organization : 11T1 
- Collective RFQ : 1 
กดปุม Execute 
แถบสีเขียวคือไดรับคัดเลือก ใหดับเบ้ิลคลิกแถบสีฟา RFQ 3100002 
- Trick  ท่ี Rej.Ind.  
- Quot. Comment ใสเหตุผลท่ีปฏิเสธ 
กดปุม SAVE  

สามารถเปรียบเทียบ
ราคาระหวางผูขายได 

เปรียบเทียบราคา
ระหวางผูขาย 310002, 
310003  ได 

4. จัดทําเอกสาร
สัญญาซ้ือขาย 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Purchasing  
Outline Agreement  Contract  Create 
Transaction Code :  ME31K 
- Vendor :  310003 
- Agreement Type : FV 

สามารถจัดทําเอกสาร
สัญญาซ้ือขายโดย
อางอิงจากใบขอให
เสนอราคาได 

เอกสารสัญญาซ้ือขาย 
เลขท่ี 3300002 
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ตาราง  4-15 ผลการทดสอบการคัดเลือกผูขาย (ตอ) 

011_ UAT_การคัดเลือกผูขาย  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - Agreement Date : 24.04.2011 
- Purch. Organization : 11T1 
- Purchasing Group : T11 
- Plant :11T1 
กดปุม Reference to PReq 
ใสเลขท่ี RFQ  
Enter 
- Validity End : 24.04.2012  
- Targ. Val. : 100,000.00 
Enter 
- เลือกรายการ กด Adopt + Details 
- ตรวจสอบรายละเอียด บันทึกรายการ 
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ตาราง  4-16 ผลการทดสอบการสรางใบส่ังซ้ือ 

012_ UAT_การสรางใบส่ังซ้ือ  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางใบส่ังซ้ือ 
วัตถุดิบ 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  MRP   Evaluations    
Stock/Requirements List 
Transaction Code :  MD04 
ระบุขอมูล 
- Material : 1000300501 
- Plant : 11T1 
Enter 
- กดปุมแวนขยายทางซายมือของรายการ PurRqs 00100236  
- กดปุม Purchase Order เพ่ือเขาสูหนาจอการสรางใบส่ังซ้ือ 
- เลือก Document Type : FE ใบส่ังซ้ือในประเทศ 
- Vendor : 310003 
- Purch. Org. : 11T1 
- Company Code : 11A1 
- Document Overview (ซายมือ) : 100236 
กดปุม Adopt  

สามารถสรางใบส่ังซ้ือ
วัตถุดิบได 

สรางใบส่ังซ้ือ 
เลขท่ี 210003 ได 
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ตาราง  4-16 ผลการทดสอบการสรางใบส่ังซ้ือ (ตอ) 

012_ UAT_การสรางใบส่ังซ้ือ  
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  - G/L Account : 720111 
- Sales Order : 330000004  10 
กดปุม SAVE 
ระบบนํากลับมาหนาจอ MD04 กดปุม Refresh จะพบวาบรรทัดรายการ 
PurRqs 00100236 ไดเปล่ียนเปน POitem 0000210004/00010 แลว 
จากนั้นสรางใบส่ังซ้ือโดยระบุ Material No. 1000100101, 1000300201, 
1000300301, 1000200101 จนครบทุกตัว 
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ตาราง  4-17 ผลการทดสอบการรับวัตถุดิบจากากรซ้ือเขาคลังสินคา 

013_ UAT_การรับวัตถุดิบ จากการซ้ือ เขาคลังสินคา 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การบันทึกรับ
วัตถุดิบ บรรจุ
ภัณฑ สินคากึ่ง
สําเร็จรูป จากการ
ส่ังซ้ือ 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Inventory 
Management  Goods Movement  MIGO-Goods Movement (MIGO) 
Transaction Code : MIGO 
- A01 Goods Receipt 
- R01 Purchase Order : 210003 
- Movement Type :101 GR goods receipt 
Enter 
- SLoc : RM11 
- Batch : ddmmyyyy 
-  Item OK 
- กดปุม Check  
- กดปุม Post 

สามารถบันทึกรับ
สินคาได 

เอกสารทางวัสดุเลขท่ี 
5000000191 
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ตาราง  4-18 การสรางใบส่ังผลิตสําหรับสินคากึ่งสําเร็จรูป 

014_ UAT_การสรางใบส่ังผลิตสําหรับสินคากึ่งสําเร็จรูป 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางใบส่ัง
ผลิต (Production 
order) 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  MRP   Evaluations    
Stock/Requirements List 
Transaction Code :  MD04 
ระบุขอมูล 
- Material : 3000100101 
- Plant : 11T1 
Enter 
- กดปุมแวนขยายทางซายมือของรายการ PldOrd 5541/SO 
- กดปุม Prod.ord. เพ่ือเขาสูหนาจอการสราง Production Order 
ตรวจสอบขอมูล จากนั้นกดปุม SAVE บันทึกรายการ 
ระบบนํากลับมาหนาจอ MD04 กดปุม Refresh จะพบวาบรรทัดรายการ 
PldOrd 5541/SO ไดเปล่ียนเปน PrdOrd 1000080/PP01/Re แลว 

สามารถสรางใบส่ัง
ผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป 
ได 

สรางใบส่ังผลิต  
เลขท่ี 1000080 ได 
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ตาราง  4-19 ผลการทดสอบการตัดเบิกวัตถุดิบเพ่ือผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป 

015_ UAT_การตัดเบิกวัตถุดิบเพ่ือผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การบันทึกตัด
วัตถุดิบตามจํานวน
ท่ีตองการผลิต
สินคากึ่งสําเร็จรูป 
 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Inventory 
Management  Goods Movement  MIGO-Goods Movement (MIGO) 
Transaction Code : MIGO 
ระบุขอมูล 
- A07 Goods Issue 
- R08 Order : 1000080 
- GI for order : 261 
Enter 
- SLoc : RM11 
- Batch : ddmmyyyy 
- Item OK 
- กดปุม Check  
- กดปุม Post 

สามารถตัดเบิก
วัตถุดิบเพ่ือการผลิต 
ได 

เอกสารการตัดเบิก
วัตถุดิบเพ่ือการผลิต 
เลขท่ี 4900003132 
 

 



 

  

112 

ตาราง  4-20 ผลการทดสอบการยืนยันขั้นตอนการผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป 

016_ UAT_การยืนยันขั้นตอนการผลิตสินคากึ่งสําเร็จรูป (Operation confirmation) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การยืนยันขั้นตอน
การผลิต  

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Shop Floor Control  
Confirmation  Enter  For Operation  Time Ticket 
Transaction Code :  CO11N 
ระบุขอมูล 
Order : 1000080 
Oper./activity : 0010 
Sequence : 0 
กดปุม Actual Data 
จะปรากฎขอมูลท่ีใชในการผลิต เชน Work Center, Plant, ระยะเวลา 
ตรวจสอบขอมูลใหถูกตอง จากนั้นกดปุม SAVE 

สามารถการยืนยัน
ขั้นตอนการผลิตได 

เอกสารการยืนยัน
ขั้นตอนการผลิต เลขท่ี
701-702 
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ตาราง  4-21 ผลการทดสอบการรับสินคากึ่งสําเร็จรูปเขาคลังสินคา 

017_ UAT_การรับสินคากึ่งสําเร็จรูป เขาคลังสินคา 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การรับสินคากึ่ง
สําเร็จรูปจากการ
ผลิต เขาคลังสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Inventory 
Management  Goods Movement  MIGO-Goods Movement (MIGO) 
Transaction Code : MIGO 
ระบุขอมูล 
A01 Goods Receipt 
R08 Order 
GR goods receipt : 101 
ใสเลขท่ีใบ Order : 1000080 
Enter 
- SLoc : SF11 
- Batch : 30042011 
- Item OK 
- กดปุม Check  
- กดปุม Post  
 

สามารถบันทึกรับ
สินคากึ่งสําเร็จรูปได 

เอกสารทางวัสดุเลขท่ี 
5000000192 
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ตาราง  4-21 ผลการทดสอบการรับสินคากึ่งสําเร็จรูปเขาคลังสินคา (ตอ) 

017_ UAT_การรับสินคากึ่งสําเร็จรูป เขาคลังสินคา 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

2. ตรวจสอบปริมาณ
สินคากึ่งสําเร็จรูป 
ในคลังสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Materials Management  Inventory 
Management    Environment   Stock   Stock Overview 
Transaction Code :  MMBE 
ระบุขอมูล 
Material  : 3000100101 
Plant : 11T1 
กดปุม Execute 
จะปรากฎจํานวน Stock ท่ีรับเขามาโดยแยกตาม Batch  

มีสินคากึ่งสําเร็จรูปใน
คลังตามปริมาณท่ี
รับเขา 

มีสินคากึ่งสําเร็จรูปใน
คลังตามปริมาณท่ี
รับเขา 
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ตาราง  4-22 ผลการทดสอบการสรางใบส่ังผลิตสําหรับสินคาสําเร็จรูป 

018_ UAT_การสรางใบส่ังผลิตสําหรับสินคาสําเร็จรูป 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การสรางใบส่ัง
ผลิต (Production 
order) 

Path : SAP Menu  Logistics  Production  MRP   Evaluations    
Stock/Requirements List 
Transaction Code :  MD04 
ระบุขอมูล 
- Material : 4000300101 
- Plant : 11T1 
Enter 
- กดปุมแวนขยายทางซายมือของรายการ PldOrd 5537/SO 
- กดปุม Prod.ord. เพ่ือเขาสูหนาจอการสราง Production Order 
ตรวจสอบขอมูล จากนั้นกดปุม SAVE บันทึกรายการ 
ระบบนํากลับมาหนาจอ MD04 กดปุม Refresh จะพบวาบรรทัดรายการ 
PldOrd 5537/SO ไดเปล่ียนเปน PrdOrd 1000081/PP01/Reแลว 

สามารถสรางใบส่ัง
ผลิตสินคาสําเร็จรูป 
ได 

สรางใบส่ังผลิต  
เลขท่ี 1000081 ได 
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ตาราง  4-23 ผลการทดสอบการตัดเบิกวัตถุดิบเพ่ือผลิตสินคาสําเร็จรูป 

019_ UAT_การตัดเบิกวัตถุดิบเพ่ือผลิตสินคาสําเร็จรูป 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การบันทึกตัด
วัตถุดิบตามจํานวน
ท่ีตองการผลิต
สินคาสําเร็จรูป 
 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Inventory 
Management  Goods Movement  MIGO-Goods Movement (MIGO) 
Transaction Code : MIGO 
ระบุขอมูล 
- A07 Goods Issue 
- R08 Order : 1000081 
- GI for order : 261 
Enter 
- SLoc : RM11 สําหรับวัตถุดิบรหัส 1000300501 และ 1000200101 
-  SLoc : SF11 สําหรับสินคากึ่งสําเร็จรูปรหัส 3000100101 
- Batch : ระบุเลข Batch 30042011 
- Item OK 
- กดปุม Check  
- กดปุม Post 

สามารถตัดเบิก
วัตถุดิบเพ่ือการผลิต 
ได 

เอกสารการตัดเบิก
วัตถุดิบเพ่ือการผลิต 
เลขท่ี 4900003134 
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ตาราง  4-24 ผลการทดสอบการยืนยันขั้นตอนการผลิตสินคาสําเร็จรูป 

020_ UAT_การยืนยันขั้นตอนการผลิตสินคาสําเร็จรูป (Operation confirmation) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การยืนยันขั้นตอน
การผลิต  

Path : SAP Menu  Logistics  Production  Shop Floor Control  
Confirmation  Enter  For Operation  Time Ticket 
Transaction Code :  CO11N 
ระบุขอมูล 
Order : 1000081 
Oper./activity : 0010 
Sequence : 0 
กดปุม Actual Data 
จะปรากฎขอมูลท่ีใชในการผลิต เชน Work Center, Plant, ระยะเวลา 
ตรวจสอบขอมูลใหถูกตอง จากนั้นกดปุม SAVE 

สามารถการยืนยัน
ขั้นตอนการผลิตได 

เอกสารการยืนยัน
ขั้นตอนการผลิต เลขท่ี
703-704 
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ตาราง  4-25 ผลการทดสอบการสินคาสําเร็จรูปเขาคลังสินคา 

021_ UAT_การรับสินคาสําเร็จรูป เขาคลังสินคา 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การรับสินคา
สําเร็จรูปจากการ
ผลิต เขาคลังสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Material Management  Inventory 
Management  Goods Movement  MIGO-Goods Movement (MIGO) 
Transaction Code : MIGO 
ระบุขอมูล 
- A01 Goods Receipt 
- R08 Order 
- GR goods receipt : 101 
ใสเลขท่ีใบ Order : 1000081 
Enter 
- SLoc : FG11 
- Batch : ddmmyyyy 
- Item OK 
- กดปุม Check  
- กดปุม Post  

สามารถบันทึกรับ
สินคาสําเร็จรูปได 

เอกสารทางวัสดุเลขท่ี 
5000000193 
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ตาราง  4-25 ผลการทดสอบการสินคาสําเร็จรูปเขาคลังสินคา (ตอ) 

021_ UAT_การรับสินคาสําเร็จรูป เขาคลังสินคา 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

2. ตรวจสอบปริมาณ
สินคาสําเร็จรูปใน
คลังสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Materials Management  Inventory 
Management    Environment   Stock   Stock Overview 
Transaction Code :  MMBE 
ระบุขอมูล 
Material  : 4000300101 
Plant : 11T1 
กดปุม Execute 
จะปรากฎจํานวน Stock ท่ีรับเขามาโดยแยกตาม Batch  

มีสินคาสําเร็จรูปใน
คลังตามปริมาณท่ี
รับเขา 

มีสินคาสําเร็จรูปใน
คลังตามปริมาณท่ี
รับเขา 
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ตาราง  4-26   ผลการทดสอบการจัดทําเอกสารใบสงสินคา 

022_ UAT_การจัดทําเอกสารใบสงสินคา (Delivery Order) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การจัดทําเอกสาร
ใบสงสินคา 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Shipping and 
Transportation  Outbound Delivery  Create  Single Document  With 
Reference to Sales Order 
Transaction Code :  VL01N 
ระบุขอมูล 
Shipping point : 1101 
Selection date : 01.05.2011 
Order : 330000004 
Enter 
ระบบจะดึงขอมูลจาก Sales Order มาใหทําการตรวจสอบ  
หากขอมูลถูกตองแลวกด SAVE  

สามารถจัดทํา
เอกสารใบสงสินคา
ได 

จัดทําเอกสารใบสง
สินคา 80000046ได 
 
 

2. การหยิบสินคาออก
จากคลัง (Picking) 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Shipping and 
Transportation  Pack  Outbound Delivery 
Transaction Code :  VL02N 

สามารถหยิบสินคา 
ออกจากคลังได 

หยิบสินคาออกจาก
คลังตามเอกสารเลขท่ี
80000046 ได 

 



 

  

121 

ตาราง  4-26   ผลการทดสอบการจัดทําเอกสารใบสงสินคา (ตอ) 

022_ UAT_การจัดทําเอกสารใบสงสินคา (Delivery Order) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

  ระบุขอมูล 
- Outbound Delivery : 80000046 
ไปท่ี Tab Picking 
- SLoc : FG11 
- Picked Qty : 1,000 
- Batch : 30042011 
SAVE 

  

3. การตัดจายสินคา 
(Post Good Issue) 

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Shipping and 
Transportation  Post Goods Issue  Outbound Delivery Single Document 
Transaction Code :  VL02N 
ระบุขอมูล 
- Outbound Delivery : 80000046 
กดปุม Post Goods Issue 
กดปุม Document Flow เพ่ือดูเอกสารท่ีเกิดขึ้น 

สามารถการตัดจาย
สินคาได 

การตัดจายสินคาตาม
เอกสารเลขท่ี 
80000046 ได 
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ตาราง  4-27   ผลการทดสอบการจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษ ี

023_ UAT_การจัดทําเอกสารใบแจงหนี/้ใบกํากับภาษี (Invoice) 
ลําดับ หัวขอการทดสอบ รายละเอียดการทดสอบ ผลท่ีตองการ ผลท่ีไดรับ 

1. การจัดทําเอกสาร
ใบแจงหนี/้
ใบกํากับภาษ ี

Path : SAP Menu  Logistics  Sales and Distribution  Shipping and 
Transportation  Billing  Billing Document  Create 
Transaction Code : VF01 
ระบุขอมูล 
Document : 80000046 
Enter 
หนาจอ Overview Billing Item ตรวจสอบขอมูล 
SAVE 

สามารถจัดทําเอกสาร
ใบแจงหนี/้ใบกํากับ
ภาษีได 

เอกสารใบแจงหนี/้
ใบกํากับภาษีเลขท่ี 
90000036  

 

 


