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บทคดัย่อ 

 

การวิจยันี! มีวตัถุประสงค์เพื2อประยุกต์ใชเ้ทคโนโลยีสะอาดในการศึกษาหาสาเหตุและ

ประเมินขั!นตอนการผลิต ที2ทาํให้เกิดการสูญเสียในกระบวนการผลิตลาํไยอบแห้งทั!งเปลือกของ

โรงอบลาํไยสรายทุธ และเสนอแนวทางการแกไ้ข จากการประเมินเบื!องตน้  พบว่า มีประเด็นและ

ขั!นตอนที2เกิดการสูญเสียที2สาํคญั 3 ลาํดบัแรก ไดแ้ก่  การใชฟื้นเป็นเชื!อเพลิงในการตม้นํ! าร้อนยงั

ไม่มีประสิทธิภาพในขั!นตอนการอบแห้งลาํไย การใชไ้ฟฟ้าส่องสว่างที2ไม่เหมาะสมในระหว่าง

กระบวนการผลิต และการแตก บุบ ของลาํไยอบแห้งในขั!นตอนการรับลาํไยผลสด และการคัด

ลาํไยแหง้  หลงัการประเมินโดยละเอียดพบว่า สาเหตุสาํคญัที2ทาํใหเ้กิดการสูญเสียในแต่ละประเด็น

มีดงันี!   ประเด็นการใชฟื้นไม่มีประสิทธิภาพ  มีสาเหตุเกิดจาก ไม่เคยมีการระบายนํ! าในหมอ้นํ! าร้อน

ทิ!งเลยทาํให้เกิดตะกรัน ส่งผลให้ประสิทธิภาพการถ่ายเทความร้อนลดลง  และการเผาไหมข้อง

เชื!อเพลิงไม่มีประสิทธิภาพเนื2องจากไม่มีการควบคุมสดัส่วนที2เหมาะสมของปริมาณอากาศและฟืน   

ส่วนประเด็นการใชไ้ฟฟ้าส่องสว่างที2ไม่เหมาะสมในระหว่างกระบวนการผลิต มีสาเหตุเกิดจากการ

ใชห้ลอดฟลูออเรสเซนต์แบบ T8 ที2ใชก้าํลงัไฟสูง และประเด็นการแตก บุบ ของลาํไยอบแห้ง มี

สาเหตุเกิดจาก เปลือกลาํไยผลสด มีความหนา บาง ไม่สม ํ2าเสมอ  ผลแก่เกินไป และถูกตั!งทิ!งไวค้า้ง

คืนก่อนที2จะนาํไปอบ และเกิดจากการปฏิบติังานของพนกังานที2ไม่ระมดัระวงัในการเคลื2อนยา้ย ซึ2ง

จากการสูญเสียดงักล่าว สามารถประยุกต์เทคโนโลยีสะอาดให้เป็นทางเลือกได ้7 แนวทาง ไดแ้ก่   

การกาํหนดช่วงเวลาในการระบายนํ! าของหมอ้นํ! าร้อน การปรับสัดส่วนของอากาศและฟืนให้
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เหมาะสมเพื2อเพิ2มประสิทธิภาพการเผาไหม ้ การติดตั!งระบบแลกเปลี2ยนความร้อน (economiser) 

เพื2อนาํความร้อนจากก๊าซไอเสีย กลบัมาอุ่นนํ! าป้อนหมอ้นํ! า การเปลี2ยนหลอดฟอูอเรสเซนต์แบบT8 

เป็นแบบ T5 ร่วมกบัการใชบ้ลัลาสต์อิเลคโทรนิกส์   การวางแผนการจัดการลาํไยผลสดอย่าง

เหมาะสม  การเพิ2มจาํนวนโต๊ะ และพนักงานคดัลาํไยแห้ง แตก บุบ   และการสร้างจิตสาํนึก และ

แรงจูงใจในการทาํงานเพื2อลดการสูญเสีย    
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ABSTRACT 

 

 This  research  aimed  on  the  application of  clean technology  in order to find out the 

losing causes and steps in whole dried longan production of Sarayuth Longan Drier factory.  

Clean technology  technics  were presented in the final path of this study. From  the primary 

assessments, it was found that the first three losing  criterias  were the low efficiency of wooden 

fuel  utilization at the boiler in longan during step, the unappropriate electrical lighting during the 

process  and the defect cracking of whole dried longan in manual selection step. After that, detail 

assessments about the causes of losing were conducted in each criterias.  Firstly, it was found that  

the  causes of  low efficiency  in wood utilization were unblowing down of  hotwater in boiler  

which decreased the heat transfer because of  scare formation and unefficiency  of wood 

combustion because of the unoptimal mixing portion of air and wood. Secondly, the cause of 

unappropriate lighting was the use of T8 Fluorescent lamp which consumed high electric power. 

Finally, the causes of cracked and broken whole dried longan were the ununiformity of  fresh 

longan  skin,  over riped  fresh longan and overnight storage of fresh longan before drying and 

uncarfully manual transportation of whole dried longan. Seven clean technology technices were 

presented: setting of optimal blowdown period, optimal adjustment of air and wood ratio, 
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installation of economiser which returned hot exhausted air for water warming, changing to T5 

Fluorescent and electronic ballast, optimal management of fresh longan, addition of  tables and 

employees at the selection step and working incentive in  lose  decreasing.  
 


