
บทท่ี 2 
แนวคิด ทฤษฎี  วรรณกรรมและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

 
การศึกษาตนทุนและผลตอบแทนการลงทุนผลิตกระเปาหนังแท   ในจังหวัด

ลําปาง  ผูศึกษาไดศึกษาคนควาเอกสาร หนังสือ  และงานวิจัยตางๆ ท่ีเกี่ยวของกับการวิเคราะห
ตนทุนเพื่อการบริหาร เพื่อเปนกรอบในการวิเคราะหและสนับสนุนการศึกษา ซ่ึงประกอบดวย
แนวคิดตาง ๆ ดังนี้ 

แนวคิด ทฤษฎีเก่ียวกับตนทุน 
การจําแนกตนทุนตามสวนประกอบของผลิตภัณฑ 
ในธุรกิจท่ีผลิตสินคาจําเปนตองคํานวณตนทุนผลิตภัณฑ (Product Cost) ไมวาธุรกิจ

จะผลิตสินคาในรูปลักษณะใด มีขนาดเล็กหรือใหญ  สวนประกอบของตนทุนผลิตภัณฑจะเหมือนกัน 
คือ ประกอบดวยตนทุนวัตถุดิบ คาแรง และคาใชจายการผลิต คือ (ดวงมณี  โกมารทัต, 2549) 

1. วัตถุดิบ (Materials) คือ วัตถุดิบท่ีนํามาใชเปนสวนประกอบท่ีสําคัญการทํา
ใหผลิตภัณฑนั้นสําเร็จรูป ตนทุนวัตถุดิบแบงไดเปน 2 ประเภท คือ 

1.1 วัตถุดิบทางตรงหรือวัตถุดิบโดยตรง (Direct Materials)  หมายถึง  
วัตถุดิบท่ีนําไปใชในการผลิตสินคา หรือบริการโดยตรงสามารถคํานวณไดงายกวาตนทุนวัตถุดิบท่ี
รวมอยูในการผลิตสินคาหนึ่งหนวยเปนเทาใด เชน ไมท่ีนํามาใชเปนเฟอรนิเจอร กระดาษท่ีใชใน
การพิมพหนังสือ ผาท่ีนํามาตัดเปนเส้ือ เปนตน 

1.2 วัตถุดิบทางออมหรือวัตถุดิบโดยออม (Indirect Materials) หมายถึง 
วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตสินคานั้นแตใชเปนจํานวนนอย เปนการยากท่ีจะทราบไดวาจะตองใช
วัตถุดิบเหลานี้ในการผลิตสินคาหนึ่งหนวยเทากับเทาใด ตัวอยางเชน กาว ตะปู ดาย น้ํามันหลอล่ืน 
เปนตน กิจการบางแหงอาจใชคําวาวัสดุโรงงาน (Factory Supplies) หรือวัสดุส้ินเปลือง 
(Supplies) แยกเปนรายการอีกรายการหนึ่งตางหากจากรายการวัตถุดิบทางออม 

ในการพิจารณาวารายการใดเปนวัตถุดิบทางตรงหรือทางออมนั้น   ตอง
พิจารณาปจจัยสําคัญ  2  ประการประกอบกัน    กลาวคือวัตถุดิบซ่ึงถือวาเปนวัตถุดิบทางตรงนั้น
จะตองเปนสวนประกอบสําคัญในการผลิตสินคาโดยตรง และสามารถคํานวณตนทุนเขาตัวสินคา
ไดโดยงาย  ถาขาดปจจัยขอใดขอหนึ่งเสียแลว ยอมถือวารายการนั้นเปนวัตถุดิบทางออม และจะนํา
รายการวัตถุดิบทางออมนี้ไปแสดงไวในรายการคาใชจายในการผลิต  
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2. คาแรง (Labor) คือ จํานวนเงินท่ีกิจการจายเปนคาตอบแทนแรงงานในการ
ผลิตสินคาหรือบริการ  การจายคาแรงงานจะอยูในรูปตาง ๆ   เชน  ในรูปของเงินเดือน  คาแรงราย
ช่ัวโมง คาแรงรายช้ิน (ตามหนวยสินคาท่ีผลิต) หรือในรูปของผลตอบแทนอ่ืนๆ เชน คาลวงเวลา 
โบนัส และเงินรางวัลจูงใจอ่ืนๆ โดยปกติจะแยกคาแรงเปน  2  ประเภท  คือ 

2.1  คาแรงทางตรง (Direct Labor)  คือ  คาแรงท่ีตองเกิดข้ึนเพื่อเปล่ียน
สภาพวัตถุดิบใหเปนสินคาสําเร็จรูป หรือเปนคาแรงท่ีเกี่ยวกับการผลิตสินคานั้นๆ โดยตรง และ
สามารถคํานวณตนทุนคาแรงท่ีใชในการผลิตสินคาแตละหนวยไดโดยงาย ตัวอยางเชน คาแรงของ
พนักงานคุมเคร่ืองจักรในแผนกประกอบ คาแรงของชางตัดเส้ือในกิจการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป  

2.2  คาแรงทางออม (Indirect Labor)   คือ  คาแรงท่ีไมไดใชหรือไมได
เกี่ยวของกับการผลิตโดยตรง  เชน คาแรงหัวหนาผูควบคุมงาน เงินเดือนของยาม ภารโรง หรือ
พนักงานทําความสะอาด เงินเดือนของผูจัดการโรงงาน เปนตน ท้ังนี้เนื่องจากบุคคลเหลานี้ไมได
เปนผูผลิตสินคาโดยตรง ท้ังยังเปนการยากท่ีจะติดตามรายการดังกลาวเขาในหนวยผลิต ทําใหไม
สามารถคํานวณตนทุนคาแรงเขาในการผลิตสินคาได และจะนํารายการคาแรงงานทางออมนี้ไป
แสดงไวในรายการคาใชจายในการผลิต 

3. คาใชจายในการผลิต หรือโสหุยการผลิต หรือคาใชจายโรงงาน  
(Factory Overhead หรือ Manufacturing Overhead หรือ Indirect Manufacturing Costs) 
หมายถึง ตนทุนท้ังหมดท่ีเกิดข้ึนในการผลิตสินคาหรือบริการ นอกนอกเหนือจากรายการวัตถุดิบ
ทางตรงและคาแรงทางตรง  โดยปกติรายการตนทุนท่ีรวบรวมไดในรายการคาใชจายในการผลิต   ไดแก 

3.1 วัตถุดิบทางออม วัสดุโรงงาน น้ํามันหลอล่ืน ฯลฯ 
3.2 คาแรงงานทางออม และหรือเงินเดือนผูจดัการโรงงาน พนักงานจดัซ้ือ  

ยาม  ผูควบคุมงาน ฯลฯ 
3.3 คาใชจายเกี่ยวกับการใชสาธารณูปโภค เชน  คาน้ํา  คาไฟฟา  คาโทรศัพท 
3.4 คาใชจายเก่ียวกับการใชอาคารสถานท่ี   เชน  คาเชา  คาเบ้ียประกันภัย

ภาษีทรัพยสิน 
3.5 ตนทุนเคร่ืองมือเคร่ืองใชเล็กๆ นอย ๆ ท่ีใชในโรงงาน 
3.6 คาเส่ือมราคาโรงงานของอาคาร เคร่ืองจักร และอุปกรณตาง ๆ ในโรงงาน 
3.7 คาซอมแซมและบํารุงรักษาสินทรัพยในโรงงาน 
3.8 คาใชจายเบ็ดเตล็ดอ่ืน ๆ ในโรงงาน 

การแยกประเภทดังกลาวขางตนนี้อาจจะแตกตางกันไปตามลักษณะของกิจการ 
ตัวอยางเชน  เงินเดือนของพนักงานซอมแซม จะถือวาเปนคาแรงงานทางออมของกิจการผลิต
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เฟอรนิเจอร  แตในกิจการท่ีขายบริการ เชน รานซอมแซมเฟอรนิเจอร รายการนี้ถือเปนคาแรง
ทางตรงในการใหบริการลูกคา  

แนวคิด ทฤษฎีเก่ียวกับผลตอบแทน 
ทฤษฎีท่ีใชในการคํานวณผลตอบแทน 

 การวิเคราะหการลงทุนในสินทรัพยลงทุนท่ีมีอายุการใชงานยาวนานกวา 1 ป ซ่ึงจะ
ทยอยใหผลตอบแทนแกกิจการตลอดอายุการใชงานของสินทรัพยนั้น ๆ จึงจําเปนตองทําการวิเคราะห
วาผลตอบแทนหรือผลประโยชนท่ีไดรับจากการลงทุนตลอดอายุของโครงการลงทุนนั้น กับจํานวนเงิน
ลงทุนท่ีตองจายไปในชวงแรกนั้นจะใหผลตอบแทนคุมคากันหรือไม (สมนึก เอ้ือจิระพงษพันธ, 2551) 

เคร่ืองมือการวิเคราะหเพื่อการตัดสินใจลงทุน 
1. งวดระยะเวลาคืนทุน (Payback Period = PP)  
งวดระยะเวลาคืนทุน เปนการวัดชวงระยะเวลาท่ีกิจการจะไดรับผลตอบแทนหรือ

ผลประโยชนในรูปของเงินสด ซ่ึงคุมกับเงินท่ีตองจายลงทุนในตอนแรก การคํานวณหางวด
ระยะเวลาคืนทุนอยางงาย ๆ  ในกรณีท่ีผลตอบแทนหรือตนทุนท่ีประหยัดไดในรูปของเงินสด
เทากันทุก ๆ  ปตลอดอายุของโครงการลงทุนใดโครงการหน่ึง 

งวดระยะเวลาคืนทุน    =    
 
ในกรณีท่ีเงินสดรับสุทธิหรือเงินสดท่ีประหยัดไดไมมีความสม่ําเสมอกันในแตละ

ป การคํานวณหางวดระยะเวลาคืนทุนก็จะตองใชวิธีการคํานวณสะสมผลตอบแทนทีละป จนทําให
ไดจํานวนเทากับเงินท่ีลงทุนคร้ังแรก และเม่ือมีโครงการลงทุนท่ีตองพิจารณาตัดสินใจมากกวา 1 โครงการ 
การวิเคราะหและการตัดสินใจมีหลักการ คือ การเลือกลงทุนในโครงการลงทุนท่ีมีงวดระยะเวลาคืน
ทุนท่ีส้ันท่ีสุด ท้ังนี้เพราะโครงการลงทุนท่ีมีงวดระยะเวลาคืนทุนส้ันมากเทาใด ก็จะมีความเส่ียงใน
การดําเนินงานนอยมากเทานั้น 

2. มูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value = NPV)  
มูลคาปจจุบันสุทธิ  คือ  สวนเกินของมูลคาปจจุบัน  ของเงินสดสุทธิตลอดอายุของ

โครงการลงทุนกับเงินลงทุนเร่ิมแรก ดังนั้นถากําหนดให 
NPV = มูลคาปจจุบันสุทธิ 
PV = มูลคาปจจุบันของเงินสดรับสุทธิตลอดอายุโครงการลงทุน 
I = เงินลงทุนเร่ิมแรก 
ดังนั้น NPV = PV – I 

เงินลงทุนคร้ังแรก 
เงินสดท่ีประหยัดไดตอป 
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การคํานวณหามูลคาปจจุบันของเงินสดสุทธิท่ีกิจการจะไดรับในอนาคตจะคํานวณ
คิดลดดวยตนทุนของเงินทุน(Cost of Capital)  หรือคํานวณโดยอัตราผลตอบแทนข้ันตํ่าท่ีตองการ 
(Minimum Required Rate of Return)  ถา NPV มีคาเปนบวก กิจการก็ควรที่จะยอมรับการ
ลงทุนในโครงการนั้นๆ แตถา NPV มีคาติดลบกิจการก็ควรจะปฏิเสธการลงทุน   

3. อัตราผลตอบแทนจากโครงการลงทุน  (Internal Rate of Return = IRR) 
IRR คือ อัตราผลตอบแทนของโครงการลงทุน ท่ีทําให PV ของเงินสดรับสุทธิมี

คาเทากับเงินลงทุน (I) หรืออีกนัยหนึ่งก็คือ NPV มีคาเทากับ 0 
กฎการตัดสินใจ : ควรยอมรับโครงการลงทุน ถา IRR มีคาเกินกวาตนทุนของ

เงินทุน (Cost of Capital) หรืออัตราผลตอบแทนจากการลงทุนท่ีตองการ 
ในกรณีท่ีกระแสเงินสดรับสุทธิของโครงการลงทุนไมมีความสม่ําเสมอ  ในการ

คํานวณ หา IRR ของโครงการลงทุนจะตองใชวิธีการคํานวณเปนข้ันตอน ดังนี้ 
ข้ันท่ี 1  คํานวณหา NPV โดยใชอัตราตนทุนของเงินทุนเปนอัตราคิดลด 
ข้ันท่ี 2  พิจารณาวา NPV มีคาเปนบวกหรือติดลบ 
ข้ันท่ี 3  ถา NPV มีคาเปนบวก ใหเพิม่อัตราตนทุนของเงินทุนในการคิดลดหา 

NPV ใหสูงข้ึน แตถา NPV มีคาติดลบก็ใหลดอัตราตนทุนของเงินทุนใหตํ่าลง  ซ่ึงถา NPV = 0 
อัตราท่ีนํามาคิดลดก็คือ IRR นั่นเอง 

ข้ันท่ี 4  ใชวิธีการคํานวณเปรียบเทียบเพื่อหาคา  IRR 
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วรรณกรรมและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
ในการศึกษาตนทุนและผลตอบแทนของการลงทุนผลิตกระเปาหนังแท   ใน

จังหวัดลําปาง ไดศึกษาในสวนของตนทุนและผลตอบแทนท่ีไดรับและนํามาวิเคราะหเพื่อจะ
นําไปสูการตัดสินใจวา  การผลิตเคร่ืองหนังประเภทกระเปาหนังแท คุมคานาลงทุนเพียงใด  ซ่ึง
กอนหนาการศึกษาฉบับนี้ โดยมีผูทําการศึกษาในเร่ืองท่ีเกี่ยวของกัน มีรายละเอียด ดังตอไปนี้ คือ 

ยุพรัตน  ศตวิริยะ (2544) ไดทําการศึกษาภาวการณลงทุน และความเปนไปได
ของโครงการผลิตกระเปาหนังภายใตช่ือการทางการคา  โดยวิธีการรวบรวมขอมูลทุติยภูม สถิติ การ
ผลิต การสงออกและนําเขาผลิตภัณฑ จากหนวยงานภาครัฐและเอกชน ขอมูลปฐมภูมิ ดวยการ
ออกแบบสัมภาษณผูบริหารโรงงาน นายกสมาคมเคร่ืองหนังไทย ผูจําหนายเคร่ืองจักรและอุปกรณ
การผลิตเครื่องหนังและเจาหนาท่ีภาครัฐท่ีเกี่ยวของกับการสงเสริมอุตสาหกรรมเคร่ืองหนัง จากผล
การวิเคราะหทางการเงินของโครงการลงทุนอุตสาหกรรมกระเปาหนังภายใตช่ือทางการคามีมูลคา
การลงทุน 7,935,000 บาท โดยสัดสวนของการลงทุนแบงเปนสวนของเจาของ 4,335,000 บาท และ
เงินกู 3,600,000 บาท หรือคิดเปนสัดสวนรอยละ 55 : 45 ซ่ึงเปนสัดสวนท่ีเหมาะสมสําหรับการ
ลงทุน ผลจากการวิเคราะหทางการเงินของโครงการ แสดงใหเห็นวากําไรโดยเฉล่ียของโครงการ
เทากับ 3,828,002 บาท จากยอดขายโดยเฉล่ีย 40,458,150 บาท หรือเม่ือคิดเปนสัดสวนกําไรตอ
ยอดขายโดยเฉล่ียเทากับรอยละ 9.5 นอกจากนี้ยังมีระยะเวลาคืนทุนของโครงการเทากับ 2 ป 7 เดือน 
และอัตราผลตอบแทนจากการลงทุนของโครงการ เทากับรอยละ 39.40  นอกจากน้ียังมีการ
วิเคราะหความไวของโครงการ เม่ือมีการเปล่ียนของปจจัยท่ีสําคัญๆ คือ ราคาขาย ตนทุนวัตถุดิบ 
และปริมาณการผลิต โดยวิเคราะหความไว เม่ือปจจัยมีการเปล่ียนแปลงข้ึนหรือลงในอัตรารอยละ 5 
ซ่ึงผลท่ีออกมายังคงใหผลตอบแทนท่ีนาพอใจ จึงพอจะกลาวไดวาหากสามารถผลิตสินคาท่ีมี
คุณภาพได มีฝมือการตัดเย็บประณีต รูปแบบทันสมัยตรงกับความตองการของตลาดเปาหมาย และ
ราคาเหมาะสม รวมท้ังสามารถสรางช่ือทางการคาใหเปนท่ีรูจัก และยอมรับไดโดยมีการวางแผนกล
ยุทธทางการตลาดท่ีเหมาะสม โครงการลงทุนนี้ก็จะเปนโครงการท่ีนาสนใจ และมีความเปนไปได
ในการลงทุน 

จุฑาทิพย  วีริยานันท (2547)  ไดทําการศึกษา  เร่ือง  ความไดเปรียบโดยเปรียบ 
เทียบในการผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองหนังไทย : การศึกษาตนทุนทรัพยากรในประเทศ  โดยใชทฤษฎี
ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตอุตสาหกรรมเคร่ืองหนัง 3 ประเภท คือ หนังโคกระบือ
ฟอก กระเปาหนัง และรองเทาหนัง โดยใชเคร่ืองมือในการวิเคราะห  3  ตัว  คือ  

- อัตราการคุมครองตามราคา (Nominal Rate of Protection : NPR)  
- อัตราการคุมครองท่ีแทจริง (Effective Rate of Protection : ERP) 
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- ตนทุนการใชทรัพยากรภายในประเทศ (Domestic Resource Cost : DRC) 
ผลการศกึษาการศึกษาในชวงป พ.ศ. 2538 และ ป พ.ศ. 2543  การผลิตเครื่องหนังในประเทศไทยแตละ
ประเภทมีความไดเปรียบในการผลิตแตกตางกัน  โดยหนังโคกระบือฟอกนั้นเสียเปรียบเม่ือเทียบ
กับคูแขงขันในตลาดโลก กระเปาหนังเสียเปรียบโดยเปรียบเทียบเม่ือเทียบกับประเทศคูแขงตลอด
ชวงปท่ีศึกษา  ผลิตภัณฑรองเทาหนังมีความเสียเปรียบโดยเปรียบเทียบท้ังในป พ.ศ. 2538 และใน 
ป พ.ศ. 2543  ซ่ึงในการท่ีจะใชเงินตราตางประเทศ 1 หนวย หรือ 1 ดอลลารสหรัฐนั้น ตนทุนในการ
ผลิตเคร่ืองหนังแตประเภทมีมูลคาสูงกวา 1 หนวย หรือ 1 บาท ดังนัน้ เม่ือเปรียบเทียบกับประเทศ
คูแขงแลว ถือวา ไทยเสียเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตอยางมาก ตนทุนการผลิตท่ีมีมูลคามาก
นั้น เนื่องมาจากการท่ีรัฐเก็บอัตราภาษีศุลกากรขาเขากบัปจจัยการผลิตบางประเภทยังคอนขางสูง 
การผลิตเคร่ืองหนังยังจําเปนตองใชวัตถุดิบหลายชนิดจากตางประเทศ ประกอบกับอัตราคาจางแรงงาน
ท่ีปรับตัวสูงข้ึนอยางรวดเร็ว ทําใหเกิดความเสียเปรียบในการผลิต  

ธีระยุทธ  คูสุวรรณ (2547) ไดทําการศึกษาเร่ือง การวิเคราะหตนทุน-ผลตอบแทน
ทางการเงิน  ของกิจการผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองหนังสําเร็จรูป   ในกรณีศึกษา โรงงานของบริษัท 
A.K. เคร่ืองหนัง จํากัด เขตธนบุรี กรุงเทพมหานคร โดยใชทฤษฎีการผลิตซ่ึงมีแนวคิดเกี่ยวกับ
ตนทุนการผลิต ซ่ึงแบงปจจัยการผลิตเปน 2 ชนิด คือปจจัยคงที่ และปจจัยผันแปร การวิเคราะห
ผลตอบแทนจะใชเคร่ืองมือ คือ มูลคาปจจุบันของผลตอบแทนสุทธิ การคาดคะเนกระแสเงินสด
ของโครงการ และอัตราผลตอบแทนภายในโครงการ จากผลการศึกษาดานตนทุนพบวา บริษัท 
A.K. เคร่ืองหนัง ใชเงินทุนเร่ิมแรกคอนขางสูง ประมาณ 12,335,300 บาท เนื่องมากจากอุปกรณ
การผลิตและเคร่ืองจักรท่ีใชในการผลิตมีราคาแพง เพราะเปนอุปกรณการผลิตเฉพาะ ไมสามารถหา
ซ้ือไดตามทองตลาดท่ัวไป อีกท้ังเคร่ืองจักรบางชนิดตองนําเขาจากตางประเทศ  สวนการศึกษาดาน
ผลตอบแทนการลงทุนดวยวิธีตามทฤษฎีท่ีกลาวไวขางตน ผลการศึกษาพบวา ธุรกิจสามารถ
ดําเนินงานถึงจุดคุมทุนในระยะเวลา 3.08 ป  สวนการศึกษาดานการเงิน พบวา ความสามารถในการ
ทํากําไรเทากับ รอยละ 14.39 แมวาตนทุนจะสูงข้ึนแตก็ใหอัตราสวนกําไรสูง แสดงวาผลตอบแทน
จากการใชสินทรัพยอยูในข้ันท่ีนาพอใจ สําหรับอัตราผลตอบแทนตอการลงทุนพบวา สูงถึงรอยละ 12.83 
และถึงแมวาตนทุนผลิตจะเพิ่มข้ันรอยละ 10 ธุรกิจก็ยังมีผลตอบแทนตอการลงทุนสูงถึง รอยละ 9.65 
แสดงวาประสิทธิภาพในการดําเนินงานจากสินทรัพยดี  สวนอัตราผลตอบแทนตอสินทรัพยรวม
พบวา โดยเฉล่ียรอยละ 13.12 เม่ือตนทุนการผลิตสูงข้ึนรอยละ 10 ธุรกิจมีผลตอบแทนเทากับรอยละ 10.01 
ซ่ึงยังสูงอยู เม่ือพิจารณาอัตราผลตอบแทนตอสวนผูถือหุนพบวาอัตราสวนผลตอบแทนผูถือหุน
เฉล่ียรอยละ 31.09 แมวาตนทุนผลิตจะสูงข้ึนอีกรอยละ 10 ธุรกิจยังมีผลตอบแทนตอผูถือหุนรอยละ 18.59 
แสดงวาธุรกิจยังคงใหผลตอนแทนท่ีสูงข้ึนถึงแมวาตนทุนจะเพิ่มข้ึนก็ตาม 
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ทวีพันธ  อินสม (2551) ไดทําการศึกษาเร่ือง การประเมินผลิตภาพของบริษัทเซดา
ซา ประเทศไทย จํากัด ซ่ึงเปนอุตสาหกรรมฟอกหนังในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา โดยใชแนวคิด
เร่ืองการ วัดผลการดําเนินงานซ่ึงประกอบดวย   5   แนวคิด   ไดแก  การจัดการการเพิ่มผลผลิต 
ประสิทธิผลการจัดการการตลาด  การวิเคราะหปจจัยการเติบโต  การวิเคราะหปจจัยราคาขายท่ีเกิน
กวาตนทุนท่ี เปล่ียนแปลง และการวิเคราะหปจจัยการเพิ่มผลผลิตของกิจการในป พ.ศ. 2546 ถึง 
ป พ.ศ. 2550   พบวาการจัดการดานผลิตไดลดลงโดยประสิทธิภาพดานการดําเนินงานโดยรวมของ
หนังฟอกสําเร็จรูป ระหวางป พ.ศ. 2547 ถึง ป พ.ศ. 2550 ลดลงอยางตอเนื่อง ขณะท่ีป พ.ศ. 2546 มี
คา 0.0112 ไดลดลงเปน 0.0063  0.0037  0.0053 และ 0.0067 ตามลําดับ  และหนังสวนลาง พบวา 
ระหวางป พ.ศ. 2547 ถึง ป พ.ศ. 2550 ประสิทธิภาพโดยรวมดานการดําเนินงานของหนังสวนลาง
ลดลงอยางตอเนื่อง ขณะท่ีป พ.ศ. 2546 มีคา 0.0052ไดลดลงเปน 0.0042   0.0027   0.0025 และ 
0.0028 ตามลําดับ  ประสิทธิภาพโดยรวมดานการเงินของหนังฟอกสําเร็จระหวางป พ.ศ. 2547 ถึง ป 
พ.ศ. 2550ลดลงอยางตอเนื่อง ขณะท่ีป พ.ศ. 2546 มีคา 1.0515ไดลดลงเปน 1.0468   1.0005   
1.0503 และ 1.0497 ตามลําดับ สําหรับหนังสวนลางพบวา ระหวางป พ.ศ. 2547 ถึง ป พ.ศ. 2550 
ประสิทธิภาพโดยรวมดานการเงินของหนังสวนลางลดลงอยางตอเนื่อง ขณะท่ีป พ.ศ. 2546 มีคา 
1.0515ไดลดลงเปน 1.0468  1.0005  1.0503 และ 1.0497 ตามลําดับ  ระหวางป พ.ศ. 2546 ถึง 
พ.ศ. 2550   ประสิทธิผลการจัดการดานการตลาดลดลง  ซ่ึงเปนผลมาจากปริมาณการขาย และการ
ผลิตไดลดลง  และราคาขายไดเพิ่มข้ึน  ขอเสนอแนะสําหรับผูบริหารของบริษัท ควรเพิ่มปริมาณ
การขาย และการผลิต ใหสูงข้ึน จะทําใหผลิตภาพของบริษัทสูงข้ึน 
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ความรูเบื้องตนเก่ียวกับเคร่ืองหนัง 
 เคร่ืองหนังเกิดจากการแกปญหาของมนุษยในอดีต เพื่อวิถีการดํารงชีวิตใหอยูได
อยางสะดวกสบายข้ึน จึงพยายามสรางผลผลิตเพื่อการบริโภคและอุปโภคมากข้ึน ดวยการพัฒนาขีด
ความสามารถของมนุษยในการสรางสรรคและใชเคร่ืองมือเพื่อแกปญหามีการถายทอดความรูจาก
ผูรูไปยังไมรู เพียงจุดมุงหมายสําคัญ คือ ใหผูรับการถายทอดสามารถพึ่งตนเองได ดวยเงื่อนไขของ
สังคม เศรษฐกิจ วัฒนธรรม และความเช่ือตาง ๆ  ในอดีตหนังสัตวมีคาเหมือนทองคํา ซ่ึงชาวโรมัน
เคยใชเปนมาตราทางการเงินมาแลว หนังสัตวจึงเปนอะไรไดหลายอยางสําหรับมนุษย เปนอาภรณที่
บอกถึงเกียรติยศและบารมีของผูท่ีเปนเจาของ  
 หนังสัตวท่ีนํามาผลิตเปนเคร่ืองใชไดนั้นจําเปนตองผานการฟอกตามกระบวนการ
ฟอกหนัง  ซ่ึงตองผานการหมัก เพื่อท่ีจะไมเนาเปอย หนังสัตวท่ีผานการฟอกนี้จะมีความนิ่มนวล
บีบงอไดตามท่ีตองการ  ในสมัยแรก ๆ  มนุษยเพียงรูจักฟอกหนังสัตวดวยเปลือกไม ตอมาเม่ือ
ศาสตรทางเคมีเจริญข้ึน ข้ันตอนกรรมวิธีก็พัฒนาข้ึนตามลําดับ นอกจากยนระยะเวลาท่ีใชใน
กรรมวิธี ทําใหฟอกไดเสร็จรวดเร็วข้ึนแลวยังไดหนังฟอกท่ีมีคุณภาพอีกดวย อุตสาหกรรมหนัง
ฟอกเปนอุตสาหกรรมท่ีมีคุณคาทางเศรษฐกิจ เนื่องจากเปนแหลงรองรับวัตถุดิบจากอุตสาหกรรม
เล้ียงสัตว และโรงงานฆาสัตว ซ่ึงประเทศไทยมีอยูมากพอสมควร ทําใหเกิดอุตสาหกรรมตอเนื่อง
หลายชนิด เชน รองเทา กระเปา เฟอรนิเจอร ฯลฯ  กลาวไดวากอนท่ีจะนําหนังสัตวมาผลิตเปน
เคร่ืองใชไดนั้นตองผานกรรมวิธีการฟอกหนัง โดยนําหนังสัตว  (หนังดิบ) ซ่ึงแบงออกไดเปน 3 
ประเภท คือ 

1. หนังสัตวใหญ (Hides) เชน หนังโค หนังกระบือ หนังมา ฯลฯ 
2. หนังสัตวเล็ก (Skine) เชน หนังแพะ หนังแกะ หนังหมู หนังกระตาย ฯลฯ 
3. หนังสัตวเล้ือยคลาน (Reptile) เชน หนังงู หนังจระเข หนังตะกวด ฯลฯ 
หนังเหลานี้หลังจากชําแหละออกจากตัวสัตวจะตองนํามารักษาไวกอน เพื่อ

ปองกันไมใหเกิดการเนาเปอย และความเสียหายจากแบคทีเรีย แมลง ฯลฯ กรรมวิธีท่ีใชเก็บรักษาท่ี
ใชกันมีอยู 3 วิธี คือ ตากแหง หมักเกลือ และอาบน้ํายา วิธีท่ีนิยมใชกันแพรหลายท้ังในประเทศไทย
และท่ัวไป คือ การหมักเกลือ เนื่องจากท้ังสามารถรักษาสวนประกอบตาง ๆ ของหนังไวไดดีและ
ตนทุนตํ่า สวนวิธีอาบน้ํายาเปนวิธีท่ีใหคุณภาพหนังดีท่ีสุดแตตนทุนคอนขางสูง 

การเตรียมการฟอกหนัง 
หนังสัตวท่ีฟอกแลวและยังไมไดฟอก หากไมเก็บรักษาดวยวิธีบางประการ

ภายหลังท่ีถลกออกจากตัวสัตวแลว มักจะเนาเปอยกอนถึงมือชางฟอกหนัง ประการแรกของการดูแล
รักษาท่ีไมใหเนาเปอย คือ การหมัก สวนวิธีการไมใหหนังฟอกเนาเปอยก็ดวยยาแกท่ีเรียกวา เกลือ



 12 

ดิบ หรือเกลือเขียว (Green Salting) หลังจากลางน้ําสะอาดแลวนําหนังแผเอาดานในออกปูบนพื้น 
ขูดเอาเน้ือออกจากหนัง แลวหมักดวยเกลือ หนังจํานวนมากจะซอนกันเม่ือแตละผืนไดผานการ
หมักเกลือมากอนแลวเทานั้น อีกวิธีของการรักษาไมใหหนังเนาก็คือการเอาหนังจุมน้ําเกลือใน
ภาชนะหมักท่ีมีขนาดใหญ วิธีน้ําไมเหมาะสําหรับหนังจํานวนมาก แตจะเหมาะสําหรับหนังฟอก
จํานวนนอย ๆ 

เม่ือหนังผานการหมักเกลือแลวก็จะมาถึงโรงฟอกหนังซ่ึงเปนท่ีทําความสะอาด ซ่ึง
เรียกวา การจุมหมัก (Soaking)  ซ่ึงสวนใหญจะใชเคร่ืองจักร จึงใชเวลาเพียงส้ัน ๆ เพียงจุมหนังท่ี
ผานการหมักมาแลวลงในภาชนะขนาดใหญท่ีบรรจุน้ําสะอาด  ดวยระยะเวลาท่ีตางกัน ท้ังนี้ข้ึนอยู
กับเง่ือนไขการนําไปใชงาน ต้ังแตระยะเวลา 1-2 ช่ัวโมง หรืออาจใชระยะเวลานานถึง  1 สัปดาห 

การถอนขน (Dehairing) เปนชวงท่ี 2 ของการเตรียมหนังฟอก วัตถุประสงคเพื่อ
เอาขนออกชวงนี้เรียกวา การถอนขน หนังจะถูกจุมในน้ํายา ประกอบดวย น้ําปูนขาวและโซเดียม
ซัลไฟด น้ํายาและหนังจะทําปฏิกิริยาเปนชวง ๆ หนังท่ีจุมน้ํายาในชวง 1 สัปดาห ถึง 10 วัน ขนจะ
ยึดติดแบบหลวม ๆ ไมแข็งแรง เปนชวงท่ีรูขนจะหลวมและจะถูกสงเขาเคร่ืองจักรลักษณะคลาย
เคร่ืองตัดหญา ภายใตการหมุนของใบมีด ขนจะถูกถอนออกและหนังจะถูกทําใหเรียบดวยเคร่ืองรีด 
ซ่ึงเปนการรีดโดยใชลูกกล้ิงยาง  หนังปกติจะผานเคร่ืองจักรประมาณ 2 คร้ัง ขนก็จะหลุดออก
ท้ังหมด ขนท่ีแหงแลวนั้นยังสามารถนําไปผลิตเปนสินคาอ่ืน ๆ ไดอีก เชน แปรงทาสี ขนแปลง
สําหรับแตงหนา เปนตน ดังนั้นขนที่แหงแลวสามารถจําหนายได โดยจะถูกสงเปนสินคาไปยัง
บริษัทท่ีตองการอีกทีหนึ่ง 

การขูดเอาเน้ือเสียออกจากหนัง ภายหลังท่ีขนหลุด ส่ิงท่ีตองทําตอไปก็คือ การเอา
เนื้อท่ีเสียออกจากหนัง (Fleshing) โดยการผานเคร่ืองจักรคลาย ๆ กับการเอาขนออก ความแตกตาง
จะอยูท่ีใบมีดของเคร่ืองจักรจะคมมาก  หนังจะถูกนํามาขูดอีกคร้ังดวยมือ  เพื่อเก็บรายละเอียดอีก
คร้ังหนึ่ง จากน้ัน หนังแตละผืนจะถูกวางบนคานไมและตัดเศษท่ีไมตองการทิ้งดวยมือโดยใชมีดท่ี
คมมากข้ันตอนนี้ตองอาศัยความชํานาญเปนอยางมาก เศษเนื้อท่ีเฉือนออกดวยเคร่ืองจักรและมือจะ
สามารถนําไปใชทํา กาว ปุย แผนเยื่อวุน หรือเจนลาติน ซ่ึงหนังดานท่ีถอนขนเรียกวา ดานผิว 
(Grain Side) และดานท่ีเอาเนื้อทีเสียออกเรียกวา ดานเนื้อ (Flesh Side)   

การทําหนังสีน้ําตาล (The Tanning Processes) คําวา แทนนิ่ง (Tanning) เปน
คําท่ีมีมาแตเดิม หมายถึง วิธีการทําหนังฟอกดวยกรดแทนนิก แตปจจุบันหมายรวมถึงวิธีตาง ๆ ของ
การทําหนังฟอก วิธีการสําคัญ 3 ประการ ไดแก การฟอกดวยพืช การฟอกดวยน้ํามัน และการฟอก
ดวยเคมีหรือโครม ซ่ึงยังมีวิธีการอ่ืน ๆ อีกมายมาย หรือจะเปนการรวมเขาดวยกันของท้ังสามวิธี ซ่ึง
ใชในการผลติหนังฟอกเปนพิเศษ 
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กรรมวิธีในการฟอกหนังสัตว   มี  3  วิธี  ไดแก 
1. การฟอกดวยพืช (Vegetable Processes)   
การฟอกหนังดวยพืช จะใชวิธีการกรองสารละลายจากพืช โดยนําสารละลายท่ี

ไดมานี้เขาไปหมักหนังเพื่อใหทําปฏิกิริยาบนเสนใยและผิวของหนัง ดังนั้น จึงตองม่ันใจวาส่ิงท่ี
สกัดออกมานั้นไดทํามาจากพืชจริง ๆ และตองพิถีพิถัน เพื่อใหไดหนังฟอกท่ีมีคุณภาพเปนท่ี
ตองการของตลาด และไดราคาดี 

การฟอกดวยพืชมีความสําคัญอยู 2 ข้ันตอน คือ ข้ันตอนการนําหนังสัตวไปแชและ
ในน้ํายาตามกําหนดระยะเวลา  และข้ันตอนการหยุดแชตามกําหนดระยะเวลา โดยเร่ิมข้ันตอนแรก
หนังจะถูกแขวนลอยตัวอยูบนไมคํ้าในภาชนะบรรจุขนาดใหญท่ีบรรจุน้ํายาฟอกออน ๆ  ไมคํ้าหรือ
กรอบไมนั้น ตองเตรียมไวอยางพรอมท่ีจะใชงาน จากนั้นก็นําหนังลงไปแกวงในน้ํายาฟอกออน ๆ 
จนครบตามระยะเวลาท่ีกําหนด  

เม่ือครบกําหนดการแกวงหนังในน้ํายาฟอกแลวนั้น หนังจะถูกเคล่ือนยายจาก
ภาชนะแกวงไปสูภาชนะพัก หนังท้ังหมดจะถูกกด และบีบไวท่ีกนถัง โดยนําเปลือกไมและ
สารประกอบอ่ืน ใสลงไปทับหนังไว หลังจากน้ันเคร่ืองสูบก็จะสูบน้ํายาลงภาชนะท่ีจะแชหนัง
ขนาดใหญจนเต็ม จากนั้นก็ท้ิงหมัดไวโดยปลอยใหหนังแชอยูในน้ํายา สังเกตวาตองใหน้ํายาซึมเขา
หนังจนน้ําเกือบแหง หรือกําหนดระยะเวลาไวหากมีสูตรท่ีแนนอนสําหรับผูท่ีมีความชํานาญดานนี้
โดยตรง การฟอกหนังนี้อาจใชเวลานานถึง 6 เดือน 

หลังจากหมักหนังอยูในภาชนะบรรจุเปนเวลานาน หนังฟอกนี้จะมีลักษณะเปน
หนังฟอกสามารถกด บีบ และงอไดงาย ตามความตองการเกือบครบกระบวนการที่จะนําไปสงขาย
ได ข้ันตอนสุดทายคือ การฟอกขาว  หลักการฟอกขาว คือ ผิวของหนังฟอกจะถูกทําใหล่ืนดวยสบู 
ไขมันสัตว บางคร้ังก็เปนข้ีผ้ึง ท้ังนี้เพื่อซอมแซมบางสวนของน้ํามันดั้งเดิมท่ีมีอยูในหนังฟอก เพื่อ
จะทําใหหนังฟอกเปล่ียนไปในทางออนนุม ยืดหยุนได ตลอดไป หนังฟอกชวงนี้จะมีความพรอมท่ี
จะออกสูตลาดหนังฟอกตอไป 

2. การฟอกดวยน้ํามัน (Oil Tanning) 
เร่ิมข้ึนเม่ือชาวผิวขาวไดอพยพสูอเมริกาชวงเร่ิมแรกตางพบวาชาวอินเดียนไดรับ

ความอบอุนมาจากหนังสัตวท่ีนํามาใชเปนเคร่ืองนุงหมเพื่อใหความอบอุนในฤดูหนาว กระบวนการ
ของชาวอินเดียนตางไปจากการฟอกดวยพืชท่ีกลาวมาขางตนในรายละเอียด โดยเหตุท่ีการฟอก
แบบนี้ใชน้ํามันสัตวอันเปนวิธีการเกาแกของอินเดียน ซ่ึงเปนการฟอกหนังใหนิ่มในสมัยปจจุบัน 

ชาวอินเดียนจะแชหนังสัตวลงในน้ํา ปกติจะใชรางไมซุงเปนภาชนะ และรางไมนี้
จะมีข้ีเถาผสมอยูกับน้ํามีสภาพเปนสารกัดกรอน ท่ีทําใหขนคลายความแนนลง ขนนี้จะถูกขูดให
หลุดออกอยางชา ๆ ดวยกระดูกคม ๆ จากนี้หนังก็พรอมท่ีจะฟอกดวยกระบวนการพ้ืนฐาน ท่ี
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เพียงแตใสน้ํามันลงไปท่ีขนสัตว วิธีนี้จะขัดหนังดวยยาขัดท่ีทําจากสมองและไขมันซ่ึงแยกมาจาก
สัตวและนําไปละลายดวยความรอน เม่ือยาขัดอุนจะเลือกเอาสวนท่ีแหงกอนมาขัดใหซึมเขาไปใน
ผิดของหนัง 

จากนี้หนังสัตวจะถูกดึงเหยียดตรงดวยมือ และทุบใหบางดวยไมเพื่อใหหนังมี
ความเรียบสม่ําเสมอกัน หลักจากนั้นหนังสัตวจะถูกขึงออกไวบนกรอบแขวนอยูภายในกระโจม 
และรมควันใหท่ัวโดยไฟรุม ๆ   

วิธีการฟอกหนังสัตวแบบนี้ ชาวอินเดียนยึดถือปฏิบัติกันมาแตดึกดําบรรพ ซ่ึง
เหมือนกันกับวิธีการฟอกหนังในสมัยใหมท่ีฟอกหนังดวยน้ํามัน หลังจากการฟอกหนังดวยน้ํามัน
แลว จะตองนําหนังข้ึนมาลางทําความสะอาดดวยปูนขาวและสารเคมีอ่ืน ๆ ซ่ึงเปนสารเคมีนําเขา
จากตางประเทศ หนังสัตวจะถูกทําใหแหงและเรียบดวยเครื่องจักรจนออนตัวท่ัวท้ังแผนหนัง การฟอก
หนังดวยน้ํามันนี้ มีขอดี คือ น้ํามันจะชวยทําใหหนังเรียบและบางไดอยางสม่ําเสมอ เนื่องจากนํ้ามัน
สามารถชวยซอมแซมสวนท่ีเสียหายของหนังได ทําใหหนังท่ีมีผิวไมเรียบสม่ําเสมอ เรียบไดงายกวา
สารเคมีชนิดอ่ืน ๆ ซ่ึงน้ํามันจะชวยใหงายตอการรีดหนังใหเรียบเสมอกันและประหยัดเวลา 

ภายหลังผานกระบวนการฟอกดวยน้ํามันและทุบใหบาง แลวหนังจะถูกทําใหรอน
โดยอาศัยปฏิกิริยาเผาไหมของนํ้ามันท่ีอุณหภูมิไมเกิน 130 องศาฟาเรนไฮดแลวทําความสะอาด
หนังท้ังหมดดวยน้ํารอน และบีบเอาน้ําออกดวยเคร่ืองจักรแมแรงอัด แลวจึงลางในโซดาแอชเพื่อ
กําจัดน้ํามันซ่ึงยังตกคางอยูจนหนังแหง ซ่ึงอาจจะเหลือน้ํามันเพียงเล็กนอยท่ีตกคางอยูบาง สวนนี้
ถือเปนสวนสําคัญคือน้ํามันนี้จะสงผลใหหนังออนนุม แตหากมากเกินไปหนังก็จะเก็บรักษาไวได
ไมนานดังนั้นตองอาศัยความชํานาญและประสบการณคอนขางมาก เม่ือข้ันตอนนี้เสร็จสมบูรณ
หนังก็พรอมท่ีจะออกสูตลาด หรือนําไปสรางผลงานตาง ๆ ไดตามความตองการ 

3. การฟอกดวยโครม (Chrome Tanninge) 
การฟอกหนังดวยโครมเปนการเรียกทับศัพทซ่ึงเปนวิธีการท่ีคนพบกันมานาน

หลายศตวรรษแลว  คือ กระบวนการทางเคมีท่ีถูกคนพบวาเกลือของโครเมียมจะใชในการทําหนัง
ฟอกลักษณะพิเศษแตกตางไปจากการฟอกหนังดวยวิธีอ่ืน ๆ โดย Augustus Schultz และหนัง
ฟอกโครมจะกันน้ําไดดีกวา อีกท้ังใชเวลาในการฟอกนอยกวาการฟอกหนังดวยพืชมาก 

ข้ันตอนการฟอกโครม มีดังนี้ หนังสัตวเม่ือผานการเตรียมการและการถอนขน
ดังท่ีกลาวมาแลวขางตน หนังสวนใหญจะถูกหมักไวในถังซ่ึงบรรจุโครม ไดแก โซเดียม หรือ
โพแทสเซียมไบโครเมท จากน้ันถังหมุนไปมาจนกระท่ังน้ํายางวดเหลือในระดับเดียวกับหนัง หรือ
ใชเวลาโดยประมาณ 6-10 ช่ัวโมง เพื่อใหน้ํายาทําปฏิกิริยากับหนังไดอยางเต็มท่ี เม่ือถึงข้ันนี้ การฟอกหนัง
ก็เปนอันบรรลุผลสําเร็จ หนังฟอกจะมีสีเปนสีน้ําเงินเขียวใส จากน้ันหนังก็จะถูกนําออกมาลางทํา
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ความและสะอาดและผานเขาไปในเคร่ืองจักร เพื่อบีบเอาน้ําออก ทําใหเรียบตึง เพื่อลบร้ิวรอยของ
กระบวนการบีบอัดเอาน้ําออก การลบร้ิวรอยนี้ เรียกวา Setting  Out 

จากนั้นจึงเขาสูกระบวนการของการยอมสี ซ่ึงเปนข้ันตอนสุดทายท่ีทําหลังจากท่ี
หนังแหงดีแลว โดยสีท่ีใชก็จะใชสีท่ีสกัดมาจากน้ํามันจากถานหิน  

หนังสัตวท่ีผานการฟอกแลวตองทําใหแหง ซ่ึงเปนข้ันตอนท่ีตองอาศัยความ
ประณีตมาก เพื่อไมใหเกิดการหดตัวของหนัง หรือใหมีโอกาสเกิดใหนอยท่ีสุด การเก็บรักษาตอง
ใหเรียบ ไมยับยน  วิธีหนึ่งของการทําใหหนังแหง คือการขึงหนังบนกรอบไมและทําใหแนนดวย
การขึงตอกตะปูหรือเชือกรอยดึง วิธีนี้เรียกวา ขึง (Tacking)  อีกวิธีหนึ่งเปนวิธีใหมแตข้ันตอนนั้น
ธรรมดามาก คือ หนังดานท่ีถอนขนของหนังฟอก ตอนนี้จะมีผิวเรียบดังเชนแกว หนังเหลานี้มี
พื้นผิวเรียบขณะท่ีขึงดวยกรอบไม วิธีการนั้นคือ เคล่ือนหนังท่ีขึงนี้ชา ๆ ผานเขาไปในอุโมงคอบ 
โดยความช้ืนและอุณหภูมิในอุโมงคนี้จะถูกควบคุมอยางเขมงวด เม่ือนํากรอบไมท่ีขึงหนังออกจาก
อุโมงคหนังจะเปล่ียนสภาพท่ีจะนี้เปนแข็งกระดางงอโคงไดยาก 

ข้ันตอนตอไปหนังฟอกจะถูกทําใหช้ืนแบบเดียวกันหมด คือ นําหนังไปกลบใน
ความช้ืนของข้ีเล่ือยแลวอาศัยเวลาเปนเครื่องกําหนดคร้ันแลวหนังท่ีช้ืนจะถูกนําไปวางในเคร่ืองจักร
มีกามหนีบเปนตัวจับหนีบไวช่ัวขณะ ดึงหรือลากจนกระท่ังหนังมีความออนนุมและหยุนตัวพอทีจ่ะ
บิดหรืองอไดตามตองการ กระบวนการนี้เรียกวา การทําใหหนังนิ่ม (Staking) 

มีหลายแบบของข้ันตอนการตกแตงหนังจนสําเร็จตามความตองการ เชน หนังบาง
ช้ินจะเปนสีเนื้อ เหลืองออน หรือขัดเงาดวยวิธีตาง ๆ  จากนั้น หนังจะถูกตกแตงดวยเคร่ืองอัดผิว
เพื่อใหเกิดลวดลายตาง ๆ ดวยเคร่ืองอัดลูกกล้ิงหนัก ๆ ท่ีมีลายตาง ๆ ตามแบบท่ีตองการ 

ประการทายสุด จะทําการวัดขนาดของหนังดวยเคร่ืองจักร ซ่ึงวัดไดเปนตารางฟุต 
หรือตารางนิ้ว ตามชนิดและประเภทของสัตวตาง และหนังท่ีไดนี้ก็พรอมท่ีจะสงโรงงาน รานคา 
และชางหนัง ไดทันที  

กระบวนการผลิตในอุตสาหกรรมฟอกหนังในประเทศไทย 
 การฟอกหนังจะแบงออกไดเปน 3 ข้ันคอนใหญ ๆ คือ การเตรียมหนงักอนฟอก 
(Beamhouse Process), การฟอก (Tranning Process) และการตกแตง (Finishing Process) 
โดยมีรายละเอียดดังแสดงในภาพท่ี 2-1 
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หนังดิบเขามาสูโรงงาน (Raw Hides) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
         
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2-1  กระบวนการฟอกหนัง 

 จากภาพท่ี 2-1 กระบวนการฟอกหนัง จะเร่ิมจากการนําหนังดิบมาลางดวยน้ํา
สะอาด แชดวยน้ําปูนดวยระยะโดยประมาณ  1  วัน  แลวขูดพังผืดออก  จากนั้นลางน้ําปูนออก แลว
น้ําหนังไปบมดวยระยะเวลาตามท่ีกําหนดเพื่อไมใหหนังเนาเปอย  การฟอกฝาด จะเร่ิมดวยการลาง
ฝาดดวยสารเคมี จากนั้นนําน้ํามันลงหมักและยอมสีหนังตามตองการ จึงเขาสูกระบวนการทําให
หนังแหง   สวนการฟอกโครม จะเร่ิมจากการนําหนังท่ีผานการบมแลวมารีดน้ําออกใหหมด แลว
เจียนหนังใหเปนแผนบาง ๆ ตามความตองการ จากนั้นจึงทําการฟอกดวยสารเคมีและลงน้ํามันยอม

ลางแชนํ้า  (Soaking) 
แชน้ําปูน  (Liming&Unhairing) 

ขูดพังผืด  (Fleshing) 
ผาแยกช้ิน  (Splitting) 

ลางน้ําปูน (Deliming)   บมหนัง (Bating) 

ฟอกฝาด (Vegetable Tanning) 

การตรึงกรดและลางฝาด 
(Neutralization) 

การลงน้ํามันและยอมสี 
(Fat Liquoring & Dyeing) 

ทําใหแหง (Drying) 

ฟอกโครม (Chrome-Tanning) 

การรีดน้ํา (Sammying) 

เจียนหนัง (Shaving) 

ฟอกซํ้า (Retanning) ลงน้ํามันและยอมสี 
(Fat Liquoring & Dyeing) 

ทําใหแหง (Drying) แหง Crust 

การตกแตงและพนสี 

หนังฟอกสําเร็จ 
(Finished Leather) 
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สี จึงเขาสูกระบวนการทําใหหนังแหง  เม่ือหนังจากกระบวนการท้ัง 2 วิธีแหงสนิทแลว จึงนํามา
ตกแตงและพนสีเพื่อเก็บรายละเอียดความสมํ่าเสมอของสีผิวหนัง เม่ือผานการตกแตงเรียบรอยจะ
ถือวาส้ินสุดกระบวนการฟอกหนัง ผลลัพธท่ีไดคือ หนังฟอกสําเร็จ 

การเลือกซ้ือหนัง (Shopping for Leather) 
ความสําเร็จในการทําเคร่ืองหนังสวนใหญจะข้ึนอยูกับการเลือกสรรหนังไดอยาง

ถูกตองและเหมาะสมกับลักษณะของงาน เพื่อจะไมเปนการเสียเวลาการทํางานหนังท่ีคุณภาพต่ํา 
หรือหนังท่ีไมเหมาะสมกับลักษณะงานหรือผลิตภัณฑ  ดังนั้นจึงมีความจําเปนอยางยิ่งท่ีจะตองมี
ความพิถีพิถันในการคัดสรรเลือกซ้ือและการเก็บรักษา เพราะถึงแมวาจะสามารถเลือกซ้ือหนังท่ีดี
ท่ีสุดมา หากการเก็บรักษาหนัง มีการเก็บอยางไมถูกตองหนังก็จะเกิดการเส่ือมสภาพได ดังนั้นการเลือก
ซ้ือหนัง และการดูแลรักษาหนัง จึงมีความสําคัญควบคูกันไป โดยมีขอแนะและคําแนะนําดังนี้  

1. เลือกซ้ือจากรานจําหนายท่ีเช่ือถือได และตองผานการสัมผัสหนังกอนท่ีจะตก
ลงตัดสินใจซ้ือหนังทุกคร้ัง เพื่อใหแนใจวา หนังท่ีไดตกลงซ้ือไปเหมาะกับลักษณะงานท่ีจะ
นําไปใช 

2. ถาตองเลือกซ้ือหนังจากแบบรูปภาพ ตองถามหาหนังท่ีทางรานมีลาสุด 
เนื่องจากหนังท่ีเก็บไวในนาน ๆ จะเกิดการเส่ือมสภาพเสมอ ท่ีสําคัญท่ีสุดควรเลือกสถาน
ประกอบการซ่ึงนาเช่ือถือ และบัญชีรายการท่ีใหความสมบูรณถึงคําอธิบายท่ีถูกตอง ไมควรเลือก
หนังแคเปรียบเทียบดานราคาอยางเดียว เนื่องจากมีรานคาหลายแหงท่ีพรอมจะสงตัวอยางหนังมา
ใหเลือกเม่ือตองการ 

3. ควรมีการประมาณปริมาณการใชหนังในแตละงานใหแนนอน ประการแรก 
คือตองมีการสรางแบบใหสมบูรณ และแยกแบบออกมาจัดทําปริมาณ เพื่อหาขอสรุปวาใชหนัง
เทาใด เปนตารางฟุต หรือตารางนิ้ว หากเปนรานท่ีคุณเคยก็สามารถทาบแบบลงบนผืนหนังเลือกช้ิน
ตามท่ีตองการไดเพราะช้ืนสวนตาง ๆ ของงานเราไมจําเปนตองใชหนังดีท้ังหมด โดยเฉพาะสําหรับ
บางงานท่ีเกี่ยวกับการฝกหัดทางเทคนิคและกระบวนการ หรือช้ืนสวนตาง ๆ ท่ีอยูภายใน ซ่ึง
สามารถปะติดปะตอได เวนแตสวนประกอบท่ีจําเปนท้ังหมดของโครงการท่ีจําเปนตองใหหนังดี   
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การตัดหนัง (Cut of Skins) 
การขายหนังปกติจะขายยกเปนผืน หรือคร่ึงผืน หรือ ¼  ผืน การตัดหนังถาเปน

คร่ึงผืนก็จะตัดตามแนวกระดูกสันหลังลงมาจากคอถึงหาง ถาเปน ¼ ผืน ก็จะตัดจากกึ่งกลางกระดูก
สันหลังผานลงมาถึงทอง  ตัวอยางลักษณะการตัดหนัง 

 

 

 

 

 

 

ภาพท่ี 2-2  ลักษณะการตัดหนัง 

จากภาพท่ี 2-2  ลักษณะการตัดหนังโดยทั่วไปจะตัดหนังลักษณะคร่ึงผืนจะเร่ิมตัด
จากหนังสวนคอ ไปส้ินสุดท่ีหนังสวนบ้ันทายโดยตัดตามแนวสันหลังของผืนหนัง หากตัดลักษณะ
นี้หนัง 1 ผืนใหญจะไดหนัง 2 สวนเทา ๆ กัน   การตัดหนังเศษหน่ึงสวนส่ีของผืนหนัง จะเร่ิมจาก
การตัดหนังเปน 2 สวนเทา ๆ กัน จากนั้นจึงตัดแบงจากสวนกึ่งกลางของแนวสันหลังของผืนหนัง
ลงมาถึงสวนกลางของผืนหนังสวนทอง โดยลักษณะจะเปนการตัดแบงหนังสวนขาหนังและขาหลัง 
หากตัดเชนนี้จะไดหนัง  4 สวนเทา ๆ กัน  

ปจจัยท่ีมีผลตอการเลือกหนังฟอก มีดังนี้ 
ระดับของหนัง (Grand of Leather) 
ระดับของหนังโดยท่ัวไปนิยมเรียกแบบทับศัพทกันวา เกรด A หรือเกรด B  เกรด 

A จัดวาดีท่ีสุด ดังนั้น ราคาจึงแพง บางบริษัทก็จัดระดับเปนตัวเลข เชน หมายเลข 1 หมายเลข 2 
หมายเลข 1 จัดเปนเคร่ืองหนังท่ีแสดงถึงคุณภาพดี บริษัทตาง ๆ นิยมทําเคร่ืองหนังท่ีดีท่ีสุดดวย
เกรดระดับ A หมายเลข 1 เปนการใหความสําคัญกับคุณภาพของหนังท้ังหลาย ท่ีถือวาดีมากท่ีสุด
ในคุณภาพ มันเปนความสําคัญท่ีจะตองเขาใจวาการกําหนดเกรดจากโรงงานฟอกหนังไมใช
ส่ิงจําเปนท่ีจะตองทํา เพราะเคร่ืองหมายจากโรงงานฟอกหนังก็ตองมีความแตกตางกันในเร่ือง
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มาตรฐานของเกรด ดวยเหตุนี้จึงขอยืนยันถึงความสําคัญของการท่ีจะซ้ือหนัง คือ ซ้ือจากบุคคลหรือ
รานคาท่ีเช่ือถือได 

ความผันผวนเร่ืองคุณภาพจะถูกคนพบไดในโรงฟอกหนังสักแหงหนึ่ง เร่ืองเกรดหนัง 
ชนิดของหนัง น้ําหนัก ขนาดความผันแปรของสี ความเรียบ หมายเลขเกรด ตลอดจนรองรอยความเสียหาย
ตามปกติของหนังสัตวเกา ๆ สวนมาจะมีรอยชํ้าจากการผูกเก็บและกองซอนกัน หรือคนงานไม
พิถีพิถันในข้ันตอนถลกหนังสัตว ตัดหรือเจาะรูหนัง ซ่ึงทําใหคุณคาและราคาลดลง  รายละเอียด
การแบงพื้นท่ีของหนังจะสามารถแบงออกไดเปน 6 สวน สามารถแสดงในภาพท่ี 2-3  ดังนี้ 

 
 

 

ภาพท่ี 2-3  ผังแสดงพ้ืนท่ีของหนังแตละสวน ของหนงัคร่ึงผืน 

จากภาพท่ี 2-3  ผังแสดงหนังคร่ึงผืน  หมายเลข 1 เปนหนังสวนลําตัว  หมายเลข 2  
เปนหนังสวนคอ  หมายเลข 3 เปนหนังสวนขาหนา   หมายเลข 4  เปนหนังสวนทอง   หมายเลข 5  
เปนหนังสวนสีขาง  และหมายเลข 6  เปนหนังสวนขาหลัง    หนังคุณภาพดีท่ีสุดจะไดมาจากสวน
ลําตัวของสัตว   สวนสีขาง ขา คอ และทอง คุณภาพจะไมดีเทาสวนลําตัว  จะเหมาะสําหรับงานเล็ก 
ๆ หรือตัวอยางงาน ซ่ึงแตละสวนนี้จะสัมพันธกับราคาในดานความถูกหรือแพง 

ราคา (Prices) 
หนังจะถูกกําหนดราคาจากหนวยวัดเปนตารางฟุตมากกวาท่ีจะคิดราคาเปนผืน ถา

หนังสัตวเล็กจําพวกสัตวเล้ือยคลานราคาจะอิงกับตารางนิ้ว หรือขายโดยรวมท้ังหมดไมแบงขาย 
หนังจระเขก็วัดขายกันเปนตารางนิ้ว โดยใชจุดความกวางเม่ือคล่ีจากริมทองวัดผานไปยังริมทองอีก
ดานหนึ่ง หากในพ้ืนท่ีมีการทําเคร่ืองหนังเปนงานอดิเรก รานคาจะตัดขายใหเปนช้ิน ๆ ตามท่ี
ตองการ ตลอดจนหนังเล็ก ๆ ท่ีไดประโยชนไมเต็มท่ี รานคาเหลานี้สวนใหญจะขายกันเปน

1 

4 5 6 3 

2 
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ตารางนิ้ว และท่ีเปนช้ินเล็กช้ินนอยก็จะแถมใหตอนท่ีเขาตัดหนัง บางคร้ังหนังเศษท่ีมีคุณภาพดี ๆ ก็
ตองพยายามหาซ้ือไวในราคาถูกสําหรับเอาไวทํางานช้ินเล็ก ๆ เศษหนังตามธรรมดาก็จะขายกันเปน
น้ําหนักกิโลกรัม 

ความหนาของหนัง (Thickness of Leather) 
หนังฟอกจะถูกตัดแบงไปตามขวาง เพื่อผลิตหนังใหมีความหนาในขนาด และช้ัน

ตาง ๆ โดยแบงจนขนาดความหนาใกลเคียงดานท่ีถอนขนหรือหนังภายนอก  เพราะจะดีกวาหนังท่ี
มีเนื้อมาก ความบางในการแบงหนังโดยท่ัวไปจะใชทํานวมหรือบุช้ันใน การเฉือนทําใหเกิดความ
บางนี้ เรียกวา เจียน (Skiving) 

ความหนาของหนังแสดงเปนออนซ เชน 2oz. 4oz. 6oz. ฯลฯ โดยมีความหมายวา 
1 ตารางฟุตของหนังจะใหน้ําหนักโดยประมาณจะหนา 1/64 นิ้ว และนํ้าหนักจะสัมพันธกับ 1 ออนซ
ตอตารางฟุต จะหนาประมาณ 1/8 หรือ 8/64 นิ้ว และน้ําหนักจะหมายถึง 8 ออนซตอตารางฟุต โดย
ความหมายนี้หนังท่ีกําหนดโดยประมาณ 1 ออนซตอตารางฟุต มี 1/64 นิ้ว เปนความหนาของหนัง 

ตารางท่ี 2-1   การเปรียบเทียบความหนาของหนังกับน้ําหนังของหนัง 

นิ้ว น้ําหนัก นิ้ว น้ําหนัก 
1/64 1 – 11/2 OZ 

3/32 6 - 61/2 OZ 
1/32 2 – 21/2 OZ 

7/64 7 – 71/2 OZ 
3/64 3 – 31/2 OZ 

1/8 8 – 81/2 OZ 
1/16 4 – 41/2 OZ 

9/64 9 – 91/2 OZ 
5/64 5 – 51/2 OZ 

5/32 10 – 101/2 OZ 

จากตารางท่ี 2-1 จะพบวาหนังท่ีมีความหนา หนึ่งสวนหกสิบส่ีนิ้ว จะมีน้ําหนัก 1 ถึง 
1.50 ออนซ   หนังท่ีมีความหนาหนึ่งสวนสามสิบสองนิ้ว จะมีน้ําหนัก 2 ถึง 2.50 ออนซ  หนังท่ีมี
ความหนาสามสวนหกสิบส่ีนิ้ว จะมีน้ําหนัก 3 ถึง 3.50 ออนซ  หนังท่ีมีความหนาหนึ่งสวนสิบหกนิ้ว 
จะมีน้ําหนัก 4 ถึง 4.50 ออนซ   หนังท่ีมีความหนาหาสวนหกสิบส่ีนิ้ว จะมีน้ําหนัก 5 ถึง 5.50 ออนซ   
หนังท่ีมีความหนาสามสวนสามสิบสองนิ้ว จะมีน้ําหนัก 6 ถึง 6.50 ออนซ   หนังท่ีมีความหนาเจ็ด
สวนหกสิบส่ีนิ้ว จะมีน้ําหนัก 7 ถึง 7.50 ออนซ   หนังท่ีมีความหนาหนึ่งสวนแปดน้ิว จะมีน้ําหนัก 8 ถึง 
8.50 ออนซ   หนังท่ีมีความหนาเกาสวนหกสิบส่ีนิ้ว จะมีน้ําหนัก 9 ถึง 9.50 ออนซ  และหนังท่ีมีความ
หนาหาสวนสามสิบสองนิ้ว จะมีน้ําหนัก 10 ถึง 10.50 ออนซ 
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ประเภทของหนังสัตว 
หนังสัตวท่ีมีการนํามาใชในอุตสาหกรรมเคร่ืองหนังนี้ ไดมาจากสัตวหลาย

ประเภท ซ่ึงแตละประเภทจะมีลักษณะ และคุณสมบัติท่ีเหมาะสมกับงานแตละงานแตกตางกันไป  
ซ่ึงยกตัวอยางหนังสัตวท่ีนิยมใช ดังนี้ 

หนังจระเขตีนเปด (Alligator Skin) แทจริงจระเขตีนเปดเปนสัตวซ่ึงหาไดและ
ผิดกันท่ีเงาสีน้ําตาล หนังของมันมีราคาสูงมาก ขนาดท่ีกางวัดตามความกวางประมาณ 12 – 15 นิ้ว
ข้ึนไป ถึง 60 นิ้วในความยาว เปนหนังสัตวท่ีขายเปนตารางฟุตเชนกัน  หนังจระเขตีนเปดเหนียว
มาก ใชทําเคร่ืองสวมใสไดดี แตไมสามารถใชเคร่ืองมือในการตอกลายดุนลายได แตหนังจะผาน
การออกแบบตกแตงผิวไดดวยเคร่ืองอัดลายอันเปนการแกะสลักแมพิมพแลวประทับลายท่ี
ออกแบบบนผิวดานหนาของหนัง 

หนังวัวออน (Calf skin) หนังชนิดนี้มีความเรียบเกล้ียงเกลาเปนมันเหมือนผาซาติน 
หนังลูกวัวฟอกจะเร่ิมตนท่ีขนาด 9-14 ตารางฟุต และหนัง 11/2 – 4 ออนซตัดแตงไดเรียบรอย เพราะ
เปนหนังท่ีดีเลิศสําหรับการใชเคร่ืองมือ หนังลูกวัวออนหาซ้ือไดไมยาก มีการทําสีเทียมไดเปนอยาง
ดีจนเหมือนกับธรรมชาติ หนังลูกวัวใชสําหรับงานเล็ก ๆ เชน ปกหนังสือ พวงกุญแจ กระเปา
ธนบัตรแบบพับ กระเปาสตรี และอ่ืน ๆ ท่ีคลายคลึงกัน 

หนังสัตวเล้ือยคลานจําพวกจิ้งจก ตุกแก (Lizard Skin)  ท่ีจริงแลวหนังสัตวชนิด
นี้จะมีขนาดเล็กระหวาง 8 หรือ 9 นิ้ว ในความกวาง และคาเฉล่ียความยาวปกติประมาณ 16 นิ้ว หนัง
สัตวเล้ือยคลานท่ีหาไดมีมากสี และธรรมดาก็ขายกันเปนนิ้วโดยวัดสวนกวางสุดจากบริเวณทอง
ผานไปยังดานหนึ่ง สวนราคานั้นอยูในระดับกลางจึงเหมาะสําหรับการทําส่ิงของขนาดไมใหญนัก 
เชน กระเปาธนบัตร และถุงเงินเล็ก ๆ อยางไรก็ตาม เปนหนังท่ีมีลวดลายในตัวจึงไมตองใชเคร่ือง
สําหรับการตกแตงผิว 

หนังนกกระจอกเทศ (Osrtich) หนังนกกระจอกเทศไมเหมาะท่ีจะใชเคร่ืองมือ
แตงผิว เพราะเปนหนังท่ีคอนขางจะออนนุม ราคาขอหนังจัดอยูในระดับกลาง ขนาดท่ีพบจะ
ประมาณ 8-12 ตารางฟุต หนังชนิดนี้โดยท่ัวไปนิยมยอมเปนสีน้ําตาล และสีดํา หนังนกกระจอกเทศ
มีการทําเทียมจากหนังแกะและแมวน้ํา ตามทองตลาด ขาของนกกระจอกเทศมีพื้นผิวซ่ึงคลายคลึง
กับหนังจระเขและเหนียวอยางยิ่ง นิยมใชทํากระเปาธนบัตรแบบพับ 

หนังมอรอคโค (Morocco)  หนังมอรอคโคเปนหนังน้ําหนักเบาทําจากหนังแพะ
คุณภาพสูง ซ้ือขายกันเปนตารางฟุต และท่ีปรากฏมีหลายสี หนังมอรอคโคนิยมใชทําปกหนังสือ ถุง
นวม กระเปาธนบัตร และกระเปาเอกสาร ใชเคร่ืองมือตกแตงไดแตจะไมทํากัน ราคานั้นข้ึน ๆ ลง ๆ 
มีขนาดระหวาง 6-10 ตารางฟุต 



 22 

หนังหมู (Pigskin) หนังชนิดนี้เหนียว ใชทําเคร่ืองสวมไดดี ลูกฟุตบอลเม่ือกอนนี้
ก็ทําจากหนังหมู เปนท่ีนิยมกันท่ัวไปในวงการฟุตบอล ราคาไมแนนอน จะมีขนาดต้ังแต 12-20 ตารางฟุต 
มันเปนหนังท่ีงามเหมาะกับการสรางสรรคงานตามวัตถุประสงคหลายอยาง และนานคร้ังจึงจะมี
การตกแตงและออกแบบผิวเพิ่มเติม หนังหมูอยางหนักจะถูกใชทําหีบ กลอง และตามวัตถุประสงค
อ่ืน ๆ หนังหมูท่ีปรากฏมีน้ําหนักเหมาะสมกับถุงมือ ความจริงหนังหมูราคาคอนขางแพง แตก็ดีมา
สําหรับการใชทําเคร่ืองสวมท่ีมีคุณภาพ เชน เส้ือผา หมวก รองเทา เปนการส้ินเปลืองท่ีจะเลียนแบบ
หนังหมูจึงไมนิยมทําเลียนแบบ 

หนังเพคคารี (Peccary) หนังเพคคารีทําจากสัตวสายพันธุหมูปา สัตวชนิดนี้จะอยู
ในแถบเม็กซิโก บราซิล อารเจนตินา และบางสวนในยานกลางชนบทของอเมริกาหนังชนิดนี้มีรอย
เวา ๆ แหวง ๆ ของพื้นผิวท่ีไมธรรมดาจากการท่ีมีขนหยาบ จึงสามารถโกนทําหนังเบาไดมีเสมอท่ี
หนังเพคคารีถูกใชทําเคร่ืองแตงตัวดี ๆ เชนกัน ถุงมือ กีฬาจากหนังฟอกโครมซ่ึงเปนแบบซักได 

หนังกวางขนาดใหญ (Elkhide) หนังกวางชนิดนี้ราคาปานกลาง มีขนาดของหนัง
ประมาณ 20 ตารางฟุต หรือมากกวา สีท่ีหาซ้ือไดเปนสีธรรมชาติและนํ้าตาลไมทําเลียนแบบ
โดยท่ัวไปใชทํารองเทาแบบมอกกาซีน รองเทาท่ัวไป และเข็มขัด จึงเปนหนังท่ีใชทําเครื่องสวมใส
ดีอีกชนิดหนึ่ง คําวา หนังกวางใหญ (Elk) ท่ัวไปจะถูกใชในการแนะนําหนังวัวฟอกโครมมากกวาท่ี
จะเปนหนังกวางขนาดใหญอยางแทจริง 

หนังแกะ (Sheepskin) หนังแกะถูกใชเลียนแบบหนังท่ีมีราคาแพง ๆ อยูเสมอมา
มันเปนหนังท่ีออนนุมแตไมทนเหมือนหนังอ่ืน หนังแกะใชประกอบงานกับเคร่ืองมือไมคลองตัว
ท้ังไมทนเหมือนหนังลูกวัว แตราคาโดยประมาณจะถูกกวา และมีเชนกันท่ีหนังแกะถูกตกแตงพิมพ
นูนเปนลวดลายดานท่ีถอนขน หนังพิมพลายพิเศษเหลานี้รวมเรียกวา ลายหนังหมู ลายจระเขลูกแกะ 
ลายหมูปาลูกแกะ ลายนกกระจอกเทศ หนังแกะปกติจะมีขนาด 58 ตารางฟุต มีใหเลือกหลายสี 

หนังวัวตัวผู (Steerhide) หนังชนิดนี้ดีท่ีสุดสําหรับการตอกลายเทาท่ีจะหาไดและ
ดีเปนท่ีสองรองจากหนังลูกวัวสําหรับการทํางานดวยเคร่ืองมือ เปนหนังท่ีหางายมีหลายน้ําหนัก
และหลายสี แตปกติจะนิยมใชสีธรรมชาติ หนังฟอกจะมีความผันแปรในเร่ืองขนาด แตธรรมดาจะมี
ขนาดต้ังแต 20-30 ตารางฟุต/ผืน  หนังน้ําหนักเบาของวัวตัวผูจะอยูท่ี 37 ออนซ สัมพันธกับความหนารวม 
1/16 นิ้ว จึงเหมาะสําหรับทํากระเปาธนบัตรและอ่ืน  ๆท่ีคลายคลึงกัน หนังขนาดกลางหนัก 8 – 9 ออนซ ใช
ทํากระเปาถือท่ีตํ่ากวาระดับบา และงานในทํานองเดียวกัน หนังหนักบางทีก็เรียก หนังขอบ หรือไม
ก็เรียก หนังสาย (Skirting or Strap) นอกจากนี้ก็ใชทําอานมาและเคร่ืองบังเหียนท่ีเกี่ยวกับมา 

หนังงูจงอาง (Cobra) หนังงูจงอางและหนังงูอ่ืน ๆ จะบางแตก็แข็งแรงมาก หนังงู
ท่ีขายกันจะกวางประมาณ 4 นิ้ว และยาวระหวาง 4-5 ฟุต หาซ้ือไดตามประเภทของสี นิยมใชทํา 
เข็มขัด ยามหรือกระเปา หนังงูจงอางบางมาแตจะชํารุดหลังหนังอ่ืน ๆ 
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หนังกลับ (Suede) หนังกลับมาสภาพมาจากหนังดานท่ีมีเนื้อของหนังแกะ ลูกวัว 
หรือ แพะ หนังกลับผลิตออกมาในสีตาง ๆ และมีใชกันมานานมาก เคร่ืองแตงกายตาง ๆ ถุงมือ 
นวม และรายการอื่น ๆ หลายหลายท่ีทําจากหนังกลับ 

การดูแลรักษาหนัง (The Care of Leather) 
หนังเม่ือซ้ือมาแลวจําเปนตองรูท่ีจะดูแลรักษามันอยางไร เพราะการดูแลรักษาก็คือ 

การปองกันท่ีชวยประหยัดเงินตรา อยางไมตองไปเสียความรูสึกกับเวลาท่ีลวงมาแลวเพิ่มข้ึนอีก  
ถาหากชองวางท่ีจะเก็บหนังเปนแผนเรียบ ๆ ในท่ีเก็บของได ก็ใหมวนเอาดานท่ี

ถอนขนออกขางนอก หนังบางก็มวนรอบไมหรือกระดาษทรงกระบอก เพื่อปองกันการเกิดรอยพับ 
จากน้ีใชกระดาษหนา ๆ หุมอีกที ถามวนหนังเต็มท่ีเก็บ น้ําหนักของมวนหนังตองมีประสิทธิภาพ
ในสวนท่ีอยูขางลาง โดยเฉพาะถาเปนทรงกลมใหเอาหนังจํานวนนอยมวนสอดตรงกลาง 

แสงแดด หรือความรอนท่ีมากเกินควร จะทําใหหนังเปล่ียนเปนสีมืดคร้ึมในท่ีสุด 
สวนใดของหนังซ่ึงไมมีท่ีกําบังแสงกลา หรือความรอน จะมืดคลํ้า สวนท่ีมีการปองกันจะเก็บรักษา
สภาพของสีหนังใหอยูในลักษณะเดิม จึงเปนการยากท่ีจะสรางงานใหเปนท่ีดึงดูดความสนใจหาก
หนังท่ีเรานํามาใชมีสีแตกตางกัน ดังนั้นจึงตองปองกันแสงท่ีกลาตลอดจนความรอนสูง 

วัตถุดิบท่ีใชในการผลิตกระเปาหนงั 
 วัตถุดิบของการผลิตกระเปาหนังท่ีสําคัญประกอบดวย หนังฟอก และวัสดุซ่ึงใช
ประกอบการผลิต ซ่ึงมีรายละเอียด คือ 

วัตถุดิบหลักทางตรง 
1. หนังววัแทฟอกสี 
หนังฟอกท่ีใชผลิตกระเปาหนัง ไดมาจาก 2 แหลง คือ หนังฟอกในประเทศ และ

หนังฟอกคุณภาพดี ท่ีนําเขามาจากตางประเทศ โดย ประมาณรอยละ 90 เปนหนังโค ซ่ึงนิยมใชใน
การผลิตกระเปาหนัง แหลงหนังฟอกท่ีไทยนําเขามา ไดแก จีน สหรัฐอเมริกา อังกฤษ อารเจนตินา 
อิตาลี สาธารณรัฐเกาหลี ญ่ีปุน และไตหวัน 

โรงงานฟอกหนังในประเทศไทยปจจุบันมีประมาณ 182 แหง มีปริมาณการผลิต
หนังฟอกรวมกันประมาณปละ 50,000 ตัน หรือประมาณ 24 ลานตารางฟุตตอเดือน สวนใหญเปน
โรงงานขนาดเล็ก และขนาดกลาง สวนโรงงานฟอกหนังขนาดใหญมีเพียงรอยละ 5 ซ่ึงการจําแนก
ขนาดของโรงงานตามกําลังการผลิต จําแนกได ดังนี้ 

โรงงานฟอกหนังขนาดใหญ  มีปริมาณการผลิตหนังดิบตอวัน ต้ังแต 300 ตัวข้ึน
ไป หรือผลิตหนังฟอกได 6 ตันข้ึนไป หรือเดือนละ 500,000 ตารางฟุตข้ึนไป มีจํานวนประมาณ 30 แหง 
มีสวนแบงการตลาดประมาณรอยละ 60 ไดแก บริษัทโรงฟอกหนังชัยวัฒนา จํากัด โรงฟอกหนังศรี
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ไทย โรงฟอกหนังศรีทอง บริษัทนพมณี จํากัด เปนบริษัทท่ีเขาจดทะเบียนในตลาดหลักทรัพยแหง
ประเทศไทย  นอกจากนี้ยังมีโรงงานฟอกหนังขอรัฐอีก 1 แหง คือ องคการฟอกหนังในสังกัด
กระทรวงกลาโหม โรงงานฟอกหนังขนาดใหญนี้สวนใหญจะผลิตสินคาสําเร็จรูปที่ทําจากหนัง
ฟอกดวย 

โรงฟอกหนังขนาดกลาง มีปริมาณการผลิตหนังดิบตอวัน 100-300 ตัว หรือหนัง
ฟอก 2-6 ตัน หรือเดือนละ 100,000-500,000 ตารางฟุต มีจํานวนประมาณ 50 แหง มีสวนแบง
การตลาดประมาณรอยละ 35 

โรงงานฟอกหนังขนาดเล็ก มีปริมาณผลิตหนังดิบตอวันนอยวา 100 ตัว หรือหนัง
ฟอก 2 ตัน หรือผลิตหนังฟอกไดนอยกวา 100,000 ตารางฟุตตอเดือน มีจํานวนประมาณ 100 แหง มี
สวนแบงตลาดประมาณรอยละ 5 โรงงานฟอกหนังขนาดเล็กตองจางโรงงานฟอกหนังขนาดกลาง
ทําการผลิตในบางข้ันตอน เชน การตกแตงสี เปนตน เพราะมีเคร่ืองจักร อุปกรณไมครบทุกประเภท 

หนังฟอกท่ีผลิตในประเทศไทยจะสงจําหนายท้ังตลาดในประเทศและสงออก
ตางประเทศโดยสวนใหญโรงงานฟอกหนังขนาดใหญจะเนนการสงออกหนังฟอกไปจําหนายยัง
ตลาดตางประเทศ โดยมีสัดสวนสงออกประมาณรอยละ 50-60 ท่ีเหลือจึงขายในประเทศ โดยเฉพาะ
หนังฟอกคุณภาพดี จะสงออกเปนสวนใหญ ในขณะท่ีโรงงานผลิตเคร่ืองหนังในประเทศขาดหนัง
ฟอกคุณภาพดี ตองนําเขาหนังฟอกจากตางประเทศเพ่ิมข้ึนทุกป 

ราคาของหนังฟอกจะแตกตางกันข้ึนอยูกับลวดลายของหนัง ชนิด และคุณภาพ
ของหนัง โดยแบงเปน 2 ชนดิ คือ 

- หนังฟอกประเภท Full Grain ซ่ึงหนังผืนหนึ่ง ๆ จะมีตําหนิเปนรอยขีดเบา ๆ 
ไดไมเกิน 2-3 แผล เปนหนังฟอกคุณภาพดี ราคาแพง ราคาโดยเฉล่ียตารางฟุตละ 60-80 บาท 

- หนังฟอกประเภท Corrected Grain เปนหนังท่ีมีตําหนิมากท้ังรอยขีด แมลง
กัดหรือหนังทะลุ สวนใหญนิยมนําไปทําหนังอัดลายเพื่อกลบเกล่ือนรอยแผล มักนําไปใชผลิต
ผลิตภัณฑท่ีไมตองการความสวยงาม เชน ถุงมือหนังท่ีใชในโรงงานอุตสาหกรรม ราคาโดยเฉล่ีย 
ประมาณตารางฟุตละ 45  บาท 

นอกจากนี้ในการผลิตกระเปาหนัง ยังจําเปนตองใชหนังฟอกท่ีมีคุณลักษณะพิเศษ 
ดังนี้ คือ 

1. การยอมและตกแตงสีท่ีสมํ่าเสมอ 
2. ความหนาของหนังตองสมํ่าเสมอตลอดท้ังผืน 
3. ความนิ่มสมํ่าเสมอตลอดท้ังผืน 
4. มีความยืดหยุนได 
5. ถาเปนหนังฟอกสําหรับกระเปาหนังชนิดแข็ง ตองอยูทรงคงรูปไดตลอดเวลา 
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สําหรับผลิตภัณฑกระเปาหนังวัวของกลุมผลิตกระเปา ในจังหวัดลําปาง ในสวนท่ี
ทําการศึกษา สวนใหญจะใชหนังฟอกชนิด Full Grain  ท่ีมีคุณลักษณะพิเศษ เปนวัตถุดิบหลักใน
การผลิต 

วัตถุดิบทางออมท่ีใชในการผลิตกระเปาหนังแท 
1. กาวซัง หรือกาวขาว 
2. กาวเหลือง 
3. ผาซับในบาง 
4. ผาซับในกํามะหยี่ 
5. หวงหูกระเปาโลหะ,  กุญแจล็อคอะไหลโลหะ 
6. ซิป 
7. หัวซิป 
8. กระดุมไม 
9. ดาย 
10. น้ํายาขัดมัน  
11. สีทาหนัง 
การเลือกวัตถุดิบเปนปจจัยสําคัญอยางหนึ่งท่ีมีผลตอความสําเร็จของการผลิต 

เนื่องจากกระเปานั้นถือเปนสินคาแฟชั่น ความตองการของตลาดเปล่ียนแปลงอยูตลอดเวลา ดังนั้น 
การเลือกวัตถุดิบ และพัฒนาวัตถุดิบ ก็ตองสอดคลองและทันกับความตองการของตลาดดวย 

อุปกรณและเคร่ืองมือเคร่ืองใชกระเปาหนังโดยท่ัวไป มีดังนี้ 
1.  มีดปลายเอียง (Bevel Point Knife) ใชสําหรับตัดหนัง เฉือนแตงริม และตัด

ตอหนังถักริม มีรูปพรรณเหมือนกันกับมีดปอดผลไมในครัว แตมีความคมสูงกวาและบางกวา 
2.  คอนเหล็ก (Cobbler’s Hammer) คอนเหล็กจะใหน้ําหนักในการตอกดีกวา

คอนไม และจะใหน้ําหนักดีเม่ือจับท่ีปลายดาม ถาจับหางปลายเทาใดน้ําหนักท่ีใหจะลดลงโดย
ลําดับท้ังนี้ข้ึนอยูกับการตองการใชงาน คอนจะมี 2 ขนาด คือ เล็กกับใหญ ขนาดเล็กใชพับขอบริม
หนัง ขนาดใหญใชตอกเคร่ืองมือบางอยางและทุบในการประกอบงาน แตจะไมใชคอนเหล็กตอก
เคร่ืองมือตอกลาย เพราะจะทําใหหนาของลายสึกเร็วไมคมชัด อีกท้ังหัวของเหล็กตอกลายจะแตก
เยินไมสวยงาม 

3.  เคร่ืองมือเจาะรู (Combination Punch) เคร่ืองมือนี้จะมีลักษณะคลายคีมท่ี
ปากจะมีรูสําหรับยึดเสียบอุปกรณในการเจาะแบบตาง ๆ ซ่ึงมีท้ังแบบรูกลมและเจาะนําเปนแบบ
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เสนประ หรือเสนเฉียง สําหรับการถักริม ติดตาไก ติดกระดุม รวมท้ังหารกดใหกระดุมหรือตาไก
ติดแนนได ท้ังหมดจะข้ึนอยูกับการใชอุปกรณประกอบ นับเปนเคร่ืองมืออเนกประสงคช้ินหนึ่ง 

4.  อุปกรณบนเคร่ืองเจาะรูเอนกประสงค  (Slitting Attachment on 
Combination Punch) อุปกรณในท่ีนี้จะหมายถึง อุปกรณเจาะรูแบบตาง ๆ ท้ังรูกลม รูแบบ
เสนประ รูแบบเสนเฉียง ชนิดขาเดียว 2 ขา  3 ขา  4 ขา ตลอดจนอุปกรณย้ําหมุด ย้ํากระดุม ย้ําตาไก 
ท่ีสรางข้ึนใชเฉพาะเพื่อนําไปประกอบกับเคร่ืองเจาะรูอเนกประสงคในขอ 3  อุปกรณนี้จะสะดวก
ในการพกพา แตถาเปนโรงงานขนาดใหญจะไมนิยมใช เพราะตองออกแรงมากในการใชงานและ
ไดงานปริมาณนอย 

5.  วงเวียนปากกา (Dividers) คือ วงเวียนเหล็กปลายแหลมท้ังสองขาง นิยมเรียก
ทับศัพทวา ดีไวเดอร สวนบนจะมีสกรูสามารถปรับองศาไดตามความตองการ ปลายแหลมของวง
เวียนจะสามารถใชขีด จุด เพื่อทําเคร่ืองหมาย หรือสรางรูปบนช้ินงานท่ีเปนสวนโคง หรือวงกลม
ตาง ๆ ได การใชงานจะใชกับไม โลหะ หรือกระดาษในการสรางแบบ 

6.  มีดตัดหนังปรับระยะได (Draw Gauge) ใชสําหรับตัดหนังหนาท่ีตองการตัด
ใหเปนเสนขนาน โดยสามารถปรับขยายออกหรือแคบเขาได ซ่ึงประกอบดวย ตัวบรรทัดท่ีมี
ลักษณะเปนบรรทัดเหล็ก ท่ีหัวดานหนึ่งจะมีสกรูสําหรับยึดใบมีดท่ีสอดเขาไปในชอง โดยท่ีใบมีด
นี้สามารถเปล่ียนได และตัวเล่ือนความกวางสําหรับบอกระยะท่ีตองการ มีสปริงลักษณะเปนไกยึด
เล่ือนคาท่ีสวมอยูบนบรรทัด 

7.  เคร่ืองมือรีดริม (Edge Creaser) เปนเคร่ืองมือสําหรับขีดเสนใกลริมใหขนาน
ไปกับขอบของเข็มขัด และงานสวนอ่ืนของเคร่ืองหนังท่ีไมตองการถักริม เบอร 3 หรือ 4 เหมาะสม
มากท่ีสุดในการใชงาน 

8.  เคร่ืองมือแตงริม (Edge) ใชสําหรับแตงขอบโดยรอบของหนังท่ีหนามีใหเลือก
หลายขนาด แตโดยปกติแลวจะใชเบอร 1 ในการทํางาน 

9.  ลูกกล้ิงพิมพลายนูนและอุปกรณ (Embossing Wheel and Carriage) เปน
เคร่ืองมือสรางรอยพิมพนูนเพื่อการตกแตงขอบ นิยมใชสลับกับลูกกล้ิงลายตาง ๆ ท่ีหาได 

10.  เหล็กตอกตาไก (Eyelet Setter) จะใชตอกตาไกเพื่อการรอยเชือกผูกรัดหรือ
ยึดแผนโลหะพวกกุญแจใหติดแนนกับหนัง หรือติดยึดหนังนางสวนท่ีตองการติดตาไกเพื่อการตกแตง
หรือเพื่อใชสอย 

11.  เคร่ืองมือตอกตาไกแบบคันโยก  (Hand Lever Eyelet Setter) เปนเคร่ืองมือ
ท่ีจะนํามาใชในบางโอกาสเพราะการใชท่ีคอนขางเงียบ ซ่ึงถูกใชติดกระดุมแปบหรือตะขอในหนัง
ติดตาไกดวย สําหรับการใชก็คลายกับเคร่ืองมือเจาะรูในขอ 3 แตการใชแบบคันโยกจะเบาแรงกวา 
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12. เหล็กแหลมมีดาม (Fid) ใชสําหรับเจาะรู หรือขยายรูในการเย็บดวยมือ
เคร่ืองมือช้ินนี้ไมใชส่ิงจําเปน แตก็อาจใชแทนเคร่ืองมือเจาะรูได 

13.  มีดโคง (Head Knife) ลักษณะมีดหัวจะโคงแบบคร่ึงวงกลม ใชสําหรับตัด
หนัง หรือเจียนหนัง 

14.  คอนไม (Mallet) ทําจากไมเนื้อแข็งท่ีมีความคงทนสูง มีน้ําหนัก ใชตอก
เคร่ืองมือตอกลาย ตอกตาไก และตอกยึดกระดุมแปบ ขอดี คือ ทําใหเคร่ืองมือท่ีตอกดวยคอนไมไม
เยิน แตคอนอาจเยินเม่ือใชไปนาน ๆ ซ่ึงไมยากท่ีจะปรับแตงคอนใหเรียบ 

15.  เหล็กดุนลาย (Modeler) จะมีปลายหลายรูปแบบเพื่อใชสําหรับขีดรอย ลอก
ลาย เจาะรูหนังบาง นอกจากนี้ก็ใชวาดหรือเขียนกดสรางมิติของลวดลายบนแผนหนังใหสวยงาม 
เปนประโยชนมากอยางนาพอใจ 

16.  เหล็กตอกลาย (Nail Stamps) รูปลักษณะคลายตะปู แตสวนท่ีแผออกมา
เหมือนหัวตะปู จะเปนหนาลายสําหรับตอกลวดลายตามท่ีเลือก เพราะหนาลายไดรับการออกแบบ
มาหลากหลายไมส้ินสุด ลักษณะของหนาลายจึงไมคงท่ีเหมือนอุปกรณช้ินอ่ืน ๆ 

17.  ตัวอยางลายท่ีทําข้ึนเอง  (Homemade Nail Stamps) ตัวอยางท่ีแสดงใหดูนี้
เปนการออกแบบลายและสรางเพ่ิมเติมข้ึนเองโดยท่ีโรงงานไมไดทําขาย ดวยการออกแบบบนหัว
ตะปู หรือเหล็กตอกลาย หรืออาจใชไมเนื้อแข็งทําก็ได เพียงเหลาใหเปนแทงกลมหรือเหล่ียม แลว
กําหนดหัวใหใหญพอสําหรับลาย ตัดแตงเซาะรอง หรือรูปรางดวยตะไบหรือใบเล่ือย ขัดกระดาษ
ทรายใหหนาลายเสมอกัน 

18.  เข็มเย็บถุงมือและเคร่ืองเทียมลาย (Needle’s Glover’s & Harness) เปนเข็ม
ท่ีใชกับการเย็บเคร่ืองหนัง เชน ถุงมือซ่ึงเปนหนังบาง เข็มท่ีจะมีหลายขนาดมีความแบนท่ีแผออก
ตอนใกลปลายเข็ม สวนเข็มเย็บเคร่ืองลากก็มีหลายขนาดและท่ีปลายจะท่ือ เพื่อใหสะดวกแกการสอดรู
ซ่ึงมีการเจาะนําไวกอนแลว ความท่ือของปลายเข็มจะไมไปแทงเนื้อขาง ๆ รูจนเกิดการสะดุดให
เสียเวลาในการทํางาน 

19.  เข็มถักริม (Needle, Lacing) คือ เข็มท่ีทําข้ึนพิเศษสําหรับการถักริมท่ีจะตอง
สอดผานรู โดยท่ีกานเข็มจะมีลักษณะแบน 2 ช้ิน ช้ินหนึ่งจะมีรูคลายเข็มปกติ อีกช้ินหนึ่งนั้นจะมีขา 
2 ขา อยูตรงกับรูของอีกช้ินท่ีกลาวขางตน เม่ือสอดหนังเขาไประหวางกลางของท้ังสองแลวบีบหรือ
กด ขา 2 ขา จะทําหนาท่ีกดอัดใหหนังแนนอยูกับรูเม่ือยามดังเขมถักริม 

20.  เหล็กเจาะรูตะขอ (Oblong Drive Punch) เปนเหล็กเจาะรูรูปส่ีเหล่ียมผืนผา 
หัวทายเปนวงรี สําหรับเจาะรูหนังเข็มขัดสวนท่ีตองติดหัวแบบมีเข็ม ซ่ึงรูท่ีเจาะดวยเคร่ืองมือชนิดนี้
จะเหมาะสําหรับรูเพื่อใสหัวเข็มขัด เม่ือยึดสายกับหัวเรียบรอยแลวตัวเข็มท่ีใชขัดนี้สามารถจัด
เคล่ือนไหวใหสะดวกแกการใชงาน 



 28 

21.  คีมปากจิ้งจก (Pliers) ปากท่ียาวของคีมใชสําหรับดังปลายหนังถักริมระหวาง
ถักริมในแตละช้ินของหนัง หรือระหวางการเย็บดวยมือในแตละฝเข็ม ดวยการดึงท่ีปลายตลอดจน
ใชดึงอุปกรณอ่ืน ๆ ตามความเหมาะสม 

22.  เคร่ืองมือเจาะรูหมุนได (Revolving Punch) ลักษณะมีดามแบบเดียวกับคีม 
ในเคร่ืองมือช้ินหนึ่งจะมีรูสําหรับเสียบตุดตูขนาดตาง ๆ อยู 6 ขนาด และอีกดานหนึ่งมีอุปกรณท่ี
เปนแปนรอง เวลาใชเลือกหมุนใหตรงกับขนาดรูท่ีตองการ แลวสอดหนังเขาไปวาง บีบท่ีดามให
ตุดตูเจาะผานหนังเปนรู 

23.  ตุดตูกลม (Round Drive Punch) มีหลายขนาดท่ีแตกตางกันออกไปจากการ
วางขาย หรือจากการส่ังทําในขนาดแบบพิเศษเฉพาะ ใชในการเจาะรูท่ีเคร่ืองมือเจาะรูในขอ 22 ไม
สามารถทําได ปกติใชในการเจาะรูเพื่อติดตาไก กระดุมแปบ เข็มขัดการถัดริม การเจาะรูควรวาง
หนังบนเขียงท่ีมีเส้ียนไมต้ังข้ึน ถาเส้ียนขวางแบบกระดานคมของตุดตูจะเยินหรือบ่ินเสียหาย หาก
รีบดวนหาอะไรไมไดก็ใชกระดาษหนา ๆ รองแทนก็พอแกขัดไปได 

24. เหล็กแรเงา (Saddle Stamp) ใชในงานตอกลายเพ่ือเพิ่มความงามใหแกลายท่ี
เปนสวนใหญใหเกิดมิติท่ีดี เปนการใชในหลักการเดียวกับการแรเงาของการวาดเขียนและ
ประติมากรรมผสมผสานกัน  

25. เหล็กหมาด (Scratch Awl) เปนเคร่ืองมือท่ีใชไดกับการขีดเสนรอบนอก
สําหรับหนังท่ีจะตัด เพราะปลายไมแหลมคม ใชขยายรูท่ีเจาะใหกวางข้ึนเพื่อสะดวกในการถักริม  

26. กรรไกร (Shears) กรรไกรไดถูกออกแบบข้ึนมาโดยเฉพาะ คือ ดานหนึ่งเปน
แบบฟนเล่ือย เพื่อปองกันการล่ืนของหนังเม่ือตอนตัด โดยปกติแลวถางานไมหนักมากก็ใชกรรไกร
ธรรมดาแทนได 

27.  มีดเจียนหนัง (Skife) เปนมีดท่ีทําข้ึนเปนพิเศษ เพื่อใชสําหรับเจียนริมหนัง
โดยใชมีดโกนเปนตัวขับหนังออกมา คลาย ๆ กับมีดปลอกผลไม หรือกบไสไม 

28. มีดเจียนปลายเฉียง (Skiving Knife) ทําข้ึนดวยลักษณะเฉพาะท่ีมุงเฉือนให
ริมหนังสวนใหญบาง สําหรับเตรียมการเพื่อถักริมโดยตรง 

29. เหล็กฉาก (Square) เปนเคร่ืองมือธรรมดาท่ีใชในการวัดระนาบ ขนาดมุม 90 องศา 
เสนตรง เปนบรรทัดใหตัดหนังไดตรง 

30.  ลูกกล้ิงทํารอยจุดชองไฟ (Space Marker) ซ่ึงจะมีหลายขนาดของระยะ
ชองไฟ จึงเหมาะท่ีจะมีไวสับเปล่ียนกันใชในยามท่ีตองการตอกรูระยะตาง ๆ กัน สําหรับการเย็บ
ดวยมือ หรือการถักริม 
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31. เคร่ืองมือติดกระดุมแปบ (Snap Button Fastener) ถูกสรางข้ึนมาเพื่อติด
กระดุมแปบ ตามภาพประกอบนั้นเปนแบบที่ใชในการติดกระดุมแปบแบบกรงนก อยางไรก็ตาม 
แบบท่ีใชติดกระดุมแปบอยางมีสปริงก็มีลักษณะคลายกัน 

32. เคร่ืองมือทําลวดลายเปนจุด (Stippler) เปนเคร่ืองมือท่ีออกแบบเพ่ือใชในการ
ทําจุดทีเดียวหลาย ๆ จุด ใชมาในการทําพื้นหนังของลวยลายหนัง 

33. มีดตัดเสนหัวตอหมุน (Swivel Knife) เปนมีดท่ีใชในการตัดแตง หรือแยก
เสนหนัง หรือเข็มขัดหนัง ท่ีสําคัญคือ ใชในการตัดเสนรางของลวดลายกอนท่ีจะทําการตอกลาย 

34.  ปากกายึด (Swivel Knife Pro-Gauge Attachment) ธรรมดาจะใชรวมกับ
กับมืดหัวตอหมุนในการตัดริมใหเทากัน  

35. เหล็กตอกนํา 1 ขา (Swivel Knife Pro-Chisel, One-Prong) ใชสําหรับตอ
กรูท่ียังไมครบจํานวนอีก 1 รู ในการถักริม โดยเฉพาะอยางยิ่งใชเจาะรูรอบ ๆ มุม หาไดในขนาด 3/32 
และ 1/8 นิ้ว ในความกวาง แตท้ังนี้จะข้ึนอยูกับหนังถักริมท่ีจะใชเปนหลัก 

36. เหล็กตอกนํา 4 ขา (Thonging Chisel, Four-Prong) ใชตอกรูท่ีตองการ
ระยะหางเทา ๆ กันสําหรับการถักริม หาไดในขนาด  3/32 และ 1/8 นิ้ว ตามความหนาของหนังถักริม 

ในกลุมผลิตกระเปาหนังของกลุมผลิตในจังหวัดลําปางซ่ึงเปนกลุมผลิตขนาดเล็ก 
จะใชเคร่ืองมือท่ีจําเปนเพียงซ่ึงจะใชไมครบตามท่ีกลาวไว เนื่องจากอุปกรณบางชนิดเหมาะกับการ
ทําเคร่ืองหนังชนิดอ่ืน ๆ เชน เข็มขัด  ถุงมือ รองเทา เฟอรนิเจอรตาง ๆ 

การดูแลรักษาเคร่ืองมือ (Care of Tools) 
ชางท่ีดีควรมีความภาคภูมิใจ รักและหวงแหนในเคร่ืองของเขาเปนอันมาก เพราะ

ส่ิงตาง ๆ ท่ีใชเปนเคร่ืองมือลวนสามารถทําใหการรางสรรคเปนรูปรางตามท่ีไดออกแบบ ยิ่ง
ชางฝมือของไทยดวยแลวจะใหความเคารพตอเคร่ืองมือทํามาหากินเปนสําคัญ ถึงปก็จะจัดใหพิธี
ไหวครูชางหนัง โดยเฉพาะสถานศึกษาท่ีเปดสอนวิชาชีพตาง ๆ 

เพราะฉะน้ัน การเรียนรูท่ีจะเก็บรักษาเคร่ืองมือตาง ๆ จึงจําเปนอยางยิ่ง เคร่ืองมือ
หนังแมจะมีราคาไมสูงนักเม่ือเทียบกับเคร่ืองมือของชางอ่ืน ๆ แตการทอดท้ิงไมเอาในใสเคร่ืองมือ
ก็มิใชส่ิงท่ีดีงามจะพึงปฏิบัติ ดวยสงผลสะทอนถึงการไมสามารถสรางสรรคงานท่ีดีได เม่ือเรียนรู
ถึงประโยชนหนาท่ีของเคร่ืองมือตาง ๆ แลวแนนอนท่ีจะเช่ือมโยงไปถึงกระบวนการอันวาดวยการผลิต
เคร่ืองหนัง ซ่ึงตองการใชเคร่ืองมือท่ีดีและสมบูรณแบบ การเสนอแนะเล็กนอยท่ีเกี่ยวกับการรักษา
เคร่ืองมือท่ัวไปจึงนาจะเกิดประโยชนอันดีสําหรับชาง 

ในท่ีเก็บของ คือ สถานท่ีเก็บเคร่ืองมือ การเก็บตองไมกองทับถมเคร่ืองมือไวตาม
หีบ กลอง จุดท่ีเปนยางหรือจุดท่ีอาจทําใหเคร่ืองมือถูกปะทะพังลงมาจากท่ีเก็บจึงควรมีการปองกัน
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ดวยการจัดหาส่ิงสําหรับเคร่ืองมือทุกส่ิงทุกอยาง และเก็บใหเรียบรอย เชน ใชสวานเจาะรูท่ีดาม
เคร่ืองมือแลวแขวนบนหมุด บางอยางอาจทําเปนช้ันตามสภาพหลากหลายของเคร่ืองมือ ท่ีสําคัญคือ 
ใหมองเห็นไดงายเปนระเบียบ ซ่ึงปลอดภัยท้ังเคร่ืองมือและผูใช จะอยางไรก็ตาม ในการจัดเก็บ
เคร่ืองมือนั้น เราสามารถออกแบบไดตามตองการเม่ือเราแนใจวาจะตองใชมัน 

อุปกรณเคร่ืองหนังบางอยางก็เปนทองเหลืองชุบโครเมียม มักเปนสนิมจากน้ํายา
ฟอกซ่ึงตกคางอยูในหนัง โครเมียมจะชวยปองกันไดในระดับหนึ่ง แตอุปกรณทองเหลืองเหลานั้นก็
เปนส่ิงของเล็กนอยเม่ือนํามาเทียบกับเคร่ืองมือตาง ๆ กระน้ันเราก็จําไมโยนอุปกรณเหลานั้นลงหีบ
หรือปลอยใหอยูบนพื้นโดยไมคิดท่ีจะเก็บรักษา สวนเคร่ืองมือท่ีทําจากเหล็กกลาก็จะตองเคลือบ
ดวยน้ํามันกอนท่ีจะเก็บไวหากไมไดใชงานนาน ๆ หรือฝนดวยหินน้ํามัน (Oil Stone)  เนื่องจากหิน
น้ํามันทําจากหินธรรมชาติ และมีความจําเปนสําหรับใชในการฝนรับคมเคร่ืองมือใหมีความคม และ
ไมเกิดสนิม 

ขั้นตอนการผลิตกระเปาหนัง 
1. เตรียมวัตถุดิบและวัสดุอุปกรณใหพรอม จัดซ้ือหนังฟอกและคัดเกรดใหได

ตามตองการ 
2. สรางแบบกระเปา และตัดแบบแตละช้ินดวยกระดาษแข็งเพื่อใชทําแบบทาบ

ตัดหนังใหไดขนาดตามตองการ 
3. นําหนังวัวท่ีผานการคัดเลือก แลวแยกเปน 2 สวน  
 สวนท่ี 1  นําแบบกระดาษ มาทาบและวาดแบบลงบนหนัง  
 สวนท่ี 2  ตัดใหไดขนาดแลวนําเขาเคร่ืองซอยหนัง เพื่อใหไดเปนเสน ๆ ตาม

ขนาดท่ีตองการ สําหรับสงทําหนังสานดวยมือ เพื่อรอนําเขาตัดเย็บในข้ันตอนตอไป  
4. หนังสวนแรกท่ีวาดเสร็จ สงเขาตัดหนังตามแบบท่ีวาดไว 
5. นําหนังท่ีตัดแลวตรวจดูรายละเอียด และปลอกหนังดวยเคร่ืองปลอกหนัง

เพื่อใหริมหนังบางสามารถเย็บไดงาย 
6. หนังท่ีผานการสาน และปลอกบางแลว นําสงใหแผนกชางเย็บทําการเย็บเปน

กระเปาตามแบบท่ีสรางไว ดวยจักรอุตสาหกรรม  
7. ทากาวและพับริมระหวางตะเข็บ และทุบใหเรียบเปนแผนเดียวกันข้ันตอนนี้

ตองอาศัยความชํานาญ หากทุบหนักโดยใชแรงมากเกินหนังจะมีความหนาท่ีไมสมํ่าเสมอ 
8.  ข้ันตอนการเย็บประกอบช้ืนสวน เปนการประกอบช้ืนสวนตาง ๆ เขาดวยกัน

ตามข้ันตอน  
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9. เย็บผาซับในกระเปา โดยคํานึงถึงความประหยัดและคุณภาพของผลิตภัณฑ
เปนสําคัญ และนํามาประกอบเขากับตัวกระเปาหนัง 

10. กระเปาเม่ือเย็บข้ึนรูปเสร็จจะสงติดวัสดุประกอบอ่ืนๆ เชน ซิป กุญแจล็อค
อะไหล  

11. เย็บปากกระเปาดวยจักรกระบอก 
12. เม่ือแผนกชางไดทําการเย็บเปนกระเปาหนังเรียบรอยแลว ใหนําสงแผนก

ตรวจสอบและทําการเก็บรายละเอียดตาง ๆ ทําทรงกระเปา ขัดน้ํายาขัดเงาหนัง ใหเรียบรอย 
13.  เม่ือเสร็จดีแลว ทางคณะกรรมการกลุมฯ ตรวจสอบคุณภาพอีกคร้ัง  
14. ทําการบรรจุภณัฑ  เพื่อรอการจัดสง และจําหนายตอไป 

โดยกระบวนการผลิตกระเปาหนัง แสดงในภาพท่ี 2-4 ดังนี ้
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ภาพท่ี 2-4  ผังกระบวนการผลิตกระเปาหนัง 

เตรียมวัตถุดิบ 

วาดแบบบนหนัง ตัดหนังเปนแผน 

สวนท่ี 1 สวนท่ี 2 

ออกแบบ 

สรางแบบกระดาษแข็ง 

วาดแบบลงกระดาษออน 

ตัดแบบเพื่อเปนแบบมาตรฐาน 

ตัดหนังตามรอยวา ซอยเปนเสน 

ปลอกริมหนัง สานหนัง 

เย็บประกอบตามแบบ 

ทากาวตะเข็บ 

พับตะเข็บและทุบ 

เย็บเขาแบบข้ึนทรง 

ติดวัสดุประดบั 

เย็บปากกระเปา 

เก็บรายละเอียด 

ตรวจสอบคุณภาพ 

สินคาสําเร็จรูปรอจัดสง 

วาดแบบลงกระดาษ 

ตัดผาซับใน 

เย็บผาซับใน 
สงกลับ
เขาแกไข 
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 จากภาพท่ี 2-4  กระบวนการผลิตกระเปาหนัง จะเร่ิมจากการออกแบบกระเปาและ
วาดแบบลงกระดาษแลวจึงลอกแบบจากกระดาษออนลงกระดาษแข็งเพื่อตัดทําแบบมาตรฐาน
ตอไป เม่ือไดแบบกระเปาแลว จะเขาสูข้ันตอนการเตรียมวัตถุดิบ แบงเปนหนังเปน 2 สวนคือ สวน
ท่ี 1 หนังเพื่อใชในการทํากระเปาหนังแผนธรรมดา  สวนท่ี 2 หนังเพื่อใชในการทํากระเปาหนังสาน  
เมื่อเตรียมวัตถุดิบแลวนําหนังสวนท่ี 1 มาวาดตามแบบท่ีเตรียมไว แลวตัดหนังตามรอยวาด จากนั้น
นําเขาเคร่ืองปลอกริมหนังเพื่อรอการตัดเย็บตอไป  หนังสวนท่ี 2 จะไดมาจากนําหนังแผนมาตัดเปน
แผนตามแบบ แลวเขาเคร่ืองซอยเปนเสน จากน้ันนําไปสานจะไดหนังสานเปนแผน  จากน้ันนํา
หนังสวนท่ี 1 และสวนท่ี 2  มาเย็บประกอบเขากันตามแบบ ดวยการทากาว ทุบตะเข็บ เย็บข้ึนทรง 
ประกอบซับในกระเปา ติดวัสดุประดับตกแตง เย็บปากกระเปา เก็บรายละเอียดงานใหเรียบรอย 
จากน้ันจึงสงไปตรวจสอบคุณภาพ หากผานเกณฑมาตรฐาน จะไดสินคากระเปาหนังสําเร็จรูปรอ
การจัดสงใหลูกคาตอไป  หากไมผานเกณฑมาตรฐานจะตองสงกลับไปแกไขตามกระบวนการ
ขางตนเพื่อใหไดสินคาท่ีผานเกณฑมาตรฐานเพื่อรอจัดสงลูกคาตอไป 
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กรอบแนวคิดในการศึกษา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพท่ี 2-5    กรอบแนวคิดในการศึกษาตนทุนและผลตอบแทนการลงทุนผลิตกระเปาหนัง   
 ในจังหวัดลําปาง 

ทฤษฎี : 
การจําแนกตนทุน
ตาม
สวนประกอบ

ิ ั 

ตนทุนผลิตภณัฑกระเปาหนังววั 

ตนทุน

ตนทุน

วัตถุดิบทางตรง   :  หนังววัฟอกสี 

คาแรงงานทางตรง  :  แรงงานผลิต 

คาใชจายในการผลิต   : วัตถุดิบทางออม 
             คาแรงทางออม 
             คาใชจายในการ

ตนทุนสินคา

เคร่ืองมือวิเคราะหเพื่อตัดสินใจลงทุน 
1. ระยะเวลาคืนทุน PP                            เพื่อ หาระยะเวลาคืนทุน 
2. มูลคาปจจุบันสุทธิ NPV เพื่อ การตัดสินใจลงทุนท่ีถูกตอง 
3. อัตราผลตอบแทนจากการลงทุน IRR เพื่อ หาอัตราผลตอบแทนจากการ

รายไดจากการ ตนทุนสินคา คาใชจายในการขายและ

กระแสเงินสดสุทธ ิ

เงินลงทุนเร่ิมแรก 


