
บทท่ี 3 
ระเบียบวิธีการศึกษา 

 
  การประเมินประสิทธิภาพ การผลิตดวยการใชระบบดึงแบบอิเล็กทรอนิกส ของ
บริษัทอินโนเวกซ (ประเทศไทย)  จังหวัดลําพูน  โดยระบบดังกลาวไดเร่ิมจัดทําข้ึนในสวนตนของ
สายการผลิต (Front end-Cover Film & Surface Finishing) ท่ีมีกระบวนการผลิตหลายข้ันตอน และ
ในแตละข้ันตอนตองมีจุดพักงาน ทําใหมีงานระหวางกระบวนการ (WIP) และการเสียเวลา ซ่ึงมี
ระเบียบวิธีการศึกษาดังนี้ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพท่ี 3 แสดงกระบวนการผลิต Front end-Cover Film & Surface Finishing 
 
ขอบเขตการศึกษา 

ขอบเขตเนื้อหา 
 การประเมินประสิทธิภาพ สามารถวัดไดจากการทํางานท่ีลดความส้ินเปลือง ความ
สูญเปลาใหนอยท่ีสุด ใชเวลาส้ันท่ีสุด แตสําหรับขอบเขตของการศึกษาในคร้ังนี้จะทําการประเมิน
ประสิทธิภาพ การผลิตหลังมีการใชระบบดึงแบบอิเล็กทรอนิกส ในสวนตนของสายการผลิต 
(Front end-Cover Film/Surface Finishing) ประกอบดวย รอบระยะเวลาการผลิต (Cycle Time) งาน
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รอระหวางกระบวนการ (Work in Process Inventory) และสอบถามบุคคลที่เกี่ยวของในการใช
ระบบดังกลาวถึงทัศนคติในการใหบริการ และการใชงาน รวมถึงขอเสนอแนะ เพื่อนําไปปรับปรุง
ระบบใหมีประสิทธิภาพดียิ่งข้ึน 

 
ขอบเขตประชากร 

 ประชากรท่ีใชในการศึกษาคร้ังนี้ประกอบดวยผูบริหารและหัวหนางาน 11 ราย          
ผูปฏิบัติการ 24 ราย ท่ีเกี่ยวของกับการใชระบบดึงแบบอิเล็กทรอนิกส ของบริษัทอินโนเวกซ 
(ประเทศไทย) จังหวัดลําพูน ซ่ึงมีจํานวนรวมทั้งหมด 35 ราย 
 
วิธีการศึกษา 
 ขอมูลและแหลงขอมูล 
 1) ขอมูลปฐมภูมิ (Primary Data) โดยการสอบถามผูบริหารและหัวหนางาน, ผู
ปฏิบัติการ  ท่ี เกี่ ยวของกับการใชระบบดึงแบบอิเล็กทรอนิกส  โดยจัดทําแบบสอบถาม 
(Questionnaires) 2 ฉบับ 
 ฉบับท่ี 1 ใชสอบถามผูบริหารและหัวหนางาน จํานวน 11 ราย โดยแบบสอบถาม   
แบงออกเปน 3 สวน ไดแก ขอมูลท่ัวไป ความรูและทัศนคติ เพื่อประเมินทัศนคติท่ีมีตอการ
ใหบริการ และการใชระบบดึงแบบอิเล็กทรอนิกส 
 ฉบับท่ี 2 ใชสอบถามผูปฏิบัติการ จํานวน 24 ราย โดยแบบสอบถามบงออกเปน          
4 สวน ไดแก ขอมูลท่ัวไป ความรู ทัศนคติ และทัศนคติท่ีมีตอขวัญและกําลังใจ โดยแบบสอบถาม
สวนท่ี 1, 3 และ 4 ใหเลือกตอบตามขอมูลและระดับทัศนคติของผูใหขอมูล แตแบบสอบถามสวนท่ี 
2 จะเปนการถาม-ตอบ ซ่ึงแตละขอคําถามจะมีคําตอบกํากับไวโดยผูแจกแบบสอบถามจะเปนผูถาม
และใหคะแนน  

2) ขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) โดยการเก็บขอมูลรอบระยะเวลาการผลิต (Cycle 
Time) และงานรอระหวางกระบวนการ (WIP Inventory) จากรายงานผูบริหารท่ีมีอยูในระบบดึง
แบบอิเล็กทรอนิกส ใชระยะเวลาในการเก็บขอมูลท้ังส้ิน 20 สัปดาห (สิงหาคม-ธันวาคม 2550) 
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การเก็บรวบรวมขอมูลและเคร่ืองมือท่ีใชในการศึกษา 
 1) เคร่ืองมือท่ีใชในการรวบรวมขอมูลทุติยภูมิ ไดแก  
                          1.1) Weekly Cycle Time Report (95% Tile) ไดจากรายงานผูบริหารของ
ระบบดึงแบบอิเล็กทรอนิกส 
 1.2) Weekly WIP Inventory Report ไดจากรายงานผูบริหารของระบบดึง
แบบอิเล็กทรอนิกส 
 1.3) โปรแกรม MINITAB ใชในการวิเคราะหทางสถิติ สรางกราฟ และ
แสดงผล 

2) เคร่ืองมือท่ีใชในการรวบรวมขอมูลปฐมภูมิ คือ แบบสอบถามท่ีใชสอบถาม
ผูบริหารและหัวหนางาน และผูปฏิบัติการที่เกี่ยวของ จํานวน 35 ราย โดยแบงออกเปน 4 สวน คือ 

สวนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปเกีย่วกบัผูใหขอมูล 
 สวนท่ี 2 ขอมูลความรูเกี่ยวกับระบบดึงแบบอิเล็กทรอนิกส 

สวนท่ี 3 ขอมูลทัศนคติของประชากรท่ีมีตอระบบดึงแบบอิเล็กทรอนิกส  
สวนท่ี  4 ขอมูลทัศนคติของประชากรท่ีมีตอขวัญและกําลังใจ 

 
การวิเคราะหขอมูล 

ขอมูลท่ีไดจากเก็บขอมูลรอบระยะเวลาการผลิต (Cycle Time), งานรอระหวาง
กระบวนการ (WIP Inventory) และขอมูลท่ีไดจากการสอบถามจะนํามาวิเคราะหโดยใชสถิติเชิง
พรรณนา (Descriptive Statistics) ไดแก รอยละ (Percentage) และคาเฉล่ีย (Means) 
 แบบสอบถามในสวนท่ี 1 ซ่ึงไดแก ขอมูลท่ัวไปของผูใหขอมูล วิเคราะหโดยใช
คาความถ่ี และคารอยละ  

สวนท่ี 2  ขอมูลความรูเกี่ยวกับระบบดึงแบบอิเล็กทรอนิกส วิเคราะหโดยใช
คาความถ่ี และคารอยละ 

สวนท่ี 3 ทัศนคติของประชากรที่มีตอระบบดึงแบบอิเล็กทรอนิกส และสวน ท่ี 4 
ทัศนคติของประชากรท่ีมีตอขวัญและกําลังใจ เปนแบบสอบถามท่ีมีลักษณะเปนแบบมาตราสวน
ประมาณคา (Rating Scale) โดยแตละขอคําถามจะมีคําตอบใหเลือก 5 ระดับ และมีเกณฑการให
คะแนนแตละระดับ  
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คะแนน   ระดับทัศนคต ิ
        5   เห็นดวยอยางยิ่ง  
        4   เห็นดวย 
        3   ไมแนใจ       

       2   ไมเห็นดวย 
            1   ไมเห็นดวยอยางยิ่ง   
 

การกําหนดชวงของคาเฉล่ียเพื่อทําการวิเคราะหผลแบงเปน 5 ระดับจากชวงคาเฉล่ีย ดังนี ้
      คาเฉล่ีย    แปลผล 

     4.50 - 5.00   เห็นดวยอยางยิ่ง   
     3.50 - 4.49   เห็นดวย 

          2.50 - 3.49   ไมแนใจ       
     1.50 - 2.49   ไมเห็นดวย 

         1.00 - 1.49   ไมเห็นดวยอยางยิ่ง   
 
สถานท่ีและระยะเวลาในการดําเนินการศึกษา 
 ในการศึกษาคร้ังนี้ สถานท่ีท่ีใชในการดําเนินการศึกษา คือ บริษัทอินโนเวกซ 
(ประเทศไทย) จังหวัดลําพูน และคณะบริหารธุรกิจ มหาวิทยาลัยเชียงใหม  
 โดยใชระยะเวลาในการเก็บรวบรวมขอมูลรอบระยะเวลาการผลิต และงานรอ
ระหวางกระบวนการต้ังแตเดือนสิงหาคม ถึง เดือนธันวาคม 2550 และใชเวลาในรวบรวมขอมูลการ
สอบถามทัศนคติผูบริหาร หัวหนางาน และผูปฏิบัติการเดือนเมษายน 2551 
 


