
 
บทที่ 3 

การนําโปรแกรมสําเร็จรปู BAAN IV มาใชในงานสารสนเทศทางการบัญชี  
ของบรษิัท ดริสเซน แอรคราฟท อินทีเรีย ซิสเทมส (ไทยแลนด) จํากัด 

 
ขอมูลท่ัวไป 
 บริษัท ดริสเซน แอรคราฟท อินทีเรีย ซิสเทมส (ไทยแลนด) จํากดั เปนบริษัทลงทุน
จากตางประเทศเนเธอรแลนด ผลิตอุปกรณเครื่องครัว ตู ลอเข็น ช้ันวางของที่มีลอเล่ือนหรือภาชนะ
ที่ใชในบรรจุ วาง เก็บรักษาหรือถนอมอาหารซึ่งทําจากอลูมิเนียม โดยผลิตภัณฑดังกลาวใชสําหรับ
บริการผูโดยสารบนเครื่องบินพาณิชย รวมทั้งผลิตอะไหล อุปกรณช้ินสวนและสวนประกอบ โดย
ผลิตเพื่อการสงออกรวมทั้งจาํหนายใหแกหนวยงานรัฐบาล  สวนราชการ หรือรัฐวิสาหกจิที่ส่ังซื้อ
จากตางประเทศ 
 บริษัท ดริสเซน แอรคราฟท อินทีเรีย ซิสเทมส (ไทยแลนด) จํากดั ไดจดทะเบียนเปน
บริษัทจํากัด ตามกฎหมายไทยเมื่อป 2534 โดยไดรับสิทธิพิเศษตามพระราชบัญญัติสงเสริมการ
ลงทุน พ.ศ.2520 จากรัฐบาลไทย สํานักงานตั้งอยูที่ นิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ จงัหวัดลําพนู บน
พื้นที่ 8 ไร 3 งาน ดวยทุนจดทะเบียน 30 ลานบาท ปจจุบันไดขยายกิจการดวยเงินทุนจดทะเบียน
เปน 100 ลานบาท บนพื้นที่ 20 ไร 3 งาน 54 ตารางวา มีจาํนวนพนักงานทั้งสิ้นจํานวน 795 คน เปน
ชาย  642 คน (ชาวเนเธอรแลนด 6 คน) และ หญิง 151 คน (รายงานบุคลากร, พ.ย.2550) 
 
ผลิตภณัฑ 
 บริษัทดริสเซนในประเทศไทยเปนผูเชีย่วชาญในการผลิตเฉพาะอุปกรณเครื่องครัว
สําหรับเครื่องบิน ไดแก เครือ่งครัวในเครือ่งบิน รถเข็นเครื่องดื่ม รถเข็นอาหาร รถเข็นบริการสินคา
ปลอดภาษี รถเข็นพับได ตูใสของ ล้ินชัก ถาดเตาอบ ช้ันเตาอบ และผลิตภัณฑอ่ืนๆ ที่ผลิตโดย
บริษัทดริสเซน  ไดแก เหยอืกใสของรอนและเย็น ตะแกรงใสแกว ภาชนะใสอุปกรณอํานวยความ
สะดวกในหองน้ํา เตาอบขนาดเล็ก โดยทุกรายการดังกลาวผลิตตามมาตรฐานเคเอสเอสยู หรือ 
แอตลาส หรือ ผลิตตามขนาดที่ลูกคาตองการ 
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ลูกคา 
 สายการบินมากกวา 120 แหงทั่วโลก เลือกใชอุปกรณของบริษัทดริสเซน ลูกคาเหลานี้
ไดแก บริษัทการบินไทย บริษัทโบอิ้ง สายการบินเคแอลเอ็มแหงเนเธอรแลนด สิงคโปรแอรไลน 
สายการบินคาเธย แปซิฟค เอสเอเอส ฟอคเคอร และบริษัทแอรบัสอินดัสทรี เปนตน (Driessen 
inside out .1) 
 
มาตรฐานความปลอดภยั 
 อุปกรณที่ผลิตขึ้นมีคุณสมบัติตรงตามมาตรฐานของอุตสาหกรรมการบนิ    ผลิตภณัฑ
ของบริษัทดริสเซนไดรับการรับรองจากสหพันธบริหารการบินแหงสหรัฐอเมริกา(FAA) ประเทศ
อังกฤษ(CAA) และประเทศเนเธอรแลนด(RLD) อุปกรณเหลานี้ไดรับการทดสอบเพื่อปองกัน
เหตุการณสุดวสัิยที่อาจเกดิขึ้นได ซ่ึงรวมไปถึงการเกิดเพลิงไหม เกดิควันหนาทึบ และเกิดการ
ส่ันสะเทือนของวัตถุ หรือแมแตแรงกดดัน ผลิตภณัฑของบริษทัดริสเซนแตละชิ้นสามารถรับ
น้ําหนกัไดมากกวา 9 เทาของน้ําหนกัจริง 
 
Website 
 บริษัทฯ มี Website เพื่อหารายละเอียดเพิ่มเติม   
 WWW.DRIESSEN.COM 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ผังองคกร บริษัท ดริสเซน แอรคราฟท อินทีเรีย ซิสเทมส (ไทยแลนด) จํากัด 

Managing Director 

Finance R&D Training QA Manager IT Manager Shipping 

Finance Training Maintenance 

Personnel Purchasing Safety Officer Head of Engineer 

Plant Manager Trolley & 

Planning Manager Trolley 

Production 
Manager 

Production 
Manager Sheet 

Head of Anodize 
& Electro 

Plant Manager Parts & 

Planning Manager Parts & 

CNC Manager Production 
Manger 
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ประวัติโดยยอของ BAAN  

 The BAAN Corporation จัดตั้งขึ้นโดย Mr. Jan Baan ในป 1978 เมือง Barneveld 
ประเทศเนเธอรแลนด โดยบริการใหคําปรึกษาดานการเงินและการบริหารการจัดการ จากการ
พัฒนา Software Package ในครั้งแรก โดย Jan Baan ยังไมไดนํามาใชในอตุสาหกรรมERP 
(http://www.baanboard.com/) ERP(Enterprise Resource Planning) เปนการวางแผนบริหาร
ทรัพยากรภายในองคกร โดยการมุงเนนที่จะปรับปรุงระบบการดําเนินงานและการพัฒนาบุคลากร
ขององคกร เพื่อใหองคกรมีขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงเปนการผสานกลยุทธทางธุรกิจ 
เทคโนโลยี และบุคลากรเขาดวยกัน เพื่อใหเกดิประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการดําเนินงาน การ
พัฒนาบริษัทของเขาไดรับการสนับสนุนจากชาวดัชท นกัธุรกิจคริสเตียน หลังจากนั้นไมกี่ป Paul 
พี่ชายของเขาไดเขารวมหุนสวนกับบรษิัทซอฟแวร ขนาดใหญในอดีตของชาวดัชท ตอมา บริษทั 
Baan ไดเล็งเห็นถึงการสราง ERP Software จึงไดมกีารพัฒนา Software ของ BAAN ดังนี้ 
(http://www.baanboard.com/) 

1994 - Triton 2.2d 
1995 - Triton 3.1a 
1996 - Triton 3.1b 
1996 - Baan IVa 
1997 - Baan IVb2 
1998 - Baan IVc2 
1998 - BaanERP 5.0b 
1998 - BaanIVc4 
1999 - BaanERP 5.0c 
1999 - BaanERP 5.1a 
2002 - BaanERP 5.2a 
2004 - SSA ERP LN 6.1 
 
ระบบโปรแกรมสําเร็จรูป BAAN IV  
 โปรแกรมสําเร็จรูปที่บริษัทฯ นํามาใชในระยะเริ่มแรก ตั้งแตบริษัทฯ เปดดําเนินงานที่ 
จังหวดัลําพูนในป พ.ศ. 2536 คือ BAAN  ตอมาการพัฒนาทางดานเทคโนโลยีคอมพิวเตอร มกีาร
พัฒนาประสิทธิภาพในการทาํงานที่ดี บริษัทฯ จึงไดเปลี่ยนระบบโปรแกรมสําเร็จรูป มาเปน 
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BAAN IV ในป พ.ศ.2542 ซ่ึงบริษัทดริสเซนในเครือทัว่โลก ไดถูกกําหนดใหใชโปรแกรมสําเร็จรูป
เดียวกันทั้งนี้เพราะตองการเชื่อมโยงขอมูลและใชฐานขอมูลเดียวกัน ซ่ึงระบบฐานขอมูลสวนใหญ
ถูกควบคุมจากบริษัทแมที่ประเทศเนเธอรแลนดโปรแกรมไดถูกออก แบบมาเพื่อใชสําหรับกิจการ
ประเภทอุตสาหกรรมการผลิต ที่สามารถเชื่อมโยงระบบสารสน เทศในแตขั้นตอนงานเขาหากนัได 
ซ่ึงระบบโปรแกรมสําเร็จรูปนี้ เปนการใชระบบ ERP (Enterprise Resource Planning) ใชเปนการ
วางแผนบริหารทรัพยากรภายในองคกร โดยการมุงเนนที่จะปรับปรงุระบบการดําเนินงานและการ
พัฒนาบุคลากรขององคกร เพื่อใหองคกรมีขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงเปนการผสานกลยุทธ
ทางธุรกิจ เทคโนโลยี และบุคลากรเขาดวยกัน เพื่อใหเกิดประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการ
ดําเนินงาน  

ระบบโปรแกรมสําเร็จรูป BAAN IV Menu มีเมนูการทํางานที่เชื่อมโยงกันของระบบเขา
ดวยกันซึ่งแบงออกเปน 4 เมนู ประกอบไปดวย 

1. เมนู BAAN  IV ทั่วไป (BAAN IV Common) 
2. เมนู BAAN IV การเงิน (BAAN IV Finance) 
3. เมนู BAAN IV การผลิต (BAAN IV Manufacturing) 
4. เมนู BAAN IV การจัดจําหนาย (BAAN IV Distribution) 
 

 
 

รูปที่ 3.1 แสดง เมนูหลักของ BAAN IV 
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1. เมนู BAAN IV ท่ัวไป (BAAN IV Common) (BAAN Business Systems (Thailand), 1996) 
เปนเมนหูลักทีเ่ปนศูนยกลางของระบบขอมูลรวมของ BAAN ที่ใชในการสราง จัดเก็บ

ขอมูลหลักในสวนของ รายละเอียดบริษทั ขอมูลพนักงาน ลูกหนี้ เจาหนี้ ความสัมพันธทางการคา 
พารามิเตอรของโมดูลการเงิน โมดูลการผลิต โมดูลการจัดจําหนาย การตรวจเช็คขอมูล การกูคืน
ขอมูลที่เกิดความผิดพลาด ระบบการจดัการคุณภาพ ซ่ึงขอมูลถูกใชผานระบบนี้ โมดูลทั่วไป 
(Common Data) นี้เปนศนูยกลางเก็บขอมลูหลักที่จะนําไปใชยังสวนอืน่ๆ ของโมดูล BAAN ขอมูล
จะถูกจํากัดอยูในโมดูลทั่วไปนี้และประยกุตไปสูโมดูลอ่ืน โมดูลทั่วไปนี้ถูกจํากัดเพียงโมดูลเดยีว
แทนที่จะบันทกึไวในโมดูลอ่ืน ระบบนี้จะสรางขอมูลเกี่ยวกับเมนูดังนี ้

1.1 ตาราง (Table) 
1.2 ขอมูลทั่วไป (Common Data) 
 

 

 
รูปที่ 3.2 แสดงโมดูลการทํางานของ BAAN IV ทั่วไป 
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1.1 ตาราง (Tables) 
      ตาราง (Tables)  หลายๆตารางเปนอิสระตอกัน หลายตารางเริ่มจากการสรางตาราง 

แลว มีความสมัพันธตอตารางอื่นๆ BAAN ใช ตารางบรรจุชนิดของขอมูลที่ใชสําหรับหลายแพจเกจ็ 
ขอมูลที่บรรจุในตาราง เปนการเพิ่มหรือปรับปรุงไดคร้ังเดียวและนํามาใชไดทันทใีนแพจเก็จ
ทั้งหมดโมดูล วัตถุประสงคของธุรกิจและการจัดการทีใ่ชขอมูลที่มีความสม่ําเสมอ ขอมูล table เปน
การใชขอมูลทางสถิตขอมูลในตาราง (table) ที่จะตองจัดทําขึ้น  ไดแก ภาษา หนวยผลิตภัณฑ กลุม
ผลิตภัณฑ ประเทศ กลุมราคา ธนาคาร สถานที่เก็บสินคาและอื่นๆ 

 
                                                  รูปที่ 3.3 แสดงตารางที่เปนอิสระ 

 

Maintain Languages 

Maintain Banks 

Maintain Price Maintain Units by 

Maintain Unit Sets 

Maintain Countries 

Maintain Tax Codes 

Maintain Tax Codes Maintain Factoring 

Maintain Warehouses 

Maintain Units by 

Maintain Units 

Maintain Rounding 

Maintain Currencies 

Maintain Price Lists 

Maintain Currency 
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1.2 ขอมูลทั่วไป (Common Data)  
      ขอมูลทั่วไป (Common Data) เปนแหลงรวมระบบซอฟแวร BAAN โดยปรกตจิะม ี

ขอมูลที่ถูกใชผานระบบโมดูลขอมูลทั่วไปนี้ซ่ึงโมดูลนี้ทําหนาที่เปนศูนยกลางขอมลูหลักที่นําไปใช
ในโมดูล BAAN อ่ืนๆ ขอมูลหลักถูกกําหนดในโมดูลขอมูลทั่วไป และเมื่อมีการนําใชในโมดูลอ่ืนๆ 

      ขอมูลทั่วไป (Common data) ถูกกําหนดในโมดูลเพยีงโมดูลเดยีวแทนที่จะบันทกึ
มันไวในโมดลูอ่ืนๆ ขอมูลทั่วไป (Common data) เปนขอมูลเฉพาะที่ถูกจํากดัในโมดูลและถูก
นําไปใชในโมดูลอ่ืนๆอีก เพราะฉะนัน้การบันทึกขอมูลในสวนของขอมูลทั่วไป จะกระทําขึ้นเพยีง
คร้ังเดียวแตละขอมูลที่จัดทาํขึ้นนี้สามารถดึงไปใชในโมดูลอ่ืนๆของ BAAN ได  

      ขอมูลที่ถูกสรางในขอมูลทั่วไปไดแกขอมูลบริษัท ขอมูลพนักงาน ขอมูล ลูกคา  
ขอมูลเจาหนี ้ การควบคุมรายการสินคา  ใบแสดงรายการวัตถุดิบ ใบควบคุมรายการผลิต การ
ควบคุมตนทุน ตนทุนทางบัญชี การบริหารขอมูลทางวิศวกรรม การควบคุมสินคา การควบคุม
สถานที่เก็บสินคา และ การควบคุมชนิดของสินคา 
 

 
 

รูปที่ 3.4 แสดงขอมูลทั่วไป 
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2.  เมนู BAAN IV การเงิน (BAAN IV Finance) (BAAN Business Systems (Thailand), 1996) 
การใชงานโปรแกรมสําเร็จรูป BAAN IV การเงิน จะประกอบไปดวยโมดูลหลัก ดังนี ้
2.1  บัญชีแยกประเภททั่วไป (General Ledger) 
2.2  บัญชีลูกหนี ้(Accounts Receivable) 
2.3  บัญชีเจาหนี้ (Account Payable) 
2.4  การปนสวนตนทุน (Cost Allocation) 
2.5  บัญชีสินทรัพย (Fixed Assets) 
 

  
 

รูปที่ 3.5 แสดงโมดูลการทํางานของ BAAN IV การเงิน 
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   รูปที่ 3.6 แสดงกลุมเมนูการเงิน 
 

2.1 บัญชีแยกประเภททั่วไป (General Ledger) 
        โมดูลบัญชีแยกประเภททั่วไป (General Ledger) เปนการเตรียมการของฟงกช่ันที่
จําเปนทั้งหมดของบัญชีและความตองการทั่วไป ทั้งนี้ไดรวมถึง การสรางรหัสบัญชี การนําเขา
เอกสาร ขอกาํหนดของรายงาน รอบระยะเวลาและสถานภาพ เชนเดยีวกับการคนหาแบบเจาะลกึ 
(drill-down) ขอกําหนดที่มีอยูทั้งหลายทําใหการนําเขาเอกสารทําใหงายขึ้น  
        ในโมดูลบัญชีแยกประเภททั่วไป (General Ledger) นี้ทําใหสามารถสรางรหัส
บัญชี ศูนยตนทุน ความ สัมพันธระหวางบัญชีแยกประเภทและศนูยตนทุน  
       Baan IV การเงิน (Baan IV Finance) เปนที่รวบรวมขอมูลทั้งหมดของโมดูลตางๆ 
ที่เกี่ยวของทั้งหมด ซ่ึงแตละโมดูลจะสงขอมูลการเงิน (financial information) ไปยังบัญชีแยก
ประเภททัว่ไปเชนเดยีวกับโมดูลบัญชีเจาหนี้และโมดูลบัญชีลูกหนี ้การติดตั้งบริษัท 
        ขอมูลหลัก สามารถกําหนดในตารางที่ซ่ึงแบงออกหลายแพจเกจ็  ตารางทั่วไป 
ผูใชสามารถกําหนด ซ่ึงรวมถึงกลุมรายการ ประเทศ คลังสินคา หรือ ภาษา ตารางการเงินสามารถ
กําหนด อัตราแลกเปลี่ยน ระยะเวลาการชําระหนี้ และตารางการชําระหนี้  
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BAAN IV ทั่วไป บอกใหทราบวาแฟมลูกหนี้และแฟมเจาหนี้ถูกบรรจุไวทีไ่หน แฟมลูกหนี้สามารถ
บรรจุไวที่ แพจเกจ็และโมดูล อ่ืนๆได  ไดแก โมดลูบัญชีลูกหนี้และบัญชีขาย สวนแฟมเจาหนี้
สามารถบรรจุไวที่ แพจเก็จและโมดูลอ่ืนได  ไดแก โมดลูบัญชีเจาหนีแ้ละบัญชีซ้ือ 
โมดูลเครื่องมือ (Tools Module) เปนโมดูลที่ใชสําหรับสรางตารางหรือโมดูลอ่ืนๆทั้งหมด รายงาน
และผูใชกําหนดเมนเูพื่อจะพัฒนาระบบใหทันสมัย 

       การปนสวนตนทนุ (Cost Allocation) ปนสวนยอดคงเหลือในบัญชีแยกประเภท
และศูนยตนทนุ อาจจะปนสวนเปนเปอรเซ็นต จํานวนเงิน หรือ ผลประกอบการตาม ตนทนุ
กิจกรรม ซ่ึงรวมอยูในโมดูลนี้ 

      โมดูลบัญชีลูกหนี้ (Accounts Receivable module) (ACR) เปนการบริหารจัดการ
เกี่ยวกับลูกคา จดหมายเตือนและรายการลกูคาสามารถจัดทําและสงไปยังลูกคาเพื่อเตอืนลูกคาที่เกิน
กําหนดชําระ 

      โมดูลการบริการเงินสด (Cash Management module) (CMG) ศูนยกลางการจาย 
อาจเปนไปไดที่เปนการรวมทั้งการจายและการรับอยูที่เดียวกันซึ่งถูกกําหนดโดย การธนาคารอีเล็ค
ทรอนิคส (electronic banking) การประมาณการเงินสด  เปนการรวมเอากิจกรรมการซื้อ กิจกรรม
การขาย โครงการการสั่งหรืองบประมาณ 

     โมดูลบัญชีเจาหนี้  (Accounting Payable module) (ACP) เปนการจับคูกันของการ
รับใบสั่งซื้อกับเจาหนีก้ารคาเพื่อนําไปสั่งเลือกรายการจาย 
      การจัดรูปแบบบัญชีของ BAAN เพื่อเลือกบัญชีแยกประเภทและศูนยตนทุนที่
เหมาะสมสําหรับรายการที่เกีย่วของ 

    การปดยอดของปเกาและสรางยอดยกมาของปใหม (Year end processing) 
     การปดยอดรายเดือน (Periodic Processing) ทุกสิ้นเดือนทํารายการปดยอดเพื่อไมให
รายการที่มีการบันทึกผิดกลบัยอนไปเดือนเกาๆ 
     รายการสรางบริษัทภายในกลุม (Inter company processing) บริษัทภายในกลุมที่
เหมือนกนัหรือกลุมที่แตกตางกันตามเหตกุารณของบริษัท 
     การประมวลผลรายการ (Transaction Processing) การสรางคูมือนําเขาและการ
ประมวลการการนําเขาขอมูล 

     ขอมูลหลัก (Master Data) จะเปนเมนทูี่ใชในการสรางฐานขอมูล เรียกดู และพิมพ
รายงาน เกี่ยวกับกลุมบริษัท ระยะเวลา รหัสบัญชี ศูนยตนทุน ชวงศนูยตนทนุกับบัญชีแยกประเภท 
ชนิดของสมุดบัญชี ซ่ึงขอมูลเหลานี้สรางขึ้นเพื่อเปนฐานขอมูลที่จะนําไปใชในสวนของงานบัญชี 
หากตองการเพิ่มเติมขอมูลหรือแกไขฐานขอมูลดังกลาวก็สามารถเขาทํางานในเมนูนี ้
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รูปที่ 3.7 แสดงโมดูลที่เกี่ยวของกับแยกประเภททัว่ไป (General Ledger) 
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2.2 บัญชีลูกหนี้ (Accounts Receivable) 
      โมดูลบัญชีลูกหนี้ (Accounts Receivable module) (ACR) เปนการบริหารจัดการ

เกี่ยวกับลูกคา การสรางรหัสลูกหนี้ กลุมของลูกคา การอางอิงปญหา สรางรหัสปญหา การวิเคราะห
อายุลูกหนี้ จดหมายเตือนและรายการลกูคาสามารถจัดทําและสงไปยังลูกคาเพื่อเตอืนลูกคาที่เกิน
กําหนดชําระ 

 
 

 
 
 
 
 

 
รูปที่ 3.8 แสดงโมดูลบัญชีลูกหนี ้
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2.3 บัญชีเจาหนี้ (Account Payable) 
       โมดูลบัญชีลูกหนี้ (Accounts Payable module) (ACP) เปนการบริหารจัดการ

เกี่ยวกับเจาหนี้ ซ่ึงเกี่ยวของกับขอมูลเจาหนี้และการสั่งซื้อสินคา โมดูลนี้จะทําการจัดกลุมเจาหนี้ 
รายละเอียดเจาหนี้รายตวั เงื่อนไขการจายเงนิ และการบรหิารจัดการเกี่ยวกับเจาหนี ้

 
รูปที่ 3.9 แสดงโมดูลบัญชีเจาหนี ้

 
 2.4 การปนสวนตนทุน (Cost Allocation) 
        โมดูลการปนสวนตนทนุ (Cost Allocation Module) การปนสวนตนทุน ยอด
คงเหลือในบญัชีแยกประเภทและศูนยตนทุน อาจจะปนสวนเปนเปอรเซ็นต จํานวนเงิน หรือ ผล
ประกอบการตาม ตนทุนกิจกรรม ซ่ึงรวมอยูในโมดูลนี้ การสรางขอมูลหลักของการปนสวนตนทนุ 
(Master Data) ไดแก 

1. การสรางตัวแปรของการปนสวนตนทุน (Maintain CAL Parameter) เพื่อจัดเกบ็ 
รหัสการปนสวนตนทนุ เพือ่ปนสวนตนทุนของแผนกหนึ่ง เขาไปยงับัญชีแยกประเภท นอกจากนี้
ยังกําหนดประเภทของรายการ ในการจดัการรายการตางๆ และรหัสบญัชีตลอดจนจาํนวนทีจ่ะปน
สวนเขาไปยังแผนกอื่นๆ  

2. การสรางรหัสการปนสวนตนทุน (Maintain Cost Allocation Codes) ตองสราง 
รหัสการปนสวนตนทนุและระบุประเภทของแผนกที่ตองการปนสวน ซ่ึงสวนนี้จะสัมพนัธกบั
ตนทุนแบบกิจกรรม (Activity Base Costing)       

3. การสรางประเภทตนทุน (Maintain Cost Categories) การจัดประเภทของตนทุนนี ้
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เปนการจดัตามระบบ BAAN IV ซ่ึงเปนการดึงขอมูลจากรหัสบัญชี และปนสวนจาํนวนตามแผนก 
การจัดประเภทตนทุนไมไดบังคับใหทําการปนสวนทุกประเภท แตระบบสามารถใหเราทําการปน
สวนในลักษณะแตกตางกันทั้งนี้ขึ้นอยูกับชนิดของคาใชจาย แตการจดัประเภทตนทุนนี้จะบังคับให
ทําการปนสวนทุกครั้ง หากการปนสวนนัน้เปนแบบตนทุนกจิกรรม วิธีการปนสวนตนทนุ 
(Allocation Procedure) ไดแก 

1. การสรางฐานการปนสวนตนทุน (Maintain Allocation Sources) เปนการสราง 
รหัสของฐาน (sources) และจุดหมาย (target) ของแผนก และการสรางวิธีการปนสวนตนทุนจาก
รหัสแผนกตนทางไปยังแผนกเปาหมายโดยวิธีการปนสวนตนทุนนี ้ จะเปนวิธีการคํานวณจาก
จํานวนที่กําหนดตายตวัไว (Fixed amount) ปริมาณที่เปลี่ยนไป เปอรเซ็นต หรือจํานวนเงนิก็ได การ
จัดประเภทของตนทุนนี้ระบบจะไมไดบังคบัใหมวีิธีการปนสวนที่ตายตัว 

2. การนําเงินเขามาเพื่อทําการปนสวนตนทนุ (Import Amount) ในสวนระบบจะทํา 
การคํานวณจํานวนเงินที่ปนสวนจากบัญชแียกประเภทซึ่งอยูในประเภทของตนทุน จํานวนเงินทีจ่ะ
ปนสวนจะถูกปนไปที่แผนกที่ไดกําหนดไว สวนของงบประมาณการจะถูกดึงมาสรางเปนแบบ 
จําลองเพื่อทําการวิเคราะหเปรียบเทียบเทานั้น 

3. ทําการปนสวนตนทุน (Process Cost Allocation) จะทําการปนสวนตนทนุที่เกิด 
ขึ้นจากฐานไปยังจุดหมายของแผนก 

4. การผานรายการผลของการปนสวนตนทนุ (Post Cost Allocation Results)สามารถ 
สรางแบทช (batch) เพื่อที่จะผานรายการ (finalized) ในขบวนการการประมวลผลรายการ 
(Transaction Processing) ซ่ึงรายการที่เกดิขึ้นนี้ จะผานรายการไดแคคร้ัง 
 

 
รูปที่ 3.10 แสดงการปนสวนตนทุน 
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               2.5 ทรัพยสินถาวร (Fixed Assets) 
 โมดูลทรัพยสินถาวร (Fixed asset Module) เปนโมดูลที่ใชในการสราง บันทึก คิดคา
เสื่อมราคาของสินทรัพย ซ่ึงโมดูลนี้จะประกอบไปดวย การสรางขอมูลหลักของทรัพยสินถาวร 
(Master Data) สถานที่จัดเกบ็ กลุมของสินทรัพย ขอมลูหลัก รายการซื้อสินทรัพย วิธีการคํานวณคา
เสื่อมราคา การประมวลผล การผานรายการทางบัญชีเขาสูบัญชีแยกประเภท และการแสดงผล
ขอมูล 
 

 
 

รูปที่ 3.11 แสดงโมดูลทรัพยสินถาวร 
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3. เมนู BAAN IV การผลิต (BAAN IV Manufacturing) (BAAN Business Systems (Thailand), 
1996) 
 ส่ิงสําคัญที่สุดในการดําเนินธุรกิจขององคกรธุรกิจ จะตองมีวัตถุดิบในปริมาณที่
เพียงพอตอการผลิต มีสถานที่จัดเก็บที่พอเหมาะ และมีวัตถุดิบใชในเวลาที่เหมาะสม การที่ธุรกิจมี
วัตถุดิบคงเหลอืในคลังสินคามากทําใหมีผลกระทบอยางมากตอตนทุนและกําไรของธุรกิจ จาก
ความสมดุลที่ตรงกันขามกนัของความตองการสินคาที่นอยที่สุดในขณะที่ความตองการในการ
จัดหามีมาก ดงันั้นองคกรธุรกิจตองมีการวางแผนอยางระมัดระวัง 
 เมนูการผลิต BAAN IV Manufacturing มีแนวทางปฏิบัติในระบบการวางแผนความ
ตองการวัตถุดบิ ไดแก 
   3.1 ตนทุนทางบัญชี (Cost Accounting) 
   3.2 การวางแผนการผลิตหลัก (Master Production Scheduling) 
   3.3 การวางแผนการจัดหาวัตถุดิบ (Material Requirements Planning) 

3.4 การควบคมุสายการผลิต (Shop Floor Control) 
3.5 ช่ัวโมงการทํางาน (Hours Accounting)  

 
 

รูปที่ 3.12 แสดงโมดูลการทํางานของ BAAN IV การผลิต 
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3.1 ตนทุนทางบัญชี (Cost Accounting)  
      โมดูลตนทุนทางบัญชี (Cost Accounting) นี้นับวาเปนสวนที่สําคัญสวนหนึ่งเพราะ

การคํานวณตนทุนสินคาเพือ่ใชในการควบคุมการบริหารการผลิตและใชเปนขอมูลชวยในการ
ตัดสินใจ โมดลูนี้มีความสัมพันธกับ BOM และ Routing 
 

 
 

รูปที่ 3.13 แสดงความสัมพนัธตนทุนทางบัญชี 
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3.2 การวางแผนการผลิตหลกั (Master Production Scheduling) 
      โมดูลการวางแผนการผลิตหลัก (Master Production Scheduling) โมดูลนี้เปนการ 

วางแผนการผลิตหลัก โดยทาํคําสั่งการผลิตเพื่อเตรียมการผลิตตามคําสั่ง 
 

 
รูปที่ 3.14 แสดงโมดูลการวางแผนการผลิตหลัก 
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3.3 การวางแผนความตองการวัตถุดิบ (Material Requirements Planning) เปนโมดลู
ที่จัดทํารายงานความตองการวัตถุดิบที่ตองการใชในการผลิต 
 

 
 
รูปที่3.15 แสดงความสัมพันธของโมดูลการวางแผนความตองการวัตถุดิบ 
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3.4 การควบคมุลําดับขั้นการทํางาน (Shop Floor Control) 
      โมดูลการควบคุมลําดับขั้นการทํางาน (Shop Floor Control) เปนโมดูลใหญของคํา  

ส่ังการผลิต การวางแผนเกีย่วกับคําสั่งทั้งหลาย และรวมถึงความสัมพันธของการประมวลคําสั่ง 
ขอจํากัดตางๆ รวมถึงการบันทึกเกีย่วกับการวางแผนคําสัง่ผลิต การจายวัตถุดิบ รายงานการผลิต ปด
คําสั่งการผลิต และตนทนุการผลิต 
 

 
รูปที่ 3.16 แสดงผังการทํางานของโมดูลการควบคุมลําดับขั้นการทํางาน 
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3.5 ชั่วโมงการทํางาน (Hours Accounting) 
      โมดูลช่ัวโมงการทํางาน (Hours Accounting) ช่ัวโมงการทํางาน โมดูลนี้ใชบันทกึ 

และประมวลผลของชั่วโมงการทํางานและชั่วโมงทีว่าง ซ่ึงชั่วโมงการทํางานสามารถบันทึกเขาไป
แตโครงการในแตละคําสั่งการผลิตหรือบริการโดยตรง ช่ัวโมงการทํางานถูกบันทึกสําหรับคนหรือ
เครื่องจักร หลังจากทําการประมวลผลแลว ขอมูลช่ัวโมงการทํางานจะถูกจดัสรรเขาในงานระหวาง
ทําเปนจํานวนเงินทันท ี
 

 
รูปที่ 3.17 แสดงผังโมดูลช่ัวโมงการทํางาน 
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4. โมดูล BAAN IV การจัดจําหนาย (BAAN IV Distribution) (BAAN Business Systems 
(Thailand), 1996) 
  โมดูลดานการจัดจําหนาย (BAAN IV distribution) โมดูลนี้ใชในการบริหารจัดการ
เกี่ยวกับสินคา ไดแก 
              4.1 การควบคมุรหัสสินคา (Item Control) 
               4.2 ตนทุนทางบัญช ี(Cost Accounting) 
               4.3 การควบคุมการจัดซื้อ (Purchase Control) 
               4.4 การควบคุมการขาย (Sales Control) 
               4.5 การควบคุมสินคา (Inventory Control) 
  

 
 

รูปที่ 3.18 แสดงโมดูลการทํางานของ BAAN IV การจัดจําหนาย 
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 4.1 การควบคมุรหัสสินคา (Item Control) 
       โมดูลการควบคุมรหัสสินคา (Item Control) โมดูลนี้จะสรางขอมลูเกี่ยวกับ รหสั 
สินคาที่มีความสัมพันธกับโมดูลอ่ืนๆ อีกหลายโมดูล 
 

 
 

รูปที่ 3.19 แสดงความสัมพนัธของ ขอมูลรหัสสินคา 
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4.2 ตนทุนทางบัญชี (Cost Accounting)  
       โมดูลตนทุนทางบัญชี (Cost Accounting) นี้มีความสําคัญตอระบบ BAAN 

เพราะวาชวยในการใหขอมลูเกี่ยวกับการบริหารสําหรับการบริหารดานการผลิตและชวยในการตดั 
สินใจใน การบริหาร โมดูลนี้เกี่ยวของกับขอมูลรหัสสินคา ใบรายการวัตถุดิบ รายการเบิกสินคา  

  
 

รูปที่ 3.20 แสดงความสัมพนัธของการคํานวณตนทุน 
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4.3 การคุมการจัดซื้อ (Purchase Control) 
       โมดูลการคุมการจัดซื้อ (Purchase Control) เปนโมดูลที่ชวยในการตัดสิน ใจเมือ่

จะทําการซื้อ มีการจัดเกบ็ขอมูลเกี่ยวกบั การใชงานควบคุมการซื้อสามารถเขาไปดูขอตกลงกับผู
จําหนาย และรอยรอยของราคา จํานวน และระยะเวลาในการสงของตามขอตกลงกนัไว อีกอยาง
หนึ่ง โมดูลนีย้ังเตรียมพรอมสําหรับการเปลี่ยนแปลงขอตกลงในขณะที่เงื่อนไขทางการตลาดมีการ
เปลี่ยนแปลง และยังสามารถสรางเงื่อนไขการจัดซื้อพิเศษสําหรับผูจดัจําหนายรายเดียวและรายรหัส 
มีการใชประวตัิขอมูลสําหรับการประเมินผลผูจัดจําหนาย วาจะเลือกรายที่ดีที่สุดสําหรับการจัดซื้อ
ตอไป 
        การควบคมุการจัดซื้อ ยังรวมไปถึงดานราคาและสวนลดตางๆ ชนิดคําสั่งซื้อ 
ขั้นตอนคําสั่งซื้อ การสรางคําสั่งซื้อ การรับคําสั่งซื้อและขอมูลกิจกรรมการจัดซื้อทั้งหมด เกีย่วของ
กับการประมวลผลคําสั่ง ทั้งนี้รวมถึงการรับ การตรวจสอบ การเรียกรอง และกระบวนการของการ
สงสินคา ขอมูลคําสั่งซื้อยังครอบคลุมถึง การใหคําปรึกษา หนวยสินคา การจัดหา สัญญาการจัดซื้อ 
และความเชื่อถือไดของผูจัดจําหนาย 
  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

รูปที่ 3.21 แสดงโมดูลการคุมการจัดซื้อ 
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4.4 การควบคมุการขาย (Sales Control)  
      โมดูลการควบคุมการขาย (Sale Control) โมดลูนี้ชวยใหเขาใจถึงในดานการ

ควบคุมการขายและชองทางคําสั่งซื้อของลูกคา การบันทึกวนัที่และเงื่อนไขระยะเวลาการสงของ 
ซ่ึงมีความสําคัญตอการบริหารความสัมพันธของลูกคา ธุรกิจและผลประโยชนที่เกีย่วของ สวนที่มี
ความสําคัญไดแก ความสามารถในการ blocking การควบคุมกําไร การออกใบสงของ การสงของ
ทางตรงและการเพิ่มความสะดวกสบายในการติดตอกับลูกคา 
        การควบคมุการขายและหนวยขาย กระบวนการนี้รวมถึงสัญญาของการประชา 
สัมพันธ การแนะนํากระบวนการของคําสั่งขาย การสราง การประมวลผล การสรางความพรอม
สําหรับคําสั่งขาย การควบคุมกําไร ซ่ึงลักษณะของคําสั่งขายรวมถึงกระบวนการการจัดสงทางตรง 
การอางถึงตนทุนการขนสง การออกใบกาํกับสินคา สถิติการขาย และการรายงานงบประมาณการ
ขายดวย 
 

 
รูปที่ 3.22 แสดงโมดูลการควบคุมการขาย 
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4.5 การควบคมุสินคาคงคลงั (Inventory Control)  
     โมดูลการควบคุมสินคาคงคลัง (Inventory Control) การควบคุมสินคาคงคลัง โมดูล

นี้ใชในการบรหิารจัดการดานสินคาคงคลัง เกี่ยวกับระดับการเพิ่มขึ้นหรือลดลงของสินคา โมดูลนี้
แสดงขอมูลเกีย่วกับสินคาคงคลัง การแสดงผลหนาจอ พิมพรายงาน และการวิเคราะหเกีย่วกับ
สินคา กระบวนการเกี่ยวกบัการนับสินคาคงเหลือ และขอมูลที่สงไปยังแผนกการเงิน โมดูลนีม้ี
ความสัมพันธกับโมดูลอ่ืนๆ หลายโมดูลในระบบ BAAN 
 

 
 

รูปที่ 3.23 แสดงความสัมพนัธของการควบคุมสินคาคงคลัง 
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