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แบบสอบถามเพ่ือ ทําการคนควาอิสระ 

เร่ือง ความคิดเห็นของพนักงานตอการนําระบบ Haccp มาประยุกตใชของบริษัทสันติภาพเทรดด้ิง จํากัด 
 แบบสอบถานน้ีเปนการหาขอมูลเพื่อการวจิัยสําหรับทําการคนควาแบบอิสระ ของนักศึกษา
ปริญญาโท สาขาวิชา การจัการอุตสาหกรรมเกษตร มหาวิทยาลัยเชียงใหม แบบสอบถามนี้ไมมีผลกระทบ
ใดๆ ตอผูตอบแบบสอบถาม ดังนั้น จึงขอไดโปรดตอบแบบสอบถามตามความคิดเห็น ความรูสึกที่เปน
อิสระและเปนจริงมากท่ีสุดทุกขอ โดยไมจําเปนท่ีคําตอบของทานจะเหมือนกับผูอ่ืน ขอมูลท่ีไดจากทาน 
ผูวิจัยจะเก็บไวเปนความลับและจะถูกนําเสนอโดยผลการศึกษาในเชิงภาพรวมเทานัน้ ขอขอบคุณทุกทาน
มา ณ โอกาสนี้ 

นายพิษณุ สุวรรณ (ผูทําการศึกษา) 
                                                                                                                                                                                                            . 
สวนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไป 
คําชี้แจง กรุณาเขียนเคร่ืองหมาย   ลงใน  หรือเติมคําลงในชองวาง 
1.เพศ 
 1.  ชาย 
 2.  หญิง 
2.อายุ 
 1.  20 -29 ป 3.  40 -49 ป 
 2.  30 -39 ป  4.  50 – 59 ป 
3.ระดับการศึกษา 
 1.  ต่ํากวาปริญญาตรี 
 2.  ปริญญาตรี 
 3.  สูงกวาปริญญาตรี 
4. ทานทํางานในบริษัทสันติภาพเทรดดิ้งเปนเวลาเทาไหร 
 1.  1 – 5 ป 3.  11 – 15 ป 
 2.  6 – 10 ป  4.  16 – 20 ป 
5.ตําแหนงของทานในระบบความปลอดภัย ( HACCP ) 
 1.  คณะทํางาน 
 2.  ผูตรวจติดตาม 
 3.  ไมมีตําแหนง 
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สวนท่ี2  ความคิดเห็นท่ีมีตอการนําระบบ Haccp มาใช ในโรงงานผลิตบริษัท สันติภาพเทรดดิ้ง จํากัด 
คําชี้แจง กรุณาเขียน เคร่ืองหมาย  ลงในชอง  ท่ีตรงกับความรูความเขาใจของทานมากท่ีสุด 
 ระดับความคิดเห็น 5 =  เห็นดวยมากท่ีสุด 
 ระดับความคิดเห็น 4  = เห็นดวยมาก 
 ระดับความคิดเห็น 3  = เห็นดวยปานกลาง 
 ระดับความคิดเห็น 2  = เห็นดวยนอย 
 ระดับความคิดเห็น 1  = เห็นดวยนอยท่ีสุด 

ความคิดเห็นตอปจจัย        ระดับความคิดเห็น 

1. การวิเคราะหอันตราย   1   2   3     4      5 

1.1 เปนการปองกนัอันตรายท่ีจะเกดิกับผูบริโภค      

1.2 เปนการประเมินโอกาสและความรุนแรงท่ีจะเกิดอันตรายใน 
ข้ันตอนประกันคุณภาพ 

     

1.3 ควรประกอบดวยการวเิคราะหอันตรายทางกายภาพ ทางเคมี  
และทางจุลินทรีย 

     

1.4 ทางกายภาพสามารถลดหรือปองกันอันตรายจากเศษวัสดุ 
หรือส่ิงแปลกปลอมท่ีจะเกดิข้ีน 

     

1.5 ทางเคมีสามารถลดหรือปองกันอันตรายจากสารเคมีท่ีจะปลอม 
ปนกับผลิตภณัฑได 

     

1.6 ทางจุลินทรีย สามารถลดหรือปองกันอันตายจากเช้ือจุลินทรีย 
ท่ีจะปนเปอนมาและเจริญบนผลผลิตได 

     

1.7 ควรทบทวนอยางสมํ่าเสมอ      

2. การกําหนดจุดวิกฤตท่ีตองควบคุม   1   2    3   4     5 

2.1 ผังการตัดสินใจ (Decision Tree) สามารถใชในการตัดสินใจ 
กําหนดจุดวิกฤตได 

     

2.2 เปนข้ันตอนสําคัญท่ีสุดในการวิเคราะหระบบ HACCP      

2.3 อาจเปล่ียนแปลง เม่ือโรงงานมีการปรับกระบวนการผลิตแมเพยีง 
เล็กนอย 

     

2.4  กรณีเหตุฉุกเฉิน เชน ไฟฟาดบัอาจสงผลกระทบตอผลิตภณัฑ 
ใหเปนจุดCCP ได 
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ความคิดเห็นตอปจจัย        ระดับความคิดเห็น 

2. การกําหนดจุดวิกฤตท่ีตองควบคุม (ตอ)   1   2    3   4     5 

2.5 การขัดของของเคร่ืองจักรเปนจุดวิกฤตท่ีตองควบคุม      

2.6 ผูกําหนดจุดวกิฤตควรเปน บุคคลากรที่มีความรูในการะบวนการผลิต 
 และผานการฝกอบรมการประเมินจดุวกิฤต 

     

3. การกําหนดคาวิกฤต ณ จุดควบคุมวิกฤต   1    2   3   4   5 

3.1 คาวิกฤตท่ีกําหนด สามารถประกันไดวาควบคุมอันตรายไดอยางมี
ประสิทธิภาพ 

     

3.2  คาวิกฤตควรแสดงเปนตัวเลขท่ีชัดเจน เขาใจไดงาย และ ถูกตอง      

3.3 คาวิกฤตบางคา โรงงานอาจทําการทดลอง และเปนผูกําหนดขี้นมาเอง      

3.4 ควรงาย และสะดวก ตอการติดตามคา CCP      

3.5 คาวิกฤตท่ีมีขอมูลทางวิทยาศาสตรสนับสนุนไมจําเปนตองพิสูจน  
สามารถนํามาใชไดเลย 

     

3.6 ขอกฎหมาย เชน ปริมาณสารเคมีปนเปอนในผลิตภัณฑสุดทาย  
 สามารถนํามากําหนดเปนคาวิกฤตได 

     

3.7 อันตายจากกายภาพตองเปนศูนย คือ ไมพบ เชน ไมพบเศษกอนดิน 
จึงถือไดวาเปนการกําหนดคาวิกฤตท่ีถูกตอง 

     

3.8 เม่ือปฎิบัติตามคาวิกฤตแลวม่ันใจวา อาหารที่ผลิตจะมีความปลอดภัย 
จากอันตรายท่ีจะเกิดแกผูบริโภค 

     

4. การเผาระวัง , การติดตามการควบคุม CCP   1    2   3   4   5 

4.1 หมายถึงการควบคุมคุณภาพท่ีมีอยู รวมกับการควบคุมคาวิกฤต      

4.2 การบันทึกขอมูลขณะทํางานใชเปนหลักฐานในการยืนยัน 
การปฎิบัติงาน ณ จุดCCP 

     

4.3 การวัดดวยประสาทสัมผัส เชน การตรวจการเส่ือมเสียของผลิตภัณฑ 
 ถือวาเปนมาตรการเฝาระวังท่ีเช่ือถือได 

     

4.5 การติดตามระหวากระบวนการผลิตตองรูผลรวดเร็ว  
ทันตอการแกปญหา 

     

4.6 การเกิดปญหาในสายการผลิต ควรตักเตือนท่ีตัวผูปฏิบัต ิ
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5.กําหนดมาตรการแกไข   1    2   3   4   5 

5.1 กรณีเกดิการเบี่ยงเบนเกินคาวิกฤต ตองมีผูรับผิดชอบท่ีมีความรู 
ในดานนั้น ๆเขาไปดําเนินการแกไข 

     

5.2 แนวทางการแกไขอาจแกไขท่ีผลิตภัณฑหรือกระบวนการผลิตก็ได      

5.3 เม่ือมีการแกไขแลวตองม่ันใจวาผลิตภณัฑท่ีไดรับการแกไขนั้น 
ปลอดภัยจนถึงมือผูบริโภค 

     

5.4 เม่ือมีการแกไข ตองมีการบันทึกอยางละเอียดทุกข้ันตอน 
แมไมเกีย่วของกับตนเองโดยตรง 

     

6.การทวนสอบ   1    2   3   4   5 

6.1 เปนการประเมินความใชไดของแผน HACCP วาถูกตองและแกปญหา      

6.2 การตรวจประเมินควรมีการดาํเนินการอยางตอเนื่อง      

6.3 การทวนสอบแมไมเกีย่วของกับการขอรับรองระบบ 
 แตควรมีหนวยงานภายนอกมาตรวจสอบเพ่ือความถูกตองและม่ันใจ 

     

6.4 การทวนสอบควรประเมินท้ังความใชไดของแผนอุปกรณ 
เคร่ืองมือการผลิต 

     

6.5 กรณีเกดิโรคระบาดใหม ควรมีการทวนสอบเปนกรณพีิเศษ      

6.6 เม่ือมีการเปล่ียนแปลงผังโรงงาน วางสายการผลิต  
เปล่ียนแปลงวตัถุดิบ ตองมีการทวนสอบทุกคร้ัง 

     

7.ระบบเอกสารและการจัดเก็บขอมูล   1    2   3   4   5 

7.1 เอกสารท่ีบันทึกสามารถเปนขอมูลยอนกลับใชในการตรวจสอบกรณเีก
ปญหา 

ิ     

7.2 เอกสารท่ีบันทึกใชทวนการปฏิบัติงานเพ่ือตรวจสอบได      

7.3 แบบฟอรมท่ีบันทึกมีหมายเลขแสดงหมวด ฝายและลําดับท่ี 
ทําใหเขาใจตรงกันทุกแผนก 

     

7.4 การตกแตงขอมูลทําใหระบบเกิดความผิดพลาดได      

7.5 อายุการจัดเก็บเอกสาร ควรเก็บ 2 ปข้ึนไป      

7.6 การบันทึกผลิตภัณฑสุดทาย อยางละเอียด เปนประโยชนในการสืบ
ยอนกลับ 
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สวนท่ี 3 ปญหาและอุปสรรคในการนําระบบ HACCP มาประยุกตใช 
คําชี้แจง กรุณาเขียน เครื่องหมาย  ลงในชอง  ที่ตรงกับปญหาและอุปสรรคที่ทานพบมากที่สุด 
  

                                   ระดับปญหา 

     1   2        3   4        5 
ปญหาและอุปสรรคในการนําระบบ HACCP มาใชใน 

โรงงานผลิต บริษัทสันติภาพเทรดด้ิง จํากัด 
นอยที่สุด นอย ปานกลาง มาก มากท่ีสุด 

 
1 

การวิเคราะหอันตราย 
การสับสนในการทํางานเน่ืองจากการวิเคราะหอันตราย 
ไมไดรับการทบทวนอยางสม่ําเสมอ 

     

2 สินคาที่ผลิตไมไดคุณภาพตามที่กําหนดเน่ืองจาก 
การระบุอันตรายที่เกิดขึ้นในการผลิตไมครอบคลุมทั้ง 3 ดาน  
ทั้งทางกายภาพ ทางเคมี ทางจุลินทรีย 

     

3 แนวทางในการปองกันอันตรายที่วิเคราะหพบ ไมเหมาะสม      

 
4 

การวิเคราะหจุดวิกฤตท่ีตองควบคุม 
จุดวิกฤตที่พบมีการเปล่ียนแปลงทําใหตองเปลียนแปลงขั้นตอน 
การทํางานบอยครั้ง 

     

 
5 

การกําหนดคาวิกฤต ณ จุดควบคุมวิกฤต 
ในการปฏิบัติงานพนักงานไมปฏิบัติตามขอกําหนดในการปฏิบัติงาน 
เพ่ือใหเปนไปตามคาวิกฤตที่กําหนดไว 

     

6 พบปญหาการเบี่ยงเบนจนเกินคาวิกฤต ในการปฏิบัติงาน       

 
7 

การเฝาระวัง, การติดตามการควบคุม CCP 
พนักงานปฏิบัติงานซ้ําซอนเนื่องจากการปฏิบัติเพ่ือใหเปนไปตามการ 
ควบคุมวาวิกฤต 
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                                   ระดับปญหา 

     1   2        3   4        5 
ปญหาและอุปสรรคในการนําระบบ HACCP มาใชใน 

โรงงานผลิต บริษัทสันติภาพเทรดด้ิง จํากัด 
นอยที่สุด นอย ปานกลาง มาก มากท่ีสุด 

 
8 

การกําหนดมาตรการแกไข 
พนักงานไมทราบถึงมาตรการในการแกไขในกรณีที่พบการเบี่ยงเบน 
เกินคาวิกฤต ทําใหการแกไขเปนไปอยางลาชา 

     

9 พนักงานไมมีการนํามาตรการแกไขของ HACCP มาปฎิบัติจริง      

 
10 

การกําหนดวิธีการทวนสอบ 
เมื่อมีการทวนสอบแลวพบขอบกพรองที่ตองแกไขไมไดรับ 
การแกไขอยางทันที หรือแกไขไมทันตามท่ีกําหนด 

     

11 
พนักงานขาดความเขาใจในวิธีตรวจสอบภายใน 
(Internal Audit) ที่ถูกตอง 

     

12 
ระบบเอกสารและการจัดเก็บขอมูล 
การจัดทําบันทึกคุณภาพตางๆทําใหเสียเวลาในการปฏิบัติงาน 

     

13 การจัดเก็บขอมูลทําใหเสียเวลาในการปฏิบัติงาน      

14 ปญหาอื่นๆที่ทานพบ
......................................................................................... 
.................................................................................................................

     

 
 
 ขอเสนอแนะ 
 .........................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................
....................................................................................................................................................................... 

ขอขอบคุณทุกทานท่ีใหความรวมมือ 
ในการตอบแบบสอบถามในคร้ังนี ้
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ประวัติผูเขียน 
 

ชื่อ-สกุล   นายพิษณุ สุวรรณ 
วัน เดือน ป เกิด  27 กันยายน 2521 
ประวัติการศึกษา สําเร็จการศึกษาปริญญาตรี วิทยาศาสตรบัณฑิต (เทคโนโลยีการพัฒนา

ผลิตภัณฑ) มหาวิทยาลัยเชยีงใหม ปการศึกษา 2545 
ประวัติการทํางาน พ.ศ.2545-2549 เจาหนาท่ีวิจยัและพฒันาผลิตภัณฑ  
 บริษัทสันติภาพเทรดด้ิงจํากดั 
 ปจจุบัน ประกอบธุรกจิสวนตัว 
 


