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บทที่ 1 
บทนํา 

 
1.1 ท่ีมาและความสําคัญของปญหา 
 อุตสาหกรรมอาหารเปนอุตสาหกรรมท่ีอาศัยแรงงาน ทักษะความชํานาญของแรงงานเปน
สวนใหญในการทํางานรวมกับเครื่องจักร และปญหาท่ีพบสวนใหญในการผลิต คือ ประสิทธิภาพ
ของการผลิต และการใชเคร่ืองจักรอยางไมเต็มประสิทธิภาพ ในสภาวะการดําเนินธุรกิจในยุค
ปจจุบันท่ีมีการแขงขันท่ีสูงไดสงผลใหทุกองคกรตองดําเนินการปรับตัวเพื่อสรางความสามารถใน
การแขงขันกับคูแขงขันในตลาดท้ังในและระหวางประเทศ โดยเฉพาะปจจัยทางดานตนทุนเพื่อเพ่ิม
โอกาสการแขงขันทางการตลาด (โกศล ดีศีลธรรม, 2547) ซ่ึงเปนหนึ่งในกลยุทธทางการตลาด 

 บริษัท อาหารสากล จํากัด (มหาชน) ซ่ึงต้ังอยูท่ี 64 หมู 1 ต. ปงแสงทอง อ. เมือง จ.ลําปาง 
ดําเนินธุรกิจเกี่ยวกับการผลิตแปรรูปผักและผลไมกระปอง น้ําผลไม UHT และซอสปรุงรส เปน
เวลากวา 35 ป เพ่ือจําหนายทั้งภายในประเทศและสงออกไปยังตางประเทศภายใตตราสินคา UFC 
PTI และ CHOOZE รวมท้ังรับผลิตภายใตตราสินคาของลูกคา บริษัทมีความมุงหวังท่ีจะใช
ทรัพยากร และปจจัยการผลิตตางๆ ท่ีมีอยูอยางจํากัด ใหเกิดประโยชนสูงสุด จากการวิเคราะห
ประสิทธิภาพสายการผลิตของ บริษัท อาหารสากล จํากัด (มหาชน) พบวาสายการผลิตเตาเจี้ยวเปน
สายการผลิตท่ีมีประสิทธิภาพตํ่าท่ีสุด โดยมีคาอยูระหวางรอยละ 45 – 50  
 ดังนั้น ผูศึกษาจึงเลือกสายการผลิตของผลิตภัณฑเตาเจี้ยวมาทําการศึกษาในคร้ังนี้ สําหรับ
การปรับปรุงประสิทธิภาพสายการผลิตนั้นสามารถทําไดหลายวิธี ในการคนควาแบบอิสระนี้
เลือกใชแนวคิดการจัดสมดุลสายการผลิต มาปรับปรุงประสิทธิภาพสายการผลิตของผลิตภัณฑ
เตาเจี้ยวบรรจุขวด เนื่องจากแนวคิดการจัดสมดุลสายการผลิตเหมาะสมกับการผลิตสินคาท่ีมี
ปริมาณมาก และคอนขางสมํ่าเสมอไมคอยมีการผันแปรมาก ตําแหนงข้ันตอนการทํางานสวนใหญ
จะถูกกําหนดแนนอนตามลําดับข้ันเปนสายการผลิต ซ่ึงตรงตามลักษณะของสายการผลิตเตาเจี้ยว 
โดยประสิทธิภาพของสายการผลิตจะพิจารณาจากเวลาการรอคอยท่ีลดลง และผลผลิตตอช่ัวโมงท่ี
เพิ่มข้ึน 
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1.2. วัตถุประสงค 
 1. เพื่อจัดสมดุลสายการผลิตเตาเจี้ยวบรรจุขวดขนาด 12 ออนซ ของ บริษัท อาหารสากล 
จํากัด (มหาชน)  
              2. เพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพสายการผลิตของสายการผลิตเตาเจี้ยวบรรจุขวดของ บริษัท อาหาร
สากล จํากัด (มหาชน) เพิ่มข้ึนอยางนอยรอยละ 10 
 
1.3 ประโยชนท่ีไดรับจากการศึกษา 
 1.3.1 ประสิทธิภาพสายการผลิตเตาเจี้ยวบรรจุขวดขนาด 12 ออนซ เพิ่มข้ึนรอยละ 11.89 
 1.3.2 แรงงานมีความชํานาญในงานท่ีรับผิดชอบมากข้ึน เนื่องจากไมตองเปล่ียนลักษณะ
การทํางานบอยคร้ัง 

1.3.3 ผูบริหารสามารถนําขอมูลไปใชในการตัดสินใจ และวางแผนกลยทุธของโรงงาน 
1.3.4 สามาถนําขอมูลไปใชเปนกรณีศึกษาสําหรับอุตสาหกรรมการผลิตอ่ืนท่ีมีลักษณะ

ใกลเคียงกัน 
 

1.4 นิยามศัพท 
 การจัดสมดุลสายการผลิต (Line Balancing) คือ การจัดสายการผลิตใหกระบวนการมีระดับ
ความสามารถดานกําลังการผลิตมีความสมดุลกับจุดคอขวด 
 จุดคอขวด (Bottle Neck) คือ จุดการทํางานท่ีมีรอบระยะเวลาการทํางาน (Cycle Time) มาก
ท่ีสุดในสายการผลิตนั้นๆ 
 รอบระยะเวลาการทํางาน (Cycle Time) คือ การทํางานต้ังแตแรกและเม่ือส้ินสุดการทํางาน
นั้นจะเร่ิมทํางานใหมท่ีจุดเร่ิมตนเดิมซํ้าๆกันเปนรอบๆ โดยมีจุดเร่ิมตนของการทํางานมาบรรจบกับ
จุดส้ินสุดเปนวงรอบเสมอ 
         เตาเจี้ยวบรรจุขวด คือ ผลิตภัณฑท่ีไดจากกระบวนการหมักถ่ัวเหลืองดวยเชื้อราตาม
ระยะเวลาที่เหมาะสม ผานการปรุงรส บรรจุในขวดแกวปดสนิท และทําการฆาเช้ือดวยความรอน 
 

 


