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บทท่ี 5 
สรุปผลการศึกษาและขอเสนอแนะ 

 
 การศึกษาเร่ืองตนทุนและผลตอบแทนการผลิตเส้ือหมอหอมในตําบลทุงโฮง อําเภอ  
เมืองแพร มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาตนทุนและผลตอบแทนการผลิตเส้ือหมอหอมในตําบลทุงโฮง 
อําเภอเมืองแพร  การศึกษาคร้ังนี้เปนการศึกษาเชิงพรรณนา การเก็บรวบรวมขอมูลใชวิธีการ
สัมภาษณโดยใชแบบสอบถาม กลุมตัวอยางในการศึกษาคือผูผลิตเส้ือหมอหอมในเขตตําบลทุงโฮง 
อําเภอเมืองแพร จังหวัดแพร โดยเก็บขอมูลจากกลุมตัวอยางทุกราย จํานวน 15 ราย ผลการศึกษา
สรุปไดดังนี้ 
 
สรุปผลการศึกษา 

1. ขอมูลท่ัวไป 
 กลุมตัวอยางท่ีไดรับการสัมภาษณเปนผูผลิตเส้ือหมอหมอสวนใหญมีอายุอยูระหวาง 
40-49 ป คิดเปนรอยละ 40 ของกลุมผูผลิต รองลงมามีอายุระหวาง 50-59 ป คิดเปนรอยละ 33.33 
ของกลุมผูผลิต การศึกษาสวนใหญอยูในระดับประถมศึกษา คิดเปนรอยละ 80 ของกลุมผูผลิต 
ความรูเร่ืองการผลิตเส้ือหมอหอมสวนใหญไดรับการถายทอดมาจากพอ แม บรรพบุรุษ คิดเปนรอย
ละ 93.33 ของกลุมผูผลิต 

2. ตนทุนของการผลิตเส้ือหมอหอม 
 ตนทุนในการผลิตเส้ือหมอหอมประกอบดวย วัตถุดิบ คาแรงงานและคาใชจายใน
การผลิตวัตถุดิบประกอบดวยผาดิบ คาแรงงานจะแบงตามลักษณะของการผลิต ซ่ึงไดแกคาแรงงาน
ในการตัดเย็บเส้ือหมอหอม คาแรงงานในการยอมเส้ือหมอหอม และคาแรงงานในการซัก ลงแปง 
และรีด สวนคาใชจายในการผลิตประกอบดวยคาใชจายเกี่ยวกับน้ํายอมไดแก น้ําคราม ปูนขาว และ 
ข้ีเถา คาใชจายเกี่ยวกับเครื่องมือและอุปกรณในการผลิต และคาใชจายอ่ืนๆ ในการผลิตเส้ือหมอ
หอม โดยไดแบงกลุมผูผลิตออกเปน 4 กลุมคือ กลุมท่ี 1 ปริมาณการผลิต เดือนละ 300-400 ตัว กลุม
ท่ี 2 ปริมาณการผลิตการผลิต เดือนละ 450-600 ตัว กลุมท่ี 3 ปริมาณการผลิตเดือนละ 700-850 ตัว  
 กลุมท่ี 1 ปริมาณการผลิต 300-400 ตัวตอเดือน 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด S มีตนทุนการผลิตรวม 92.84 บาทตอตัว เปนตนทุน
วัตถุดิบ 40.08  บาทตอตัว คาแรงงาน  49.20  บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  3.56 บาทตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด M มีตนทุนการผลิตรวม 95.13 บาทตอตัว เปนตนทุน
วัตถุดิบ  42.26 บาทตอตัว คาแรงงาน  49.20 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  3.67 บาทตอตัว 
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 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด L มีตนทุนการผลิตรวม 101.57 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  48.34  บาทตอตัว คาแรงงาน 49.20 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  4.03 บาท     
ตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด XL มีตนทุนการผลิตรวม 107.71 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  54.17  บาทตอตัว คาแรงงาน 49.20  บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต 4.34 บาท     
ตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด XXL มีตนทุนการผลิตรวม 111.82 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  58.05  บาทตอตัว คาแรงงาน 49.20 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต 4.57  บาท     
ตอตัว   
 กลุมท่ี 2 ปริมาณการผลิต 450-600 ตัวตอเดือน 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด S มีตนทุนการผลิตรวม 96.15 บาทตอตัว เปนตนทุน
วัตถุดิบ 39.66  บาทตอตัว คาแรงงาน  53.30  บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  3.19 บาทตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด M มีตนทุนการผลิตรวม 97.41 บาทตอตัว เปนตนทุน
วัตถุดิบ  40.85 บาทตอตัว คาแรงงาน  53.30 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  3.26 บาทตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด L มีตนทุนการผลิตรวม 104.64 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  47.74  บาทตอตัว คาแรงงาน 53.30 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  3.60 บาท     
ตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด XL มีตนทุนการผลิตรวม 110.10 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  52.96  บาทตอตัว คาแรงงาน 53.30  บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต 3.84 บาท     
ตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด XXL มีตนทุนการผลิตรวม 115.34 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  57.95  บาทตอตัว คาแรงงาน 53.30 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  4.09  บาท    
ตอตัว 
 กลุมท่ี 3  ปริมาณการผลิต 700-850 ตัวตอเดือน 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด S มีตนทุนการผลิตรวม 95.51 บาทตอตัว เปนตนทุน
วัตถุดิบ 41.75 บาทตอตัว คาแรงงาน  50.83  บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  2.93  บาทตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด M มีตนทุนการผลิตรวม  96.82 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  43.00 บาทตอตัว คาแรงงาน  50.83 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  2.99 บาทตอ
ตัว 
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 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด L มีตนทุนการผลิตรวม 103.34 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  49.25  บาทตอตัว คาแรงงาน 50.83 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  3.26 บาท     
ตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด XL มีตนทุนการผลิตรวม 110.38 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  56.00  บาทตอตัว คาแรงงาน 50.83  บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต 3.55 บาท     
ตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด XXL มีตนทุนการผลิตรวม 114.81 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  60.25  บาทตอตัว คาแรงงาน 50.83 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  3.73 บาท     
ตอตัว 
 กลุมท่ี 4 ปริมาณการผลิต 1,000  ตัวตอเดือน 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด S มีตนทุนการผลิตรวม 82.91 บาทตอตัว เปนตนทุน
วัตถุดิบ 33.40  บาทตอตัว คาแรงงาน  46.50  บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  3.01 บาทตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด M มีตนทุนการผลิตรวม 84.61 บาทตอตัว เปนตนทุน
วัตถุดิบ  35.00 บาทตอตัว คาแรงงาน  46.50 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  3.11 บาทตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด L มีตนทุนการผลิตรวม 89.88 บาทตอตัว เปนตนทุน
วัตถุดิบ  40.00  บาทตอตัว คาแรงงาน 46.50 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  3.38 บาทตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด XL มีตนทุนการผลิตรวม 94.53 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  44.40 บาทตอตัว คาแรงงาน 46.50 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต 3.63 บาทตอตัว 
 ตนทุนของเส้ือหมอหอมขนาด XXL มีตนทุนการผลิตรวม 97.89 บาทตอตัว เปน
ตนทุนวัตถุดิบ  47.60  บาทตอตัว คาแรงงาน 46.50 บาทตอตัว คาใชจายในการผลิต  3.79 บาท      
ตอตัว 
  ในการผลิตเส้ือหมอหอมนั้น จะเห็นไดวากลุมท่ี 4 ซ่ึงมีระดับการผลิตสูงสุด มี
ตนทุนตอตัวของทุกขนาดตํ่าท่ีสุด คือ 82.91 บาท 84.61 บาท 89.88 บาท 94.53 บาท และ97.89 บาท 
ตามลําดับ ในขณะท่ีตนทุนตอตัวในการผลิตของทุกขนาดของกลุมท่ี 2 และ กลุม 3 มีจํานวน
ใกลเคียงกันและมีตนทุนตอตัวของทุกขนาดมีจํานวนสูงสุด กลาวคือ 95-96 บาท 96-97 บาท 103-
104 บาท 110 บาท และ 114-115 บาท ตามลําดับ 
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3. ผลตอบแทนจากการผลิตเส้ือหมอหอม  
3.1 อัตราสวนกําไรตอตนทุน 

 อัตราสวนกําไรตอตนทุนของผูผลิตเส้ือหมอหอม 
กลุมท่ี 1 ปริมาณการผลิต 300-400 ตัวตอเดือน 
 เส้ือหมอหอมขนาด XXL มีอัตราสวนกําไรตอตนทุนสูงท่ีสุดคือรอยละ 32.87
รองลงมาไดแกขนาด  M  L XLและ S ซ่ึงมีอัตราสวนกําไรตอตนทุนรอยละ 32.13  รอยละ 30.81 
รอยละ 29.98  และรอยละ 27.71  ตามลําดับ 
กลุมท่ี 2 ปริมาณการผลิต 450-600 ตัวตอเดือน 
 เส้ือหมอหอมขนาด XXL มีอัตราสวนกําไรตอตนทุนสูงท่ีสุดคือรอยละ 32.22
รองลงมาไดแกขนาด  XL  L M และ S ซ่ึงมีอัตราสวนกําไรตอตนทุนรอยละ 27.16  รอยละ 26.62
รอยละ 20.62 และรอยละ 14.40  ตามลําดับ 
 กลุมท่ี 3  ปริมาณการผลิต 700-850 ตัวตอเดือน 
 เส้ือหมอหอมขนาด XXL มีอัตราสวนกําไรตอตนทุนสูงท่ีสุดคือรอยละ 30.65
รองลงมาไดแกขนาด  XL  L M และ S ซ่ึงมีอัตราสวนกําไรตอตนทุนรอยละ 26.80  รอยละ 25.80 
รอยละ 23.94 และรอยละ 15.17  ตามลําดับ 
 กลุมท่ี 4 ปริมาณการผลิต 1,000  ตัวตอเดือน 
 เส้ือหมอหอมขนาด XXL มีอัตราสวนกําไรตอตนทุนสูงท่ีสุดคือรอยละ 53.23
รองลงมาไดแกขนาด  XL  L M และ S ซ่ึงมีอัตราสวนกําไรตอตนทุนรอยละ 37.52 รอยละ 33.51
รอยละ 29.93 และรอยละ 20.15 ตามลําดับ 
  เม่ือพิจารณาผลตอบแทนโดยใชอัตรากําไรตอตนทุนของการผลิตเส้ือหมอหอม
นั้น พบวาในการผลิต ขนาด S และ M ของกลุมท่ี 1 จะมีอัตราผลตอบแทนสูงสุด คือ รอยละ  27.71 
และ รอยละ 31.13 ตามลําดับ สวนการการผลิตขนาด L  XL และ โดยเฉพาะขนาด XXL ของกลุมท่ี 
4 จะมีอัตราผลตอบแทนสูงสุด คือ รอยละ 33.51 รอยละ 37.52 และรอยละ 53.23 ตามลําดับ 
ในขณะท่ีการผลิตทุกขนาดของกลุมท่ี 2 และ 3 ใหอัตราผลตอบแทนใกลเคียงกันและคอนขางตํ่า
เม่ือเทียบกับกลุมอ่ืน โดยเฉพาะอยางยิ่งขนาด S รอยละ 14.40 และรอยละ 15.17 ตามลําดับ 

3.2 อัตราสวนกําไรตอคาขาย 
 อัตราสวนกําไรตอคาขายของการผลิตเส้ือหมอหอม 
 กลุมท่ี 1 ปริมาณการผลิต 300-400 ตัวตอเดือน 
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 เส้ือหมอหอมขนาด XXL มีอัตราสวนกําไรตอคาขายสูงท่ีสุดคือรอยละ 24.84
รองลงมาไดแกขนาด  M  L XLและ S ซ่ึงมีอัตราสวนกําไรตอตนทุนรอยละ 24.25  รอยละ 23.56
รอยละ 23.14  และรอยละ 21.60 ตามลําดับ 
 กลุมท่ี 2 ปริมาณการผลิต 450-600 ตัวตอเดือน 
 เส้ือหมอหอมขนาด XXL มีอัตราสวนกําไรตอคาขายสูงท่ีสุดคือรอยละ 24.62
รองลงมาไดแกขนาด  XL  L M และ S ซ่ึงมีอัตราสวนกําไรตอตนทุนรอยละ 21.41 รอยละ 21.04
รอยละ 17.05 และรอยละ 12.52  ตามลําดับ 
 กลุมท่ี 3  ปริมาณการผลิต 700-850 ตัวตอเดือน 
 เส้ือหมอหอมขนาด XXL มีอัตราสวนกําไรตอคาขายสูงที่สุดคือรอยละ 23.49
รองลงมาไดแกขนาด  XL  L M และ S ซ่ึงมีอัตราสวนกําไรตอตนทุนรอยละ 21.16  รอยละ 20.46
รอยละ 19.23 และรอยละ 13.06  ตามลําดับ 
 กลุมท่ี 4 ปริมาณการผลิต 1,000  ตัวตอเดือน 
 เส้ือหมอหอมขนาด XXL มีอัตราสวนกําไรตอตนทุนสูงท่ีสุดคือรอยละ 34.81
รองลงมาไดแกขนาด  XL  L M และ S ซ่ึงมีอัตราสวนกําไรตอตนทุนรอยละ 27.34 รอยละ 25.11
รอยละ 23.04  และรอยละ 17.02  ตามลําดับ 
 เม่ือพิจารณาผลตอบแทนโดยใชอัตราสวนกําไรตอคาขายนั้น พบวา ในการผลิต
เส้ือหมอหอมขนาด S ของกลุมท่ี 1 มีอัตราสูงสุด คือ รอยละ 21.70  สวนการผลิตขนาด M ของกลุม
ท่ี 1 และ 4 มีจํานวนสูงสุดใกลเคียงกันคือรอยละ 24.32 และ 23.08 ตามลําดับ  สําหรับการผลิต
ขนาด L  XL และโดยเฉพาะขนาด XXL ของกลุมท่ี 4 จะมีอัตราสวนกําไรตอคาขายสูงสุด คือ รอย
ละ 25.10 รอยละ 27.28 และรอยละ 34.74 ตามลําดับ แตอยางไรก็ตามการผลิตขนาดดังกลาวของใน
กลุมท่ี 1   2  และ 3 มีอัตรากําไรตอคาขายใกลเคียงกันคือรอยละ 21-23  รอยละ 21–23 และ รอยละ 
23-24 ตามลําดับ 
 

4. ปญหาและขอเสนอแนะของผูผลิตเส้ือหมอหอม 
 ปญหาของผูผลิตเส้ือหมอหอม 
 ปญหาดานการผลิต ไดแก การตัดเย็บไมไดมาตรฐาน ตนครามหายาก วัตถุดิบมี
ราคาแพง ขาดแคลนเงินทุน ปญหาดานราคา ไดแก ไมมีมาตรฐานดานราคา มีการขายตัดราคา ราคา
ขายในปจจุบันตํ่าเกินไป ปญหาดานการจําหนาย ปจจุบันมีการรณรงคสวมใสเส้ือเหลือง มี
ผลกระทบใหการจําหนายเส้ือหมอหอมไมเปนไปตามเปาหมาย สวนปญหาอ่ืนๆ ไดแก ขาดแคลน
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ชางตัดเย็บท่ีมีผีมือ ขาดแคลนแรงงานในฤดูการเกษตร และกลัววาจะไมมีผูสืบทอดการผลิตเส้ือ
หมอหอม 

4.2 ขอเสนอแนะของผูผลิตเส้ือหมอหอม 
 ควรมีการกําหนดมาตรฐานดานราคาของเส้ือหมอหอมในแตละขนาดและแตละ
แบบ รัฐควรสนับสนุนเร่ืองการฝกอบรมเร่ืองการตัดเย็บใหไดมาตรฐาน ควรมีการกําหนด
มาตรฐานในการผลิตเส้ือหมอหอม ตองการใหภาครัฐรณรงคสงเสริมใหสวมใสเส้ือหมอหอม
มากกวา 1 วัน รัฐควรจัดหาแหลงเงินทุน และควรมีการจัดงานเพื่อแนะนําใหเส้ือหมอหอมเปนท่ี
รูจักมากข้ึน และสงเสริมใหโรงเรียนสนับสนุนการเรียนรูเร่ืองการผลิตเส้ือหมอหอม  
 
ขอเสนอแนะท่ีไดจากการศึกษา 

1. ควรจัดใหมีการอบรมใหความรูผูผลิตและผูจําหนายในเร่ืองการคํานวณตนทุน ทําให
ทราบตนทุน  ในการผลิตท่ีแทจริงในการผลิตเส้ือหมอหอม เพื่อสามารถนํามากําหนดราคาขายให
สอดคลองกับตนทุนการผลิตท่ีแทจริง 

2. ผูผลิตควรมีการพัฒนาผาหมอหอมใหมีรูปแบบและความหลากหลายของผลิตภัณฑ 
เพื่อสามารถตอบสนองความตองการของตลาด แตตองคํานึงถึงเร่ืองการรักษาเอกลักษณและภูมิ
ปญญาพื้นบานซ่ึงมีความโดดเดนในเร่ืองกรรมวิธีการผลิตแบบดั้งเดิมท่ีสืบตอกันมา 

3. หนวยงานภาครัฐควรเขามาสงเสริมในเร่ืองมาตรฐานการผลิต และการตัดเย็บใหได
เส้ือหมอหอมท่ีมีคุณภาพและมาตรฐานเพื่อใหเปนท่ียอมรับในระดับสากล โดยจัดหาบุคคลกรที่มี
ความรูความชํานาญเฉพาะดาน ใหการอบรมใหแกผูผลิตและผูจัดจําหนาย 

4. สงเสริมการปลูกตนหอมและตนครามในทองถ่ินใหมากข้ึน เพื่อลดปญหาในเร่ือง
ของการขาดแคลนตนคราม และควรมีการศึกษาในเร่ืองการพัฒนาสียอมผาจากตนคราม เพื่อลด
ข้ันตอนและความยุงยากในการผลิต และยังสงเสริมการใชสียอมผาจากพืชธรรมชาติ 

5. ควรมีการสงเสริมใหเกิดการรวมกลุมของผูผลิตและจําหนายเพื่อสามารถกําหนด
มาตรฐานขนาดของเส้ือหมอหอม และกําหนดราคาของเส้ือหมอหอมในแตละแบบและแตละขนาด
เพื่อลดปญหาในเร่ืองการขายตัดราคา  

6. ประชาสัมพันธเพื่อเผยแพรขอมูลขาวสาร เกี่ยวกับผาหมอหอมใหคนท่ัวไปรูจักโดย
เนนถึงความเปนเอกลักษณของเส้ือหมอหอมจากจังหวัดแพรใหแกบุคคลโดยท่ัวไป โดยเฉพาะ
ประชาชนในจังหวัดแพรจะตองมีความต่ืนตัวและหันมาอนุรักษหมอหอมใหมากข้ึน ซ่ึงปจจุบัน
หนวยงานท้ังภาครัฐและเอกชน สงเสริมและสนับสนุนให ขาราชการ ประชาชนสวมใสเส้ือหมอ
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หอมทุกวันศุกรของสัปดาห และตลอดเดือนเมษายน เปนเร่ืองท่ีดีแตควรจะมีการสงเสริมอยาง
ตอเนื่องและสมํ่าเสมอ 

7. สถานศึกษาควรใหความสําคัญโดยสนับสนุนใหการผลิตเส้ือหมอหอมเปนหลักสูตร
ทองถ่ิน เพื่อใหมีการศึกษาเรียนรูถึงแหลงท่ีมา กระบวนการและวิธีการผลิต และการจําหนายเปน
การอนุรักษ สืบสานภูมิปญญาทองถ่ินในการผลิตเส้ือหมอหอมใหอยูคูเมืองแพรตอไป 
 ปจจุบันหนวยงานของรัฐและเอกชนไดสนับสนุนการพัฒนาผาหมอหอมท่ีเปน     
ภูมิปญญาของชาวบาน โดยมีการรวมกลุมของผูผลิตและมีการสงเสริมสินคาหนึ่งตําบลหนึ่ง
ผลิตภัณฑ (OTOP) เพื่อพัฒนาผาหมอหอมใหสามารถตอบสนองความตองการของตลาด เพิ่มชอง
ทางการจําหนาย และสามารถเพิ่มรายไดใหแกชุมชน ท่ีสําคัญคือการคงไวซ่ึงการอนุรักษวัฒนธรรม
และภูมิปญญาทองถ่ิน 


