
บทที่ 4  
การวิเคราะหและออกแบบระบบ 

 
ระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด เปนระบบท่ีมี

ความสําคัญและเปนหัวใจหลักของบริษัท เนื่องจากเปนระบบท่ีใชในการบันทึกขอมูลการผลิตและ
นําขอมูลท่ีไดจากการบันทึกนั้น มาใชในการวิเคราะหและควบคุมกระบวนการผลิต ตลอดจนการ
พัฒนากระบวนการผลิตใหเกิดประสิทธิภาพตอองคกรอยางสูงสุด ซ่ึงในการวิเคราะหระบบ
สารสนเทศเพื่อควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด จะมีเคร่ืองมือท่ีใชในการ
วิเคราะหซ่ึงไดแกแผนผังบริบทและแผนผังกระแสขอมูล ซ่ึงมีรายละเอียดของการศึกษาดังนี้ 
 
4.1 แผนผังบริบท 

แผนผังบริบท คือ แผนผังท่ีใชในการแสดงถึงกระบวนการตางๆที่เกี่ยวของกับระบบ 
โดยกระบวนการตางๆเหลานั้นลวนมีความสัมพันธกัน โดยสัมพันธกับแหลงขอมูลและส่ิงแวดลอม
ภายนอกท่ีเกี่ยวของ โดยมีการแสดงถึงทิศทางการไหลของขอมูล ในการวิเคราะหขอมูลโดยใช
แผนผังบริบทและแผนผังกระแสขอมูลสัญลักษณท่ีเกี่ยวของ ดังนี้ 

 
ตาราง 4.1  แสดงสัญลักษณท่ีใชในแผนผังบริบทและแผนผังกระแสขอมูล 
สัญลักษณ ความหมาย 

 
 

ระบบหรือกระบวนการ 
(System or Process) 

 
 

ส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีเกี่ยวของกับระบบ 
(External Entity Symbol) 

 
 

ส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีเกี่ยวของกับระบบท่ีซํ้า 
(Duplicated External Entity Symbol) 

 
 

หนวยเก็บขอมูล 
(Data Store Symbol) 

 
 

การไหลของขอมูล 
(Data Flow Symbol) 
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4.2 แผนผังกระแสขอมูล 
แผนผังกระแสขอมูลเปนแผนผังท่ีแสดงใหเห็นถึงความสัมพันธระหวางกระบวนการ

ตางๆกับส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีเกี่ยวของจากแผนผังบริบท จากแผนผังนี้จะทําใหเห็นถึงทิศทาง  
การไหลของขอมูลท่ีเช่ือมหากันในแตละกระบวนการและส่ิงแวดลอมท่ีเกิดข้ึน 

ในระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด เม่ือ
ตองการใชงานระบบจะตองทําการระบุช่ือผูใชงานและรหัสผานทุกคร้ัง โดยเม่ือระบุขอมูลถูกตอง
ระบบจึงจะยอมใหผูท่ีเกี่ยวของหรือส่ิงแวดลอมภายนอกเขาใชงานระบบได โดยสามารถแสดง
ส่ิงแวดลอมภายนอกและสิทธ์ิในการใชงานระบบสามารถอธิบายไดดังนี้ 

1) ผูดูแลระบบ เปนส่ิงแวดลอมท่ีมีความสําคัญตอระบบเปนอยางมาก ซ่ึงมีหนาท่ี
หลักทางดานการจัดการขอมูลผูใชงานระบบ ตลอดจนหนาท่ีทางดานการดูแลรักษาขอมูลท่ีไดมีการ
บันทึกไปแลว ดังนั้นผูดูแลระบบเม่ือระบุช่ือผูใชงานและรหัสผานถูกตองแลว จะไดรับสิทธ์ิในการ
จัดการขอมูลผูใชงานระบบ  การสํารองและคืนขอมูลได 

2) เจาหนาท่ีเอกสาร เปนส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีมีความสําคัญตอขอมูลการผลิต
เร่ิมตนเปนอยางมาก เนื่องจากเจาหนาท่ีเอกสารมีหนาท่ีในการจัดเตรียมขอมูลการผลิต และเม่ือ
กระบวนการผลิตส้ินสุดลง ยังเปนผูท่ีมีความสําคัญในการรวบรวมและตรวจสอบขอมูลการผลิตท่ี
ไดมีการบันทึกลงไปในระบบ ดังนั้นเจาหนาท่ีเอกสารจึงเปนผูท่ีมีสิทธ์ิในการจัดการขอมูลพ้ืนฐาน
ของระบบซ่ึงประกอบไปดวย ขอมูลกระบวนการผลิต ขอมูลงานเสีย ขอมูลมาตรฐานกระบวนการ
ผลิต ขอมูลกลุมผลิตภัณฑ ขอมูลผลิตภัณฑ นอกจากนี้ในสวนของการบันทึกขอมูลการผลิตนั้น 
เจาหนาท่ีเอกสารจะมีหนาท่ีในการบันทึกขอมูลแผนการผลิตประจําเดือน เพื่อใหผูท่ีเกี่ยวของ
สามารถทราบถึงปริมาณการผลิตในรอบเดือนนั้นๆได และเม่ือกระบวนการผลิตส้ินสุดลง 
เจาหนาท่ีเอกสารสามารถออกรายงาน Lot Control Sheet ได 

3) เจาหนาท่ีควบคุมการผลิต เปนส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีมีหนาท่ีในการนําขอมูลการ
ผลิตท่ีไดไปใชในการบริหารและจัดการทางดานการผลิตเพ่ือใหเปนไปตามแผนการผลิตท่ีได
วางแผนไวในแตละเดือน ดังนั้นเจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพจึงมีสิทธ์ิในการดูรายงานการผลิตได
เทานั้น โดยรายงานการผลิตท่ีเจาหนาท่ีควบคุมการผลิตสามารถดูไดนั้นจะเปนรายงานในเชิง
บริหารซ่ึงไดแก รายงานสถานะการผลิต รายงานรายละเอียดการผลิต รายงานปญหาท่ีเกิดข้ึน
ระหวางการผลิต รายงานระยะเวลาท่ีใชในการผลิต รายงานเวลาท่ีสูญเสียระหวางการผลิต และ
รายงานสรุปงานเสียท่ีเกิดข้ึนในแตละเดือน 

4) เจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพ มีหนาท่ีหลักทางดานการควบคุมและตรวจสอบคุณภาพ
ท่ีไดจากการผลิต โดยเม่ือมีงานเสียท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิต เจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพจะนํา
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ขอมูลงานเสียท่ีไดนั้นไปวิเคราะหและตรวจสอบถึงสาเหตุท่ีทําใหมีงานเสียเกิดข้ึนเพื่อหาทางแกไข
ตอไป ดังน้ันเจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพจึงมีสิทธ์ิในการดูรายงานการผลิตไดเทานั้น โดยในสวนของ
รายงานการผลิตท่ีเจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพสามารถดูไดนั้นจะเปนรายงานในเชิงบริหารซ่ึงไดแก 
รายงานสถานะการผลิต รายงานรายละเอียดการผลิต รายงานปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 
รายงานระยะเวลาท่ีใชในการผลิต รายงานเวลาท่ีสูญเสียระหวางการผลิต และรายงานสรุปงานเสียท่ี
เกิดข้ึนในแตละเดือน 

5) วิศวกรการผลิต มีหนาท่ีในการพัฒนาและปรับปรุงกระบวนการผลิตเพ่ือใหได 
ผลผลิตท่ีดีมีประสิทธิภาพ ดังนั้นวิศวกรการผลิตจึงมีสิทธ์ิในการดูรายงานการผลิตไดเทานั้น โดย
ในสวนของรายงานการผลิตท่ีวิศวกรการผลิตสามารถดูไดนั้นจะเปนรายงานในเชิงบริหารซ่ึงไดแก 
รายงานสถานะการผลิต รายงานรายละเอียดการผลิต รายงานปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 
รายงานระยะเวลาท่ีใชในการผลิต รายงานเวลาท่ีสูญเสียระหวางการผลิต และรายงานสรุปงานเสียท่ี
เกิดข้ึนในแตละเดือน 

6) พนักงานฝายผลิต ถือไดวาเปนส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีกอใหเกิดขอมูลในระบบ มี
หนาท่ีหลักในการผลิตผลิตภัณฑตามแผนการผลิตในแตละเดือน ดังนั้นพนักงานจะมีสิทธ์ิเฉพาะ
การบันทึกขอมูลการผลิตและการออกรายงาน Lot Control Sheet เทานั้น  

7) หัวหนางาน เปนส่ิงแวดลอมภายนอกท่ีมีความสําคัญตอความถูกตองของขอมูล
เปนอยางมาก หนาท่ีหลักของหัวหนางานคือการควบคุมดูแลกระบวนการผลิต โดยในระหวางการ
ผลิตนั้น หากมีปญหาหรือมีอุปสรรคเกิดข้ึนระหวางการผลิต หัวหนางานจะเปนบุคคลแรกท่ีเขาไป
แกไขปญหา ดังน้ันในสวนของระบบนั้น หัวหนางานจึงมีสิทธ์ิในการเขาไปตรวจสอบความถูกตอง
ของขอมูลท่ีพนักงานไดบันทึกลงในระบบน่ันเอง นอกจากการบันทึกและแกไขขอมูลการผลิตได 
หัวหนางานจะมีสิทธ์ิในการออกรายงาน Lot Control Sheet ไดเทานั้น ไมสามารถออกรายงานเชิง
บริหารได 

8) ผูจัดการ เปนส่ิงแวดลอมท่ีมีความสําคัญตอการนําขอมูลไปใชในการบริหารและ
จัดการเปนอยางมาก โดยเม่ือผูจัดการทราบถึงขอมูลการผลิตยอมสามารถนําไปใชในการบริหาร
และจัดการเพ่ือกอใหเกิดประโยชนตอองคกรตอไป โดยผูจัดการจะมีสิทธ์ิเฉพาะการดูรายงานเชิง
บริหารเทานั้น ไมสามารถบันทึกขอมูลการผลิตได 
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จากรูป 4.2 สามารถอธิบายกระบวนการตางๆตามแผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 0 ของ
ระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด ไดดังนี้ 
 
กระบวนการที่ 1 จัดการความปลอดภัย 

เปนกระบวนการทางดานการรักษาความปลอดภัยของระบบ โดยผูดูแลระบบจะนํา
ขอมูลช่ือผูใชงานระบบของผูท่ีเกี่ยวของบันทึกลงในระบบกอน จากน้ันเม่ือผูใชงานตองการใช
ระบบจะตองระบุช่ือผูใชงานและรหัสผานเขาสูกระบวนการนี้ เม่ือช่ือผูใชงานและรหัสผานถูกตอง 
กระบวนการก็จะคืนสิทธ์ิในการใชงานระบบใหกับผูใชงานแตละคน นอกจากระบบจะคืนสิทธ์ิการ
ใชงานใหกับผูใชงานแลว ระบบจะทําการบันทึกขอมูลสถานะการใชงานระบบลงในแฟมขอมูล
สถานะการใชงานของผูใชระบบดวย 
 
กระบวนการที่ 2 จัดการขอมูลพื้นฐาน 

เปนกระบวนการท่ีใชในการบันทึกขอมูลพื้นฐานของระบบ โดยเจาหนาท่ีเอกสาร
เทานั้นท่ีมีหนาท่ีเกี่ยวของกับกระบวนการนี้ โดยจะนําขอมูลพื้นฐานท่ีจําเปนตองบันทึกลงในระบบ
กอนการใชงานในสวนอ่ืนๆ โดยขอมูลพ้ืนฐานท่ีตองบันทึกกอนการใชงานระบบ ไดแก ขอมูล
กระบวนการผลิต ขอมูลงานเสีย ขอมูลมาตรฐานกระบวนการผลิต ขอมูลกลุมผลิตภัณฑ ขอมูล
ผลิตภัณฑ 
 
กระบวนการที่ 3 จัดการขอมูลการผลิต 

เปนกระบวนการท่ีใชบันทึกขอมูลการผลิต โดยเจาท่ีเอกสารจะเปนผูนําขอมูลแผนการ
ผลิตประจําเดือนเขาสูระบบ จากนั้นพนักงานฝายผลิตจะมีหนาท่ีในการนําขอมูลการผลิตท่ีไดในแต
ละกระบวนการแตละผลิตภัณฑตามแผนการผลิตท่ีเจาหนาท่ีเอกสารบันทึกลงไปนั้น เขาสู
กระบวนการ หลังจากนั้นกระบวนการจะคืนคารายงาน Lot Control Sheet ไปยังพนักงาน หัวหนา
งาน และเจาหนาท่ีเอกสารตอไป 
 
กระบวนการที่ 4 ออกรายงานเชิงบริหาร 

เปนกระบวนการในการเรียกดูรายงานตางๆที่ไดจากการบันทึกขอมูลการผลิต และมี
การประมวลผลรายงานออกมา โดยผูท่ีเกี่ยวของกับกระบวนการทํางานของกระบวนการน้ีไดแก 
เจาหนาท่ีควบคุมการผลิต เจาหนาท่ีควบคุมคุณภาพ วิศวกรการผลิต หัวหนางานและผูจัดการ จะ
เปนผูขอดูรายงานตามเง่ือนไขท่ีตองการ หลังจากน้ันระบบจะคืนคารายงานตามเง่ือนไขท่ีตองการ
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คืนใหกับผูใชงานแตละคน ซ่ึงรายงานดังกลาว ไดแก รายงานสถานะการผลิต รายงานรายละเอียด
การผลิต รายงานปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต รายงานระยะเวลาท่ีใชในการผลิต รายงานเวลาท่ี
สูญเสียระหวางการผลิต และรายงานสรุปงานเสียท่ีเกิดข้ึนในแตละเดือน  
  
กระบวนการที่ 5 จัดการฐานขอมูล 

เปนกระบวนการในการสํารองและกูคืนขอมูลเม่ือฐานขอมูลเกิดการเสียหาย ผูดูแล
ระบบเทานั้นท่ีเกี่ยวของกับกระบวนการนี้  โดยผูดูแลระบบจะนําขอมูลท่ีตองการสํารองและกูคืน
ขอมูลเขาสูกระบวนการ จากนั้นกระบวนการจะคืนคาผลการสํารองและกูคืนขอมูลใหกับผูดูแล
ระบบ 
 
4.3 แผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 

จากแผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 0 ของระบบสารสนเทศเพื่อควบคุมการผลิตของ
บริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัดนั้น จะเห็นไดวามีกระบวนการบางกระบวนการที่ยังสามารถแยกเปน
กระบวนการยอยไดอีก โดยสามารถเขียนเปนแผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 ไดดังน้ี 

 
1) ผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการท่ี 1 จัดการความปลอดภัย  

 
รูป 4.3  แผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการที่ 1 จดัการความปลอดภัย 
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ในผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 ของกระบวนการท่ี 1 จัดการความปลอดภัย สามารถ
แยกเปนกระบวนการยอยตางๆ ไดดังนี้ 
 
กระบวนการที่ 1.1 จัดการขอมูลผูใชงานระบบ 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลผูใชงานระบบ โดยมีการนําขอมูลผูใชงาน 
รหัสผานและรายละเอียดของผูใชงานเขาสูกระบวนการ เพื่อบันทึกลงในแฟมขอมูลผูใชงานระบบ 
 
กระบวนการที่ 1.2 ตรวจสอบขอมูลผูใชงานระบบ 

เปนกระบวนการในการตรวจสอบการสิทธ์ิในการใชงานระบบของผูใชงานระบบ
แตละคน  โดยขอมูลช่ือและรหัสผานของผูใชงานระบบแตละระดับจะเขาสูกระบวนการ 
กระบวนการจะนําขอมูลช่ือและรหัสผานไปตรวจสอบในแฟมผูใชงานระบบ จากน้ันเม่ือขอมูล
ถูกตองกระบวนการจะคืนสิทธ์ิในการใชงานระบบใหกับผูใชงานระบบทุกระดับ 
 
กระบวนการที่ 1.3 จัดการขอมูลการใชงานระบบ 

เปนกระบวนการท่ีใชในการจัดการสถานะการใชงานของผูใชงานระบบ โดย
หลังจากท่ีมีการตรวจสอบขอมูลผูใชงานระบบเรียบรอยแลว ระบบจะนําขอมูลช่ือผูใชงานระบบ 
เวลาท่ีเร่ิมใชงาน และชนิดของ Application ท่ีใชงานเขาสูระบบและบันทึกไปยังแฟมสถานะการ
ทํางานของผูใชงานระบบ 

 
2) กระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการท่ี 2 จัดการขอมูลพื้นฐาน  

ในผังกระแสขอมูลระดับที่ 1 ของกระบวนการท่ี 2 จัดการขอมูลพ้ืนฐาน สามารถ
แยกเปนกระบวนการยอยตางๆ ไดดังนี้ 
 
กระบวนการที่ 2.1 จัดการกระบวนการผลิต 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลกระบวนการผลิต โดยจะเปนการนําเอา
ขอมูลอางอิงกระบวนการผลิตเขาสูกระบวนการเพ่ือบันทึกลงในแฟมอางอิงกระบวนการผลิต 
 
กระบวนการที่ 2.2 จัดการขอมูลงานเสีย 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลงานเสีย โดยจะเปนการนําเอาขอมูลอางอิง
งานเสียท่ีเกี่ยวของเขาสูกระบวนการเพื่อบันทึกลงในแฟมอางอิงงานเสีย  
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กระบวนการที่ 2.3 จัดการขอมูลมาตรฐานการผลิต 
เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลมาตรฐานการผลิต โดยจะเปนการนําเอา

ขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิตตางๆที่เกี่ยวของเขาสูกระบวนการเพื่อบันทึกลงในแฟม
อางอิงมาตรฐานการผลิต แฟมอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต และแฟมอางอิงมาตรฐานการเสีย 
 
กระบวนการที่ 2.4 จัดการขอมูลกลุมผลิตภัณฑ 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลกลุมผลิตภัณฑ โดยจะเปนการนําขอมูล
รายละเอียดของกลุมผลิตภัณฑเขาสูกระบวนการเพ่ือบันทึกลงในแฟมกลุมผลิตภัณฑ 
 
กระบวนการที่ 2.5 จัดการขอมูลผลิตภัณฑ 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลผลิตภัณฑ  โดยจะเปนการนําขอมูล
รายละเอียดของผลิตภัณฑเขาสูกระบวนการเพ่ือบันทึกลงในแฟมผลิตภัณฑ 

 
รูป 4.4  แผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการที่ 2 จดัการขอมูลพื้นฐาน 
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3) ผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการท่ี 3 จัดการขอมูลการผลิต 

3.1
จัดการ

แผนการผลิต
ประจําเดือน

3.2
จัดการขอมูล
การผลิต

3.3
จัดการขอมูล
ปญหาการผลิต

 Lot Control Sheet (เจาหนาที่เอกสาร)

ขอมูลรายละเอียดการผลิต

ขอมูลแผนการ
ผลิตประจําเดือน

Record แผนการ
ผลิตประจําเดือน

 Lot Control Sheet (พนักงานฝายผลิต) 

 Lot Control Sheet (หัวหนางาน)

แฟมแผนการผลิต
ประจําเดือน

Record ขอมูลการผลิต
Record ขอมูล
รายละเอียดการผลิต

แฟมขอมูลการผลิต

Record ขอมูลงานเสีย
ระหวางผลิต ระหวางการผลิต

แฟมขอมูลงานเสีย

รายละเอียดการผลิต
แฟมขอมูล

ขอมูลงานเสียที่เกิดขึ้น
ระหวางที่ผลิต

ขอมูลปญหาที่เกิดข้ึน
ระหวางกระบวนการผลิต

แฟมปญหาท่ีเกิด
ระหวางการผลิตRecord ปญหาการผลิต

แฟมขอมูลการผลิต

ระหวางการผลิต
แฟมขอมูลงานเสีย

รายละเอียดการผลิต
แฟมขอมูล

การผลิต
แฟมอางอิงมาตรฐานRecord รหัสมาตรฐานการผลิต

แฟมผลิตภัณฑ
Record ขอมูล
ผลิตภัณฑ

3.4
ออกรายงาน
Lot Control 

SheetRecord งานเสีย

Record การผลิต
Recordราย
ละเอียดการผลิต

 
รูป 4.5  แผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการที่ 3 จดัการขอมูลการผลิต 

 
ในผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 ของกระบวนการท่ี 3 จัดการขอมูลการผลิต สามารถ

แยกเปนกระบวนการยอยตางๆ ไดดังนี้ 
 
กระบวนการที่ 3.1 จัดการแผนการผลิตประจําเดือน 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลแผนการผลิตประจําเดือน โดยขอมูลแผนการ
ผลิตประจําเดือนจะถูกนําเขาสูกระบวนการเพ่ือบันทึกลงในแฟมแผนการผลิตประจําเดือน 
 
กระบวนการที่ 3.2 จัดการขอมูลการผลิต 

เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลการผลิตเขาสูระบบ โดยขอมูลรายละเอียด
การผลิตและขอมูลงานเสียท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิตจะถูกนําเขาสูกระบวนการเพ่ือบันทึกลงใน
แฟมท่ีเกี่ยวของกับขอมูลการผลิต ซ่ึงไดแก แฟมขอมูลการผลิต  แฟมขอมูลรายละเอียดการผลิต
และแฟมขอมูลงานเสียระหวางการผลิต 
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กระบวนการที่ 3.3 จัดการขอมูลปญหาการผลิต 
เปนกระบวนการในการจัดการขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิตลงสูระบบ 

โดยขอมูลรายละเอียดของปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิตจะถูกนําเขาสูกระบวนการเพื่อบันทึกลง
ในแฟมขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 
 
กระบวนการที่ 3.4 ออกรายงาน Lot Control Sheet 

เปนกระบวนการในการออกรายงาน Lot Control Sheet โดยกระบวนการจะดึง
ขอมูลจากแฟมท่ีเกี่ยวของกับขอมูลการผลิตและแฟมผลิตภัณฑเขาสูกระบวนการและคืนรายงาน 
Lot Control Sheet สูผูใชงานท่ีเกี่ยวของซ่ึงไดแก พนักงาน หัวหนางาน และเจาหนาท่ีเอกสารตอไป 
 

4) ผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการท่ี 5 จัดการฐานขอมูล 

5.1
สํารองขอมูล

5.2
กูคืนขอมูล

การกูคืนขอมูล

การสํารองขอมูล

แฟมอางอิงปจจุบัน

แฟมหลักปจจุบัน

แฟมอางอิงท่ีกูคืน

แฟมขอมูลหลักท่ีกูคืน

Record แฟมอางอิงท่ีสํารอง

Record แฟมหลักท่ีสํารอง แฟมอางอิงท่ีสํารอง

แฟมหลักท่ีสํารอง

แฟมอางอิงปจจุบัน

แฟมหลักปจจุบัน

Record แฟมหลักปจจุบัน

Record แฟมอางอิงปจจุบัน
ผลการสํารองขอมูล

Record แฟมอางอิงท่ีกูคืน

Record แฟมหลักท่ีกูคืน

Record แฟมหลักปจจุบัน

Record แฟมอางอิงปจจุบัน
ผลการกูคืนขอมูล

 
รูป 4.6  แผนผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 กระบวนการที่ 5 จดัการฐานขอมูล 

 
ในผังกระแสขอมูลระดับท่ี 1 ของกระบวนการท่ี 5 จัดการฐานขอมูลสามารถแยก

เปนกระบวนการยอยตางๆ ไดดังนี้ 
 
กระบวนการที่ 5.1 สํารองขอมูล 

เปนกระบวนการในการสํารองฐานขอมูล โดยจะเปนการนําแฟมขอมูลท้ังหมด
ของระบบมาทําการสํารองขอมูลไว เพื่อใชในกรณีท่ีเกิดความเสียหายกับขอมูล 
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กระบวนการที่ 5.2 กูคืนขอมูล 
เปนกระบวนการในการกูคืนฐานขอมูล โดยจะเปนการนําแฟมขอมูลท้ังหมดท่ีได

ทําการสํารองไวแลวนั้น มาทําการกูคืนใหไดขอมูลที่เกิดการเสียหายกลับคืนมา 
 
4.4 พจนานุกรมขอมูล (Data Dictionary) 
ขอมูลกลุมผลิตภัณฑ  = รหัสกลุมผลิตภัณฑ + ช่ือกลุมผลิตภัณฑ + รายละเอียดกลุม 

ผลิตภัณฑ 
ขอมูลผลิตภัณฑ  = รหัสผลิตภัณฑ + รหัสกลุมผลิตภัณฑ + วตัถุดิบท่ีใชในการผลิต  

+ คําอธิบายผลิตภัณฑ  
ขอมูลมาตรฐานการผลิต = ขอมูลกระบวนการผลิต + ขอมูลงานเสีย + ขอมูลมาตรฐาน

กระบวนการผลิต 
ขอมูลกระบวนการผลิต = รหัสกระบวนการผลิต + ช่ือกระบวนการผลิต + หมายเหตุ 
ขอมูลงานเสีย  = รหัสงานเสีย + ช่ืองานเสีย + หมายเหต ุ
ขอมูลมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

= รหัสกระบวนการผลิต + ช่ือมาตรฐานกระบวนการผลิต + 
รหัสงานเสีย + จํานวนมาตรฐานงานเสีย 

ขอมูลแผนการผลิต
ประจําเดือน  

= ปเดือนท่ีผลิต + ขอมูลผลิตภัณฑ + Lot No. 

ขอมูลการผลิต = ขอมูลรายละเอียดการผลิต + ขอมูลงานเสียท่ีเกดิข้ึนระหวางการ
ผลิต + ขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางกระบวนการผลิต  

ขอมูลรายละเอียดการผลิต  Lot No. + ขอมูลผลิตภัณฑ + เวลาเร่ิมตน + เวลาส้ินสุด + M/C 
NO. + จํานวนเขา + จํานวนออก + L/F เขา + L/F ออก + 
จํานวนงานเสีย + Yield + รหัสพนักงาน + รหัสหัวหนางาน + 
L/F Lot No. + Connector Lot No. + Chip Lot No. 

ขอมูลงานเสียท่ีเกิดข้ึน
ระหวางท่ีผลิต  

= ขอมูลงานเสีย + จํานวนงานเสียท่ีเกิดข้ึน 

ขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึน
ระหวางกระบวนการผลิต 

= ขอมูลผลิตภัณฑ + ขอมูล Lot No. + ประเภทของปญหา + 
รายละเอียดของปญหา + รหัสพนักงาน + วันท่ีเกิดปญหา +  
เวลาเร่ิมตน + เวลาส้ินสุด + รายละเอียดการแกไขปญหา  
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Record ขอมูลมาตรฐานการ
ผลิต 

= Record กระบวนการผลิต + Record มาตรฐานงานเสีย +  
Record อางอิงมาตรฐานการผลิต+ Record อางอิงมาตรฐาน 
กระบวนการผลิต + Record อางอิงมาตรฐานงานเสีย 

Record ขอมูลพื้นฐาน = Record ขอมูลมาตรฐานการผลิต 
Record การผลิต = Record ขอมูลรายละเอียดการผลิต + Record ขอมูลรายละเอียด

การผลิต + Record ขอมูลงานเสียระหวางการผลิต  

Record สถานะการใชงาน = เวลาท่ีเร่ิมใชงานระบบ + ประเภท Application ท่ีใชงาน 

รายงานขอมูลการผลิต = รายงานสถานะการผลิต + รายงานรายละเอียดการผลิต +  
รายงานปญหาที่เกิดข้ึนระหวางการผลิต + รายงานระยะเวลาท่ี 
ใชในการผลิต + รายงานเวลาท่ีสูญเสียระหวางการผลิต +  
รายงานสรุปงานเสียท่ีเกดิข้ึน 

แฟมการผลิต = แฟมขอมูลการผลิต + แฟมขอมูลรายละเอียดการผลิต +  
แฟมขอมูลงานเสียระหวางการผลิต 

แฟมอางอิง = แฟมอางอิงงานเสีย + แฟมอางอิงกระบวนการผลิต +  
แฟมอางอิงมาตรฐานการผลิต+แฟมอางอิงมาตรฐาน
กระบวนการผลิต + แฟมอางอิงมาตรฐานงานเสีย 

แฟมแผนการผลิต
ประจําเดือน 

= แฟมขอมูลแผนการผลิต + แฟมขอมูลรายละเอียดแผนการผลิต 

การสํารอง/กูคืนขอมูล = การสํารองขอมูล + การกูคืนขอมูล 

ผลการสํารอง/กูคืนขอมูล  ผลการสํารองขอมูล + ผลการกูคืนขอมูล 

แฟมอางอิงท่ีสํารอง/กูคืน = แฟมอางอิงท่ีสํารอง + แฟมอางอิงท่ีกูคืน 

แฟมหลักท่ีสํารอง/กูคืน = แฟมหลักท่ีสํารอง+แฟมหลักท่ีกูคืน 

แฟมปจจุบัน = แฟมอางอิงปจจุบัน + แฟมหลักปจจุบัน 

แฟมอางอิงปจจุบัน = แฟมอางอิงงานเสีย + แฟมอางอิงกระบวนการผลิต +  
แฟมอางอิงมาตรฐานการผลิต+แฟมอางอิงมาตรฐานกระบวน 
การผลิต + แฟมอางอิงมาตรฐานงานเสีย 

แฟมหลักปจจบัุน = แฟมผลิตภัณฑ + แฟมกลุมผลิตภัณฑ + แฟมผูใชงานระบบ +  
แฟมการผลิต + แฟมปญหาที่เกิดข้ึนระหวางการผลิต +  แฟม 
แผนการผลิตประจําเดือน 
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แฟมอางอิงท่ีสํารอง = แฟมอางอิงปจจุบัน 
แฟมอางอิงท่ีกูคืน = แฟมอางอิงปจจุบัน 
แฟมหลักท่ีสํารอง = แฟมหลักปจจบัุน 

แฟมหลักท่ีกูคืน = แฟมหลักปจจบัุน 

Record แฟมท่ีตองการ
สํารอง/กูคืนขอมูล 

= Record แฟมอางอิงท่ีสํารอง+ Record แฟมหลักท่ีสํารอง + 
Record แฟมอางอิงท่ีกูคืน+ Record แฟมหลักท่ีกูคืน 

Record แฟมปจจุบัน = Record แฟมหลักปจจุบัน + Record แฟมอางอิงปจจุบัน 

 
4.5 การออกแบบฐานขอมูล 

ฐานขอมูลของระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด 
สามารถจําแนกไดท้ังส้ิน 15 ตาราง ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี้ 

 
ตาราง 4.2  แสดงตารางขอมูลท้ังหมดท่ีใชในระบบ 

ลําดับ ช่ือตารางภาษาไทย ช่ือตารางอังกฤษ คําอธิบาย ประเภท 
1 แฟมกลุมผลิต m_groupproduct เก็บขอมูลกลุมผลิตภัณฑ Master 
2 แฟมผลิตภัณฑ m_product เก็บขอมูลผลิตภัณฑ Master 
3 แฟมผูใชงานระบบ m_user เก็บขอมูลผูใชงานระบบ Master 
4 แฟมอางอิงงานเสีย r_ng เก็บขอมูลอางอิงงานเสีย Reference 
5 แฟมอางอิงกระบวน 

การผลิต 
r_process เก็บขอมูลอางอิง

กระบวนการ 
Reference 

6 แฟมอางอิง
มาตรฐานการผลิต 

r_standard_h เก็บขอมูลอางอิงมาตรฐาน
การผลิต 

Reference 

7 แฟมอางอิง
มาตรฐานกระบวน 
การผลิต 

r_standard_process เก็บขอมูลอางอิงมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

Reference 

8 แฟมอางอิง
มาตรฐานงานเสีย 

r_standard_ng เก็บขอมูลอางอิงมาตรฐาน
งานเสีย 

Reference 

9 แฟมขอมูลการผลิต t_lotcontrolsheet เก็บขอมูลการผลิต Transaction 
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ตาราง 4.2  แสดงตารางขอมูลท้ังหมดท่ีใชในระบบ (ตอ) 
ลําดับ ช่ือตารางภาษาไทย ช่ือตารางอังกฤษ คําอธิบาย ประเภท 

10 แฟมขอมูลราย 
ละเอียดกระบวน 
การผลิต 

t_lotcontrolsheet_ 
process 

เก็บขอมูลรายละเอียด
กระบวนการผลิต 

Transaction 

11 แฟมขอมูลงานเสีย
ระหวางการผลิต 

t_lotcontrolsheet_ 
ng 

เก็บขอมูลงานเสียระหวาง
การผลิต 

Transaction 

12 แฟมขอมูลแผนการ
ผลิต  

t_planning_h เก็บขอมูลแผนการผลิต Transaction 

13 แฟมขอมูลราย 
ละเอียดแผนการผลิต 

t_planning_d เก็บขอมูลรายละเอียด
แผนการผลิต 

Transaction 

14 แฟมปญหาท่ีเกิดข้ึน
ระหวางการผลิต 

t_problem เก็บขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึน
ระหวางการผลิต 

Transaction 

15 แฟมสถานะการ
ทํางานของผูใชงาน
ระบบ 

t_userstatus ตารางสถานะการทํางาน
ของผูใชงานระบบ 

Transaction 

รายละเอียดของแตละตารางของฐานขอมูลระบบสารระบบสารสนเทศเพื่อควบคุมการผลิต
ของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด ซ่ึงประกอบดวย ช่ือตาราง ช่ือเขตขอมูล ชนิดขอมูล ขนาดขอมูล 
คําอธิบาย และตัวอยางของขอมูล ดังนี้ 
 

1) ตารางขอมูลกลุมผลิตภัณฑ  
ตาราง 4.3  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลกลุมผลิตภัณฑ 

ช่ือตาราง  : m_groupproduct 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลกลุมผลิตภัณฑของบริษัท 
Primary Key  : groupcode 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 groupcode varchar 10 รหัสกลุมผลิตภัณฑ G0001 
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ตาราง 4.3  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลกลุมผลิตภัณฑ (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

2 groupname varchar 20 ช่ือกลุมผลิตภัณฑ SIP : D2 
3 remark varchar 100 หมายเหต ุ Production 1 
4 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
       1 = ไมใชงาน 

0 

5 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
6 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 

2) ตารางขอมูลผลิตภัณฑ  
ตาราง 4.4  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลผลิตภัณฑ 

ช่ือตาราง  : m_product 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลผลิตภัณฑของบริษทั 
Primary Key  : productcode 
Foreign Key  : groupcode, stdproccode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
2 groupcode varchar 10 รหัสกลุมผลิตภัณฑ G0001 
3 stdproccode varchar 10 รหัสมาตรฐาน

กระบวนการผลิต 
STDPR00001 

4 productname varchar 50 ช่ือผลิตภัณฑ D2SB 
5 class varchar 20 ขอมูล Class 80 
6 code varchar 20 ขอมูล Code 7100 
7 leadframename varchar 50 ช่ือวัตถุดิบประเภท  

Lead Frame 
D2SB 
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ตาราง 4.4  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลผลิตภัณฑ (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

8 connectorname varchar 50 ช่ือวัตถุดิบประเภท 
Connector 

Con D2SB 

9 chipname varchar 50 ช่ือ Chip CSV 1301 
10 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
       1 = ไมใชงาน 

0 

11 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
12 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 
3) ตารางขอมูลผูใชงานระบบ 

ตาราง 4.5  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลผูใชงานระบบ 
ช่ือตาราง  : m_user 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลผูใชงานระบบ 
Primary Key  : username 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 username varchar 20 ช่ือผูใชงานระบบ 4578 
2 password varchar 100 รหัสผานผูใชงานระบบ %048%048 
3 empid varchar 20 รหัสพนักงาน 4578 
4 empprename varchar 20 คํานําหนาช่ือ Mr. 
5 empfname varchar 100 ช่ือพนักงาน Nopporn 
6 emplname varchar 100 นามสกุลพนักงาน Srithep 
7 seccd char 4 รหัสแผนก 2130 
8 secname varchar 100 ช่ือแผนก MIS Sect. 
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ตาราง 4.5  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลผูใชงานระบบ (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

9 usertype char 1 ประเภทผูใชงานระบบ 
แบงเปน 
    - O = OPERATOR 
    - L = LEADER 
    - D = DOCUMENT 
    - C = CONTROL 
    - M = MANAGER 
    - A = ADMIN 
    - S = SUPER USER 

O 

10 remark varchar 100 หมายเหต ุ New Emp 
11 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
        1 = ไมใชงาน 

0 

12 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
13 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 

4) ตารางขอมูลอางอิงงานเสีย 
ตาราง 4.6  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงงานเสีย 

ช่ือตาราง  : r_ng 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลอางอิงงานเสีย 
Primary Key  : ngcode 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 ngcode varchar 10 รหัสงานเสีย NG00001 
2 ngname varchar 100 ช่ืองานเสีย CHIP SLIP 
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ตาราง 4.6  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงงานเสีย (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

3 ngdetail varchar 255 รายละเอียดงานเสีย CHIP มีการ
เล่ือนจากฐาน 

4 notused char 1 สถานะการใชงาน 
โดย 0 = ใชงาน 
       1 = ไมใชงาน 

0 

5 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
6 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 
5) ตารางขอมูลอางอิงกระบวนการ 

ตาราง 4.7  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงกระบวนการ 
ช่ือตาราง  : r_process 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลอางอิงกระบวนการผลิต 
Primary Key  : processcode 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการผลิต PROCC00001 
2 processname varchar 100 ช่ือกระบวนการผลิต ASSEBLY 
3 processdetail varchar 255 รายละเอียดกระบวนการ การประกอบ 
4 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
       1 = ไมใชงาน 

0 

5 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
6 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
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6) ตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานการผลิต 
ตาราง 4.8  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานการผลิต  

ช่ือตาราง  : r_standard_h 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลอางอิงมาตรฐานการผลิต 
Primary Key  : stdproccode 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 stdproccode varchar 10 รหัสมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

STDPR00001 

2 stdprocdesc varchar 100 ช่ือมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

SIP :: D2 

3 stdprocremark varchar 255 หมายเหต ุ - 
4 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
       1 = ไมใชงาน 

0 

5 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
6 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 
7) ตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต   
ตาราง 4.9  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต  

ช่ือตาราง  : r_standard_process 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต 
Primary Key  : stdproccode, processcode 
Foreign Key  : stdproccode, processcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 stdproccode varchar 10 รหัสมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

STDPR00001 



 42

ตาราง 4.9  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

2 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการผลิต PROCC00001 
3 orderno numeric 5 ลําดับงานเสีย 1 
4 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
        1 = ไมใชงาน 

0 

5 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
6 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 
8) ตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานงานเสีย  

ตาราง 4.10  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานงานเสีย  
ช่ือตาราง  : r_standard_ng 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลอางอิงมาตรฐานงานเสีย 
Primary Key  : stdproccode, ngcode, processcode 
Foreign Key  : stdproccode, ngcode, processcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 stdproccode varchar 10 รหัสมาตรฐาน
กระบวนการผลิต 

STDPR00001 

2 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการผลิต PROCC00001 
3 ngcode varchar 10 รหัสงานเสีย NG00001 
4 qtycontrol numeric 5 จํานวนงานเสียท่ีควบคุม 10 
5 orderno numeric 5 ลําดับงานเสีย 1 
6 notused char 1 สถานะการใชงาน 

โดย 0 = ใชงาน 
        1 = ไมใชงาน 

0 

7 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
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ตาราง 4.10  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลอางอิงมาตรฐานงานเสีย (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

8 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 
09:15:30 

 
9) ตารางขอมูลการผลิต 

ตาราง 4.11  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลการผลิต 
ช่ือตาราง  : t_lotcontrolsheet 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลการผลิต 
Primary Key  : lotno, productcode 
Foreign Key  :  

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 lotno varchar 20 เลขท่ีผลิต B0907001 
2 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
3 stdproccode varchar 10 รหัสมาตรฐาน

กระบวนการผลิต 
STDPR00001 

4 type varchar 30 ประเภทของผลิตภัณฑท่ี
ผลิต 

Sn-Bi 

5 leadframename varchar 50 ช่ือวัตถุดิบประเภท Lead 
Frame 

D2SB 

6 leadframelotno varchar 20 หมายเลข Lot วัตถุดิบ
ประเภท Lead Frame 

0907001 

7 connectorname varchar 50 ช่ือวัตถุดิบประเภท 
Connector 

Con. D2SB 

8 connectorlotno varchar 20 หมายเลข Lot วัตถุดิบ
ประเภท Connector 

0907001 

9 chipname varchar 50 ช่ือวัตถุดิบประเภท Chip CSV-1369 
      



 44

ตาราง 4.11  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

10 chiplotno varchar 20 หมายเลข Lot วัตถุดิบ
ประเภท Chip 

0907001 

11 sparkleprintlotno varchar 20 หมายเลข Lot วัตถุดิบท่ี
ใชในการระบุช่ือ
ผลิตภัณฑลงบนตัว
ผลิตภัณฑ 

0907001 

12 adcccondition varchar 50 เลขท่ีเคร่ืองจักรท่ีใชใน
การตรวจคาทางไฟฟา
เพื่อระบุ Class ของ
ผลิตภัณฑ 

B3175 

13 compoundlotno varchar 20 หมายเลข Lot วัตถุดิบ
ประเภท Epoxy 

0907001 

14 compoundspec varchar 50 ชนิดของวัตถุดิบประเภท 
Epoxy 

EPOXY 
D2SB 

15 compoundstart 
date 

datetime 8 วันท่ีเร่ิมใชวัตถุดิบ
ประเภท Epoxy 

15/07/2009 
08:00:00 

16 compoundexpired
date 

datetime 8 วันท่ีหมดอายขุอง
วัตถุดิบประเภท Epoxy 

17/07/2009 
08:00:00 

17 lotsize numeric 5 ขนาด Lot ท่ีผลิต 6,400 
18 leadframesize varchar 50 ขนาด Lead Frame 24 x 24 
19 markingclass varchar 20 การระบุ Class 80 
20 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
21 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
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10) ตารางขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิต 
ตาราง 4.12  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิต  

ช่ือตาราง  : t_lotcontrolsheet_process 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิตแตละกระบวนการ 
Primary Key  : lotno, productcode, processcode 
Foreign Key  : lotno, productcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 lotno varchar 20 เลขท่ีผลิต B0907001 
2 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
3 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการผลิต PROCC00001 
4 instructionnoteno varchar 20 เลขท่ีใบส่ังหรือคําส่ังการ

ผลิต 
- 

5 specialuseno varchar 20 เลขท่ีการขอใชผลิตภัณฑ
กรณีพิเศษ 

- 

6 abnormalno varchar 20 เลขท่ีอางอิงถึงความ
ผิดปกติท่ีเกดิข้ึนตาม
ระบบเอกสาร 

- 

7 startdate datetime 8 วันท่ีทําการผลิต 17/07/2009 
8 part char 1 รอบกะงานท่ีผลิต 

โดย 
     - 1 = D กะกลางวัน 
     - 2 = N กะกลางคืน 
     - 3 = D/N รอบการ
เปล่ียนกะกลางวันเปนกะ
กลางคืน 
     - 4 = N/D รอบการ
เปล่ียนกะกลางคืนเปน
กะกลางวัน 

1 

      



 46

ตาราง 4.12  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

9 mc1no varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักรท่ี
ผลิตเคร่ืองท่ี 1 

1 

10 mc2no varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักรท่ี
ผลิตเคร่ืองท่ี 2 

2 

11 mc3no varchar 5 หมายเลขเคร่ืองจักรท่ี
ผลิตเคร่ืองท่ี 3 

3 

12 starttime datetime 8 เวลาเร่ิมตนในการผลิต
แตละกระบวนการ 

17/07/2009 
09:15:30 

13 finishtime datetime 8 เวลาส้ินสุดในการผลิต
แตละกระบวนการ 

18/07/2009 
09:15:30 

14 qtyin numeric 5 จํานวนช้ินงานท่ีเขาสู
กระบวนการผลิต 

6,400 

15 lfin numeric 5 จํานวน Lead Frame ท่ี
เขาสูกระบวนการผลิต 

240 

16 qtyout numeric 5 จํานวนช้ินงานท่ีออกจาก
กระบวนการผลิต 

6,400 

17 lfout numeric 5 จํานวน Lead Frame ท่ี
ออกจากกระบวนการ
ผลิต 

240 

18 qtyng numeric 5 จํานวนช้ินของงานเสียท่ี
เกิดข้ึน 

10 

19 yield numeric 5 ประสิทธิภาพของการ
ผลิต คํานวณจากรอยละ
ของจํานวนงานออกตอ
จํานวนงานเขาในแตละ
กระบวนการ 

98.50 
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ตาราง 4.12  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

20 opid1_in varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานเขาสูกระบวนการ
ผลิตคนท่ี 1 

2150 

21 opid2_in varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานเขาสูกระบวนการ
ผลิตคนท่ี 2 

2151 

22 opid3_in varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานเขาสูกระบวนการ
ผลิตคนท่ี 3 

2152 

23 opid4_in varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานเขาสูกระบวนการ
ผลิตคนท่ี 4 

2153 

24 opid1_out varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานออกจากกระบวน 
การผลิตคนท่ี 1 

4754 

25 opid2_out varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานออกจากกระบวน 
การผลิตคนท่ี 2 

4755 

26 opid3_out varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานออกจากกระบวน 
การผลิตคนท่ี 3 

4756 

27 opid4_out varchar 5 รหัสพนักงานผูทําหนาท่ี
นํางานออกจากกระบวน 
การผลิตคนท่ี 4 

4757 

28 controid varchar 5 รหัสพนักงานของผู
ควบคุมการผลิต 

1236 

29 remark varchar 100 หมายเหต ุ - 
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ตาราง 4.12  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลรายละเอียดกระบวนการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

30 sampling numeric 5 จํานวนช้ินงานท่ีถูก
นําออกไปทดสอบ 

20 

31 samplingremark varchar 200 หมายเหตุของจํานวน
ช้ินงานที่ถูกนาํออกไป
ตรวจสอบ 

- 

32 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
33 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 

11) ตารางขอมูลงานเสียระหวางการผลิต  
ตาราง 4.13  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลงานเสียท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต  

ช่ือตาราง  : t_lotcontrolsheet_ng 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลงานเสียท่ีเกดิข้ึนในแตละกระบวนการผลิตแตละกระบวนการ 
Primary Key  : lotno, productcode, processcode, ngcode 
Foreign Key  : lotno, productcode, processcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 lotno varchar 20 เลขท่ีผลิต B0907001 
2 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
3 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการผลิต PROCC00001 
4 ngcode varchar 30 รหัสงานเสีย NG00001 
5 orderno varchar 50 ลําดับงานเสีย 1 
6 controlqty varchar 20 จํานวนงานเสียท่ีควบคุม 20 
7 ngqty varchar 50 จํานวนงานเสียท่ีเกดิข้ึน 20 
8 remark varchar 20 หมายเหต ุ - 
9 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
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ตาราง 4.13  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลงานเสียท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

10 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 
09:15:30 

 
12) ตารางขอมูลแผนการผลิต 

ตาราง 4.14  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลแผนการผลิต 
ช่ือตาราง  : t_planning_h 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลแผนการผลิตในแตละเดือน 
Primary Key  : yearmonth, groupcode, productcode 
Foreign Key  : - 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 yearmonth char 7 ปเดือนตามแผนการผลิต 2009/07 
2 groupcode varchar 10 รหัสกลุมผลิตภัณฑ G0001 
3 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
4 orderno numeric 5 ลําดับงานเสีย 1 
5 startlotno varchar 20 หมายเลขผลิตเร่ิมตน B0907001 
6 stoplotno varchar 20 หมายเลขผลิตส้ินสุด B0907050 
7 qtylot numeric 5 จํานวน Lot ท่ีผลิต 200 
8 Userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
9 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
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13) ตารางขอมูลรายละเอียดแผนการผลิต 
ตาราง 4.15  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลรายละเอียดแผนการผลิต 

ช่ือตาราง  : t_planning_d 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลรายละเอียดของแผนการผลิตในแตละเดือน 
Primary Key  : yearmonth, groupcode, productcode, lotno 
Foreign Key  : yearmonth, groupcode, productcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 yearmonth char 7 ปเดือนตามแผนการผลิต 2009/07 
2 groupcode varchar 10 รหัสกลุมผลิตภัณฑ G0001 
3 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
4 lotno varchar 20 เลขท่ีผลิต B0907001 
5 orderno numeric 5 ลําดับงานเสีย 1 
6 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
7 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 

14) ตารางขอมูลปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต 
ตาราง 4.16  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 

ช่ือตาราง  : t_problem 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 
Primary Key  : lotno, processcode, productcode, problemno 
Foreign Key  : lotno, processcode, productcode 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด 
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 problemno numeric 5 ปญหาคร้ังท่ี 1 
2 lotno varchar 10 เลขท่ีผลิต B0907001 
3 productcode varchar 10 รหัสผลิตภัณฑ G0001P0001 
4 processcode varchar 10 รหัสกระบวนการ PROCC00001 
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ตาราง 4.16  แสดงรายละเอียดของตารางขอมูลปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

5 startdate datetime 8 วันท่ีเกิดปญหา 17/07/2009 
00:00:00 

6 problemtype varchar 10 ประเภทปญหา 
แบงเปน 

- Man 
- Machine 
- Material 
- Method 
- Other 

Man 

7 problemother varchar 20 ประเภทปญหาอ่ืนๆ ไฟฟาดับ 
8 problemdetail varchar 255 รายละเอียดของปญหา พนักงานใช

น้ํายาผิดชนดิ 
9 starttime datetime 8 เวลาเร่ิมตน 17/07/2009 

08:15:30 
10 finishtime datetime 8 เวลาส้ินสุด 17/07/2009 

09:15:30 
11 remark varchar 255 หมายเหต ุ - 
12 userup varchar 20 รหัสผูบันทึกขอมูลลาสุด 4754 
13 dateup datetime 8 เวลาท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 17/07/2009 

09:15:30 
 

15) ตารางสถานะการทํางานของผูใชงานระบบ 
ตาราง 4.17  แสดงรายละเอียดของตารางสถานะการทํางานของผูใชงานระบบ 

ช่ือตาราง  : t_userstatus 
คําอธิบาย  : เกบ็ขอมูลสถานะการทํางานของผูใชงานระบบ 
Primary Key  : username, logpage 
Foreign Key  : - 



 52

ตาราง 4.17  แสดงรายละเอียดของตารางสถานะการทํางานของผูใชงานระบบ (ตอ) 

ลําดับ ช่ือเขตขอมูล 
ชนิด
ขอมูล 

ขนาด
(ไบต) 

คําอธิบาย ตัวอยางขอมูล 

1 username varchar 20 ผูใชงานระบบ 4754 
2 logpage varchar 10 สวนท่ีผูใชงานระบบใช

งาน 
Application 

3 logtime datetime 8 เวลาท่ีผูใชงานระบบเร่ิม
เขาใชงาน 

17/07/2009 
09:15:30 

 

 
รูป 4.7  แผนภาพแสดงความสัมพันธของตารางตางๆในฐานจอมูล 

 
4.6 การออกแบบหนาจอแสดงผล 

การออกแบบหนาจอแสดงผลของระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัท
ลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด สามารถแบงออกไดเปน 2 สวนหลักๆ ดังนี้ 
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1) การออกแบบหนาจอแสดงผลในรูปแบบของ Application หรือหนาจอที่มีการ
พัฒนาโดยใชโปรแกรม Sybase Power Builder 8.0 ในการพัฒนาระบบ ซ่ึงประกอบดวยการ
ออกแบบหนาจอดังนี้ 

(1) การออกแบบหนาจอล็อกอินเพื่อเขาสูระบบ 
(2) การออกแบบหนาจอหลักของระบบ 
(3) การออกแบบเมนูหลักของระบบ 
(4) การออกแบบหนาจอยอยของระบบ 

2) การออกแบบหนาจอแสดงผลในรูปแบบของ Web Application ซ่ึงเปนหนาจอท่ี
ใชในการออกรายงานเชิงบริหารในรูปแบบของกราฟตางๆ ซ่ึงประกอบดวยการออกแบบหนาจอ 
ดังนี้ 

(1) การออกแบบหนาจอล็อกอินเพื่อเขาสูระบบ 
(2) การออกแบบหนาจอเมนู 
(3) การออกแบบหนาจอแสดงรายงานตางๆ 
(4) การออกแบบหนาจอแสดงรายละเอียดของปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 
(5) การออกแบบหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 

โดยแตละหนาจอมีรายละเอียดของการออกแบบดังนี้ 
 

4.6.1 การออกแบบหนาจอแสดงผลในรูปแบบของ Application 
1) การออกแบบหนาจอล็อกอินเพื่อเขาสูระบบ 

 
 
 
 

 
รูป 4.8  แสดงโครงสรางของหนาจอล็อกอิน 

 
จากรูป 4.8 สามารถอธิบายไดดังนี้ 

หนาจอล็อกอินเปนหนาจอแรกของการใชงานระบบ ซ่ึงผูใชงานระบบ
จะตองทําการระบุช่ือผูใชงานและรหัสผานใหถูกตองเพ่ือเขาสูหนาจอหลักของระบบ
ตอไป ซ่ึงสามารถแสดงโครงสรางของหนาจอดังนี้ 

USERNAME :  
PASSWORD :  

Login Close 
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2) การออกแบบหนาจอหลักของระบบระบบ 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.9  แสดงโครงสรางของหนาจอหลักของระบบ 
 
จากรูป 4.9 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ Menu Bar แสดงรายการเมนูตางๆของโปรแกรม 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชแสดงปุมทางลัดในการเรียกหนาจอยอยๆตางๆของ

ระบบ ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี ้
- ปุมทางลัด Base Information 

 Production Process ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูล
อางอิงกระบวนการผลิต 

 NG Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลอางอิงงานเสีย 
 Production Standard ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูล

อางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต 
 Group Product ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลกลุม

ผลิตภัณฑ 
 Product ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลผลิตภัณฑ 

- ปุมทางลัด Production Control Input 
 Production Plan ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลแผนการ

ผลิตประจําเดอืน 
 Production Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลการผลิต 

สวนท่ี 1 
สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 3 

สวนท่ี 4 
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 Lot Control Sheet ใชในการเขาสูหนาจอออกรายงานLot 
Control Sheet  

- ปุมทางลัด For System Administrator 
 User Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลผูใชงานระบบ 
 User Status ใชในการเขาสูหนาจอสถานะการใชงานระบบ 
 Change Password ใชในการเขาสูหนาจอเปลี่ยนรหัสผาน

ของผูใชงานระบบ 
 Backup Database ใชในการเขาสูหนาจอสํารองขอมูล 

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชในการแสดงสถานะตางๆของระบบ ซ่ึงไดแก 
- สถานะการทํางานของระบบ 
- ช่ือ Database Server ท่ีทําการติดตอ 
- ช่ือ Database ท่ีกําลังทํางานดวย 
- ช่ือผูใชงานระบบ 
- เวลา 

 
3) การออกแบบเมนูหลักของระบบ 

 
 

รูป 4.10  แสดงโครงสรางของเมนูหลักของระบบ 
 

จากรูป 4.10 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ เมนู “Base Information” ประกอบดวย Menu ยอยดังนี ้

- Production Process ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลอางอิง
กระบวนการผลิต 

- NG Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลอางอิงงานเสีย 
- Production Standard ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลอางอิง

มาตรฐานกระบวนการผลิต 
- Group Product ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลกลุม

ผลิตภัณฑ 
- Product ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลผลิตภัณฑ 

สวนท่ี 1     สวนท่ี 2     สวนท่ี 3     สวนท่ี 4     สวนท่ี 5 
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สวนท่ี 2 คือ เมนู “Production Control Input” ประกอบดวย Menu ยอยดังนี ้
- Production Plan ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลแผนการผลิต

ประจําเดือน 
- Production Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลการผลิต 
- Lot Control Sheet ใชในการเขาสูหนาจอออกรายงานLot 

Control Sheet 
สวนท่ี 3 คือ เมนู “Security” ประกอบดวย Menu ยอยดังนี้ 

- User Data ใชในการเขาสูหนาจอบันทึกขอมูลผูใชงานระบบ 
- User Status ใชในการเขาสูหนาจอสถานะการใชงานระบบ  
- Change Password ใชในการเขาสูหนาจอเปลี่ยนรหัสผานของ

ผูใชงานระบบ 
- Backup Database ใชในการเขาสูหนาจอสํารองขอมูล 

สวนท่ี 4 คือ เมนู “Window” เปน Menu ท่ีใชแสดงรายการหนาจอยอยท่ี 
กําลังเปดใชงานอยูและประกอบดวย Menu ยอยดังนี ้

- About ใชในการเขาสูหนาจอขอมูลผูจัดทําระบบ 
สวนท่ี 5 คือ เมนู “Exit” ใชสําหรับออกจากระบบ 

 
4) การออกแบบหนาจอยอยของระบบ 

ในระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด
ประกอบดวยหนาจอยอยตางๆ ดังนี้ 

(1) หนาจอยอยขอมูลอางอิงกระบวนการผลิต (Product Process)  
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Production Process” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือกระบวนการผลิต 
สวนท่ี 3 คือ ปุม “Search” 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสกระบวนการผลิต และช่ือกระบวนการผลิต 
สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง

ในสวนนี้ ไดแก รหัสกระบวนการผลิต ช่ือกระบวนการผลิต รายละเอียดกระบวนการ 
สถานะการใชงาน ผูบันทึกขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 
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สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
บันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.11  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลอางอิงกระบวนการผลิต (Product Process) 
  

(2) หนาจอยอยขอมูลอางอิงงานเสีย (NG Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูป 4.12  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลอางอิงงานเสีย (NG Data) 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

สวนท่ี 3 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

สวนท่ี 3 
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จากรูป 4.12 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “NG Data” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ืองานเสีย 
สวนท่ี 3 คือ ปุม “Search” และปุม “Import” โดยปุม Import จะใชใน

การเรียกหนาจอ Import NG Data  
สวนท่ี 4 คือ สวนที่ใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสงานเสีย และช่ืองานเสีย 
สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง

ในสวนนี้ ไดแก รหัสงานเสีย ช่ืองานเสีย รายละเอียดงานเสีย สถานะการใชงาน ผู
บันทึกขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
บันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
(3) หนาจอยอยนําเขาขอมูลอางอิงงานเสีย (Import NG Data) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.13  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยนําเขาขอมูลอางอิงงานเสีย (Import NG Data) 
 

จากรูป 4.13 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Import NG Data From Text 

File” 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 3 สวนท่ี 4 สวนท่ี 5 สวนท่ี 6 

สวนท่ี 7 

สวนท่ี 8 
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สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามา โดยขอมูลท่ีแสดง
ในสวนนี้ ไดแก ช่ืองานเสียและรายละเอียดงานเสีย 

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Import”  
สวนท่ี 4 คือ ปุม “Save”  
สวนท่ี 5 คือ Progress Bar แสดงจํานวนขอมูลท่ีกําลัง Import เขามา  
สวนท่ี 6 คือ ปุม “Close”  
สวนท่ี 7 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามาแลวเกิดปญหา 

โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก ช่ืองานเสียและรายละเอียดงานเสีย 
สวนท่ี 8 คือ ปุม “Export Error Data”  

 
(4) หนาจอยอยขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต  

(Production Standard) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.14  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลอางอิงมาตรฐานกระบวนการผลิต  
(Production Standard) 

 
จากรูป 4.14 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Production Standard” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง

ในสวนนี้ ไดแก รหัสมาตรฐานกระบวนการผลิต ช่ือมาตรฐานกระบวนการผลิต หมาย
เหตุ สถานะการใชงาน ผูบันทึกขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

สวนท่ี 1 

 
สวนท่ี 2 

 

สวนท่ี 4 

 
สวนท่ี 3 
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สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง
ในสวนนี้ ไดแก ขอมูลกระบวนการ ปุมสําหรับเรียกหนาจอเลือกกระบวนการ และปุม
สําหรับเลือกขอมูลงานเสียของมาตรฐานกระบวนการผลิตนั้นๆ 

สวนท่ี 4 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
คนหาขอมูล ปุมบันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
(5) หนาจอยอยคนหาขอมูลมาตรฐานกระบวนการผลิต  

(Search Standard Production)  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.15  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยคนหาขอมูลมาตรฐานกระบวนการผลิต  
(Search Standard Production)  

 
จากรูป 4.15 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Search Standard Production” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือมาตรฐานกระบวนการผลิต 
สวนท่ี 3 คือ ปุม Search และปุม Close 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเงื่อนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสมาตรฐานกระบวนการผลิต ช่ือมาตรฐาน
กระบวนการผลิต และหมายเหตุ 

 
 
 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

 

สวนท่ี 3 
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(6) หนาจอยอยเลือกกระบวนการผลิต (Select Process) 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.16  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยเลือกกระบวนการผลิต (Select Process)  
 

จากรูป 4.16 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Select Process” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือกระบวนการ 
สวนท่ี 3 คือ ปุม Search และปุม Cancel 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสกระบวนการผลิต ช่ือกระบวนการผลิต 
 

(7) หนาจอยอยเลือกขอมูลงานเสีย (Select NG Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.17  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยเลือกขอมูลงานเสีย (Select Process) 
 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 3 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 3 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 5 สวนท่ี 6 สวนท่ี 7 สวนท่ี 8 สวนท่ี 9 
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จากรูป 4.17 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Select NG Data” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงรายละเอียดของมาตรฐานกระบวนการผลิต 

โดยมีรายละเอียดท่ีแสดงไดแก รหัสมาตรฐานกระบวนการผลิต ช่ือมาตรฐาน
กระบวนการผลิต และกระบวนการผลิต 

สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี
เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ืองานเสีย และแสดงปุม “Search” 

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย
ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสงานเสียและช่ืองานเสีย 

สวนท่ี 5 คือ ปุม “New Row” 
สวนท่ี 6 คือ ปุม “Insert Row” 
สวนท่ี 7 คือ ปุม “Delete Row” 
สวนท่ี 8 คือ ปุม “Save” 
สวนท่ี 9 คือ ปุม “Close” 

 
(8) หนาจอยอยขอมูลกลุมผลิตภัณฑ (Group Product) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.18  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลกลุมผลิตภัณฑ (Group Product) 
 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 
 

 
สวนท่ี 4 

 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

 

สวนท่ี 3 
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จากรูป 4.18 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Group Product” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือกลุมผลิตภัณฑ 
สวนท่ี 3 คือ ปุม “Search” 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเงื่อนไข โดย

ขอมูลที่แสดงในสวนนี้ ไดแก รหัสกลุมผลิตภัณฑ ช่ือกลุมผลิตภัณฑ และหมายเหตุ 
สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง

ในสวนนี้ ไดแก รหัสกลุมผลิตภัณฑ ช่ือกลุมผลิตภัณฑ หมายเหตุ สถานะการใชงาน ผู
บันทึกขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
บันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
(9) หนาจอยอยขอมูลผลิตภัณฑ (Product) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.19  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลผลิตภัณฑ (Product) 
 

จากรูป 4.19 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Product Data” 

สวนท่ี 1 
สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

สวนท่ี 3 
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สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี
เง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือกลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ Class และCode 

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Search” และปุม “Import” โดยปุม Import จะใชใน
การเรียกหนาจอ Import NG Data  

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเงื่อนไข โดย
ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก ช่ือกลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ Class และCode 

สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง
ในสวนนี้ ไดแก รหัสผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ กลุมผลิตภัณฑ Class Code ช่ือมาตรฐาน
การผลิต ChipName LeadframeName ConnectorName สถานะการใชงาน ผูบันทึก
ขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
บันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
(10)   หนาจอยอยนําเขาขอมูลผลิตภัณฑ (Import Product Data) 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูป 4.20  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยนําเขาขอมูลผลิตภัณฑ Import Product Data 
 

จากรูป 4.20 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Import Product Data From 

Text File” 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 3 สวนท่ี 4 สวนท่ี 5 สวนท่ี 6 

สวนท่ี 7 

สวนท่ี 8 



 65

สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามา โดยขอมูลท่ี
แสดงในสวนนี้ ไดแก ช่ือผลิตภัณฑ Class Code ChipName LeadframeName และ 
ConnectorName 

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Import”  
สวนท่ี 4 คือ ปุม “Save”  
สวนท่ี 5 คือ Progress Bar แสดงจํานวนขอมูลท่ีกําลัง Import เขามา  
สวนท่ี 6 คือ ปุม “Close”  
สวนท่ี 7 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามาแลวเกิดปญหา 

โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก ช่ือผลิตภัณฑ Class Code ChipName 
LeadframeName และ ConnectorName 

สวนท่ี 8 คือ ปุม “Export Error Data”  
 

(11)   หนาจอยอยขอมูลแผนการผลิต (Production Plan) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.21  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลแผนการผลิต (Production Plan) 
 

จากรูป 4.21 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Production Plan” 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

 

สวนท่ี 3 

สวนท่ี 4 
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สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชระบุขอมูลปเดือน และ กลุมผลิตภัณฑ ตาม
แผนการผลิต 

สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล
ผลิตภัณฑตามแผนการผลิต โดยมีเง่ือนไขในการคนหาไดแก ช่ือผลิตภัณฑ Class และ
Code 

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย
ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก ช่ือกลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ Class และCode 

สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง
ในสวนนี้จะแบงเปน 2 สวน ดังนี้  

- สวนรับขอมูลรายละเอียดแผนการผลิต มีรายละเอียดของ
ขอมูลท่ีรับเขา ไดแก ลําดับท่ี กลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ 
เลขท่ีผลิตเร่ิมตน เลขท่ีผลิตส้ินสุด จํานวน Lot ท่ีผลิต  

- สวนแสดงผลลัพธการคํานวณเลขท่ีผลิตตามรายละเอียด
แผนการผลิต ซ่ึงมีรายละเอียดท่ีแสดงผล ไดแก ลําดับท่ี ช่ือ
ผลิตภัณฑ และ เลขท่ีผลิต 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมแทรกขอมูล ปุมเพิ่มขอมูล 
ปุมลบขอมูล ปุมบันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
(12) หนาจอยอยขอมูลการผลิต (Production Data) 

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Production Data” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงช่ือกระบวนการผลิตท่ีกําลังบันทึกขอมูล 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการ Scan QR code และปุม OK 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชในการรับคาขอมูลท่ีตองการผลิตท่ีตองการ

บันทึก โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก Lot No, Product Name, Lot Size, Marking 
Class, Lead frame Type, Type, Lead frame Name, Lead Frame Lot No, Connector 
Name, Connector Lot No, Chip Name, Chip Lot NO, ADCCCondition, Sparkle Print 
Lot No, Compound spec, Compound Lot No, Compound Start Date, Compound 
Expire Date 

สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลรายละเอียดการผลิตท่ีตองการ
บันทึก โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้จะแบงเปน 3 สวน ดังนี้  
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- สวนรับขอมูลรายละเอียดการผลิต มีรายละเอียดของขอมูลท่ี
รับเขา ไดแก Instruction Note No, Special Use No, 
Abnormal No, Start Date, Part, M/C 1 No, M/C 2 No, M/C 
3 No, Operator IN, Operator Out, Control, Remark, Start 
Time, Finish Time, Q’ty In (PCS),  Q’ty Out (PCS), Q’ty 
NG (PCS), L/F In, L/F Out, Actual Yield(%),  Q’ty 
Sampling (PCS), Sampling Remark, ผูบันทึกขอมูลคน
ลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

- สวนรับขอมูลงานเสียท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต มี
รายละเอียดของขอมูลท่ีรับเขา ไดแก No, NG Name, Q’ty 
Control, Q’ty, Remark 

- สวนรับขอมูลปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต มีรายละเอียด
ของขอมูลท่ีรับเขา ไดแก No, Start Date, Type, Other Title, 
Problem Detail, Start Time, Stop time, Remark 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมคนหาขอมูล
ปุมลบขอมูล ปุมบันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูป 4.22  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลการผลิต (Production Data) 

 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

 

สวนท่ี 3 

สวนท่ี 4 
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(13) หนาจอยอยคนหาขอมูลการผลิต (Search Production Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.23  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยคนหาขอมูลการผลิต (Search Production Data) 
จากรูป 4.23 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Search Production Data” 
สวนที่ 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก Group Name, Product Name, Class, Code, Lot No, 
Process 

สวนท่ี 3 คือ ปุม Search และปุม Close 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก Group Name, Product Name, Class, Code, Lot No, 
Process 

 
(14) หนาจอยอยออกรายงาน Lot Control Sheet 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.24  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยออกรายงาน Lot Control Sheet 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 
 

 
สวนท่ี 4 

 

สวนท่ี 3 

สวนท่ี 1 

 
สวนท่ี 2 

 
 

สวนท่ี 3 
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จากรูป 4.24 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Lot Control Sheet” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงรายงาน 
สวนท่ี 3 คือ ปุม Condition, ปุม Print, ปุม First Page, ปุม Prior Page, 

ปุม Next Page, ปุม Last Page, ปุม Zoom In, ปุม Zoom Out, ปุม Exit  
 

(15) หนาจอยอยเงือ่นไขในการออกรายงาน Lot Control Sheet  
(Lot Control Sheet Condition) 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.25  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยเง่ือนไขในการออกรายงาน Lot Control Sheet  
(Lot Control Sheet Condition) 

 
จากรูป 4.25 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Lot Control Sheet 
Condition” 

สวนที่ 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี
เง่ือนไขในการคนหาไดแก Group Name, Product Name, Lot No 

สวนท่ี 3 คือ ปุม Search และปุม Close 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย

ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก Group Name, Product Name, Class, Code, Lot No 
 
 
 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

 

สวนท่ี 3 
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(16) หนาจอยอยขอมูลผูใชงานระบบ (User Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.26  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลผูใชงานระบบ (User Data) 
 

จากรูป 4.26 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “User Data” 
สวนที่ 2 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการคนหนาขอมูล โดยมี

เง่ือนไขในการคนหาไดแก Username, Type, Sect Code, รหัสพนักงาน, ช่ือพนักงาน, 
นามสกุล 

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Search” และปุม “Import Data” โดยปุม Import จะ
ใชในการเรียกหนาจอ Import User Data  

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงผลของการคนหาขอมูลตามเง่ือนไข โดย
ขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก Username, Password, Type, รหัสพนักงาน, คํานําหนา
ช่ือ, ช่ือพนักงาน, นามสกุล, Sect Code, Sect Name 

สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชรับคาขอมูลท่ีตองการบันทึก โดยขอมูลท่ีแสดง
ในสวนนี้ ไดแก Username, Password, Type, รหัสพนักงาน, คํานําหนาช่ือ, ช่ือ
พนักงาน, นามสกุล, Sect Code, Sect Name,สถานการณใชงาน หมายเหตุ  ผูบันทึก
ขอมูลคนลาสุด และวันท่ีบันทึกขอมูลลาสุด 

สวนท่ี 6 คือ สวนของปุมคําส่ัง ไดแก ปุมเพิ่มขอมูล ปุมลบขอมูล ปุม
บันทึกขอมูล และปุมออกจากหนาจอ 

 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

 
สวนท่ี 4 

สวนท่ี 6 

 
สวนท่ี 5 

สวนท่ี 3 
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(17) หนาจอยอยนําเขาขอมูลผูใชงานระบบ (Import User Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.27  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยนําเขาขอมูลผูใชงานระบบ (Import User Data) 
 

จากรูป 4.27 สามารถอธิบายไดดังนี ้
สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “Import User Data From 

Text File” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามา โดยขอมูลท่ี

แสดงในสวนนี้ ไดแก Username, Password, รหัสพนักงาน, คํานําหนาช่ือ, ช่ือ
พนักงาน, นามสกุล, Sect Code, Sect Name, 

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Import”  
สวนท่ี 4 คือ ปุม “Save”  
สวนท่ี 5 คือ Progress Bar แสดงจํานวนขอมูลท่ีกําลัง Import เขามา  
สวนท่ี 6 คือ ปุม “Close”  
สวนท่ี 7 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลท่ี Import เขามาแลวเกิดปญหา 

โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก Username, Password, รหัสพนักงาน, คํานําหนาช่ือ, 
ช่ือพนักงาน, นามสกุล,Sect Code, Sect Name, 

สวนท่ี 8 คือ ปุม “Export Error Data”  
 
 
 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 3 สวนท่ี 4 สวนท่ี 5 สวนท่ี 6 

สวนท่ี 7 

สวนท่ี 8 
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(18) หนาจอยอยขอมูลสถานะการใชงานระบบ (User Status) 
 
 
 
 
 
 

 
รูป 4.28  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยขอมูลสถานะการใชงานระบบ (User Status) 

 
จากรูป 4.28 สามารถอธิบายไดดังนี ้

สวนท่ี 1 คือ Title Bar แสดงช่ือหนาจอ “User Login Status” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชแสดงผลขอมูลผูใชงานระบบท่ีเขามาใชงาน 

โดยขอมูลท่ีแสดงในสวนนี้ ไดแก No, UserID, Name, User Type, Log on Time, 
Time Now, Used (Time), Log Page  

สวนท่ี 3 คือ ปุม “Retrieve Data”, ปุม “Kill User”, ปุม “Close”   
 

(19) หนาจอยอยเปล่ียนรหัสผาน (Change Password) 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.29  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยเปล่ียนรหัสผาน (Change Password) 
 

จากรูป 4.29 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
หนาจอเปล่ียนรหัสผานเปนหนาจอที่ใชในการเปล่ียนรหัสผานของ

ผูใชงานระบบ โดยเร่ิมแรกผูดูแลระบบจะกําหนดรหัสผานเปนวันเดือนปเกิดของ
ผูใชงานแตละคน จากนั้นผูใชงานระบบสามารถเปล่ียนรหัสผานไดท่ีหนาจอนี้  

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 3 

   Old Password : 
  New Password :  
Confirm New Password :  

OK Cancel 
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(20) หนาจอยอยสํารองขอมูล (Backup Database)  
 
 
 
 
 
 

รูป 4.30  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยสํารองขอมูล (Backup Database) 
 

จากรูป 4.30 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
หนาจอสํารองขอมูล เปนหนาจอท่ีใชในการสํารองขอมูลเพื่อความ

ปลอดภัยของขอมูลในกรณีท่ีขอมูลท่ีบันทึกไปน้ันเกิดปญหาข้ึนมา เพื่อใหสามารถกู
คืนระบบไดในเวลาอันรวดเร็ว 

 
(21) หนาจอยอยกูคืนขอมูล (Restore Database)  

 
 
 
 
 
 

รูป 4.31  แสดงโครงสรางของหนาจอยอยกูคืนขอมูล (Restore Database) 
 

จากรูป 4.31 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
หนาจอกูคืนขอมูล เปนหนาจอท่ีใหผูดูแลระบบใชงานในการกูคืน

ขอมูลในกรณีท่ีเกิดการเสียหายของขอมูล โดยในการกูคืนขอมูลไดนั้นจะตองมีขอมูล
ท่ีทําการสํารองไวกอน จึงจะสามารถทําการกูคืนขอมูลมาได 

 
 
 

  
   
 

Select Path for Backup Database 

Backup Database 

Close 

  
   
 

Select Database Backup File to Recovery 

Backup Database 

Close 
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4.6.2 การออกแบบหนาจอแสดงผลในรูปแบบของ Web Application 
1) การออกแบบหนาจอล็อกอินเพื่อเขาสูระบบ 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.32  แสดงโครงสรางของหนาจอล็อกอินเพื่อเขาสูระบบ 
 
จากรูป 4.32 สามารถอธิบายไดดังนี้ 

สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชรับขอมูลช่ือผูใชงานระบบและรหัสผานผูใชงาน

ระบบท่ีเขามาใชงาน   
สวนท่ี 3 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา   

 
2) การออกแบบหนาจอเมนู 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูป 4.33  แสดงโครงสรางของหนาจอเมน ู

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 
 
 

สวนท่ี 3 

Submit Reset 

USERNAME : 

PASSWORD : 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 4 

สวนท่ี 3 
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จากรูป 4.33 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามาและ

สวนท่ีใหเลือก Sign Out เพื่อออกจากระบบ 
สวนท่ี 3 คือ เมนูเลือกหนาจอท่ีตองการออกรายงาน ซ่ึงไดแก 

- Production Process Status 
- Production Process Detail 
- Problem Data 
- Production Lead Time 
- Production Loss Time 
- NG Data 

สวนท่ี 4 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา  
 

3) การออกแบบหนาจอแสดงรายงานเชิงบริหาร 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูป 4.34  แสดงโครงสรางของหนาจอแสดงรายงานเชิงบริหาร 
 

จากรูป 4.34 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามาสวน

เลือก Main Menu และ Sign Out 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 5 

สวนท่ี 4 
 
 

สวนท่ี 3 
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สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน 
สวนท่ี 4 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 

โดยมีรายละเอียดของแตละหนาจอดังนี้ 
 

(1) หนาจอการแสดงรายงานสถานะการผลิต  
(Production Process Status)  
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา

สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ และ ช่ือผลิตภัณฑ 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก  

- ขอมูลรายละเอียดสถานะการผลิตตามกระบวนการของ
ผลิตภัณฑแตละชนิด  

- กราฟแสดงปริมาณการผลิต ซ่ึงประกอบดวย Plan Actual และ 
Remain รวมท้ังมีการบอกเปอรเซ็นตการผลิตท่ีแลวเสร็จ 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 

(2) หนาจอการแสดงรายงานรายละเอียดกระบวนการผลิต  
(Production Process Detail) 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา 
สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ และ ช่ือผลิตภัณฑ 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก ขอมูล

รายละเอียดผลิตตามกระบวนการของผลิตภัณฑแตละชนิด  
สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
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(3) หนาจอการแสดงรายงานปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต  
(Problem Data) 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา

สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ และ ช่ือผลิตภัณฑ 
สวนที่ 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก  

- กราฟวงกลมแสดงปญหาที่ เกิดข้ึนระหวางการผลิตตาม
เง่ือนไขท่ีระบุ  

- เม่ือมีการเลือกท่ีขอมูลปญหาท่ีเกิด จะเชื่อมโยงไปยังหนาจอ
แสดงรายละเอียดของปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 

(4) หนาจอการแสดงรายงานรายงานระยะเวลาที่ใชในการผลิต  
(Production Lead Time) 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา

สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ และเลขท่ีการผลิต 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก  

- กราฟแทงแสดงระยะเวลาในการผลิตผลิตภัณฑในแตละ
กระบวนการตามเง่ือนไขท่ีระบุ  

- เม่ือทําการระบุเง่ือนไขตามเลขที่ เอกสาร ระบบจะแสดง
กระบวนการผลิตของผลิตภัณฑนั้นๆ ซ่ึงสามารถเช่ือมโยงไป
ยังหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
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(5) หนาจอการแสดงรายงานระยะเวลาท่ีสูญเสียระหวางการผลิต  
(Production Loss Time) 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา

สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ และเลขท่ีการผลิต 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก  

- ระยะเวลาในการผลิตผลิตภัณฑและระยะเวลาท่ีสูญเสียในการ
รอคอยกอนการผลิตกระบวนการถัดไปจะเร่ิมตนตามเง่ือนไข
ท่ีระบุ และเม่ือทําการระบุเง่ือนไขตามเลขท่ีเอกสาร 

-  กราฟวงกลมแสดงระยะเวลาในการผลิตเทียบกับระยะเวลาท่ี
สูญเสียระหวางการผลิต 

- เม่ือทําการระบุเง่ือนไขตามเลขท่ีเอกสาร ระบบจะแสดง
กระบวนการผลิตของผลิตภัณฑนั้นๆ ซ่ึงสามารถเช่ือมโยงไป
ยังหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 

(6) หนาจอการแสดงรายงานขอมูลงานเสียท่ีเกิดขึ้น (NG Data) 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามา

สวนเลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแก

แผนการผลิต กลุมผลิตภัณฑ ช่ือผลิตภัณฑ และเลขท่ีการผลิต 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายงานตามเง่ือนไข ไดแก  

- กราฟเสนแสดง Yield ของการผลิตตามเง่ือนไขท่ีระบุ  
- กราฟแทงแสดงปริมาณงานเสียท่ีเกิดข้ึนตามเง่ือนไขท่ีระบุ 
- เม่ือมีการเลือกท่ีปริมาณงานเสีย จะแสดงแทงกราฟแสดง
รายละเอียดของงานเสียท่ีเกิดข้ึน 
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- เม่ือทําการระบุเง่ือนไขตามเลขท่ีเอกสาร ระบบจะแสดง
กระบวนการผลิตของผลิตภัณฑนั้นๆ ซ่ึงสามารถเช่ือมโยงไป
ยังหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 
4) การออกแบบหนาจอแสดงรายละเอียดของปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
รูป 4.35  แสดงโครงสรางของหนาจอแสดงรายละเอียดของปญหาท่ีเกิดข้ึนระหวางการผลิต 

 
จากรูป 4.35 สามารถอธิบายไดดังนี้ 

สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลผูใชงานระบบท่ี Login เขามาสวน

เลือก Main Menu และ Sign Out 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการระบุเง่ือนไขในการออกรายงาน ไดแกแผนการ

ผลิต กลุมผลิตภัณฑ และ ช่ือผลิตภัณฑ 
สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายละเอียดของเง่ือนไขในการออกรายงาน

ไดแก แผนการผลิต ช่ือผลิตภัณฑ Class Code และประเภทของปญหา 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 6 

สวนท่ี 5 
 
 

สวนท่ี 3 
 

สวนท่ี 4 
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สวนท่ี 5 คือ สวนท่ีใชแสดงรายละเอียดปญหาท่ีเกิดข้ึนตามเง่ือนไขท่ีระบุ 
โดยมีรายละเอียด ไดแก ลําดับท่ี ช่ือกระบวนการ เลขท่ีผลิต ประเภทปญหา หัวขอ
ปญหาอ่ืนๆ วันท่ีเกิดปญหา รายละเอียดของปญหา เวลาเร่ิมตน เวลาส้ินสุด และ หมาย
เหตุ 

สวนท่ี 6 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 

5) การออกแบบหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูป 4.36  แสดงโครงสรางของหนาจอแสดงรายละเอียดกระบวนการผลิต 
 

จากรูป 4.36 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
สวนท่ี 1 คือ รูปภาพแสดงช่ือระบบ 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงชื่อกระบวนการ 
สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลรายละเอียดการผลิต ไดแก 

- Lot No, Product Name, Lot Size, Marking Class, Lead frame 
Type, Type, Lead frame Name, Lead Frame Lot No, Connector 
Name, Connector Lot No, Chip Name, Chip Lot NO, 
ADCCCondition,  Sparkle Print Lot No, Compound spec, 
Compound Lot No, Compound Start Date, Compound Expire 
Date 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 5 

สวนท่ี 4 
 
 

สวนท่ี 3 
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- Instruction Note No, Special Use No, Abnormal No, Start Date, 
Part, M/C 1 No, M/C 2 No, M/C 3 No, Operator IN, Operator 
Out, Control, Remark, Start Time, Finish Time, Q’ty In (PCS),  
Q’ty Out (PCS), Q’ty NG (PCS), L/F In, L/F Out, Actual 
Yield(%),  Q’ty Sampling (PCS), Sampling Remark 

สวนท่ี 4 คือ สวนท่ีใชแสดงรายละเอียดขอมูลงานเสียท่ีเกิดข้ึนใน
กระบวนการนั้นๆไดแก ลําดับท่ี ช่ืองานเสีย จํานวนท่ีควบคุม จํานวนงานเสียท่ีเกิดข้ึน 

สวนท่ี 5 คือ รูปภาพแสดงขอมูลผูจัดทํา 
 

4.7 การออกแบบรายงาน 
โดยท่ัวไปแลวขอมูลท่ีเขาสูระบบและออกจากระบบ รวมท้ังขอมูลท่ีเขาสูข้ันตอน 

การทํางานภายในระบบเพ่ือประมวลผลใหเปนขอมูลออกจากแตละข้ันตอนการทํางานของระบบ 
มักจะอยูในรูปแบบของแบบฟอรมและรายงาน (Forms and Reports) เพื่อใหขอมูลท่ีจะนําเขาสู
ระบบน้ันเปนขอมูลท่ีสามารถประมวลผลไดงาย หรือทําใหผูใชงานระบบสามารถปอนขอมูลนั้น
เขาสูเคร่ืองคอมพิวเตอรไดงายและมีความถูกตองมากท่ีสุด การออกแบบรูปแบบของฟอรมและ
รายงานจึงเปนส่ิงสําคัญ 

ในระบบสารสนเทศเพ่ือควบคุมการผลิตของบริษัทลําพูนซิงเดนเก็น จํากัด มีรายงานท่ี
สําคัญท่ีอยูในรูปแบบฟอรมคือ รายงาน Lot Control Sheet ซ่ึงมีรายละเอียดของการออกแบบ
รายงานดังนี้ 

1) การออกแบบรายงาน Lot Control Sheet (Process Data) 
สวนท่ี 1 คือ ช่ือรายงาน “Lot Control Sheet” 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลการผลิต ไดแก Lot No, Product Name,  

Lot Size, Marking Class, Lead frame Type, Type, Lead frame Name, Lead Frame Lot No, 
Connector Name, Connector Lot No, Chip Name, Chip Lot NO, ADCCCondition,  Sparkle Print 
Lot No, Compound spec, Compound Lot No, Compound Start Date, Compound Expire Date 

สวนท่ี 3 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลรายละเอียดการผลิตของแตละ
กระบวนการ ไดแก Instruction Note No, Special Use No, Abnormal No, Start Date, Part, M/C 1 
No, M/C 2 No, M/C 3 No, Operator IN, Operator Out, Control, Remark, Start Time, Finish Time, 
Q’ty In (PCS),  Q’ty Out (PCS), Q’ty NG (PCS), L/F In, L/F Out, Actual Yield(%),  Q’ty 
Sampling (PCS), Sampling Remark 



 82

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูป 4.37 แสดงโครงสรางของรายงาน Lot Control Sheet (Process Data) 
 

2) การออกแบบรายงาน Lot Control Sheet (NG Data) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูป 4.38 แสดงโครงสรางของรายงาน Lot Control Sheet (NG Data) 
 
จากรูป 4.38 สามารถอธิบายไดดังนี้ 
สวนท่ี 1 คือ สวนหัวรายงานแสดงรายละเอียดดังนี้ ช่ือรายงาน “Lot Control 

Sheet”, Lot No, Product Name, Class, Code 
สวนท่ี 2 คือ สวนท่ีใชในการแสดงขอมูลงานเสีย ไดแก Process Name, No, NG 

Name, Control Q’ty, Q’ty, Remark 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 1 

สวนท่ี 2 

สวนท่ี 3 


