
 ง 

ช่ือเรื่องวิทยานิพนธ ผลของโพแทสเซียมไอโอไดดและระยะเวลาเก็บเกี่ยว 
ตอการเปล่ียนแปลงคุณภาพขาวในระหวางการเก็บรักษา 

 
ผูเขียน     นางสาวสุรีรัตน   ปงยา 
 
ปริญญา     วิทยาศาสตรมหาบัณฑิต(วิทยาการหลังการเก็บเกี่ยว) 
 
คณะกรรมการที่ปรึกษาวิทยานิพนธ ผศ. ดร. ศักด์ิดา  จงแกววัฒนา ประธานกรรมการ 

รศ. ดร. บุญมี  ศิริ  กรรมการ 
 
 

บทคัดยอ 
 
 

การศึกษาผลของการใชสารโพแทสเซียมไอโอไดดและระยะเวลาเก็บเกี่ยวที่มีตอการ
เปล่ียนแปลงคุณภาพขาวในระหวางการเก็บรักษาในครั้งน้ี ไดแบงการศึกษาออกเปน 2 การทดลอง 
โดยการทดลองแรก เปนการศึกษาผลของการจัดการสารโพแทสเซียมไอโอไดดที่มีตอคุณภาพการ
สีของขาวตามชวงระยะเวลาเก็บเกี่ยวและชวงระยะเวลาการขัดสีหลังการเก็บเกี่ยว ทําการทดลองใน
แปลงวิจัย ณ ศูนยวิจัยเพ่ือเพ่ิมผลผลิตทางการเกษตร คณะเกษตรศาสตรมหาวิทยาลัยเชียงใหม 
ระหวางเดือน สิงหาคม ถึง ธันวาคม พ.ศ. 2546 วางแผนการทดลองแบบ Randomized Complete 
Block Design (RCB) จํานวน 4 ซํ้า โดยมีกรรมวิธีที่มีการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดด และไม
ฉีดพนสาร กรรมวิธีที่มีการฉีดพนสารจะทําการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดด อัตรา 0.2 กรัม
ตอนํ้า 100 มิลลิลิตร ที่ระยะกําเนิดชอดอกและหลังระยะกําเนิดชอดอก 1 สัปดาห เม่ือขาวเขาสูระยะ
สุกแกทางสรีระ จะแบงการเก็บตัวอยางขาวออกเปน 2 สวน โดยสวนแรกจะเก็บเกี่ยวขาวที่ระยะสุก
แกทางสรีระและทําการขัดสีขาวทุก 2 วันเปนระยะเวลา 1 เดือน  สวนที่ 2 ทําการเก็บตัวอยางขาวที่
ระยะสุกแกทางสรีระ และหลังระยะสุกแกทางสรีระ 4, 8, 12, 16 และ20 วัน แลวนําไปทําการขัดสี   
สําหรับการทดลองที่ 2 จะเปนการศึกษาถึงผลของการใชสารโพแทสเซียมไอโอไดดและความชื้น
ขณะเก็บเกี่ยวที่มีตอการเปลี่ยนแปลงคุณภาพขาวในระหวางการเก็บรักษาโดยไดทําการทดลอง
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ปลูกขาวในระดับแปลงเกษตรกรที่อําเภอสันกําแพง จังหวัดเชียงใหม วางแผนการทดลองแบบ Split 
plot จํานวน 3 ซํ้า กําหนดให main plot เปนการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดด sub-plot เปน
ความชื้นเมล็ดขาวขณะเก็บเกี่ยวที่ 16%, 18%, 20% และ22% ทําการบันทึกขอมูลการเปลี่ยนแปลง
คุณภาพการสี คุณภาพทางกายภาพและเคมี ในระหวางการเก็บรักษาเปนระยะเวลานาน 6 เดือน 

 จากผลการศึกษาพบวา ทั้งกรรมวิธีท่ีมีการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดดและไมไดฉีด
พนสาร เมื่อเก็บเกี่ยวขาวลาชาออกไปจากระยะสุกแกทางสรีระ เปอรเซ็นตความชื้นเมล็ดและ
เปอรเซ็นตขาวตนจะลดลง อยางไรก็ตามผลการวิเคราะหพบวา ขาวที่ไดรับการฉีดพนสาร
โพแทสเซียมไอโอไดดจะสงผลใหเปอรเซ็นตความชื้นเมล็ด และเปอรเซ็นตขาวตนสูงกวาขาวที่
ไมไดรับการฉีดพนสาร  สวนผลของการจัดการสารโพแทสเซียมไอโอไดดตอคุณภาพการสีของ
ขาวที่ทําการขัดสีทุก 2 วันภายหลังการเก็บเก่ียว 1 เดือน พบวา การขัดสีที่ลาออกไปตั้งแตระยะเก็บ
เก่ียวจนถึงหลังการเก็บเกี่ยว 30 วัน ทั้งกรรมวิธีที่มีการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดดและไมฉีด
พนสารจะมีเปอรเซ็นตขาวตนสูงขึ้น แตอยางไรก็ตาม พบแนวโนมของเปอรเซ็นตขาวตนที่มากกวา
ของกรรมวิธีที่มีการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดดในทุกๆระยะที่มีการขัดสีขาว 

สําหรับผลของการศึกษาการจัดการสารโพแทสเซียมไอโอไดดและความชื้นขณะเก็บเกี่ยว 
ท่ีมีตอการเปล่ียนแปลงคุณภาพขาวในระหวางการเก็บรักษา พบวา ทั้งขาวที่ไดรับการฉีดพนสาร
โพแทสเซียมไอโอไดดและไมไดฉีดพนสาร จะมีแนวโนมการลดลงของความชื้นเมล็ดกอนสี 
ตลอดระยะเวลาการเก็บรักษา 6 เดือน แตพบวาการใชสารโพแทสเซียมไอโอไดดสงผลใหความชื้น
เมล็ดกอนสีจากการเก็บเกี่ยวขาวในแตละระดับความชื้นที่ 16%, 18% และ 20% อยูในชวงที่
ใกลเคียงกัน โดยมีความชื้นเมล็ดอยูในชวง 10.9-12.5% สวนเปอรเซ็นตความชื้นเมล็ดกอนสีของ
ขาวที่ไมไดรับการฉีดพนสารจะมีความแตกตางกันระหวางแตละระดับความชื้นที่เก็บเก่ียว โดย
พบวาเมื่อเก็บเกี่ยวขาวที่ความชื้น 16% มีความชื้นเมล็ดอยูในชวง 10.7-11.6% และเมื่อเก็บเกี่ยวขาว
ท่ีความชื้น 22% มีความชื้นเมล็ดอยูในชวง 11.3-12.2%  สําหรับเปอรเซ็นตขาวตน พบวาทั้งขาวที่
ไดรับการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดดและไมไดรับการฉีดพนสารจะมีแนวโนมที่ลดลง เม่ือ
เก็บรักษาขาวไวเปนระยะเวลา 6 เดือน แตขาวที่ไดรับการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดด จะมี
การลดลงของเปอรเซ็นตขาวตนนอยกวาขาวที่ไมไดพนสารตลอดระยะการเก็บรักษา นอกจากนั้น
ยังพบวา การใชสารโพแทสเซียมไอโอไดดจะมีแนวโนมของเปอรเซ็นตขาวตนมากกวาการไมใช
สาร โดยทั้งขาวที่ไดรับการฉีดพนสารโพแทสเซียมไอโอไดดและไมไดรับการฉีดพนสาร เมื่อเก็บ
เก่ียวขาวที่ความชื้นเมล็ด16% จะมีเปอรเซ็นตขาวตนสูงสุด ทั้งน้ีขาวที่ไดรับการฉีดพนสาร
โพแทสเซียมไอโอไดด เม่ือเก็บเกี่ยวที่ความชื้น16%จะมีเปอรเซ็นตขาวตนอยูในชวง 49.10-52.28% 
สวนขาวที่ไมไดรับการพนสารจะมีเปอรเซ็นตขาวตนอยูในชวง 43.83-50.60%  
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แตอยางไรก็ตาม พบวา  การใชสารโพแทสเซียมไอโอไดดไมมีผลที่ เดนชัดตอการ
เปล่ียนแปลงคุณภาพขาวดานกายภาพในสวนของ ความแข็งเมล็ดขาวกลอง ความขาวของขาวสาร 
และดานเคมีในสวนของ เปอรเซ็นตอมิโลส ความคงตัวแปงสุก คา Pasting temperature และคา 
Setback from trough  
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ABSTRACT 
  
 

The study of effect of potassium iodide and harvesting times on quality of rice during 
storage. The study was divided into 2 experiments. The first experiment was design to study the 
effect of harvesting time and milling time on milling quality under potassium iodide management. 
The experiment was conducted at Multiple Cropping Center field experimental station Chiang 
Mai University during August-December 2003. Design of experiment was Randomized Complete 
Block (RCB) with 4 replications. Treatment consists of two levels of potassium iodide (KI) 
management i.e. applying 0.2 g KI per 100 ml of water and control treatment. Grain sampling was 
conducted at physiological maturity and divided into two sets. First set of samples were milled 
every 2 days for 1 month. The other set of grain sample were harvested at physiological maturity, 
4, 8, 12, 16 and 20 days after physiological maturity. Grain samples were then milled and nature 
percentage of head rice. The second experiment aim to study the effect of potassium iodide and 
percent grain moisture during storage on milling quality. The experiment was conducted at farm 
level in Sankampaeng District, Chiang Mai Province. Design of experiment was Spit plot with 3 
replications. Main plot was potassium iodide management. Sub-plot was percent grain moisture 
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and harvest i.e. 16%, 18%, 20% and 22%. Milling quality physical and chemical properties of 
grain were monitored during 6 months storage time. 

Results of this study reveal that grain moisture and percentage of head rice were reduced 
along with late harvest started from physiological maturity for both potassium iodide and control 
treatment. However potassium iodide treatment produced higher grain moisture and percentage of 
head rice than control treatment. The effect of potassium iodide treatment on milling quality of 
rice milled every 2 days for 1 month show that  late milling from physiological maturity of both 
potassium iodide and control treatment enhance percentage of head rice. However, there is a trend 
show that potassium iodide treatment produce greater percentage of head rice than control 
treatment.  

Analysis results of the effect of potassium iodide and percent grain moisture during 
storage on milling quality demonstrate that grain moisture was reduced during 6 months storage 
of both potassium iodide and control treatment. However there is no difference in grain moisture 
before milling when harvest at 16%, 18% and 20% under potassium iodide treatment. Grain 
moisture content was in the range of 10.9-12.5%. At control treatment there were differences in 
grain moisture before milling harvest from different grain moisture content. It was found that 
when harvest at 16% moisture content, before milling grain moisture range between 10.7-11.6% 
and harvest at 22%, grain moisture before milling range between 11.3-12.2%. Result also show 
that  percentage of head rice declined along with 6 months storage time for both potassium iodide 
and control treatment. However the reduction trend along with 6 months storage of percentage of 
head rice was lower in potassium iodide treatment than control. It was also found that potassium 
iodide treatment produced percentage of head rice than control. The percentage of head rice was 
found highest when harvest at 16% grain moisture content of both potassium iodide and control 
treatment. However it was found that percentage of head rice range between 49.10-52.28% for 
potassium iodide treatment and 43.83-50.60% for control treatment. Research result also show 
that there was no clear effect of potassium iodide on physical and chemical properties of grain i.e. 
hardness, white index, amylose content, gel consistency, pasting temperature and setback from 
trough. 
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