
 
บทที่ 4 

ผลการศึกษา 
 
 การศึกษาคร้ังนี้ผูวิจัยมุงทําการศึกษาการจัดการมลพิษของผูประกอบกิจการโรงสีขาว ใน

อําเภอพรหมพิราม จังหวัดพิษณุโลก โดยไดทําการศึกษาเปน 3 สวน 

 1. บริบทของปญหามลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาว 

 2. ผลของมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวตอผูปฏิบัติงานในโรงสีขาว 

 3. ศึกษาการจัดการมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวของผูประกอบกิจการ 

โดยนาํเสนอผลการศึกษาดังนี ้

4.1 บริบทของปญหามลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาว  

1. บริบททั่วไปของพื้นที ่

  1.1 บริบททั่วไปของจังหวัดพิษณุโลก 

  1.2 บริบททั่วไปของอําเภอพรหมพิราม 

 2. บริบทของโรงสีขาว 

  2.1 ปจจัยการผลิต 

  2.2 กระบวนการผลิต 

  2.3 ผลผลิต 

 3. บริบทของปญหามลพิษที่มีผลตอผูปฏิบัติงานในโรงสีขาว 

  3.1 บริบทปญหามลพิษจากฝุนละออง 

  3.2 บริบทปญหามลพิษจากเสียง 

  3.3 บริบทปญหามลพิษจากความรอน 

4.2 ผลที่เกิดจากมลพิษที่เกดิจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวตอผูปฏิบัติงานในโรงสีขาว 

 1. ผลของฝุนละออง 

 2. ผลของเสียงดัง 

 3. ผลของความรอน 

 4. การปองกนัตัวเองจากมลพิษ 
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4.3 การจัดการมลพิษของผูประกอบกิจการโรงสีขาว   

1. ดานวิชาการและเทคโนโลยี 

2. การศึกษาและประชาสัมพันธ 
 
4.1. บริบทของปญหามลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาว  
1. บริบททัว่ไปของพื้นที ่

1.1 ขอมูลทั่วไปของจังหวดัพิษณุโลก  
ประวัติความเปนมา 

 จังหวัดพิษณุโลก เดิมชื่อเมืองสองแคว มีความเปนมาต้ังแตพุทธศตวรรษที่ 15 สมัยขอมมี

อํานาจปกครองแถบนี้ เดิมทีที่ต้ังเมืองสองแควอยูบริเวณวัดจุฬามณี ซึ่งเปนวัดเกาแกของจังหวัด

พิษณุโลก และต้ังอยูระหวางแควนานกับลําน้ําแควนอย จึงเปนเหตุใหเปนที่มาของช่ือเมืองสอง

แคว จังหวัดพิษณุโลก เปนจังหวัดหนึ่งที่มีการปลูกขาวเปนอาชีพหลักของคนในจังหวัด (สํานักงาน

ส่ิงแวดลอมภาค 3, 2549)  
ที่ต้ังและอาณาเขตติดตอ 
จังหวัดพิษณุโลกเปนจังหวัดที่ ต้ังอยูในเขตภาคเหนือตอนลางเปนจังหวัดหนึ่งที่มี

ความสําคัญทางดานประวัติศาสตรมานาน หลายช่ัวอายุคน เมืองเดิมของพิษณุโลกเปนเมืองเกา

สมัยขอม จนกระทั่งถึงกรุงรัตนโกสินทรปจจุบัน จังหวัดพิษณุโลกอยูหางจากกรุงเทพฯ ประมาณ 

370 กิโลเมตร โดยทางรถยนต มีอาณาเขตติดตอกับจังหวัดตาง ๆ 6 จังหวัดกับอีก 1 ประเทศ ดังนี้ 

ทิศเหนือ ติดตอกับ จ. อุตรดิตถและประเทศสาธารณรัฐประชาธิปไตยประชาชนลาว 

ทิศใต ติดตอกับ จงัหวัดพิจติร 

ทิศตะวันออก ติดตอกับ จงัหวัดเพชรบูรณ และ จังหวดัเลย 

ทิศตะวันตก ติดตอกับ จังหวัดสุโขทัย และ จังหวัดกําแพงเพชร 

จังหวัดพิษณุโลกมีพื้นที่ทั้งหมด 10,655.62 ตารางกิโลเมตร คิดเปนรอยละ1.88 ของพื้นที่

ทั้งประเทศ เปนพื้นที่เกษตรกรรม ประมาณ 2,927,126 ไร (รอยละ43ของพื้นที่ทั้งหมดของจังหวัด) 

สภาพพื้นที่จังหวัดพิษณุโลกทางตอนเหนือและตอนกลางเปนเขตเทือกเขาสูงและที่ราบสูงซึ่งอยูใน

เขตอําเภอวังทอง วัดโบสถ เนินมะปราง นครไทย และ ชาติตระการ พื้นที่ตอนกลางมาทางตอนใต

เปนที่ราบและตอนใตเปนที่ราบลุมอยู ในเขตอําเภอเมือง บางระกํา พรหมพิราม บางกระทุม และ

บางสวนของอําเภอ เนินมะปราง และ อําเภอวังทอง 
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ลักษณะภูมิประเทศ 
ลักษณะภูมิประเทศจังหวัดพิษณุโลก ทางตอนเหนือและตอนกลางเปนเขตที่สูงและที่ราบ

สูง มีภูเขาสูง ดานตะวันออกและ ตะวันออกเฉียงเหนือไดแกอําเภอวังทองอําเภอวัดโบสถอําเภอ

นครไทยอําเภอชาติตระการและอําเภอเนินมะปรางทั้งนี้มีเขตที่ราบ หุบเขานครไทยที่มีลักษณะ

พื้นที่เปนเปนแบบคุงกระทะ สวนที่ราบหุบเขาชาติตระการ มีรูปรางกลายพระจันทรคร่ึงเส้ียว ซึ่ง

เปนที่ราบดินตะกอนที่อุดมสมบูรณ เชนเดียวกับที่ราบหุบเขาทรัพยไพรวัลย เปนที่ราบดินเหนียว

กินรวมที่มีการระบายน้ําดีสําหรับที่ตอนกลางมาทางใตเปนที่ราบพ้ืนที่ดานตะวันตกเปนที่ราบลุม

แมน้ํานานและแมน้ํายม ซึ่งในเขตอําเภอเมืองพิษณุโลก อําเภอพรหมพิราม อําเภอบางกระทุม

อําเภอบางระกํา และบางสวนของ อําเภอวัดโบสถซึ่งเปนบริเวณการเกษตรท่ีสําคัญที่สุดของ

จังหวัด 
ลักษณะภูมิอากาศ 
ลักษณะภูมิอากาศในจังหวดัพิษณุโลกแบงออกเปน 3 ฤดู คือ ฤดูรอน ฤดูฝน และ ฤดู

หนาว ซึ่งแตละชวงฤดูแบงไดดังนี ้

1. ฤดูรอน อยูระหวางชวงเดือนมีนาคม ถึง เมษายน อุณหภูมิสูงสุดเฉลี่ยโดยประมาณ 

38.3 C 

2. ฤดูฝน อยูในระหวางเดือนพฤษภาคม ถึง ตุลาคม โดยจะมีฝนชุกในชวงเดือนสิงหาคม

ถึงกันยายน 

3. ฤดูหนาว อยูในระหวางเดือนพฤศจกิายนถงึกุมภาพันธ อุณหภูมิโดยเฉล่ีย 11.6 C 
การปกครองและประชากร 
จังหวัดพิษณุโลก มีพื้นที่รวมทั้งส้ิน 10,655.62 ตารางกิโลเมตร ที่ต้ังจังหวัดอยูบนที่ราบ 

เจาพระยาตอนบน    ซึ่งเปนที่เกษตรกรรรมอันอุดมสมบูรณ และยังเปนจุดเช่ือมโยงการติดตอ

ระหวางภาคกลาง ภาคเหนือตอนบนและภาคตะวันออกเฉียงเหนือ โดยแบงการปกครองออกเปน 

9 อําเภอ 93 ตําบล 947 หมูบาน เทศบาลนคร 1 แหง และเทศบาลตําบล 12 แหง องคการบริหาร

สวนจังหวัด 1 แหง และองคการบริหารสวนตําบล 90 แหง 

 

 

 

 

 

 



 52 

อําเภอ ขนาดพืน้ที ่
1/ตร.กม. 

จํานวนตําบล 
(แหง) 

จํานวนเทศบาล 
(แหง) 

จํานวนประชากร 
(คน) 

เมืองพษิณุโลก 

ชาติตระการ 

นครไทย 

เนินมะปราง 

บางกระทุม 

บางระกาํ 

พรหมพิราม 

วังทอง 

วัดโบสถ 

710.09 

1,622.56 

2,362.31 

1,104.78 

367.44 

952.74 

847.04 

1,736.52 

952.14 

20 

6 

11 

7 

9 

11 

12 

11 

6 

2 

1 

1 

1 

2 

2 

2 

1 

1 

270,239 

38,231 

87,976 

62,903 

54,776 

98,623 

91,721 

124,485 

38,402 

รวม 10,655.62 93 13 867,356 
 

ตารางที่ 4.1 ตารางขอมูลของเขตการปกครอง ในจังหวดัพิษณุโลก 

        ที่มา : สํานักงานส่ิงแวดลอมภาค 3 
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รูปภาพที่ 4.1 แสดงการแบงพืน้ทีก่ารปกครองของจังหวัดพิษณุโลก 

ที่มา : สํานกังานสถิติแหงชาติ, ประมวลขอมูลเกี่ยวกับชือ่และเขตการปกครองของ     

ทองถิน่ ป 2543 
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รูปภาพที่ 4.2 แสดงพืน้ที่การปลูกขาวของจังหวัดพิษณุโลก 

   ที่มา : กรมพัฒนาที่ดินจังหวัดพษิณุโลก ป พ.ศ. 2545 
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แหลงน้าํที่สาํคัญ 
 แหลงน้ําผิวดินของจังหวัดพิษณุโลก ประกอบดวย 2 ลุมน้ําหลักดวยกัน คือลุมน้ํายม และ

ลุมน้ํานาน โดยมีหนอง บึงและ คลองสายสําคัญๆ มากมายที่เกิดกระจัดกระจายอยูทั่วไป ไหลรวม

ลงสูลุมน้ําทั้งสอง แหลงน้ําชลประทานขนาดใหญ พื้นที่จังหวัดพิษณุโลกอาจแบงไดตามความ

เหมาะสมในการพัฒนาชลประทาน เปน 3 บริเวณไดแก บริเวณที่ราบลุม แมน้ํายมและมีน้ํานานซ่ึง

เหมาะแกการพัฒนาโครงการชลประทานขนาดใหญ บริเวณที่ราบสูงๆ  ตํ่าๆ และท่ีราบระหวาง

ภูเขา และบริเวณ ภูเขาและเทือกเขา ซึ่งไม เหมาะสมแกการพัฒนาชลประทาน ซึ่งจังหวัด

พิษณุโลกไดมีโครงการสงน้ําและบํารุงรักษาพิษณุโลก โดยจัดต้ังข้ึนมาต้ังแตป พ.ศ.2518 ตอมาใน

ป พ.ศ.2521 ไดเปล่ียนเปนโครงการชลประทานพิษณุโลก มีหนาที่ในการดําเนินการ 2 สวน คือ 

โครงการสงน้ําและบํารุงรักษาเข่ือนนเรศวร และโครงการสงน้ําและบํารุงรักษาพลายชุมพล 

นอกจากนี้ยังมีโครงการเข่ือนระบายน้ําวัดตายม โครงการเข่ือนระบายน้ําวังน้ําใส และโครงการ

ชลประทานขนาดเล็กครอบคลุมพื้นที่ทั้งจังหวัด ใหบริการน้ําทั้งเพื่อการอุปโภค บริโภคและ 

การเกษตร โครงการชลประทานในจังหวัดพิษณุโลกแบงออกไดเปนโครงการ 3 ระดับ ดังนี้ 

1. โครงการชลประทานขนาดใหญ มี 2 โครงการ ไดแก โครงการสงน้ําและบํารุงรักษาเข่ือน

นเรศวร ต้ังอยูในอําเภอ พรหมพิราม และโครงการสงน้ําและบํารุงรักษาพลายชุมพล ต้ังอยูใน

อําเภอเมืองพิษณุโลก ซึ่งเปนโครงการทดน้ํา สงน้ําและระบบน้ํา มีพื้นที่ ที่ไดรับประโยชนรวม 456 

ตารางกิโลเมตร ในฤดูแลง 55.52 ตารางกิโลเมตร 

2. โครงการชลประทานขนาดกลาง มีทั้งส้ิน 2 โครงการ ไดแก โครงการประตูระบายน้ําวัด

ตายมและทางระบายน้ํา วังน้ําใส ซึ่งเปนโครงการเก็บกักน้ําในลําคลองและทุงราบ มีพื้นที่

ชลประทานรวมกัน 116.8 ตารางกิโลเมตรในฤดูแลว 54.72 ตาราง กิโลเมตร โดยโครงการเหลานี้

อยูในพื้นที่อําเภอเมืองพิษณุโลก อําเภอบางระกําและอําเภอวังทอง 

3. โครงการชลประทานขนาดเล็กและโครงการขุดหนองน้ําและคลองธรรมชาติ มีทั้งส้ิน 79 

โครงการพื้นที่ชลประทาน รวมกันทั้งส้ิน 154.16 ตารางกิโลเมตร ซึ่งโครงการเหลานี้สวนใหญจัดทํา

เพื่อการเกษตรกรรมโดยการใชประโยชน และดูแลโดยองคการบริหารสวนตําบล (อบต.) ตาม

ระเบียบสํานักงานายกรัฐมนตรี วาดวยการบริหารการใชน้ําและการใชน้ําและการบํารุงรักษาแหลง

น้ําขนาดเล็ก 
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1.2 ขอมูลทั่วไปของอําเภอพรหมพิราม 
 ประวัติความเปนมา (จังหวัดพิษณุโลก, 2550) 

พรหมพิราม หมายถึง เมืองที่งดงาม เปนที่อยูแหงพรหม หรือ พระเจาสรางโลก เมอืงพรหม

พิราม ปรากฏหลักฐาน เมื่อ พ.ศ.2438 ไดยายที่ต้ังมาต้ังที่ฝงขวาของลําน้ํานานที่ "บานยานขาด" 

เมื่อ 50 ปที่ผานมา ตอมาทางรัฐบาลไดสรางทางรถไฟ สายเหนือ (กรุงเทพ-เชียงใหม) จึงยาย

อําเภออีกคร้ังหนึ่งมาต้ังใกล กับทางรถไฟที่บานกรับพวง (ปจจุบันคือ บานพรหมพิราม) ต.พรหม

พิราม หางจากสถานีพรหมพิราม ประมาณ 500 เมตร เปนอาคารไมชั้นเดียว ตอมาป พ.ศ.2503 

ปรับปรุงเปนอาคาร 2 ชั้นโดยเทคอนกรีตใตถุนของอาคารเดิมและตีฝาคอนกรีตโดยรอบ ปจจุบันได

สรางที่วาการอําเภอใหม ณ สถานที่เดิมเปนอาคารคอนกรีต 2 ชั้น และเปดทําการเมื่อป พ.ศ.2519 

และเมื่อป พ.ศ.2515 กรมศิลปากรไดสํารวจแนวกําแพงดิน คูเมือง ฐานเจดียกออิฐและวัตถุโบราณ 

เชน เคร่ืองสังคโลกสมัยกรุงสุโขทัย ในบริเวณแนวถนนพระรวงจากสุโขทัย ผานบานทางาม บาน

บอทอง ต.ศรีภิรมย บานทองพระโรง ต.ดงประคํา ไปทางทิศตะวันออก ไปทางอําเภอวัดโบสถ 

อําเภอนครไทย ซึ่งขณะนี้เห็นเปนแนวอยูบาง สันนิษฐานวาคงเปนเสนทางคมนาคมติดตอระหวาง

กรุงสุโขทัยกับเมืองบางยาง สมัยพอขุนบางกลางหาว (พอขุนศรีอินทราทิตย) กับพอขุนผาเมือง ที่

รวมมือกันเขาตีเมืองสุโขทัยอันเปนเมืองหนาดานคืนจากขอมในสมัยนั้น โดยใชเสนทางนี้เดินทัพก็

เปนไปไดและมีรองรอยวา สมเด็จพระบรมไตรโลกนาถ ทําสงครามกับพระเจาติโลกราช แหงแควน

ลานนาคงจะเดินทัพผานอําเภอพรหมพิราม ไปยังเมืองพิชัย 
ลักษณะภูมิศาสตร 
อําเภอพรหมพิราม มีพืน้ทีป่ระมาณ 847.04 ตารางกิโลเมตร (หรือประมาณ 520,418ไร) 

มีอาณาเขตดังนี ้ 

ทิศเหนือ ติดตอกับ อําเภอพิชัย จังหวัดอุตรดิตถ  

ทิศใต  ติดตอกับ อําเภอเมืองพิษณุโลก และอําเภอบางระกํา  

ทิศตะวันออก ติดตอกับ อําเภอวัดโบสถ  

ทิศตะวันตก ติดตอกับ อําเภอกงไกรลาศ จังหวัดสุโขทัย  
การคมนาคม 
อําเภอพรหมพิราม เสนทางการคมนาคม 4 เสนทาง คือ 1. พิษณุโลก-อุตรดิตถ ระยะหาง

จากตัวเมืองพิษณุโลก 38 กม. 2. พิษณุโลก-พรหมพิราม ระยะหางจากตัวเมืองพิษณุโลก 25 กม. 

3.พิษณุโลก-สุโขทัย ระยะหางจากตัวเมืองพิษณุโลก 41 กม. 4. ทางรถไฟ กรุงเทพ-เชียงใหม 

ระยะหางจากตัวเมืองพิษณุโลก 20 กม.  
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การปกครองและประชากร 
การปกครองแบงออกเปน 12 ตําบล 122 หมูบาน (ดูรูปที่ 4.3) การบริหารราชการสวน

ทองถิ่น มีเทศบาลตําบล 2 แหง ไดแก   

1. เทศบาลตําบลพรหมพิราม  

2. เทศบาลตําบลวงฆอง   

องคการบริหารสวนตําบล 12 แหง ไดแก  

1. อบต.พรหมพิราม    

2. อบต.ทาชาง    

3. อบต.วังวน    

4. อบต.มะตอง    

5. อบต.หนองแขม   

6. อบต.หอกลอง    

7. อบต.ดงประคํา    

8. อบต.ทับยายเชียง    

9. อบต.ศรีภิรมย     

10. อบต.ตลุกเทียม     

11. อบต.วงฆอง     

12. อบต.มะตูม  

 มีจํานวนประชากรทั้งหมด 91,721 คน แยกเปนชาย 45,048 คน หญิง 46,673 คน (ขอมูล 

ณ วันที่ 19 มีนาคม 2544)  

แมน้ําสายสําคัญ ไดแก  แมน้ํานาน  แมน้ําแควนอย 
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รูปภาพที่ 4.3 แสดงการแบงพื้นที่การปกครองของอําเภอพรหมพิราม 

ที่มา : สํานกังานสถิติจงัหวดัพิษณุโลก,ประมวลขอมูลเขตการปกครองของทองถิน่  

พ.ศ. 2547 
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2. บริบทของโรงสขีาว 
การสีขาวในอดีต (โรงเรียนอินเทอรเน็ต, 2547) 

“สีขาวเปลือก” เปนเคร่ืองมือที่ใชบดสีขาวเปลือกใหเมล็ดของขาวหลุดออกจากเปลือกเพื่อ

นําเมล็ดขาวหรือเมล็ดขาวสารไปหุงตมเปนอาหารตอไป ขาวเปนอาหารหลักของคนไทยและคน

เอเชีย  ขาวที่จะนํามาหุงจะตองเปนเมล็ดขาวที่ขัดสีจนขาวปราศจากเปลือกแลว ซึ่งเรียกวา 

“ขาวสาร”  แตกอนการที่จะไดมาซึ่งขาวสารนั้นตองเอาขาวเปลือกมาใสในครกไมแลวใชสากตํา

หลาย ๆ คร้ังจนเปลือกหลุดออกไป การตําขาว มักจะตองใชคนตําถึง 2 คน จะไดขาวที่เรียกกันวา 

“ขาวซอมมือ” หลังจากตําคร้ังแรกพอเปลือกหลุดออกแลวจะตองนําขาวไปฝดดวยกระดงใหเปลือก

ออกไปเหลือแตเมล็ดขาวสารตองทําเชนนั้น 2-3 คร้ัง จนเมล็ดขาวสารมีสีขาวจึงนําไปรับประทาน

ได  

สีขาวหรือเคร่ืองมือสีขาวนี้ ชาวจีนที่อยูในเมืองไทยเปนคนคิดสรางข้ึนโดยเลียนแบบจาก

โมหินของจีน แตมีขนาดใหญกวาและทําดวยไมไผกับดินเทานั้น ลักษณะของสีขาวเปลือกมี

ลักษณะคลายโมหิน  โครงสรางเปนทรงกระบอกซอนกัน 2 ทอน ทอนลางเปนฐานมีแกนใหทอนบน

สวมได รอบ ๆ ฐานมีที่รองรับเม็ดขาวที่สีออกมาจากฟนสีที่บดประกบกันของทรงกระบอก ในขณะ

ที่ทรงกระบอกทอนบนกําลังหมุนรอบตัวเองดวยแรงคนสีทอนบนหมุนไดคลาย ๆ กับขอเสือเหว่ียง

ใหขอรถไฟหมุนนั่นเองที่รอยประกบของทรงกระบอกสองทอนประกบกันนั้น หนาตัดของ

ทรงกระบอกมีรองลึกเล็กนอยเปนแนวเฉียงออกจากจุดศูนยกลางของแกนโมทั้งสองทอน 

นอกจากนั้นทอนบนยังมีรูกวางขนาด 10 เซนติเมตร  สําหรับใหขาวเปลือกที่บรรจุอยูสวนบนสุด

ของทรงกระบอกนี้ใหลงสูรอยตอของ โมเม็ดขาวเปลือกที่ไหลลงสูรอยตอจะถูกฟนโม และน้ําหนัก

กดทับของโมทอนบนบดใหเม็ด ขาวเปลือกหลุดออกมาพรอมเม็ดขาวสารตามแรงเหวี่ยงของคนชัก

ที่หมุนอยูตลอดเวลา เมื่อขาวเปลือกที่นํามาสีหมดแลวก็เติมขาวเปลือกลงไปใหมก็จะไดขาวที่สี

แลวมากข้ึนเร่ือย ๆ ตามตองการเม็ดขาวเปลือกที่ทําการสีจากเครื่องสีขาวนี้แลวเรียกวา “ขาว

กลอง” มีสีเหลืองออนๆสามารถนําไปหุงตมรับประทานไดอุดมไปดวยวิตามินบี แตมีความแข็ง

กระดางฝดคอ ชาวบานตองนําไปใสครกตําอีกคร้ังใหสีเหลืองคลายดอกมะขามที่หุมเม็ดขาวสาร

หลุดออกไปจนเมล็ดขาวสารมีสีขาว การตําขาวคร้ังนี้จะไดรําขาวเปนผงละเอียดเมื่อนําไปรอนดวย

ตะแกรง รําขาวอุดมดวยไขมันสามารถนําไปเปนอาหารของสัตวเล้ียงได  เชน หมู เปด ไก ปลา 

เคร่ืองสีขาวดังกลาวนี้มีขนาดเสนผาศูนยกลางของทรงกระบอกประมาณ 50 เซนติเมตร สูง

ประมาณ 1 เมตร ทําดวยไมไผและดินเหนียวเปนสวนใหญปจจุบันไมมีผูนิยมใชเคร่ืองสีขาวชนิดนี้

แลว 
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2.1 ปจจัยการผลิต 
 ตนทุนการแปรรูป (โรงสีขาว) ตนทุนสวนใหญของการแปรรูปจากขาวเปลือกเปนขาวสาร 

ไดแก คาวัตถุดิบ (ขาวเปลือก) คิดเปนประมาณรอยละ 94 สวนที่เหลือเปนคาใชจายอ่ืนๆ ดัง

รายละเอียดดังนี้ 

 
        (หนวย  :  รอยละ) 

ตนทนุวัตถุดิบ       93.7 

คาบรรจุภัณฑ       0.8 

คาแรง        0.5 

คาใชจายในโรงงาน      2.0 

คาใชจายในการบริหาร      3.0 
 
 
 
 

 
 
 

ตนทนุการสีขาว

คาใชจายในการบรหิาร

3%

คาใชจายในโรงงาน

2%

คาแรงงาน

1%

บรรจภัุณฑ

1%
ตนทนุวตัถดิุบ

93%

ตนทุนวัตถดุบิ

บรรจภัุณฑ

คาแรงงาน

คาใชจายในโรงงาน

คาใชจายในการบริหาร
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2.2 กระบวนการผลิต 
1. การลงขาวเปลือก 
เมื่อตกลงซ้ือขายขาวเปลือกกับเกษตรกรแลว ทําการช่ังน้ําหนักขาวเปลือกจากนั้นนํา

ขาวเปลือกมาเทไวบริเวณลานตากขาว อาจใชคนลงขาวเปลือกโดยใชไมโกยขาวเปลือกลงจากรถ 

หรือใชรถยกเทขาวเปลือกลงจากรถ เกล่ียขาวเปลือกเพื่อตากไลความช้ืนตอไป 
2. การตากขาว 
เพื่อรักษาคุณภาพเมล็ดขาวใหไดมาตรฐานอยูเปนเวลานาน ๆ หลังจากนวดและทําความ

สะอาดเมล็ดแลว จึงจําเปนตองเอาขาวเปลือกไปตากอีกคร้ังหนึ่งกอนที่จะเอาไปเก็บไวในยุงฉาง 

ทั้งนี้เพื่อใหไดเมล็ดขาวเปลือกที่แหงและมีความชื้นของเมล็ดประมาณ 13-15 % เมล็ดขาวในยุง

ฉางที่มีความชื้นสูงกวานี้จะทําใหเกิดความรอนสูงจนคุณภาพขาวเส่ือม นอกจากนี้จะทําใหเช้ือรา

ตาง ๆ ที่ติดมากับเมล็ดขยายพันธุไดดี จนสามารถทําลายเมล็ดขาวเปลือกไดเปนจํานวนมาก การ

ตากขาวในระยะนี้ควรตากบนลานที่สามารถแผกระจายเมล็ดขาวใหไดรับแสงแดดโดยทั่วถึงกัน 

และควรตากไวนานประมาณ 3-4 แดด ในตางประเทศเขาใชเคร่ืองอบขาวเพื่อลดความชื้นในเมล็ด 

ซึ่งเรียกวา Drier โดยใหเมล็ดขาวผานอากาศรอน 
3. การสขีาว  

ประกอบดวยข้ันตอนพืน้ฐาน 4 ข้ันตอน ตามลําดับ  

1. การทําความสะอาดเพ่ือกาํจัดระแงใบขาว เมล็ดลีบ กรวด หนิ ดิน ทราย เมล็ดวัชพืช 

และส่ิงสกปรกอ่ืนๆ ออกจากขาวเปลือก  

2. การกระเทาะ เพื่อทําใหเปลือกขาวหลุดออกจากเมล็ด ส่ิงที่ไดรับในข้ันนี ้คือ แกลบและ

ขาวกลอง  

3. การขัดขาว เพื่อทําใหรําหลุดออกจากเมล็ดขาวกลอง ส่ิงที่ไดรับในข้ันนี้ คือ รําและ

ขาวสาร 

4. การคัดแยก เพื่อแยกขาวเต็มเมล็ด ตนขาว และขาวหักขนาดตางๆ ออกจากกัน  

5. การบรรจุขาวสาร 

กระบวนการผลิตขาวสารหรือลําดับข้ันตอนการแปรรูปขาวเปลือกมาเปนขาวสาร โดยผาน 

เคร่ืองสีขาว ซึ่งจะมีความแตกตางกันระหวางเคร่ืองสีขาวขนาดเล็กและเคร่ืองสีขาวขนาดใหญ จึง

ขอแยก เปน 2 ประเภท  
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เครื่องสีขาวขนาดเล็ก ข้ันตอนการผลิต  

1.1 กระพรอเทขาวเปลือกเก็บเพื่อที่จะลงตะแกรงรอนคัดเศษขยะออก  

1.2 ขาวเปลือกจะออกจากกระพรอ ข้ึนตนกระพรอแรกดึงขาวเปลือกไปลงหัวกระเทาะ 

ขาวเปลือก 

1.3 เมื่อกระเทาะขาวเปลือกมาเปนขาวกลองจะลงมาที่ตะแกรงแยกแกลบโดยผานตูลม

ดูดแกลบออกทิ้งตามทอแกลบ สวนเมล็ดขาวกลองจะตกผานตูลมมาเขาตนกระพรอ 2 

1.4 ทําการตักขาวกลองข้ึนไปยังหินขัดขาวขาวทําการขัดขาวกลองใหเปนขาวขาว 

ออกจากหินขัดขาวขาวลงตนกระพรอ 3 

1.5 ทําการดึงขาวขาวข้ึนตะแกรงคัดแยกปลายขาวโดยผานตูลม (ขาวที่ขัดจะมีรําขาวพัด

ลมดูดไปบอลลูนรํา) สวนเมล็ดขาวขาวและปลายขาวจะแยกทอรับกัน จะไดขาวสารเปนข้ันตอน

สุดทาย  
เครื่องสีขาวขนาดใหญ  
1.1 ข้ันตอนคลายกันกับเคร่ืองเล็ก แตเคร่ืองใหญจะมีตนกระพรอสําหรับดึงขาวเปลือก 

กระเทาะมาลงตะแกรงคัดแยกแกลบขาวกลองก็จะลงมาในตะแกรงโยกอีกที่เพื่อทําการคัดแยกข้ึน

ตะแกรงรอนขาวเปลือกและจะมีตะแกรงโยกมาเสริมระหวางที่ขาวกลองออกจากเคร่ืองเมล็ด

ขาวเปลือกที่ติดมาทําการกลับไปสูข้ันตอนแรกอีกคร้ัง  

1.2 เมื่อขาวกลองออกจากตะแกรงโยกจะไดขาวกลองที่ไมมีเมล็ดขาวเปลือกปนมากและ

จะลงตนกระพรอ 3 ดึงข้ึนหินขัดขาวขาว   

1.3 เมื่อออกจากหินขัดขาวขาว ก็จะมาผานตะแกรงกลมคัดปอรเซนตขาว แยกปลายขาว 

เมล็ดขาว ก็จะเปนข้ันตอนสุดทาย  

ความแตกตางทั้ง 2 ประเภท เคร่ืองเล็กไมมีตนกระพรอดึงขาวเปลือก และเคร่ืองเล็กจะไม

มีตะแกรงโยกเพื่อคัดแยกเมล็ดขาวเปลือกที่ปนอยูในขาวกลอง เคร่ืองเล็กจะไมมีตะแกรงกลมคัด

ขาวขาว 
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  รูปภาพที่ 4.4 แสดงกระบวนการสขีาว 

ที่มา : จากหนังสือ "ความรูเร่ืองขาว" โดย ดร.ประพาส วีระแพทยสาขาคัดพันธุตานทาน 

ศัตรูขาว กองการขาว กรมวิชาการเกษตร กระทรวงเกษตรและสหกรณ 
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1.2.3 ผลผลิต 
ผลผลิตที่ไดจากการสีขาว ไดแก  

1. แกลบ เปนสวนผสมของเปลือกเมล็ด หาง กลีบเล้ียง และข้ัวเมล็ด มีอยูประมาณ 20-

24%ของขาวเปลือก แกลบเปนผลพลอยไดจากการสีขาว  

2. รํา เปนสวนผสมของเยื่อหุมผล เยื่อหุมเมล็ด และผิวนอกๆ ของขาวสาร มีอยูประมาณ

8-10% ของขาวเปลือก รํามีคุณคาอาหารสูง มีสารอาหารที่เปนประโยชนอยูมาก เชน มีโปรตีน 

10.6-13.4% ไขมัน 10.1-22.4% ส่ิงสกัดไดที่ปราศจากไนโตรเจน 38.7-44.3/% และไวตามินบี 

0.544% รําสวนใหญใชเล้ียงสัตว บางสวนนําไปสกัดน้ํามัน ทําอาหารเด็กออนและอ่ืนๆ  

3. ขาวสาร มีประมาณ 68-70% ของขาวเปลือก (ประกอบดวยแปงประมาณ 90%) มี

โปรตีนบางเล็กนอย เปนสวนที่มนุษยนําไปทําอาหารรับประทาน อาจจะหุงทั้งเมล็ดหรือบดเปน

แปง แลวแปรรูปเปนเสนกวยเต๋ียว ขนมจีน หรืออาหารคาวหวานอ่ืนๆ ขาวสารทั้งหมดที่ไดจากการ

ขัดขาวจะถูกนําไปคัดแยกเปนขาวเต็มเมล็ดตนขาว และขาวหักซึ่งจะไดแตละสวนมากนอยเพียงใด 

ข้ึนอยูกับคุณภาพสีดี ก็จะใหขาวเต็มเมล็ด ตนขาวสูง ขาวหักนอย 
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1.3. บริบทของปญหามลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาว 
1.3.1. บริบทของปญหามลพิษจากฝุนละออง ฝุนละอองท่ีฟุงกระจายออกมาจาก

ข้ันตอนในกระบวนการผลิตตาง ๆในโรงสีขาวไดแก 

 1. การเทขาวเปลือก เพื่อนําขาวเปลือกลงจากรถบรรทุกขนาดเล็กของเกษตรกร หรือเพือ่

ลําเลียงขาวเปลือกไปยังไซโล และการยกกองขาวเปลือกเพื่อรอนําเขาสูกระบวนการสี 

 

 
 

  รูปภาพที่ 4.5 แสดงการเทขาวเปลือกลงจากรถบรรทกุขนาดเล็กของเกษตรกร (1) 

 

 
 

 รูปภาพที่ 4.6 แสดงการเทขาวเปลือกลงจากรถบรรทุกขนาดเล็กของเกษตรกร (2) 
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 รูปภาพที่ 4.7 แสดงการเทขาวเปลือกลงจากรถบรรทุกขนาดเล็กของเกษตรกร (3) 

 

 

 
 

รูปภาพที่ 4.8 แสดงการเทขาวเปลือกลงจากรถบรรทุกขนาดเล็กของเกษตรกร (4) 
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2.การตากขาวเปลือก ในบริเวณที่เปดโลงเพื่อไลความช้ืน ซึ่งจะทําใหเกิดการฟุงกระจาย

จากการเทขาวเปลือกและเกล่ียขาวเปลือก 

 

 

 
  

  รูปภาพที่ 4.9 แสดงการตากขาวเปลือกและเกล่ียขาวเปลือก (1) 

 

 

 
 

   รูปภาพที่ 4.10 แสดงการตากขาวเปลือกและเกล่ียขาวเปลือก (2) 
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3. การรอนเพื่อกะเทาะเปลือกออกจากเมล็ดขาว และขบวนการทําความสะอาด

เมล็ดขาว เชน ขัด รอน และแยกประเภทขาว กองรําหยาบและกองรําละเอียดที่ไดจากกระบวนการ

สีขาว กองแกลบที่กองทิ้งไวโดยไมมีการปดคลุม 

 

 

 
 

     รูปภาพที่ 4.11 แสดงการรอนเพื่อกระเทาะเปลือกออกจากเมล็ดขาว (1) 

 

 

 
 

รูปภาพที่ 4.12 แสดงการรอนเพื่อกระเทาะเปลือกออกจากเมล็ดขาว (2) 
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    รูปภาพที่ 4.13 แสดงการรอนเพื่อกระเทาะเปลือกออกจากเมล็ดขาว (3) 

 

 

 
 

     รูปภาพที่ 4.14 แสดงกองแกลบที่กองทิ้งไวโดยไมมีการปดคลุม   
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4. การบรรจุขาวสาร 
 

 
 

รูปภาพที่ 4.15 แสดงการบรรจุขาวสาร (1) 

 

 
 

รูปภาพที่ 4.16 แสดงการบรรจุขาวสาร (2) 
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รูปภาพที่ 4.17 แสดงการบรรจุขาวสาร (3) 

 
ผลกระทบของฝุนละออง  

 1. ผลกระทบตอบรรยากาศทั่วไป ฝุนละอองจะลดความสามารถในการมองเห็น เนื่องจาก

ฝุนละอองแฝงบรรยากาศท้ังที่เปนของแข็ง และของเหลวสามารถดูดซับและหักเหแสงได ทําให

ทัศนวิสัยในการมองเห็นเส่ือมลง ทั้งนี้ข้ึนอยูกับขนาด ความหนาแนน และองคประกอบทางเคมี

ของละอองนั้น (กรมสงเสริมคุณภาพส่ิงแวดลอม, 2546) 

 

 
 

รูปภาพที่ 4.18 แสดงฝุนละอองทีฟุ่งกระกายในอากาศ (1) 
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รูปภาพที่ 4.19 แสดงฝุนละอองทีฟุ่งกระกายในอากาศ (2) 

 

2. ผลกระทบตอวัตถุและส่ิงกอสราง ฝุนละอองในบรรยากาศสามารถทําอันตรายตอวัตถุ

และส่ิงกอสรางได เชน การสึกกรอนของโลหะ การทําลายผิวหนาของส่ิงกอสราง เกิดความสกปรก 

เลอะเทอะของวัตถุ ทําใหเกิดการสึกกรอนทางเคมีได โดยเกิดจากกระบวนการนี้ 

 

 
 

รูปภาพที่ 4.20 แสดงฝุนละอองที่สะสมบริเวณพื้นของโรงสีขาว (1) 
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รูปภาพที่ 4.21 แสดงฝุนละอองที่สะสมบริเวณพื้นของโรงสีขาว (2) 

 

 

 
 

รูปภาพที่ 4.22 แสดงฝุนละอองที่สะสมบริเวณพื้นของโรงสีขาว (3) 

 

องคประกอบอ่ืน ๆ ที่มีความสําคัญ ทําใหเกิดการทําอันตรายของฝุนละอองไดมากข้ึน คือ 

ความช้ืน อุณหภูมิ ความเขมของแสง และการเคล่ือนตัวของอากาศ เปนตน 
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 3. ผลกระทบตอสุขภาพอนามัยของมนุษย ฝุนละอองที่มีขนาดใหญกอใหเกิดปญหา

มลพิษหรือเหตุเดือดรอนรําคาญ สวนฝุนละอองที่สามารถเขาสูระบบทางเดินหายใจของมนุษยไดมี

ขนาดเล็กกวา 10 ไมครอน ฝุนละอองขนดเล็กเหลานี้ เมื่อเขาสูระบบทางเดินหายใจจะเกาะตัวหรือ

ตกตัวไดในสวนตาง ๆ ของระบบทางเดินหายใจกอใหเกิดการระคายเคืองและทําลายเนื้อเยื่อของ

อวัยวะนั้น ๆ เชน เนื้อเยื่อปอด ซึ่งหากไดรับในปริมาณมากหรือในชวงเวลานานจะสามารถสะสม

ในเนื้อเยื่อปอดเกิดเปนพังผืดหรือแผลข้ึนได และทําใหการทํางานของปอดเส่ือมประสิทธิภาพลง 

ทําใหหลอดลมอักเสบ เกิดหืดหอบ ถุงลมโปงพอง และโอกาสเกิดโรคระบบทางเดินหายใจ

เนื่องจากติดเชื้อเพิ่มข้ึนได   

 อันตรายของฝุนละอองตอรางกาย (กรมอนามัย, 2543) เมื่อฝุนละอองเขาสูรางกายจาก

ทางเดินหายใจ อาจเกิดอาการเพียงเล็กนอย เชน อาการแพหรือระคายเคืองตอเยื่อจมูกและลําคอ 

หรืออาจกอใหเกิดการทําลายเนื้อเยื่อภายใน เกิดโรคปอดข้ึนโดยอันตรายของฝุนละอองตอระบบ

ทางเดินหายใจจะมากหรือนอยข้ึนอยูกับ 

 1. ขนาด รูปรางและความหนาแนนของอนุภาคของฝุนละออง ซึ่งจะเปนตัวกําหนดความ

ยากงายในการถูกพัดโดยอากาศเขาสูระบบทางเดินหายใจและตกคางในปอด 

 2. ความสามารถในการละลายน้ํา จะเปนตัวกําหนดวาอนุภาคเหลานั้นจะถูกดูดซึมไดดี

เพียงใด จะอยูในปอดนานมากนอยเพียงใด และจะกอใหเกิดความระคายเคืองหรือโรคปอดมาก

นอยเพียงใด 

 3. ระยะเวลาของการไดรับฝุนละออง และระยะเวลานับต้ังแตการไดรับฝุนคร้ังแรก 

 4. นิสัยสวนตัวที่เส่ียงตอการเกิดโรคปอดไดงายข้ึน เชน การสูบบุหร่ี 

 5. สุขภาพอนามัยที่เปนอยูกอน หรือปจจัยอ่ืนที่สงเสริมใหเกิดโรคงายข้ึน 

 6. การอบรมใหความรูในเร่ืองการระมัดระวังตนเอง 

 โดยทัว่ไปฝุนละอองจะทําใหเกิดพยาธิสภาพของทางเดินหายใจเปน 2 ลักษณะตาม

ตําแหนงของทางเดินหายใจ คือ 

1. เกิดพยาธิสภาพของทางเดินหายใจสวนตน ซึ่งเปนสวนที่ไมมีการแลกเปล่ียนกาซ  

 2. เกิดพยาธิสภาพของถุงลมและเน้ือปอด เปนการเกิดพยาธิสภาพของระบบทางเดิน

หายใจสวนที่มีการแลกเปล่ียนกาซ พยาธิสภาพของทางเดินหายใจระดับลางนี้เกิดจากฝุนละออง

ขนาดเล็กเสนผาศูนยกลางตํ่ากวา 5 ไมครอน หรือมีลักษณะเปนใย คือมีความยาวเกินกวาความ

กวาง 3 เทาข้ึนไป และขนาดความกวางตองตํ่ากวา 3 ไมครอน การเกิดพยาธิสภาพของเนื้อปอดที่
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เกิดจากฝุนละอองนั้น ยังไมสามารถอธิบายการเกิดกลไกการเกิดโดยละเอียดไดเดนชัด อยางไรก็ดี

จะมีพยาธิสภาพที่แตกตางกันออกไปเปนกลุมใหญ ๆ 5 กลุม ดังนี้ 

 2.1 การมีเนื้อเยื่อพังผืดกระจายแทรกไปอยูในชองวางระหวางเนื้อปอดและผนังของถุงลม 

โดยกระจายอยูที่ปอดทั้ง 2 ขาง ผูปวยในกลุมนี้จะมีอาการหอบ เหนื่อยผิดปกติ จากการที่ปอด

ขยายตัวไดไมเต็มที่ 

 2.2 การที่มีเนื้อเยื่อพังผืดจับกันเปนหยอมเล็ก ๆ บริเวณที่มีฝุนละอองคางในปอด ผูปวยใน

กลุมนี้จะมีอาการเหน่ือยหอบจากการที่ปอดขยายตัวไมเต็มที่ รวมกับการอุดกั้นของทอลมขณะ

หายใจออก 

 2.3 การอักเสบของเนื้อเยื่อปอดบริเวณหลอดลมสวนปลาย หรือเกิดจากภูมิแพตอสารนอก

รางกาย ผูปวยในกลุมนี้มักมีอาการในระยะแรก ๆ แบบการอักเสบทั่วไป คือ มีไข หนาวส่ัน ตอมา

จะหอบเหนื่อยจากเนื้อในการแลกเปลี่ยนกาซถูกจํากัด ทําใหการหายใจไมเต็มที่ 

 2.4 ถุงลมโปงพอง มักจะเกิดในผูที่ไดรับฝุนละอองเปนจํานวนมากเปนเวลานาน ถุงลมที่

โปงพองจะอยูใกลกับบริเวณที่มีเนื้อพังผืดที่ลอมรอบฝุนละอองเหลานี้ไว ผูปวยจะมีอาการหอบ

เหนื่อยจากทางเดินหายใจอุดกั้นอยางเร้ือรัง 

 2.5 น้ําทวมปอดเฉียบพลัน คือการที่ผนังหลอดเลือดฝอยรอบ ๆ ผนังถุงลมมีความผิดปกติ 

ทําใหมีน้ําพลาสมา ซึ่งบางครั้งเปนเม็ดเลือดแดงร่ัวเขาสูทางลมสวนปลายถุงลมได อากาศทีห่ายใจ

เขาไปไมถึงถุงลมเหลานี้ มักจะกระจายอยูทั่วไปในปอดทั้ง 2 ขาง ทําใหผูปวยเกิดอาการเหนื่อย

หอบทันทีทันใด รวมกับมีอาการไอ 

1.3.2. บริบทของปญหามลพิษจากเสียงดัง เสียงดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของ

โรงสีขาวไดแก เสียงจากเคร่ืองมือ ระบบสายพาน เคร่ืองจักรสีขาว รถตักขาว รถบรรทุกขาว และ

อุปกรณตาง ๆ ในโรงสีขาว แมวาเสียงดังไมเกินคามาตรฐานสากลที่กําหนดไว แตในขณะท่ี

ผูปฏิบัติงานเขามาทํางานในแตละคร้ังเปนเวลานานจะมีอันตรายตอหูได สูญเสียการไดยนิ เสียงดัง

จะไปขัดขวางการพูดหรือการส่ือความหมาย จนทําใหการทํางานผิดพลาดเกี่ยวโยงไปถึงการเกิด

อุบัติเหตุ เสียงดังทําใหเสียสมาธิและทําใหประสิทธิภาพการทํางานของผูปฏิบัติงานลดลง ผูที่ตอง

ปฏิบัติงานอยูเปนเวลานานหลายป เกิดอาการหูตึงหรือหูหนวกได 

 1.3.3. บริบทของปญหามลพิษจากความรอน เกิดจากการทํางานในกระบวนการผลิต

ของโรงสีขาวตาง ๆ เชน การตากขาวบริเวณกลางแจง การอบแหงขาว ความรอนจะทําใหอุณหภูมิ

ของรางกายปฏิบัติงานสูงข้ึน เกิดการสูญเสียเหงื่อมากกวาปกติ จนอาจทําใหเกิดอันตรายตอ

ผูปฏิบัติงานไดแก 
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1. เปนลมเนื่องจากความรอนในรางกายสูง (Heat Stroke) สาเหตุเกิดจากรางกาย ไดรับ

ความรอนจากสภาพแวดลอม ซึ่งอุณหภูมิสูงและไมสามารถควบคุมอุณหภูมิภายในรางกายได 

เปนผลใหอุณหภูมิของรางกายสูงข้ึนอยางรวดเร็ว ผูปวยจะมีอาการรอนและแดง ซึ่งถาไมสามารถ

ลดอุณหภูมิของรางกายลงไดทันทวงที จะนําไปสูอาการประสาทหลอน คล่ืนไส โคมาและตายได 

 2. ตะคริวเนื่องจากความรอน (Heat Cramp) เกิดจากรางกาย ไดรับความรอนสูงเปนเวลา

คอนขางนาน ทําใหสูญเสียสมดุลของเกลือแร ซึ่งถูกขับออกมาพรอมกับเหงื่อ ทําใหเกิดอาการเกร็ง

ของกลามเนื้อหรือที่เรียกวาตะคริว 

 3. การออนเพลียเนื่องจากความรอน (Heat Exhaustion) เกิดจากการไดรับความรอนสูง

ทําใหเสนเลือดที่ผิวหนังขยายตัว เลือดจึงไหลไปสูบริเวณผิวหนังมากข้ึน ทําใหระบบหมุนเวียน

เลือดไปเล้ียงสมองไดไมเต็มที่ เกิดอาการออนเพลีย ปวดศรีษะเปนลมหนามืด ชีพจรเตนออนลง มี

อาการคล่ืนไส อาเจียน ตัวซีด อาจหมดสติได 

 4. การขาดน้ํา (Dehydration) เกิดอาการ กระหายน้ํา ผิวหนังแหง น้ําหนักลด อุณหภูมิ

รางกายสูงข้ึน และอาจทําใหชีพจรเตนเร็วข้ึน รูสึกไมสบาย 

 5. เกิดผดผ่ืนข้ึนตามบริเวณผิวหนัง (Heat Rash) การไดรับความรอนสูง อยางรวดเร็ว จะ

ทําใหเกิดความผิดปกติของระบบขับเหงื่อ ทําใหมีผ่ืนข้ึน อาจมีอาการคันอยางรุนแรง เพราะทอขับ

เหงื่อมีการอุดตัน 
 
4.2. ผลจากมลพิษทีเ่กิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวตอผูปฏิบัติงานในโรงสขีาว 
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนบุคคล 
 
 ขอมูลพื้นฐานของผูปฏิบัติงานในโรงสีขาว อ.พรหมพิราม จ.พิษณุโลก ไดแก เพศ อายุ 

ระดับการศึกษา รายได หนาที่ที่ปฏิบัติงานในโรงสีขาว ระยะเวลาที่ทํางานในโรงสีขาว ระยะเวลาที่

ปฏิบัติงานในโรงสีขาว มีดังนี้ 

ผูตอบแบบสอบถามที่เปนกลุมตัวอยางสวนใหญรอยละ 67.68 เปนเพศชาย โดยมีอายุ

ระหวาง 31–40 ป มากที่สุดคิดเปนรอยละ 43.75 รองลงมามีอายุระหวาง 20-30 ป คิดเปนรอยละ  

32.81 อายุระหวาง 41 ปข้ึนไปคิดเปนรอยละ 16.41 และอายุตํ่ากวา 20 ป คิดเปนรอยละ 7.03 

ตามลําดับ 

ระดับการศึกษาสวนใหญมีการศึกษามัธยมศึกษาตอนปลายหรือ ปวช.คิดเปนรอยละ 

32.81 รองลงมามีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนตน คิดเปนรอยละ 21.87 การศึกษา
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ระดับประถมศึกษาคิดเปนรอยละ 17.18 การศึกษาระดับ ปวส. หรือเทียบเทาคิดเปนรอยละ 14.84 

การศึกษาสูงกวาระดับปริญญาตรีข้ึนไปคิดเปนรอยละ 10.17 และไมเคยศึกษา คิดเปนรอยละ 

3.13 ตามลําดับ 

มีรายไดระหวาง 5,001-7,500 บาท/เดือน มากที่สุดคิดเปนรอยละ 66.41 รองลงมามี

รายได 2,500–5,000 บาท/เดือน คิดเปนรอยละ 21.09 มีรายได 7,501-10,000 บาท/เดือน คิดเปน

รอยละ 12.50 และมีรายไดตํ่ากวา 2,500 บาท/เดือน คิดเปนรอยละ 0 ตามลําดับ 

หนาที่ที่ปฏิบัติในโรงสีขาวผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีหนาที่ลงขาวเปลือกคิดเปนรอย

ละ  52.34 รองลงมามีหนาที่บรรจุแกลบและขาวสาร คิดเปนรอยละ 25.00 มีหนาที่ขับรถตักขาว

คิดเปนรอยละ 11.72 และมีหนาที่ธุรการคิดเปนรอยละ 10.94 ตามลําดับ 

ประสบการณในการทํางานโรงสีขาว ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีประสบการณในการ

ทํางานในโรงสีขาวมาแลวระหวาง 1-5 ป คิดเปนรอยละ 48.44 รองลงมามีประสบการณในการ

ทํางานในโรงสีขาวระหวาง 6–10 ป คิดเปนรอยละ 32.03 มีประสบการณในการทํางานในโรงสีขาว

มากกวา10 ปข้ึนไป คิดเปนรอยละ 10.94 และประสบการณในการทํางานในโรงสีขาวตํ่ากวา 1 ป 

มีนอยที่สุดคิดเปนรอยละ 8.59 

ผูตอบแบบสอบถามมีระยะเวลาที่ปฏิบัติงานในโรงสีขาวระหวาง 5-8 ชัว่โมง/วนั มากที่สุด

คิดเปนรอยละ 50.78 รองลงมามีระยะเวลาที่ปฏิบัติงานในโรงสีขาวมากกวา 8 ชั่วโมง/วนัคิดเปน

รอยละ 46.09 และนอยที่สุดมีระยะเวลาทีป่ฏิบัติงานในโรงสีขาวระหวาง 1–4 ชั่วโมง/วนัคิดเปน

รอยละ 3.13 แสดงผลในตารางที ่1  
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ตารางที่ 1 จํานวน และรอยละ ของขอมลูสวนบุคคลของกลุมตัวอยางประเภทผูปฏิบัติงานในโรงสี

ขาว 

 

ขอมูลพืน้ฐาน จํานวน (คน) รอยละ 
เพศ 
     1. ชาย 

     2. หญิง 

 

87 

41 

 

67.68 

32.32 

อายุ 
     1. ตํ่ากวา 20 ป 

     2. 20 – 30 ป 

     3. 31 – 40 ป 

     4. 41 ปข้ึนไป 

 

9 

42 

56 

21 

 

7.03 

32.81 

43.75 

16.41 

ระดับการศึกษา 
     1. ไมเคยศึกษา 

     2. ประถมศึกษา 

     3. มัธยมศึกษาตอนตน 

     4. มัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 

     5. ปวส. หรือ เทียบเทา 

     6. ปริญญาตรีข้ึนไป 

 

4 

22 

28 

42 

19 

13 

 

3.13 

17.18 

21.87 

32.81 

14.84 

10.17 

รายได 
     1. ตํ่ากวา 2,500 บาท/เดือน 

     2. 2,500–5,000 บาท/เดือน 

     3. 5,001–7,500 บาท/เดือน 

     4. 7,501–10,000 บาท/เดือน 

     5. 10,000 บาท/เดือน ข้ึนไป 

 

- 

27 

85 

16 

- 

 

0 

21.09 

66.41 

12.50 

0 

หนาที่ที่ปฏิบัติในโรงสขีาว 
     1. ลงขาวเปลือก 

     2. ขับรถตัก 

     3. บรรจุแกลบและขาวสาร 

     4. อ่ืนๆ (ธรุการ) 

 

67 

15 

32 

14 

 

52.34 

11.72 

25.00 

10.94 
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ตารางที่ 1 (ตอ) 

 

ขอมูลพืน้ฐาน จํานวน (คน) รอยละ 
ระยะที่ทํางานในโรงสีขาว 
     1. ตํ่ากวา 1 ป 

     2. 1–5 ป 

     3. 6–10 ป 

     4. มากกวา 10 ปข้ึนไป 

 

11 

62 

41 

14 

 

8.59 

48.44 

32.03 

10.94 

ระยะเวลาทีป่ฏิบัติงานในโรงสขีาว 
     1. 1–4 ชั่วโมง 

     2. 5–8 ชั่วโมง 

     3. มากกวา 8 ชั่วโมงข้ึนไป 

 

4 

65 

59 

 

3.13 

50.78 

46.09 

   

ตอนท่ี 2 ผลที่เกิดจากฝุนละออง เสียงดัง ความรอน จากการปฏิบัติงานในโรงสีขาวและวิธีปองกัน

ตัวเองจากมลพิษของผูปฏิบัติงานในโรงสีขาว   

 

 ผูตอบแบบสอบถามคิดวาจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีฝุนละอองในอากาศและมี

การสะสมบริเวณพื้นมากที่สุด คิดเปนรอยละ 60.94 รองลงมาคิดวาจากกระบวนการผลิตของโรงสี

ขาวมีฝุนละอองในอากาศแตไมมีการสะสมบริเวณพื้นคิดเปนรอยละ 24.22 คิดวาจากกระบวน 

การผลิตของโรงสีขาวมีฝุนละอองในอากาศแตไมสามารถเห็นในอากาศคิดเปนรอยละ 14.84 และ

ที่นอยที่สุดไมมีผูตอบแบบสอบถามคนไหนเลยที่คิดวาจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวไม

กอใหเกิดฝุนละออง 

แสดงผลในตารางที ่2 
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ตารางที่ 2 จํานวน และรอยละของกลุมตัวอยางประเภทผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวที่คิดวามปีริมาณ

ของฝุนละอองที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาว 

 

ปริมาณการเกิดฝุนละออง จํานวน รอยละ 

1. ไมกอใหเกดิฝุนละออง - 0 

2. เกิดฝุนละอองแตไมสามารถเห็นในอากาศ 19 14.84 

3. เกิดฝุนละอองในอากาศแตไมมีการสะสมบริเวณพืน้ 31 24.22 

4. มีฝุนละอองในอากาศและมีการสะสมบริเวณพืน้ 78 60.94 

 

ผูตอบแบบสอบถามคิดวามีปริมาณของฝุนละอองที่เกิดจากการเทขาวเปลือกมีผลกระทบ

อยูในระดับมากที่สุด (คาเฉลี่ย = 4.26) รองลงมาฝุนละอองที่เกิดจากการบรรจุแกลบและขาวสาร

มีผลกระทบในระดับมาก (คาเฉลี่ย = 3.50) ฝุนละอองที่เกิดจากการตากขาวเปลือกมีผลกระทบใน

ระดับมาก (คาเฉล่ีย = 3.47) และฝุนละอองที่เกิดจากการรอนเพื่อกะเทาะเปลือกมีผลกระทบใน

ระดับปานกลาง (คาเฉลี่ย = 3.36) ตามลําดับ แสดงผลในตารางที่ 3 
 
ตารางที่ 3 คาเฉลี่ย คา S.D. และระดับผลกระทบของกลุมตัวอยางประเภทผูปฏิบัติงานในโรงสี

ขาวที่คิดวามปีริมาณของฝุนละอองที่เกิดจากแตละกระบวนการผลิตของโรงสีขาว 

 

ขั้นตอนการผลิต คาเฉลี่ย S.D. ระดับผลกระทบ 

1. การเทขาวเปลือก 4.26 0.57 ผลกระทบมากที่สุด 

2. การตากขาวเปลือก 3.47 0.78 ผลกระทบมาก 

3. การรอนเพือ่กะเทาะเปลือก 3.36 0.82 ผลกระทบปานกลาง 

4. การบรรจุแกลบและขาวสาร 3.50 0.80 ผลกระทบมาก 

 

ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญทราบวาฝุนละอองมีผลทําใหเกิดการระคายเคืองระบบ

ทางเดินหายใจคิดเปนรอยละ 81.25 และสวนที่เหลือไมทราบวาฝุนละอองมีผลทําใหเกิดการ

ระคายเคืองระบบทางเดินหายใจซึ่งคิดเปนรอยละ 18.75 แสดงผลในตารางที่ 4 
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ตารางที่ 4 จํานวน และรอยละของกลุมตัวอยางประเภทผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวที่ทราบวาฝุน

ละอองมีผลทาํใหเกิดการระคายเคืองระบบทางเดินหายใจ 

 

ฝุนทําใหเกิดการระคายเคืองระบบทางเดิน
หายใจ 

จํานวน รอยละ 

1. ทราบ 104 81.25 

2. ไมทราบ 24 18.75 

  

ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาโรคภูมิแพมีผลมาจากการสูดเอาฝุนละอองจากการ

ผลิตของโรงสีขาวเขาไปคิดเปนรอยละ 53.91 รองลงมาผูตอบแบบสอบถามไมแนใจวาโรคภูมิแพมี

ผลมาจากการสูดเอาฝุนละอองจากการผลิตของโรงสีขาวเขาไปคิดเปนรอยละ 36.72 และที่นอย

ที่สุดผูตอบแบบสอบถามคิดวาโรคภูมิแพไมไดมีผลมาจากการสูดเอาฝุนละอองจากการผลิตของ

โรงสีขาวเขาไปคิดเปนรอยละ 9.37 แสดงผลในตารางที่ 5 
 
ตารางที่ 5 จํานวน และรอยละของกลุมตัวอยางประเภทผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวที่คิดวาโรคภูมิแพ

นาจะมีผลมาจากการสูดเอาฝุนละอองจากการผลิตของโรงสีขาวเขาไป 

 

โรคภูมิแพเกดิจากการสูดเอาฝุนเขาไป จํานวน รอยละ 

1. ใช 69 53.91 

2. ไมใช 12 9.37 

3. ไมแนใจ 47 36.72 

 

ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญใชอุปกรณปองกันฝุนละอองจากกระบวนการผลิตของโรงสี

ขาวบางเปนบางคร้ังคิดเปนรอยละ 85.16 รองลงมาผูตอบแบบสอบถามใชอุปกรณปองกันฝุน

ละอองจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวทุกคร้ังคิดเปนรอยละ 8.59 และนอยที่สุดคือผูตอบ

แบบสอบถามไมเคยใชอุปกรณปองกันฝุนละอองจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวเลยคิดเปนรอย

ละ 6.25 แสดงผลในตารางที่ 6 
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ตารางที่ 6 จํานวน และรอยละของกลุมตัวอยางประเภทผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวที่ใชอุปกรณ

ปองกนัฝุนละอองจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาว 

 

ใชอุปกรณปองกันฝุนละออง จํานวน รอยละ 

1. ไมเคยใชอุปกรณปองกนัฝุนละอองเลย 8   

2. ใชอุปกรณปองกนัฝุนละอองบางเปนบางคร้ัง 109 85.16 

3. ใชอุปกรณปองกนัฝุนละอองทุกคร้ัง 11 8.59 

  

ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาเสียงดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผล

ตอการไดยินเสียงคิดเปนรอยละ 92.19 และผูตอบแบบสอบถามสวนนอยที่คิดวาเสียงดังที่เกิดจาก

กระบวนการผลิตของโรงสีขาวไมมีผลตอการไดยินเสียงคิดเปนรอยละ 7.81 

 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาเสียงดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผล

ตอสุขภาพจิต เกิดความเครียดคิดเปนรอยละ 61.72 และผูตอบแบบสอบถามสวนนอยที่คิดวา

เสียงดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวไมมีผลตอสุขภาพจิต เกิดความเครียดคิดเปนรอย

ละ 38.28ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาเสียงดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผล

รบกวนสมาธิ การต้ังใจรับฟง คิดเปนรอยละ 67.97 และผูตอบแบบสอบถามสวนนอยที่คิดวาเสียง

ดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวไมมีผลรบกวนสมาธิ การต้ังใจรับฟง คิดเปนรอยละ 

32.03  

 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาเสียงดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผล

ตอประสิทธิภาพในการทํางาน  รบกวนการทํางาน ทํางานลาชาคิดเปนรอยละ 50.78 และผูตอบ

แบบ สอบถามสวนนอยที่คิดวาเสียงดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวไมมีผลตอ

ประสิทธิภาพในการทํางาน รบกวนการทํางาน ทํางานลาชาคิดเปนรอยละ 49.22 

 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาเสียงดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผล

ขัดขวางการติดตอส่ือสาร ทําใหตอง ตะโกนส่ือสารกัน ส่ือสารบกพรอง คิดเปนรอยละ 83.59 และ

ผูตอบแบบ สอบถามสวนนอยที่คิดวาเสียงดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวไมมีผล

ขัดขวางการติดตอส่ือสาร ทําใหตอง ตะโกนส่ือสารกัน ส่ือสารบกพรองคิดเปนรอยละ 16.41 

 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาเสียงดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผล

ตอการไดยินเสียงมากที่สุด รองลงมามีผลตอการขัดขวางการติดตอส่ือสาร ทําใหตองตะโกน

ส่ือสารกัน  ส่ือสารบกพรอง มีผลตอการรบกวนสมาธิ การต้ังใจรับฟง มีผลตอสุขภาพจิต เกิด
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ความเครียด และสงผลตอประสิทธิภาพในการทํางาน รบกวนการทํางาน ทํางานลาชา ตามลําดับ 

แสดงผลในตารางที่ 7 

 

ตารางที่ 7 จํานวน และรอยละของกลุมตัวอยางประเภทผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวที่คิดวาเสียงดังที่

เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผลตอผูปฏิบัติงานในโรงสีขาว 

 

มี ไมมี 

ผลที่เกิดจากเสียงดัง จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

1. สงผลตอการไดยินเสียง 118 92.19 10 7.81 

2. สงผลตอสุขภาพจิต เกิดความเครียด 79 61.72 49 38.28 

3. รบกวนสมาธิ  การต้ังใจรับฟง 87 67.97 41 32.03 

4. สงผลตอประสิทธิภาพในการทาํงาน  รบกวน

การทาํงาน ทาํงานลาชา 65 50.78 63 49.22 

5. ขัดขวางการติดตอส่ือสาร  ทําใหตอง 

ตะโกนส่ือสารกัน  ส่ือสารบกพรอง 107 83.59 21 16.41 

6. อ่ืน ๆ - 0 - 0 

 

ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมเคยใชอุปกรณปองกันหูเลยจากเสียงดังจากการผลิตของ

โรงสีขาวคิดเปนรอยละ 51.56 รองลงมาผูตอบแบบสอบถามใชอุปกรณปองกันหูบางเปนบางคร้ัง

จากเสียงดังจากการผลิตของโรงสีขาวคิดเปนรอยละ 35.16 และที่นอยที่สุดผูตอบแบบ สอบถามใช

อุปกรณปองกันหูทุกคร้ังจากเสียงดังจากการผลิตของโรงสีขาวคิดเปนรอยละ 13.28 แสดงผลใน

ตารางที่ 8 
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ตารางที่ 8 จํานวน และรอยละของกลุมตัวอยางประเภทผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวที่ใชอุปกรณ

ปองกนัเสียงดังจากการผลิตของโรงสีขาว 

 

ใชอุปกรณปองกันเสยีงดัง จํานวน รอยละ 

1. ไมเคยใชอุปกรณปองกนัหูเลย 66 51.56 

2. ใชอุปกรณปองกนัหูบางเปนบางคร้ัง 45 35.16 

3. ใชอุปกรณปองกนัหทูุกคร้ัง 17 13.28 

 

ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวไมมี

ผลทําใหเปนลมเนื่องจากความรอนคิดเปนรอยละ 78.91 และผูตอบแบบสอบถามสวนนอยที่คิดวา

ความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผลทําใหเปนลมเนื่องจากความรอนคิดเปนรอย

ละ 21.09  

ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวไมมี

ผลทําใหเปนตะคริวเนื่องจากความรอนคิดเปนรอยละ 90.63 และผูตอบแบบสอบถามสวนนอยที่

คิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผลทําใหเปนตะคริวเนื่องจากความรอน

คิดเปนรอยละ 9.37 

 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมี

ผลทําใหเกิดการออนเพลียเนื่องจากความรอนคิดเปนรอยละ 59.38 และผูตอบแบบสอบถามสวน

นอยที่คิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวไมมีผลทําใหเกิดการออนเพลีย

เนื่องจากความรอนคิดเปนรอยละ 40.62 

 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมี

ผลทําใหเกิดการออนเพลียเนื่องจากความรอนคิดเปนรอยละ 59.38 และผูตอบแบบสอบถามสวน

นอยที่คิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวไมมีผลทําใหเกิดการออนเพลีย

เนื่องจากความรอนคิดเปนรอยละ 40.62 

 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวไมมี

ผลทําใหเกิดการขาดน้ําเนื่องจากความรอนคิดเปนรอยละ 67.19 และผูตอบแบบสอบถามสวน

นอยที่คิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผลทําใหเกิดการขาดน้ําเนื่องจาก

ความรอนคิดเปนรอยละ 32.81 
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 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวไมมี

ผลทําใหเกิดผดผื่นข้ึนบริเวณผิวหนังเนื่องจากความรอนคิดเปนรอยละ 86.72 และผูตอบ

แบบสอบถามสวนนอยที่คิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผลทําใหเกดิเกดิ

ผดผ่ืนข้ึนบริเวณผิวหนังเนื่องจากความรอนคิดเปนรอยละ 13.28 

 ผูตอบแบบสอบถามที่คิดวาความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผลดาน

การออนเพลียเนื่องจากความรอนมากที่สุด รองลงมามีผลเกิดการขาดน้ํา มีผลเกิดการเปนลม

เนื่องจากความรอน มีผลเกิดผดผื่นข้ึนบริเวณผิวหนัง และมีผลเกิดตะคริวเนื่องจากความรอน

ตามลําดับแสดงผลในตารางที่ 9 

  

ตารางที่ 9 จํานวน และรอยละของกลุมตัวอยางประเภทผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวที่คิดวาความรอน

ที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมีผลตอผูปฏิบัติงานในโรงสีขาว 

 

มี ไมมี 

ผลที่เกิดจากความรอน จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

1. เปนลมเนื่องจากความรอน 27 21.09 101 78.91 

2. ตะคริวเนื่องจากความรอน 12 9.37 116 90.63 

3. การออนเพลียเนื่องจากความรอน 76 59.38 52 40.62 

4. การขาดน้ํา 42 32.81 86 67.19 

5. เกิดผดผ่ืนข้ึนบริเวณผิวหนัง 17 13.28 111 86.72 

6. อ่ืน ๆ - 0 - 0 

  

ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญทราบวิธีปองกันตัวเองจากมลพิษดานฝุนละออง  เสียงดัง  

และความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวจากหนังสือ เอกสารคิดเปนรอยละ 75.00 

และผูตอบแบบสอบถามที่ไมไดทราบวิธีปองกันตัวเองจากมลพิษดานฝุนละออง เสียงดัง และ

ความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวจากหนังสือ เอกสารคิดเปนรอยละ 25.00 

 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมไดทราบวิธีปองกันตัวเองจากมลพิษดานฝุนละออง เสียง

ดัง  และความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวจากวิทยุคิดเปนรอยละ 67.19 และ

ผูตอบแบบสอบถามที่ทราบวิธีปองกันตัวเองจากมลพิษดานฝุนละออง เสียงดัง และความรอนที่

เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวจากวิทยุคิดเปนรอยละ 32.81 
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 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมไดทราบวิธีปองกันตัวเองจากมลพิษดานฝุนละออง  เสียง

ดัง  และความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวจากโทรทัศนคิดเปนรอยละ 71.09 และ

ผูตอบแบบสอบถามที่ทราบวิธีปองกันตัวเองจากมลพิษดานฝุนละออง เสียงดัง และความรอนที่

เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวจากโทรทัศนคิดเปนรอยละ 28.91 

 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมไดทราบวิธีปองกันตัวเองจากมลพิษดานฝุนละออง เสียง

ดัง  และความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวจากประชาสัมพันธของโรงสีคิดเปนรอย

ละ  59.37 และผูตอบแบบสอบถามที่ทราบวิธีปองกันตัวเองจากมลพิษดานฝุนละออง เสียงดัง 

และความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวจากประชาสัมพันธของโรงสีคิดเปนรอยละ 

40.63 

 ผูตอบแบบสอบถามที่ทราบวิธีปองกันตัวเองจากมลพิษดานฝุนละออง เสียงดัง และความ

รอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวมากที่สุดจากหนังสือ เอกสาร รองลงมาทราบจาก

ประชาสัมพันธของโรงสี ทราบจากวิทยุ และทราบจากโทรทัศนตามลําดับ แสดงผลในตารางที่ 10 

  

ตารางที่ 10 จํานวน และรอยละของกลุมตัวอยางประเภทผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวทราบวธิีปองกนั

ตัวเองจากมลพิษดานฝุนละออง เสียงดัง และความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาว

จากแหลง 

 

ใช ไมใช 

แหลงที่มา จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

1. หนังสือ  เอกสาร 96 75.00 32 25.00 

2. วิทย ุ 42 32.81 86 67.19 

3. โทรทัศน 37 28.91 91 71.09 

4. ประชาสัมพันธของโรงสี 52 40.63 76 59.37 

5. อ่ืน ๆ - 0 - 0 
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4.3. การจัดการมลพิษของผูประกอบกิจการโรงสีขาว   
 
ตอนท่ี 1 ขอมูลสวนบุคคล 
 

แสดงขอมูลพื้นฐานของผูประกอบกิจการโรงสีขาว อ.พรหมพิราม จ.พิษณุโลก ไดแก เพศ 

อายุ   ระดับการศึกษา  ประสบการณในการทําโรงสีขาว  กําลังผลิตของโรงสีขาว  ผูตอบ

แบบสอบถามท่ีเปนกลุมตัวอยางสวนใหญรอยละ 60.92 เปนเพศชาย โดยมีอายุระหวาง 41–50 ป 

มากที่สุดคิดเปนรอยละ  36.78 รองลงมามีอายุ 51ป ข้ึนไปคิดเปนรอยละ 28.74 อายุระหวาง 31-

40 ป คิดเปนรอยละ 22.99 และอายุระหวาง 20-30 ป คิดเปนรอยละ 11.49 ตามลําดับ 

ระดับการศึกษาสวนใหญมีการศึกษาระดับปริญญาตรีคิดเปนรอยละ 55.16 รองลงมามี

การศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. คิดเปนรอยละ 20.70 การศึกษาระดับ ปวส. 

หรือเทียบเทาคิดเปนรอยละ 17.24 การศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนตนคิดเปนรอยละ 4.60 

การศึกษาระดับประถมศึกษาคิดเปนรอยละ 2.30 และไมมีผูตอบแบบสอบถามตอบวาไมเคย

ศึกษา 

ประสบการณในการทําโรงสีขาว ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีประสบการณในการทํา

โรงสีขาวมาแลวมากกวา 10 ปข้ึนไปคิดเปนรอยละ 37.93 รองลงมามีประสบการณในการทําโรงสี

ขาวระหวาง 1-5 ป คิดเปนรอยละ 29.88 ประสบการณในการทําโรงสีขาวระหวาง 6-10 ป คิดเปน

รอยละ 26.44 และประสบการณในการทําโรงสีขาวนอยกวา 1 ป มีนอยที่สุดคิดเปนรอยละ 5.75 

กําลังการผลิตของโรงสีขาวสวนใหญมีกําลังการผลิตมากกวา 60 เกวียนตอวันข้ึนไป (โรงสีขนาด

ใหญ) คิดเปนรอยละ 55.16 รองลงมามีกําลังการผลิต 12–59 เกวียนตอวัน (โรงสีขนาดกลาง) คิด

เปนรอยละ 31.04 และมีกําลังการผลิตตํ่ากวา 12 เกวียนตอวัน (โรงสีขนาดเล็ก) คิดเปนรอยละ 

13.80 ซึ่งนอยที่สุด  แสดงผลในตารางที่ 11 
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ตารางที่ 11 จํานวน และรอยละของขอมูลสวนบุคคลของกลุมตัวอยางประเภทผูประกอบการโรงสี

ขาว 

 

ขอมูลพืน้ฐาน จํานวน (คน) รอยละ 
เพศ 
     1. ชาย 

     2. หญิง 

 

53 

34 

 

60.92 

39.08 

อายุ 
     1. 20 – 30 ป 

     2. 31 – 40 ป 

     3. 41 – 50 ป 

     4. 51 ปข้ึนไป 

 

10 

20 

32 

25 

 

11.49 

22.99 

36.78 

28.74 

ระดับการศึกษา 
     1. ไมเคยศึกษา 

     2. ประถมศึกษา 

     3. มัธยมศึกษาตอนตน 

     4. มัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 

     5. ปวส. หรือ เทียบเทา 

     6. ปริญญาตรีข้ึนไป 

 

- 

2 

4 

18 

15 

48 

 

0 

2.30 

4.60 

20.70 

17.24 

55.16 

ประสบการณในการทาํโรงสีขาว 
     1. ตํ่ากวา 1 ป 

     2. 1 – 5 ป 

     3. 6 – 10 ป 

     4. มากกวา 10 ปข้ึนไป 

 

5 

26 

23 

33 

 

5.75 

29.88 

26.44 

37.93 

กําลงัผลิตของโรงสขีาว 
     1. ตํ่ากวา 12 เกวียนตอวัน (โรงสีขนาดเล็ก) 

     2. 12 – 59 เกวยีนตอวัน ( โรงสีขนาดกลาง) 

     3. มากกวา 60 เกวียนตอวันข้ึนไป (โรงสีขนาดใหญ) 

 

12 

27 

48 

 

13.80 

31.04 

55.16 
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ตอนท่ี 2 การจัดการมลพษิที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวของผูประกอบกิจการโรงสีขาว 
 

การตรวจวัดปริมาณฝุนละออง ความดังของเสียง ระดับความรอนที่เกิดจากกระบวนการ

ผลิตของโรงสีขาว ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเคยมีการตรวจปริมาณฝุนละอองในโรงสีขาวแตไม

สม่ําเสมอคิดเปนรอยละ 64.37 รองลงมาเคยตรวจปริมาณฝุนละอองในโรงสีขาวสม่ําเสมอคิดเปน

รอยละ 35.63 และไมเคยตรวจปริมาณฝุนละอองในโรงสีขาวเลยซ่ึงนอยที่สุด 

 การตรวจระดับความดังของเสียงในโรงสีขาวผูตอบแบบสอบถามมีการตรวจระดับความ

ดังของเสียงในโรงสีขาวแตไมสม่ําเสมอเปนสวนใหญคิดเปนรอยละ 56.21 รองลงมาไมเคยมีการ

ตรวจระดับความดังของเสียงในโรงสีขาวเลยคิดเปนรอยละ 26.44 และมีการตรวจระดับความดัง

ของเสียงในโรงสีขาวสม่ําเสมอคิดเปนรอยละ 17.35 นอยที่สุด 

 สวนการตรวจระดับความรอนในโรงสีขาวผูตอบแบบสอบถามไมเคยมีการตรวจระดับ

ความรอนในโรงสีขาวเปนสวนใหญคิดเปนรอยละ 45.98 รองลงมาเคยมีการตรวจระดับความรอน

ในโรงสีขาวแตไมสม่ําเสมอคิดเปนรอยละ 40.23 และมีการตรวจระดับความรอนในโรงสีขาว

สม่ําเสมอคิดเปนรอยละ 13.79 ซึ่งนอยที่สุด แสดงผลในตารางที่ 12 
 
ตารางที ่12 จํานวน และรอยละการตรวจวัดปริมาณฝุนละออง ความดังของเสียง ระดับความรอน 

ที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวของกลุมตัวอยางประเภทผูประกอบการโรงสีขาว 

 

ไมเคยตรวจ 
เคยตรวจแต 
ไมสม่าํเสมอ เคยตรวจสม่าํเสมอ 

การตรวจวัด จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

1.ปริมาณฝุนละออง - 0 56 64.37 31 35.63 

2. ความดังของเสียง 23 26.44 49 56.21 15 17.35 

3. ระดับความรอน 40 45.98 35 40.23 12 13.79 

 

กลุมผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาจากกระบวนการผลิตในโรงสีขาวมีฝุนละอองใน

อากาศและมีการสะสมบริเวณพื้นคิดเปนรอยละ 50.57 รองลงมาคิดวาจากกระบวนการผลิตใน

โรงสีขาวมีฝุนละอองในอากาศและไมมีการสะสมบริเวณพื้นคิดเปนรอยละ 25.29 คิดวาจาก

กระบวนการผลิตในโรงสีขาวมีฝุนละอองแตไมสามารถเห็นในอากาศคิดเปนรอยละ 24.14 และไม
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มีผูตอบแบบสอบถามเลยที่คิดวาจากกระบวนการผลิตในโรงสีขาวไมกอใหเกิดฝุนละอองซ่ึงนอย

ที่สุด แสดงผลในตารางที่ 13 

 

ตารางที่ 13 จํานวน และรอยละของกลุมตัวอยางประเภทผูประกอบการโรงสีขาวทีคิ่ดวามีปริมาณ

ของฝุนละอองที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาว 

 

ปริมาณการเกิดฝุนละออง จํานวน รอยละ 

1. ไมกอใหเกดิฝุนละออง - 0 

2. เกิดฝุนละอองแตไมสามารถเห็นในอากาศ 21 24.14 

3. เกิดฝุนละอองในอากาศแตไมมีการสะสมบริเวณ

พื้น 

22 25.29 

4. มีฝุนละอองในอากาศและมีการสะสมบริเวณพืน้ 44 50.57 

 
 กลุมผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคิดวาจากกระบวนการผลิตในโรงสีขาวมีการกอใหเกิด

ฝุนละอองมากที่สุดในข้ันตอนการเทขาวเปลือกคิดเปนรอยละ 58.62 รองลงมาคิดวาเกิดฝุนละออง

จากข้ันตอนการตากขาวคิดเปนรอยละ 20.70 คิดวาเกดิในข้ันตอนการรอนเพื่อกะเทาะเปลือกคิด

เปนรอยละ 12.64 และคิดวาเกิดในข้ันตอนการบรรจุแกลบและขาวสารคิดเปนรอยละ 8.04 

ตามลําดับ แสดงผลในตารางที ่14 
 

ตารางที่ 14 จํานวน และรอยละของกระบวนการผลิตของโรงสีขาวที่กลุมตัวอยางประเภท

ผูประกอบการโรงสีขาวคิดวากอใหเกิดฝุนละอองมากทีสุ่ด 

 

กระบวนการผลิตของโรงสีขาว จํานวน รอยละ 

1. การเทขาวเปลือก 51 58.62 

2. การตากขาวเปลือก 18 20.70 

3. การรอนเพือ่กะเทาะเปลือก 11 12.64 

4. การบรรจุแกลบและขาวสาร 7 8.04 
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 ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีการติดต้ังระบบกําจัดฝุนละอองของโรงสีขาวคิดเปนรอย

ละ 94.25 และที่ไมมีการติดต้ังระบบกําจัดฝุนละอองของโรงสีขาวคิดเปนรอยละ 5.75 ซึ่งเปนสวน

นอย แสดงผลในตารางที่ 15 
 
ตารางที่ 15 จํานวน และรอยละของกลุมตัวอยางประเภทผูประกอบการโรงสีขาวที่มีการติดต้ัง

ระบบกําจัดฝุนละอองของโรงสีขาว 

 

การติดต้ังระบบกําจัดฝุนละอองของโรงสีขาว จํานวน รอยละ 

1. มีการติดต้ัง 82 94.25 

2. ไมมีการติดต้ัง 5 5.75 

 

ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีการใชระบบกําจัดฝุนละอองที่โรงสีขาวโดยมีการติดต้ัง

ระบบสเปรยน้ํา (Spay Chamber) มากที่สุดคิดเปนรอยละ 86.21 รองลงมาใชระบบกําจัดฝุน

ละอองที่โรงสีขาวโดยมีการติดต้ังระบบถุงกรอง (Bag Filter) คิดเปนรอยละ 71.26 ใชระบบกําจัด

ฝุนละอองที่โรงสีขาวโดยมีการติดต้ังระบบเก็บรวบรวมฝุนละออง (Cyclone) คิดเปนรอยละ 35.63 

และใชระบบอ่ืนๆในโรงสีขาวคิดเปนรอยละ 11.49 ตามลําดับ ทั้งนี้เนื่องจากบางโรงสีขาวมีการใช

ระบบกําจัดฝุนละอองที่โรงสีขาวโดยมีการติดต้ังหลายระบบควบคูกัน แสดงผลในตารางที่ 16 
 
ตารางที่ 16 จํานวน และรอยละของการติดต้ังระบบจํากัดฝุนละอองของกลุมตัวอยางประเภท  

ผูประกอบการโรงสีขาว 

 

ระบบกําจัดฝุนละออง จํานวน รอยละ 

1. ระบบเก็บรวบรวมฝุนละออง (Cyclone) 31 35.63 

2. ระบบถุงกรอง (Bag Filter) 62 71.26 

3. ระบบสเปรยน้ํา (Spay Chamber) 75 86.21 

4. ระบบอ่ืน ๆ  10 11.49 

 

กลุมตัวอยางที่คิดวาการใชกระบวนการผลิตและเทคโนโลยีการผลิตที่ดีและเหมาะสม

สามารถจัดการกับปญหามลพิษดานฝุนละออง เสียงดัง และความรอนไดแตตองใชการจัดการดาน

อ่ืนรวมดวยมากที่สุดคิดเปนรอยละ 71.26 รองลงมาคิดวาการใชกระบวนการผลิตและเทคโนโลยี
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การผลิตที่ดีและเหมาะสมามารถจัดการกับปญหามลพิษดานฝุนละออง เสียงดัง และความรอนได

โดยไมตองใชการจัดการดานอ่ืนรวมดวยคิดเปนรอยละ 24.14 และคิดวาการใชกระบวนการผลิต

และเทคโนโลยีการผลิตที่ดีและเหมาะสมไมสามารถจัดการกับปญหามลพิษดานฝุนละออง เสียง

ดัง และความรอนไดนอยที่สุดคิดเปนรอยละ 4.60 แสดงผลในตารางที่ 17 
 
ตารางที่ 17 จํานวน และรอยละของกลุมตัวอยางประเภทผูประกอบการโรงสีขาวที่คิดวาการใช

กระบวนการผลิตและเทคโนโลยีการผลิตที่ดีและเหมาะสามารถจัดการกับปญหามลพิษดานฝุน

ละออง เสียงดัง และความรอน 

  

การใชกระบวนการผลิตและเทคโนโลยีการผลิตทีดี่และเหมาะ
สมามารถจัดการกบัปญหามลพิษดานฝุนละออง เสียงดัง 
และความรอน 

จํานวน รอยละ 

1. ไมสามารถจัดการกับปญหามลพิษได 4 4.60 

2. สามารถจัดการปญหามลพิษไดโดยไมตองใชการจัดการอ่ืนรวม

ดวย 

21 24.14 

3. สามารถจัดการปญหามลพิษไดแตตองใชการจัดการอ่ืนรวมดวย 62 71.26 

 

กลุมตัวอยางเคยใหความรูและความเขาใจเกี่ยวกับมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของ

โรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานบางบางคร้ังมากที่สุดคิดเปนรอยละ 66.67 รองลงมาเคยใหความรูและ

ความเขาใจเกี่ยวกับมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานอยางสม่ําเสมอ

คิดเปนรอยละ 19.53 และที่นอยที่สุดคือไมเคยใหความรูและความเขาใจเกี่ยวกับมลพิษที่เกิดจาก

กระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานเลยคิดเปนรอยละ 13.80 แสดงผลในตารางที่ 18 

 

ตารางที่ 18 จํานวน และรอยละของตัวอยางประเภทผูประกอบการโรงสีขาวที่ใหความรูและความ

เขาใจเกี่ยวกับมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงาน 

 

การใหความรูความเขาใจเกี่ยวกับมลพิษ จํานวน รอยละ 

1. ไมเคยใหความรูและความเขาใจเลย 12 13.80 

2. เคยใหความรูและความเขาใจบางบางคร้ัง 58 66.67 

3. เคยใหความรูและความเขาใจอยางสม่าํเสมอ 17 19.53 
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กลุมตัวอยางสวนใหญไดมีการใหความรูและความเขาใจเกี่ยวกับการปฏิบัติตัวและการ

ปองกันตัวเองจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวเปน

บางคร้ังคิดเปนรอยละ 56.21 รองลงมาไดมีการใหความรูและความเขาใจเกี่ยวกับการปฏิบัติตัว

และการปองกันตัวเองจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานในโรงสี

ขาวอยางสม่ําเสมอคิดเปนรอยละ 28.74 และอันดับสุดทายกลุมตัวอยางไมเคยใหความรูและ

ความเขาใจเกี่ยวกับการปฏิบัติตัวและการปองกันตัวเองจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของ

โรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวคิดเปนรอยละ 15.05 ซึ่งนอยที่สุด แสดงผลในตารางที่ 19 

  

ตารางที่ 19 จํานวน และรอยละของตัวอยางประเภทผูประกอบการโรงสีขาวที่ใหความรูและความ

เขาใจเกี่ยวกับการปฏิบัติตัวและการปองกันตัวเองจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสี

ขาวแกผูปฏิบัติงานในโรงสีขาว 

 

การใหความรูความเขาใจเกี่ยวกับมลพิษ จํานวน รอยละ 

1. ไมเคยใหความรูและความเขาใจเลย 13 15.05 

2. เคยใหความรูและความเขาใจบางบางคร้ัง 49 56.21 

3. เคยใหความรูและความเขาใจอยางสม่าํเสมอ 25 28.74 

 

 กลุมตัวอยางสวนใหญไมมีการใหความรูและความเขาใจเกี่ยวกับการปฏิบัติตัวและการ

ปองกันตัวเองจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานโดยวิธีการจัด

อบรมคิดเปนรอยละ 71.26 และมีการใหความรูและความเขาใจเก่ียวกับการปฏิบัติตัวและการ

ปองกันตัวเองจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานโดยวิธีการจัด

อบรมนอยกวาคิดเปนรอยละ 28.74 

 กลุมตัวอยางสวนใหญไมมีการใหความรูและความเขาใจเกี่ยวกับการปฏิบัติตัวและการ

ปองกันตัวเองจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานโดยวิธีการจัด

บอรดความรูซึ่งคิดเปนรอยละ 56.21 และมีการใหความรูและความเขาใจเกี่ยวกับการปฏิบัติตัว

และการปองกันตัวเองจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานโดย

วิธีการจัดบอรดความรูนอยกวาซ่ึงคิดเปนรอยละ 43.79 

 กลุมตัวอยางสวนใหญมีการใหความรูและความเขาใจเกี่ยวกับการปฏิบัติตัวและการ

ปองกันตัวเองจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานโดยวิธีการ
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ประชาสัมพันธคิดเปนรอยละ 55.17 และไมมีการใหความรูและความเขาใจเกี่ยวกับการปฏิบัติตัว

และการปองกันตัวเองจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานโดย

วิธีการประชาสัมพันธสวนนอยคิดเปนรอยละ 44.83 แสดงผลในตารางที่ 20 
 
ตารางที่ 20 จํานวน และรอยละของตัวอยางประเภทผูประกอบการโรงสีขาวที่ใหความรูและความ

เขาใจเกี่ยวกับการปฏิบัติตัวและการปองกันตัวเองจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสี

ขาวแกผูปฏิบัติงานโดยวิธี 

 

มี ไมมี 
การใหความรูโดยวธิ ี

จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

 1. การจัดอบรม 25 28.74 62 71.26 

 2. การจัดบอรดความรู 38 43.79 49 56.21 

 3. การประชาสัมพันธ 48 55.17 39 44.83 

 4. อ่ืนๆ - 0 - 0 

 

กลุมตัวอยางสวนใหญมีการจัดเตรียมอุปกรณปองกันตัวเองจากฝุนละอองที่เกิดจาก

กระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานใหแตไมครบตามจํานวนคิดเปนรอยละ 55.16 

รองลงมามีการจัดเตรียมอุปกรณปองกันตัวเองจากฝุนละอองที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสี

ขาวแกผูปฏิบัติงานใหครบตามจํานวนคิดเปนรอยละ 24.14 และที่นอยที่สุดกลุมตัวอยางไมมีการ

จัดเตรียมอุปกรณปองกันตัวเองจากฝุนละอองที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแก

ผูปฏิบัติงานใหคิดเปนรอยละ 20.70  

กลุมตัวอยางสวนใหญมีการจัดเตรียมอุปกรณปองกันตัวเองจากเสียงดังที่เกิดจาก

กระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานใหแตไมครบตามจํานวนคิดเปนรอยละ 40.22 

รองลงมามีการจัดเตรียมอุปกรณปองกันตัวเองจากเสียงดังที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสี

ขาวแกผูปฏิบัติงานใหครบตามจํานวนคิดเปนรอยละ 31.04 และที่นอยที่สุดกลุมตัวอยางไมมีการ

จัดเตรียมอุปกรณปองกันตัวเองจากเสียงดังที่ เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแก

ผูปฏิบัติงานใหคิดเปนรอยละ 28.74 

กลุมตัวอยางสวนใหญมีการจัดเตรียมอุปกรณปองกันตัวเองจากความรอนที่เกิดจาก

กระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงานใหแตไมครบตามจํานวนคิดเปนรอยละ 35.63 
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รองลงมามีการจัดเตรียมอุปกรณปองกันตัวเองจากความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสี

ขาวแกผูปฏิบัติงานใหครบตามจํานวนคิดเปนรอยละ 33.33 และที่นอยที่สุดกลุมตัวอยางไมมีการ

จัดเตรียมอุปกรณปองกันตัวเองจากความรอนที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแก

ผูปฏิบัติงานใหคิดเปนรอยละ 31.04 แสดงผลในตารางที่ 21 
 
ตารางที่ 21 จํานวน และรอยละของตัวอยางที่มีการจัดเตรียมอุปกรณปองกันตัวเองจากมลพิษที่

เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวแกผูปฏิบัติงาน 

 

ไมมีให มีใหแตไมครบ มีใหครบ 
การใหความรูโดยวธิ ี

จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

1. อุปกรณปองกนัอันตรายจาก

ฝุนละออง 18 20.70 48 55.16 21 24.14 

2. อุปกรณปองกนัอันตรายจาก

เสียงดัง 25 28.74 35 40.22 27 31.04 

3. อุปกรณปองกนัอันตรายจาก

ความรอน 27 31.04 31 35.63 29 33.33 

 

กลุมตัวอยางสวนใหญคิดวาผูประกอบกิจการโรงสีขาวเปนผูที่มีบทสําคัญในการจัดการ

ปญหามลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวคิดเปนรอยละ 90.80 และสวนนอยคิดวาผู

ประกอบกิจการโรงสีขาวเปนผูที่ไมมีบทในการจัดการปญหามลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของ

โรงสีขาวคิดเปนรอยละ 9.20 

กลุมตัวอยางสวนใหญคิดวาผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวเปนผูที่มีบทสําคัญในการจัดการ

ปญหามลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวคิดเปนรอยละ 86.20 และสวนนอยคิดวา

ผูปฏิบัติงานในโรงสีขาวเปนผูที่ไมมีบทในการจัดการปญหามลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของ

โรงสีขาวคิดเปนรอยละ 13.80 

 กลุมตัวอยางสวนใหญคิดวาหนวยงานที่เกี่ยวของเปนผูที่มีบทสําคัญในการจัดการปญหา

มลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวคิดเปนรอยละ 71.26 และสวนนอยคิดวาหนวยงาน

ที่เกี่ยวของเปนผูที่ไมมีบทในการจัดการปญหามลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวคิด

เปนรอยละ 28.74 
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 กลุมตัวอยางสวนใหญคิดวาชุมชนใกลเคียงโรงสีเปนผูที่มีบทสําคัญในการจัดการปญหา

มลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาวคิดเปนรอยละ 60.07 และสวนนอยคิดวาชุมชน

ใกลเคียงโรงสีเปนผูที่ไมมีบทในการจัดการปญหามลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาว

คิดเปนรอยละ 39.93 แสดงผลในตารางที่ 22 
 
ตารางที่ 22 จํานวน และรอยละของตัวอยางที่คิดวาผูที่มีบทสําคัญในการจัดการปญหามลพิษที่

เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงสีขาว 

 

มีบทบาท ไมมีบทบาท 
ผูมีบทบาทในการจัดการปญหามลพิษ 

จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

1. ผูประกอบกิจการโรงสีขาว 79 90.80 8 9.20 

2. ผูปฏิบัติงานในโรงสีขาว 75 86.20 12 13.80 

3. หนวยงานที่เกีย่วของ 62 71.26 25 28.74 

4. ชุมชนใกลเคียงโรงสี 54 60.07 33 39.93 

5. อ่ืนๆ - 0 - 0 

 


