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บทคัดยอ 
 
 งานวิจยันี้มีจุดประสงคเพื่อวเิคราะหคาความเคนและความเครียดสูงสุดท่ีเกิดข้ึนในระหวาง
การประกอบและการถอดของสแน็ปฟตแบบเบยโอเน็ตและฟงเกอรหนาตัดไมคงท่ีแบบเรียวโดยใช
ขอมูลจากการทดสอบ และนําผลที่ไดไป เปรียบเทียบกบัผลจากการคํานวณทางทฤษฎีดวย
สมการท่ีนิยมใชท่ัวไปและผลจากการ วิเคราะหดวยไฟไนตเอลิเมนต  อัตราสวนความเรียว
ของเบยโอเน็ตท่ีใชศึกษามีคา 0.3 ถึง 1.0 พลาสติกท่ีใชในการทดสอบคือพอลิโพรพิลีนและพอลิเอ
ทิลีนท่ีแตละชนิดมีความหนา 3 มิลลิเมตรและ 5 มิลลิเมตรและคาของมุมรีเท็นชันฟงเกอรกับมุมซัพ
พอรทฟงเกอรมี 3 คู คือ 90-110 องศา  110-110 องศา และ 135-135 องศา  

จากการศึกษาพบวาผลของลักษณะทางกายภาพของสแน็ปฟตตอคาความเคนและความเครียด
สูงสุดจากท้ังสามวิธีมีแนวโนมไปในทิศทางเดียวกนั คาจากการทดสอบและคาจากการคํานวณ
สอดคลองกันดีในชวงอัตราสวนความเรียว 0.5 ถึง 0.8 โดยมีคาความคลาดเคล่ือนเทากับ -1 ถึง 9 
เปอรเซ็นต      สวนคาจากการทดสอบกับไฟไนตเอลิเมนตสอดคลองกนัอยางดีท่ีอัตราสวนความ
เรียว 1.0 โดยมีคาความคลาดเคล่ือนเทากบั -4 เปอรเซ็นต    

ผลของงานวิจยันี้สามารถนําไปใชเปนแนวทางในการออกแบบสแน็ปฟตชนิดเบยโอเน็ตและ 
ฟงเกอร โดยถาตองการลดความเคนสูงสุดท่ีฐานของเบยโอเน็ตควรใชเบยโอเน็ตท่ีมีหนาตัดแบบ
เรียว คูมุมรีเท็นชันฟงเกอรกับมุมซัพพอรทฟงเกอรท่ี 110-110 องศา เหมาะกบัการประกอบท่ี
ช้ินสวนมีน้ําหนักมากและตองการแรงยึดสูง คูมุมฟงเกอร 90-110 องศา เหมาะกับช้ินสวนท่ีไม
ตองการแรงยดึสูงแตตองการการประกอบและถอดบอยคร้ัง คูมุมฟงเกอร 135-135 องศา เหมาะกบั
การประกอบที่รับภาระแรงไมสูงและช้ินงานท่ีไมตองการการถอดและประกอบบอยคร้ัง 
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ABSTRACT 
 
 

 The objective of this study is to analyze the maximum stress and strain during 
assembly and disassembly of the tapered bayonet-and-finger typed snap-fit by using 
the data obtained from the experiment, then the results were compared with the 
solution from the classical beam theory and the finite element analysis. The tapered 
ratios of the bayonet used were in the range of 0.3 to 1.0. The materials of interest 
were polypropylene and polyethylene, each with the thicknesses of 3 millimeters and 
5 millimeters. Three pairs of angles for retention finger and for support finger were 
studied, which were 90-110 degrees, 110-110 degrees, and 135-135 degrees. 
 It was found that the physical characteristics of the snap-fits from all three 
methods of analysis affect the maximum stress and strain in the same manner. The 
results from the experiment and from the calculation agreed pretty well in the tapered 
range of 0.5 to 0.8 with the deviation of -1 to 9 %. Likewise, the results from the 
experiments and from the finite element analysis agree very well at the tapered of 1.0 
with the deviation of -4 %.  
 The results of this study can be used as the design guide for the bayonet-and-
finger typed snap-fit. The bayonet with tapered cross-section should be used when 
maximum stress at its based is to be decreased. The angles of retention finger and 
support finger of 110-110 degrees are suitable for the assembly of heavy duty parts that 
required high retention force. The angles of 90-110 degrees are suitable for parts that 
do not required high retention force but do need to be reassembled. The angles of 135-
135 degrees are suitable for light load task that does not require reassembly. 
 
 


