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บทคัดยอ 
 

 งานวิจัยนี้ศึกษาและวิเคราะหปจจัยทางดานการเผาไหมที่มีผลตอการทํางานหมอไอน้ํา
โรงไฟฟาแมเมาะซึ่งใชถานหินลิกไนตบดละเอียดเปนเชื้อเพลิงเพื่อหาสภาวะการทํางานที่เหมาะสม
ของหมอไอน้ําที่คุณสมบัติถานหินตางๆ เนื่องจากคุณสมบัติถานหินจากบอเหมืองแมเมาะมีความ
แปรปรวนสูงและมีแนวโนมที่จะกอใหเกิดปญหาการทํางานของหมอไอน้ําในอนาคต การ
ดําเนินงานวิจัยทําโดยการเก็บขอมูลการทํางานของหมอไอน้ําจากระบบฐานขอมูลโรงไฟฟาเพื่อ
คํานวณหาสมรรถนะของหมอไอน้ําและศึกษาคุณสมบัติทางเคมีของเถาถานหิน จากการศึกษา
พบวา ปจจัยหลักทางดานการเผาไหมที่มีอิทธิพลตอประสิทธิภาพหมอไอน้ํา คือ อัตราสวนระหวาง 
Primary/Secondary Air, อุณหภูมิอากาศชวยเผาไหม, อัตราสวนระหวางอากาศกับเชื้อเพลิง, 
อุณหภูมิเชื้อเพลิง และความดันตางระหวางหองลมกับหองเผาไหม สวนดัชนีบงบอกพฤติกรรมการ
สะสมเถาในทางทฤษฎีที่มีผลใหอุณหภูมิเริ่มหลอมตัวของเถาลดลง ไดแก Silica Ratio, 

Dolomite Ratio, Silica/Alumina Ratio และ Iron/Calcium Ratio ทายสุดยังไดนําเอาดัชนี
เหลานี้ไปทดลองหาความสัมพันธกับขอมูลจากระบบวิเคราะหการสะสมเถาในหมอไอน้ําอีกดวย 
ผลจากการวิจัยคร้ังนี้ไดนําไปประยุกตใชรวมกับโปรแกรมวิเคราะหขอมูลการผลิตทําใหสามารถ
ควบคุมปจจัยเผาไหมใหสอดคลองกับรูปแบบการเผาไหมที่แปรเปลี่ยนไปตามคุณสมบัติถานหิน 
โดยมีเปาหมายใหหมอไอน้ํามีเสถียรภาพและประสิทธิภาพในการทํางานสูงสุด ตลอดจนเปน
แนวทางในการวางแผนแกไขปญหาการสะสมเถาในอนาคต    
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ABTRACT 
 
 

This study was conducted to examine the combustion factors which affected 
the operation of pulverized coal-fired boiler of Mae-Moh Power Plant. The study was 
carried out by collecting boiler operation data from the real-time plant database and 
analyzing the coal ash properties. It was found that the main combustion factors were 
primary/secondary air ratio, auxiliary air temperature, air/fuel ratio, fuel temperature, 
and windbox/furnace different pressure. The significant ash indicators affected the 
decrease of ash melting temperature were silica ratio, dolomite ratio, silica/alumina 
ratio and iron/calcium ratio. Finally, the following indicators of the ash deposition on 
the waterwalls; dolomite ratio, iron/calcium ratio, silica ratio, silica/alumina ratio and 
slagging factor, were considered with furnace analyzing cleaning optimization system. 
The information of these parameters was used to analyze the appropriate operating 
conditions and the composition of fuel for achieving high boiler reliability and 
performance. 


