
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาคผนวก ก 

รายละเอียดการจบัเวลาก่อนและหลงัการปรับปรุง 
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ตาราง 1 ก  แสดงรอบการจบัเวลาก่อนการปรับปรุงกระบวนการเลเซอร์เวเฟอร์ซิลิกอนชิพ 
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ตาราง  2 ก แสดงรอบการจบัเวลาหลงัการปรับปรุงกระบวนการเลเซอร์เวเฟอร์ซิลิกอนชิพ 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาคผนวก ข 
การค านวณอตัราผลผลิต 
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ตาราง 1 ข  แสดงตวัอยา่งการค านวณอตัราผลผลิต 

 รุ่น

เวลาเลเซอร์ 

ต่อแผน่(นาที)

จ านวนท่ีเลเซอร์    

ต่อเดือน(แผน่) ใช้เวลาท างาน(นาที)

CSV11LCB 3.88                 2,849                         11,054                       ( 3.88 × 2,849  = 11,054 )

CSV11L 3.88                 0 0

CSV12L 3.51                 120                             421                             

CSV13LCB-80S 3.14                 0 0

CSV15L 2.90                 5,299                         15,367                       

CSV18L 2.99                 7,022                         20,996                       

CSV21L 1.75                 8,593                         15,038                       

CSV23L-80S 2.56                 0 0

CSVLN21L 1.65                 0 0

CSVBN21L 1.67                 0 0

CSVLN18L 2.39                 0 0

CSVBN23L 2.56                 0 0

CSV25L 2.63                 13,344                       35,095                       

CSV27L 1.78                 164                             292                             

CSV28L 2.12                 0 0

CSV29L 2.08                 2,022                         4,206                          

CSV35L 2.21                 17,783                       39,300                       

CSV45L 1.92                 2,651                         5,090                          

จ านวนท่ีเลเซอร์(แผน่)  57,583                       

ผลรวม ใช้เวลาท างาน(นาที) 146,859                     

Manpower (Persons) 14                               

เวลาการท างานของพนักงาน (นาที) 171,192                     

5 S 5,880                         

QPC 2,520                         

ประชุม 4,410                         

PM 520                             

Training 120                             

รวม/นาที 13,450                       

เวลาการท างานของพนักงาน ลบ 

เวลาท่ีหยดุงาน (นาที)
157,742                     ( 171,192 - 13,450 = 157,742 )

Productivity CSV (%) 93.10%  

เวลาท่ีหยดุงาน(นาที)

 

เวลาการท างานของพนักงานต่อเดือน  ลบ เวลาท่ีหยดุงานต่อเดือน (นาที)

146,859  นาที

157,742 นาที

อตัราผลผลิต =

=

ผลรวม ใช้เวลาท างาน(นาที)

× 100  =  93.10 %



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

ภาคผนวก ค 

การออกแบบอุปกรณ์ช่วยในการท างาน 
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ภาพ 1 ค แบบ Work Die ท่ีใส่ Pin เพื่อล๊อคแผน่เวเฟอร์ใหอ้ยูต่  าแหน่งเดิมขณะจดัแนวการตดั 
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ประวตัิผู้เขยีน 

 

ช่ือ – สกุล  นางสาวกาญจนา ธิปัน 

วนั เดือน ปีเกดิ  1 มกราคม 2513 
ประวตัิการศึกษา  ส าเร็จการศึกษาระดบัปริญญาตรี 
 คณะวทิยาศาสตร์ 
 สาขาวชิา เทคโนโลยอุีตสาหกรรม 
 มหาวทิยาลยัราชภฎัเชียงใหม่ 
 ปีการศึกษา 2539 
 คณะวทิยาการจดัการ 
 สาขาวชิา การจดัการทัว่ไป 

 มหาวทิยาลยัราชภฏัเชียงใหม่ 
 ปีการศึกษา 2543 
ประสบการณ์  ปี 2535 – ปัจจุบนั ท างานดา้นการควบคุมคุณภาพ 

ปัจจุบัน  ต าแหน่งผูจ้ดัการแผนกควบคุมคุณภาพ     
  บริษทั ล าพนูซิงเดนเก็น จ ากดั 
                                                                      
 


