
 
บทที่ 4 

ผลการศึกษา และอภิปรายผล 
 

ผลจากศึกษาการคนควาอิสระในครั้งนี้ ตามขั้นตอนตางๆ ตามที่กลาวไวในบทที่ 3 
แลวนั้น ทางผูคนควาไดจัดทําวิธีการทดลองเพื่อให ระบบสารสนเทศที่จัดทาํขึ้นมานี้สามารถ
นําไปใชงานไดจริง ตอบสนองตอผูใชงาน และใชเปนเครื่องมือในการชวยดําเนนิการจัดการและ
บริหารระบบสินคาคงคลังและแผนการผลิตไดสูงสุด โดยผูจัดทําไดดําเนินการทดลองใสขอมูลที่ใช
ในการผลิตจรงิ โดยใสขอมลูดังตอไปนี ้

1. ขอมูลวัตถุดิบกระดาษ จํานวน 6 ขอมูล 
2. ขอมูลการสั่งผลิตกระดาษ จํานวน 18 ขอมลู 
3. ขอมูลจําลองการสั่งผลิตกลองกระดาษรายการตางๆ ภายในระยะเวลาตัง้แตเดือน  มกราคม 

2547  ถึง  ธันวาคม 2547  จํานวน 7 รายการ ตามตารางที่ 4.1 ถึง  4.7 
 

 
ตารางที่  4.1   แสดงฐานขอมูลทดลองการผลิตกลอง 679 K 
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ตารางที่  4.2 แสดงฐานขอมูลทดลองการผลิตกลอง  A-3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตารางที่  4.3  แสดงฐานขอมูลทดลองการผลิตกลอง  LP-304 

 
 

 
ตารางที่  4.4  แสดงฐานขอมูลทดลองการผลิตกลอง  PW-607 
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ตารางที่  4.5  แสดงฐานขอมูลทดลองการผลิตกลอง S1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตารางที่  4.6  แสดงฐานขอมูลทดลองการผลิตกลอง  T-188 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

ตารางที่  4.7  แสดงฐานขอมูลทดลองการผลิตกลอง  V-1220 
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       โดยฐานขอมูลทดลองที่นํามาแสดงนัน้ จะสามารถทําใหโปรแกรมดังกลาว สรางใบสั่งการผลิต
ที่ประกอบไปดวยขอมูล หลักๆที่สามารถนําไปใชในการผลิตกลองและเบิก-จายวตัถุที่จะนํามาใช
ในการผลิตกลองได ดังตวัอยางที่แสดงในรปู 4.1 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 รูปที่ 4.1 แสดงรายละเอียดทีป่รากฎในใบสั่งผลิตกลองของระบบ 
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จากตัวอยางใบงานที่แสดงในรูป 4.1 นั้น จะมีขอมูลหลักๆ ที่ใชคือ 

1. ขอมูลลูกคา 
2. ขอมูลการสั่ง ( จํานวน/วนัทีรั่บสินคา ) 
3. ขอมูลการผลิต ( ขนาด , รูปราง , สี , การยึดติด , วิธีการตดั ฯลฯ ) 
4. ขอมูลการเบิกจายวตัถุดิบ 
5. ผูอนุมัติ/ตรวจสอบ และรับสนิคา 

นอกจากนั้นแลวยังสามารถแสดงรายงานตางๆ เพื่อใชในการบริหารจดัการ วัตถุดิบคงคลัง ไดตาม
ตัวอยาง ดังตอไปนี ้
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  4.2 แสดงรายงานปริมาณกระดาษคงคลังแบบ  3 ชั้น 
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รูปที่  4.3 แสดงรายงานปริมาณกระดาษคงคลังแบบ  5  ช้ัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่  4.4  แสดงรายงานการเคลื่อนไหวสนิคาคงคลัง  (กลอง) 
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รูปที่  4.5 แสดงรายงานกลองที่มีการสั่งซื้อมากที่สุดในชวงเวลาตางๆ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
รูปที่  4.6 แสดงรายงานกลองที่มีการสั่งซื้อมากที่สุดในรอบครึ่งปแรก 2547 
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รูปที่  4.7 แสดงรายงานกลองที่มีการสั่งซื้อมากที่สุดในรอบครึ่งปหลัง 2547 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

รูปที่  4.8 แสดงรายงานกลองที่มีการสั่งซื้อมากที่สุดในรอบป 2547 
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 ซ่ึงในการควบคุมปริมาณวัตถุดิบ คงคลังนั้น ทางบริษัทฯ ไดกาํหนดการสั่งซื้อข้ัน
ต่ําของกระดาษไวคร้ังละอยางต่ํา 300 แผน โดยทีจ่ะมีการสั่งกระดาษ เมื่อกระดาษมีปริมาณคงคลัง
ลดนอยกวา 100 แผน แตเนือ่งจากฐานขอมูลทดลองที่ใชนั้นไดมกีารยกตวัอยางแบบแยกชนิดกลอง
ตามใบสั่งซื้อ ดังนั้นในกรณขีองใบสั่งซื้อของกลองชนิด 679K , A-3 , และ LP-304 ซ่ึงใชวัตถุดิบ
เปนกระดาษ I/M ชนิด 5 ลอน และกลองชนิด PW-607 และ S-1 ซ่ึงใชวัตถุดิบเปนกระดาษ A/M 
ชนิด 5 ลอน นั้น จะมีจํานวนกระดาษคงคลังเกิน 400 แผน ซ่ึงในความเปนจรงิ หากนําระบบ
ดังกลาวไปใชงานจริงจะมกีารใสขอมูลตามลําดับการสั่งซื้อ ปริมาณกระดาษคงคลังในแตละชนดิ 
จะมีจํานวนไมเกิน 400 แผน ( 300+100 ) ดังเชนในกรณีของกระดาษ I/M ชนิด 3 ลอนและกระดาษ 
M/M ชนิด 5 ลอน 
 อยางไรก็ตามระบบสารสนเทศที่ทางผูจัดทําไดจัดทําขึน้มานั้น เมื่อนํามาทดลองตาม
ขอมูลและพิจารณาตามรายงานที่ปรากฏตามตังอยางกอนหนานีแ้ลว  พบวาสามารถชวยใหสราง
ระบบฐานขอมูลในการผลิต  ชวยลดการออกใบงานผิด การตัดกระดาษเพื่อทับกลองใหไดปริมาณ
สูงสุด และชวยพัฒนาระบบกระดาษคงคลังใหสามารถควบคุมปริมาณกระดาษในแตละชนิดได อีก
ทั้งยังสามารถนํากลองที่ตัดไวมาใชไดในการผลิตครั้งตอไป นอกจากนั้นยังสามาถพัฒนาระบบ
ขอมูลรายละเอียดสินคาของลูกคาไดอยางดี 
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