
 

 
บทที่ 4  

ผลการศึกษา 
 

    การวิเคราะหขอมูลเกี่ยวกับการจัดการน้ําเสียของผูประกอบการทํากระดาษสา ตําบลตนเปา  
อําเภอสันกําแพง จังหวัดเชียงใหม ผูวิจัยไดเก็บรวบรวมแบบสอบถามที่ตอบกลับมาทําการตรวจสอบดวย
ตัวเอง ไดกลุมตัวอยางของผูประกอบการทํากระดาษสาจํานวน 40 ชุด โดยแบงเปน 4 ตอน ตามลําดับ 
ดังนี้   
      4.1 กระบวนการผลิตกระดาษสา 

 4.2 ความรูความเขาใจของผูประกอบการทาํกระดาษสา ในการบําบัดน้ําเสียและของเสีย
จากกระบวนการผลิตกระดาษสา 

 4.3 ผลกระทบจากกระบวนการผลิตกระดาษสาตอการเกษตรและชุมชน 
 4.4 แนวทางในการจัดการน้าํเสียและของเสียจากกระบวนการผลิต 

 
4.1 กระบวนการผลิตกระดาษสา 

การผลิตกระดาษสามีขั้นตอนการทําดังนี้ 
ประเภทของกระดาษสา 
กระดาษสาแบงตามกรรมวิธีการผลิตไดเปน 2 ประเภท คือ 
1.  กระดาษสาทําดวยมือตามแบบพื้นบาน  ลักษณะเนื้อกระดาษจะมีผิวขรุขระ  สามารถ

ทําหนาบางไดตามตองการ  ซ่ึงแสดงออกถึงงานหัตถกรรมทําดวยมืออยางแทจริง  ใหความรูสึกเปน
ธรรมชาติ  เนื้อกระดาษสาเดิมจะเปนสีขาว หรือขาวตุนคอนขางเหลือง  ขนาดของแผนกระดาษ
สามีหลายขนาดขึ้นอยูกับขนาดตะแกรงที่ใช ไดแก 18x22 นิ้ว  22x25 นิ้ว  22 x 37 นิ้ว 44 x 44 นิ้ว 
และ 40 x 120 นิ้ว  (สมบัติ  อัศวปยานนท และคณะ, 2526) แตโดยทั่วไปแลวผูผลิตกระดาษสาจะใช
ตะแกรงขนาด 55 x 77 ซม. และขนาด 65 x 125 ซม.  จึงทําใหกระดาษสาที่ซ้ือขายทั่วไปมี 2 ขนาด
ตามขนาดของตะแกรง 

2. กระดาษสาทําดวยเคร่ืองจักรในโรงงาน ลักษณะเนื้อกระดาษบางเหนียว ผิวเรียบ ขนาด
ของกระดาษสาทําดวยเครื่องจักรมีหลายขนาด แตที่นิยมนํามาใชในงานหัตถกรรม คือ เบอรความหนา 
40-50 กรัม ขนาด 64 x 97 ซม.  (กองอุตสาหกรรมในครอบครัว, 2535) 
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ขั้นตอนการผลิต 
การผลิตกระดาษสา ประกอบดวย  4  ขั้นตอน (สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมในครอบครัว, 

2542) 
 1.  การเตรียมวตัถุดิบ คือ การคัดเลือก  การตดั  การแช  การตม  และการลาง  
 2.  การทําเปนเยื่อ คือ การทุบ การตีดวยเครื่อง  การฟอก  การยอมสี  และการใสสารอยาง

อ่ืนๆ 
 3.  การทําเปนแผนกระดาษ คอื  การชอนแผน  การตาก  การลอก  การรีด  หรือการอัด 
 4.  การคัดเลือกและการบรรจุแผนกระดาษ  คอื การคัดเลือกกระดาษ การตดั  การตกแตง  

และการบรรจ ุ
กระบวนการทํากระดาษสาเริ่มจากนําตนสามาตัดเปนทอนยาวประมาณ 1 เมตร แลวนําไป

ยางไฟออนๆ บนคานที่เตรียมไว คอยหมุนลําตนสาใหถูกความรอนทั่วกัน  จนกระทั่งปอสาหดตัวเขา
หากันจนแลเห็นเนื้อไม  จึงใชมีดกรีดและเลาะเอาเปลือกออกตามความยาวของลําตน ซ่ึงการลอกปอสา
แตดั้งเดิมตองมีการลอกสด โดยใชมีด การเผาไฟ การนึ่งอบ แตปจจุบันสามารถพัฒนาเครื่องมือสําหรับ
ลอกเปลือก ซ่ึงสามารถลดตนทุนการผลิตไมต่ํากวา 1,000 บาทตอไร นอกจากนี้การลอกปอสาแนวใหม
ไมจําเปนตองลอกสด แตสามารถลอกเปลือกปอสาที่ไดจากการตัดปอสาที่แหงไวเปนเดือน โดยอาศัย
เครื่องมือชวยในการลอก  เมื่อไดเปลือกปอสาแลวจึงนําไปลางน้ํา  ขณะเดียวกันชางจะใชมีดขูดผิว         
สีเขียวออกจนหมด  และนําเปลือกสาไปลางน้ําใหสะอาดกอนที่จะนําไปผึ่งแดดใหแหงสนิท  เพราะ
เปลือกสาที่ลอกออกมานี้  หากยังไมขูดผิวทันทีควรเก็บไวอยาใหถูกแดดเพราะเปลือกสาจะกลายเปน        
สีดําการขูดผิวควรขูดใหเสร็จภายในเวลาวันเดียว  หากทิ้งคางคืนเปลือกปอสาก็จะเปลี่ยนเปนสีดํา
เชนกัน  เมื่อไดเปลือกปอสาที่แหงสนิทแลวก็พรอมที่จะนําไปทํากระดาษได 

ถาหากนําปอสามาตมกับน้ําดาง ในกรณีที่ปอสาแกมากจะตองใสดางมากตามสัดสวน  
การตมครั้งหนึ่งจะใสดางโซดาไฟประมาณ 10 กรัม การใชโซดาไฟในการตมปอสาแตละครั้ง
จะตองประมาณสัดสวนใหพอเหมาะพอดีกับตนปอ  กอนตมใหนําเอาเปลือกปอมาแชน้ํานาน
ประมาณ 3 ช่ัวโมง เพื่อใหปอสาออนตัวจะสะดวกในการตมมาก  การตมใชเวลา 3 ชั่วโมง และ
จะตองคอยดูแลไฟใหมีความรอนสม่ําเสมอดวย  เมื่อตมปอสาไดที่ดีแลวทิ้งไวใหเย็น จากนั้นจึง
นํามาลางหลายๆ  ครั้งเพื่อใหปอสาสะอาดหมดน้ําดาง  จากนั้นนําปอสามาทุบซ่ึงการทุบปอสานั้น
แบงออกได 2 วิธี คือ  

- ทุบดวยมือ  โดยนําเยื่อวางบนทอนไมแลวทุบดวยคอนไม  2 มือสลับกัน  การทุบนี้จะ
ทําใหเยื่อสาไมแตกละเอียดจนเกินไป  ซ่ึงเมื่อนําไปทําเปนแผนกระดาษแลวเยื่อจะประสานตัวกัน
เปนอยางดีทําใหไดกระดาษที่มีความเหนียว   
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- ทุบดวยเครื่อง โดยใชเครื่องตีเยื่อซ่ึงทางกองอุตสาหกรรมในครอบครัวคนควาทดลอง          
ทําขึ้น  การใชเครื่องตีเยื่อทําใหการผลิตรวดเร็วขึ้น  เพราะเครื่องสามารถปนปอสาจํานวน 2-3 กิโลกรัม          
ไดในเวลาครึ่งชั่วโมงตอคร้ัง  ปอสาที่ไดจากการตีดวยเครื่องจะแหลกละเอียดสม่ําเสมอ  เมื่อไปทํา
แผนกระดาษจะไดกระดาษที่มีความหนาสม่ําเสมอ  แตการประสานตัวของเสนใยจะไมเหนียวเทากับการ
ทุบดวยมือ เนื่องจากความแรงของเครื่องสูง  ดังนั้นควรปรับปรุงเครื่องตีเยื่อปอสา  โดยใหลดความเร็ว
ตอรอบและไมจําเปนตองตีแรงจนเสนใยแหลกละเอียด  ซ่ึงจะทําลายความเหนียวของ กระดาษสา 

เมื่อนําเยื่อใสถังน้ํา ใชมือหรือไมไผคนเยื่อใหกระจายออกจากกัน (ปจจุบันไดมีการพัฒนา
จากการใชถังน้ําหรืออางน้ํามาเปนอางไฟเบอรกลาสความจุ 50 ลิตร ใชในการกระจายเยื่อในน้ํา   
เครื่องมือตักและลอกแผนกระดาษ  ใชตักแผนเยื่อกระดาษและลอกแผนขณะเปยกได โตะบุดวยโฟเมกา 
ใชสําหรับเปนที่วางลอกแผนเปยก เครื่องไฮโดรลิคเพรส ใชรีดน้ําออกจากแผนกระดาษสาเปยก และ 
เครื่องอบแหงดวยไอน้ําใชอบแหงแผนกระดาษสา  (วลัยลักษณ ทรงศิริ, 2540) จากนั้นจะเปนขั้นตอน
การทําแผนกระดาษสาจากเยื่อสาที่ผานการทุบแลว  

การทําแผนกระดาษสา มีดวยกัน 3 วิธี ไดแก  
1. การตักหรือการชอน โดยการนําเยื่อที่ทุบแลวมาละลายลงในบอน้ําลึกประมาณ             

80  ซม. ใชไมกวนเพื่อใหเยื่อกระจายตัวสม่ําเสมอ  แลวใชตะแกรงซึ่งอาจเปนไดทั้งตะแกรงไนลอนและ
ตะแกรงมุงลวดตักชอนเยื่อปอสาในบอข้ึนมา  ตะแกรงที่ใชตักชอนเมื่อใชไประยะหนึ่งจะมีเศษเยื่อ
เกาะติดอยู  ตองนํามาขัดเอาเศษเยื่อออกโดยใชแปรงลวดและเมื่อขัดแลวจะทาตะแกรงดวยน้ํามันหมู
เพื่อใหผิวตะแกรงลื่นเปนมัน (สกุลไทย, 2534) 

2. การแตะ โดยการนําเยื่อท่ีทุบเปนกอนมาละลายกวนในกระบอกไมไผ  โดยผสมกับ
น้ําเล็กนอยใชไมกระทุงเพื่อใหเยื่อแตกตัวสม่ําเสมอดีแลวในตะแกรงกรุดวยผามุง  ซ่ึงอยูในกระบะ
น้ําตื้น  ใชมือเกลี่ยแตะใหเยื่อกระจายออกไปทั่วตะแกรงอยางสม่ําเสมอแลวยกขึ้นวางผึ่งใหสะเด็ด
น้ํากอนที่จะนําไปตากตอไป  สําหรับวิธีการแตะนี้ถาหากตองการใหกระดาษที่มีความหนามาก             
จะใชวิธีตากกระดาษแผนหนึ่งใหแหงเสียกอน  แลวจึงนําไปประกบลงบนเยื่อสาของอีกแผนหนึ่ง
ในขณะกําลังแตะ  ซ่ึงจะทําใหไดกระดาษที่หนาสม่ําเสมอ และทุก ๆ แผนจะมีความหนาเทา ๆ กัน 
โดยกําหนดจากกอนเยื่อสาที่ใสลงในกระบอกไมไผแตละครั้ง ซ่ึงเยื่อสา 1 กอน จะทํากระดาษได         
1 แผน  เมื่อตักชอนหรือแตะแผนกระดาษเสร็จแลวจะนําไปตากแดดหรือผิงไฟทั้งตะแกรงจนแหง
สนิทดี 

วิธีการทําแผนกระดาษดวยการแตะจะเสียเวลามากกวาการตักชอน  กลาวคือ ใชวิธีแตะ
ในวันหนึ่งๆ  ผูผลิตจะทําแผนกระดาษไดประมาณ  40-100 แผน แตถาใชวิธีตักชอนจะทําไดถึง 
300-600 แผนตอวัน (สกุลไทย, 2534) 
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3. การชอนแตะ การทํากระดาษแบบนี้ประยุกตใชวิธีการแบบชอนและแบบแตะเขาดวยกัน 
โดยนําเยื่อปอสาไปกระจายในบอสําหรับชอน การคํานวณเยื่อที่ใสลงไป เชน เบอร 1.5 ถาหากชอนเยื่อ
หมดใน 10 คร้ัง ก็ใสลงไป 1.5 กิโลกรัม หรือ 1,500 กรัม กรรมวธีิการกระจายเหมือนแบบชอน และการ
ชอนทําเชนเดียวกัน แตเมื่อชอนขึ้นมาใหลอยไวอยูเหนือน้ํา แลวใชฝามือแตะดานหนาหรือดานหลัง
แลวแตสะดวก ใหเยื่อกระจายสม่ําเสมอทั่วตะแกรงเหมือนวิธีแตะ แตกระดาษจะมีมาตรฐานต่ํากวา            
วิธีแตะ โดยเฉพาะเรื่องน้ําหนักของกระดาษแตละแผนมักไมเทากัน 
 

แนวคิดการทํากระดาษสาแบบญี่ปุน 
ญี่ปุนถือไดวาเปนประเทศที่มีการผลิตกระดาษสาคุณภาพสูง เนื่องจากวัตถุดิบที่มี

คุณภาพสูงและกรรมวิธีตาง ๆ ที่มีประสิทธิภาพ ดังนั้นการศึกษาขั้นตอนการทํากระดาษสาของ
ญี่ปุนจะนําไปสูการพัฒนาการผลิตกระดาษสาของไทยได 

การผลิตกระดาษสาของญี่ปุน มขีั้นตอนการผลิตที่ไมแตกตางกับของไทยมากนักแตจะ
ตางกันในดานการปฏิบัติ (ศูนยสงเสริมอุตสาหกรรมภาคที่ 1, ม.ป.พ.) คือ 

-  การลอกเปลือก ญี่ปุนมักจะมีการนึ่งเปลือก (แผนภาพที่ 1.2) แตก็มีการลอกสดดวย
เชนกัน ซ่ึงในดานคุณภาพไมตางกัน จะมีการนึ่งเปลือกในฤดูที่ลอกสดไมได แตในประเทศไทยในฤดูที่
ทําการลอกสดไมได โดยเฉพาะฤดูแลง เกษตรกรผูลอกเปลือกนิยมใชวิธีการเผาหรือยางดวยไฟ ทําให
เปลือกที่ไดมีคุณภาพไมดี  

- ชนิดของปอ การใชเปลือกปอมาทํากระดาษสาในญี่ปุนสวนใหญจะใชปอญี่ปุน คือ 
Broussonetia kazinoli แตปอสาไทย คือ Broussonetia papyrifera ปอญี่ปุนจะใหกระดาษที่มีคุณภาพ
ดกีวา แตในแงของผลผลิตปอสาไทยใหผลผลิตสูงกวา 

- การเตรียมวัตถุดิบ คือ ในขั้นตอนการเตรียมเยื่อ เมื่อถึงขั้นตอนการเตรียมเยื่อเพื่อทําการ
ตักเปนแผน ในญี่ปุนนิยมใชสารเมือกจากรากพืช เชน พวก Tororo – aoi ผสมในเยื่อทําใหกระดาษมี
คุณภาพดี สามารถลอกไดขณะที่ยังเปยกอยู แตของไทยไมนิยมปฏิบัติกัน 

 ในกระบวนการผลิตกระดาษสา พบวา กรรมวิธีการผลิตกระดาษสาดวยมือ ขั้นตอนแรก 
นําปอสาแหงมาแชน้ํา โดยผูประกอบการจะแชปอสาแหงทิ้งไวประมาณ 1 คืน แลวนํามาตมดวย
โซดาไฟในวันรุงขึ้น ทั้งนี้เพื่อใหปอมีความนุม ในขั้นตอนการแชปอทําใหเกิดของเสียในรูปของน้ํา
เสียมีสีน้ําตาลถึงดํา เศษเปลือกปอสา ในสมัยกอนการตมเยื่อจะใชขี้ เถา ปจจุบันไมพบวามี
ผูประกอบการรายใดใชขี้เถา โดยผูประกอบการทุกรายจะเปลี่ยนมาใชโซดาไฟเนื่องจากสามารถ
ยอยใหเยื่อเปอยไดเร็ว น้ําทิ้งจากการตมปอจะมีสีน้ําตาลถึงดําและมีกล่ินเหม็น จากนั้นนําปอที่ผาน
การตมดวยโซดาไฟมาลางน้ําใหสะอาดจนหมดกลิ่น หากไมมีการยอมสีปอ ขั้นตอนนี้จะมีการใช
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น้ําในปริมาณมากเพื่อลางเยื่อใหสะอาด ดังนั้นน้ําเสียที่จะเกิดขึ้นในขั้นตอนนี้จะมีปริมาณมาก
เชนกัน หลังจากนั้นนําปอที่ลางน้ําสะอาดแลวมาตีดวยเครื่องตีเยื่อหรือเครื่องโม ทําการคัดแยกสิ่ง
สกปรกที่ติดมากับเยื่อออก ในสมัยกอนการตีเยื่อจะใชคอนไมทุบเยื่อ หากแตมีขอเสียคือใช
เวลานานและปวดเมื่อยขอมือจึงมีการเปลี่ยนมาใชเครื่องตีเยื่อ เพราะสะดวกรวดเร็วและ
ประหยัดเวลา 

 เมื่อตีเยื่อแลวจะไดเยื่อที่มีสีธรรมชาติคือ สีน้ําตาล จากนั้นนําเยื่อที่ไดไปกระจายในบอ
ชอน โดยนําเยื่อที่ไดใสในถังน้ําพลาสติกและใชไมตีเยื่อใหกระจายในบอแลวจึงใชไมพายกวนน้ํา
ในบอเพื่อใหเยื่อกระจายอยางสม่ําเสมอ จากนั้นนําตะแกรงมาชอนเยื่อในบอแตะแลวนําออกตาก
แดด หากตองการนําเยื่อที่ตีแลวมากระจายเยื่อในบอแตะจําเปนตองมีการปนเปนกอนกลมใหมี
ขนาดและน้ําหนักเทาๆ กัน มากระจายบนตะแกรงในบอแตะแลวจึงนําออกตากแดด น้ําเสียจาก
ขั้นตอนการชอนและการแตะจะมีไมมากเนื่องจากน้ําที่ใชในบอชอนและบอแตะจะใชจนกวาน้ําใน
บอแหงจึงเติมน้ําใหม หลังจากน้ําปลอยระบายน้ําทิ้งไป แตปริมาณน้ําเสียที่เกิดจากบอชอนจะมี
มากกวาบอแตะ โดยการใชน้ําในบอชอนและบอแตะจะใชประมาณ 3-4 วัน จึงมีการเปลี่ยนถายน้ํา 
หากน้ําในบอเริ่มมีสีดําจะทําการเติมคลอรีนในบอเพื่อทําใหน้ําดูใสและสะอาดขึ้น ในชวงฤดูฝน
หากไมไดมีการผลิตน้ําในบอจะปลอยท้ิงไวน้ําจะมีสีดําและมีกล่ินเหม็น จะมีการเปลี่ยนถายน้ํา
บอยครั้งกวาในฤดูแลง เนื่องจากปญหาการผลิตในฤดูฝนจะผลิตไดนอยกวาในฤดูแลงเพราะไม
สามารถนํากระดาษสาออกตากแดดใหแหงได  

หลังจากขั้นตอนการการลางน้ําหลังตมดวยโซดาไฟ หากตองการกระดาษสาสีขาว 
สามารถทําได 2 วิธี ดังนี้ วิธีแรก คือ นําปอสาที่ลางน้ําสะอาดจากการตมแลวมาฟอกขาวโดยแชปอ
สาในภาชนะบรรจุน้ําที่ผสมดวยผงคลอรีน จนกระทั่งสีของปอสาเปลี่ยนเปนสีขาว จากนั้นนํามา
ลางน้ําใหสะอาดจนหมดกลิ่น ในขั้นตอนนี้น้ําเสียที่เกิดขึ้น ไดแก น้ําเสียที่มีคลอรีนเจือปนอยู 
จากนั้นนําเยื่อสาที่ฟอกแลวเขาเครื่องตีเยื่อในกรณีการฟอกขาวดวยคลอรีน มีผูประกอบการบางราย
อาจไมผลิตกระดาษสาตามขั้นตอนนี้ เนื่องจากตองการเลนระยะเวลา ไดมีการนําปอสาที่ลางน้ํา
สะอาดหลังจากการตมแลวเขาเครื่องตีเยื่อแลวจึงทําการเติมผงคลอรีนเขาระหวางการตีเยื่อ วิธีที่สอง 
คือ การนําเยื่อปอสาที่ลอกแลวมาตมฟอกขาวดวยไฮโดรเจนออกไซด  หลังจากที่มีการฟอกเยื่อแลว
ทั้งสองวิธีจะตองนําเยื่อที่ฟอกมาลางดวยน้ําสะอาดจนหมดกลิ่น น้ําเสียที่เกิดขึ้นในขั้นตอนนี้ไดแก        
น้ําเสียที่มีสารไฮโดรเจนเปอรออกไซดเจือปน จากนั้นนําเขาเครื่องตีเยื่อ หากทําการผลิตกระดาษสา
ดวยการแตะในบอแตะตองปนเยื่อใหเปนกอนเทาๆ กัน จากนั้นจึงนํามากระจายบนเยื่อเฟรมหรือ
ตะแกรงในบอแตะ ใชมือกระจายเยื่อบนตะแกรงใหเรียบ และหยิบสิ่งสกปรกที่ติดออกใหหมดให
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เหลือแตเยื่อสาอยางเดียว หากใชบอชอนจะทําการตีเยื่อใหกระจายในบอแลวจึงนําตะแกรงมาชอน
เยื่อ จากนั้นจึงนําไปตาก เมื่อแหงแลวลอกกระดาษสาออกจากตะแกรงจะไดกระดาษสาสีขาว 

ในการผลิตกระดาษสาสีตางๆ หากตองการผลิตกระดาษสาสีเขม เชน สีแดง สีบานเย็น 
สีเขียวเขม สีมวงเขม สีดํา สีน้ําเงิน ฯลฯ เยื่อสาที่จะนํามายอมไมตองผานขั้นตอนการฟอกขาวเยื่อ 
สามารถใชสีเยื่อธรรมชาติ มายอมสีไดทันที ปริมาณสีที่ใชจะใชสียอมประมาณ 36 ซอง หากใช
เครื่องตีเยื่อขนาดบรรจุเยื่อ 10 กิโลกรัม และสียอมประมาณ 18 ซอง หากใชเครื่องตีเยื่อขนาดบรรจุ
เยื่อ 5 กิโลกรัม เมื่อยอมสีแลวนําเยื่อมาลางน้ําใหสะอาด น้ําเสียในขั้นตอนนี้จะมีสียอมเจือปนใน
ปริมาณที่มาก จากนั้นจึงนํามากระจายเยื่อบนเฟรมหรือตะแกรงในบอแตะ ใชมือกระจายเยื่อบน
ตะแกรงใหเรียบหยิบส่ิงสกปรกที่ติดมาออกใหเหลือแตเยื่อสาอยางเดียว หากใชบอชอนจะทําการตี
เยื่อใหกระจายในบอแลวจึงนําตะแกรงมาชอนเยื่อ ของเสียในขั้นตอนนี้ไดแก น้ําเสียมีสียอมเจือปน
จากนั้นจึงนําไปตาก เมื่อแหงแลวลอกกระดาษสาออกจากตะแกรง จะไดกระดาษสาสีเขม 

หากตองการกระดาษสาสีออน เชน สีชมพู สีเหลือง สีฟา สีเขียวออน ฯลฯ จะทํา
หลังจากขั้นตอนการลางเยื่อหลังจากฟอกขาวแลว สีที่ใชในการยอมเยื่อสาจะใชสียอมผาประเภท           
สียอมเย็นโดยใชปริมาณครึ่งหนึ่งของซองหรือภาชนะบรรจุสี จากนั้นนําเยื่อท่ีผานการยอมสีมาลาง
แลวนําเขาเครื่องตีเยื่อ ในผูประกอบการบางรายใชวิธีการนําสียอมมาตีพรอมเยื่อในเครื่องตีเยื่อแลว
จึงนําเยื่อมาลางน้ําสะอาด น้ําเสียที่เกิดขึ้นในขั้นตอนนี้ไดแก น้ําเสียจากสียอมเพิ่มขึ้น และยังมี
ภาชนะบรรจุสียอม และสียอม เปนของเสียจากกระบวนการผลิตอีกดวย จากนั้นจึงนํามากระจายเยื่อ
บนเฟรมหรือตะแกรงในบอแตะ ลูบหนาเยื่อบนตะแกรงใหเรียบ หยิบสิ่งสกปรกที่ติดมาออกให
เหลือแตเยื่อสาอยางเดียว หากใชบอชอนจะทําการตีเยื่อใหกระจายในบอแลวจึงนําตะแกรงมาชอน
เยื่อ ในขั้นตอนนี้จะมีน้ําเสียเกิดขึ้น ไดแก น้ําเสียที่มีสียอมเจือปน จากนั้นจึงนาํไปตาก เมื่อแหงแลว
ลอกกระดาษสาออกจากตะแกรงจะไดกระดาษสาสีออน 

การผลิตกระดาษสาตกแตงลวดลายดวยวัสดุธรรมชาติ ทําเชนเดียวกับวิธีการผลิต
กระดาษสาสีธรรมชาติ สีขาว และสีตางๆ เพียงแตเพิ่มการตกแตงวัสดุจากธรรมชาติเขามาตกแตง
เพิ่มเติม การผลิตกระดาษสาวิธีนี้ นิยมใชกับการผลิตกระดาษสาแบบแตะ แลวจึงตกแตงเศษวัสดุ
จากธรรมชาติในขั้นตอนการแตะเทานั้น ในขั้นตอนนี้ของเสียที่เกิดขึ้นจะมีเชนเดียวกับการผลิต
กระดาษสาแบบอื่นๆ หากแตไมพบวามีปญหาเศษวัสดุที่ใชตกแตงเนื่องจากผูประกอบการนําเศษ
วัสดุเหลานั้นมาใชในการตกแตงจนหมด 

ทางดานการผลิตกระดาษสาแบบบาติก จะทําการผลิตแบบเดียวกับการผลิตกระดาษสา            
สีขาวโดยนํากระดาษสาสีขาวที่แหงแลวมายอมสีดวยสียอมผาบาติก และตกแตงลวดลายดวยการพิมพ
ลวดลายดวยผงตะกั่วผสมกับเทียนไข โดยข้ันตอนแรกทําการตมเทียนไข จากนั้นจึงเทผงตะกั่วสีเงิน 
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หรือสีทองตามตองการ จากนั้นใชแมพิมพเหล็กพิมพลงบนกระดาษสาสีขาวตากแหง จากนั้นจึงนํา
กระดาษสามายอมสีบาติกจนทั่วแผน ขั้นตอนนี้จะมีน้ําเสียจากสียอม นํากระดาษสาที่ไดมาตาก แลวจึง
นํามาแปรรูปเปนผลิตภัณฑตามตองการ 

สรุปขั้นตอนการผลิตกระดาษสาจากการสอบถามผูประกอบการพบวา ปญหาน้ําเสียที่เกิด
จากกระบวนการผลิตนั้นมีมากที่สุด รองมาเปนเรื่องของกลิ่น และของเสียอ่ืนๆ โดยน้ําเสียที่เกิดขึ้นจะมี
การปนเปอนของสารเคมีที่ใชในกระบวนการผลิต ไดแก โซดาไฟ สียอม คลอรีน และไฮโดรเจนเปอร
ออกไซด น้ําเสียที่เกิดขึ้นจะพบมากที่สุดในขั้นตอนการตมเยื่อ และการฟอกเยื่อ ทั้งนี้เนื่องจากมีการใช
น้ําปริมาณมากในขั้นตอนเหลานี้ จึงทําใหน้ําเสียมีปริมาณมากดวย เนื่องจากในขั้นตอนการตมเยื่อ ซ่ึง
ตองมีการตมดวยโซดาไฟ และขั้นตอนในการนําเยื่อไปฟอกดวยคลอรีนหรือไฮโดรเจนเปอรออกไซด 
เมื่อฟอกเยื่อเรียบรอยแลวจึงนําเยื่อที่ฟอก ไปลางน้ําใหสะอาดจนหมดกลิ่นของสารเคมีและไมมีสารเคมี
เหลืออยู การใชน้ําทั้งสองขั้นตอนนี้ตองใชน้ําในปริมาณที่มาก ลางเยื่อจนกวาเยื่อจะหมดกลิ่นสารเคมี 
และของเสียอ่ืนๆ ไดแกภาชนะบรรจุสารเคมี สียอม ผงตะกั่ว กาว รวมทั้งฝุนละอองที่เกิดจากการ
เคลื่อนยายเปลือกปอสาแหงดวย 
 ในการวิจัยคร้ังนี้   ผูวิจัยไดสงแบบสอบถามไปยังกลุมประชากร  คือ  เจาของโรงงานผลิต
กระดาษสาจํานวนทั้งสิ้น 40 ชุด โดยขอมูลของผูประกอบการมีดังนี้ 
 1. ทําภายในครัวเรือน มีแรงงานนอยกวา 5 คน สวนใหญแรงงานเปนคนในครอบครัว ซ่ึงมี
ผูหญิง เด็ก และคนชรา เปนสวนใหญ เนื่องจากผูชายไปทํางานนอกบาน และการทํากระดาษสาจะทําแค
ใดสีหนึ่งไปเลย จะไมมีการเปล่ียนถังสียอมจนกวาตามความตองการของตลาด บางรายทิ้งสียอมไวเปน
ปๆ จึงทําการเปลี่ยนน้ําจากถังสียอมทีหนึ่ง สวนใหญผลิตในรูปแบบการทํากระดาษสาแบบดั้งเดิม ที่ไม
มีการนําเครื่องจักรมาใช และผลิตแตแผนกระดาษสาขายเทานั้น มี 24 ราย มลภาวะที่เกิดขึ้นเปนรูปแบบ
น้ําเสียที่มาจากขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ (การแช  การตม  และการลาง) และการทําเปนเยื่อ (การตีดวย
เครื่อง  การฟอก  การยอมสี)  และกลิ่นที่เกิดจากการแชปอสา 
  2.  ผูประกอบการขนาดกลาง มีแรงงานประมาณ 6-10 คน สวนใหญทําในรูปแบบคลายๆ 
อุตสาหกรรมขนาดครัวเรือน คือ ยังไมมีการนําเทคโนโลยีสมัยใหมมาใชเทาที่ควร แตใชแรงงานคน
เปนสวนใหญ แตก็มีบางสวนที่นําเอาเครื่องจักรมาใชและผลิตแตแผนกระดาษสาเทานั้น แตจะผลิตใน
ปริมาณที่มาก จะมี 10 ราย มลภาวะที่เกิดขึ้นเปนรูปแบบน้ําเสียที่มาจากขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ           
(การแช  การตม  และการลาง) และการทําเปนเยื่อ (การตีดวยเครื่อง  การฟอก  การยอมสี) และกลิ่นที่มา
จากกระบวนการแชปอสา แตจะมีปริมาณที่มากกวาผูประกอบการที่ทําในครัวเรือน 
 3.  ผูประกอบการขนาดใหญ ทําครบวงจร มีแรงงานตั้งแต 11 คนขึ้นไป  การทํากระดาษ
สาในรูปแบบครบวงจร หมายถึง การทําตั้งแตแผนกระดาษสาไปจนถึงการแปรรูปเปนผลิตภัณฑ
ตางๆ มีการนําเอาเครื่องจักรที่ทันสมัยมาใชแทนแรงงานคนมากขึ้น มลภาวะที่เกิดขึ้นมีทั้งน้ําเสียที่
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เกิดจากขั้นตอน การเตรียมวัตถุดิบ (การแช  การตม  และการลาง) และการทําเปนเยื่อ(การตีดวย
เครื่อง  การฟอก  การยอมสี) และกลิ่นที่มาจากการกระบวนการแชปอสา มี 5ราย แตบางรายไมได
ทําเปนครบวงจร แตจะนําแผนกระดาษสาที่รับซื้อมาจากผูประกอบการที่ทําในครัวเรือน และ
ผูประกอบการขนาดกลาง  แลวนํามาแปรรูปเปนผลิตภัณฑตางๆ  มลภาวะที่ เกิดขึ้นจาก
ผูประกอบการนี้เปนในรูปแบบเศษกระดาษสาที่เหลือจากการแปรรูปทําผลิตภัณฑ แตไมได
กอใหเกิดขยะมากนักเพราะมีพอคามารับซื้อเศษกระดาษสาเหลานี้ไปขายใหแกผูประกอบการราย
อ่ืนเพื่อนําไปผสมกับปอสาเพื่อนํามาทําแผนกระดาษสาตอไป มี 1ราย   
 ปรากฏวาไดรับแบบสอบถามซึ่งมีขอมูลสมบูรณครบถวนจํานวน  40  ชุด โดยสถานภาพ
ของผูตอบแบบสอบถามจํานวนทั้งสิ้น  40  รายนั้น  ประกอบดวย เพศชาย 17  คน คิดเปนรอยละ 42.5   
และ เพศหญิง  23 คน  คิดเปนรอยละ 57.5  อายุของผูตอบแบบสอบถามสวนใหญอยูระหวาง 35-50  ป  
ระดับการศึกษาของผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีการศึกษาระดับประถมศึกษา จํานวน 32 คน คิดเปน
รอยละ 80.0 รองลงมามีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนตน และมัธยมศึกษาตอนปลาย จํานวน 3 คน 
เทากัน  คิดเปนรอยละ 7.5 และมีผูตอบแบบสอบถามที่ไมไดเรียนหนังสือ จํานวน 2 คน คิดเปน            
รอยละ 5.0    ดังแสดงในตารางที่  4.1 
 
ตารางที่  4.1 สถานภาพของผูตอบแบบสอบถาม  
 

สถานภาพ จํานวน    รอยละ 
 1.  เพศ    

 ชาย 17 42.5 
 หญิง 23 57.5 

 2. ระดับการศกึษา   
 ไมไดเรียนหนงัสือ 2 5.0 
 ประถมศึกษา 32 80.0 
 มัธยมศึกษาตอนตน/เทยีบเทา 3 7.5 
 มัธยมศึกษาตอนปลาย/เทียบเทา 3 7.5 
 ปริญญาตรี   
 สูงกวาปริญญาตรี 
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ตารางที่  4.1 (ตอ) 
 

สถานภาพ จํานวน    รอยละ 

   3.  รายได (ตอเดือน)   
 ต่ํากวา 5,000  บาท 17 42.5 
 5,001-10,000 บาท 16 40.0 
 10,001-15,000  บาท 4 10.0 
 15,001-20,000  บาท   
 20,001-25000   บาท 1 2.5 
 25,001-30,000  บาท   
 30,001-35,000  บาท   
 มากกวา 35,000 บาท 2 5.0 

 

 จากตารางที่ 1  พบวา รายไดตอเดือนของผูตอบแบบสอบถาม สวนใหญต่ํากวา 5,000  
บาท จํานวน 17 คน คิดเปนรอยละ 42.5  รองลงมาอยูระหวาง 5,001-10,000 บาท จํานวน 16  คน 
คิดเปนรอยละ 40.0   

 ในกระบวนการผลิตกระดาษสาของผูประกอบการทํากระดาษสานั้นผูประกอบการผลิต
กระดาษสาไดวัตถุดิบตนสามาจากแหลงเดียวกันคือจังหวัดสุโขทัยและจังหวัดแพร และในการผลิต
จะใชวัตถุดิบตนสาไมนอยกวา 500 กิโลกรัมตอเดือน โดยวัตถุดิบที่ไดนั้นอยูในรูปของเปลือกสา
แหง จะตองนํามาแชน้ํากอนแลวจึงนํามาลอกเปลือกที่เปนสีเหลืองออกแลวจึงนํามาทําตามขั้นตอน
การผลิตกระดาษสาตอไป และของเสียจากกระบวนการผลิตนั้นผูวิจัยไดแบงเนื้อหาออกเปนดังนี้ 

1. แหลงน้ําที่นํามาใช   ผูประกอบการทํากระดาษสาไดนําแหลงน้ํามาจากน้ําประปา 
และมีบางสวนที่นําน้ํามาจากแหลงน้ําบาดาล โดยน้ําที่นํามาใชในกระบวนการผลิตนั้นสวนใหญ
นํามาใชในขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ และการทําเปนเยื่อ โดยผูประกอบการนําน้ํามาใชในการ           
ตมสา โดยผสมโซดาไฟลงไปเล็กนอยตามปริมาณของสาการตมครั้งหนึ่งจะใสดางโซดาไฟ
ประมาณ 10 กรัม การใชโซดาไฟในการตมปอสาแตละครั้งจะตองประมาณสัดสวนใหพอเหมาะ
พอดีกับสา เมื่อผานกระบวนการนี้แลวน้ําที่เหลือจากการตมผูประกอบการจะทิ้งลงสูแหลงน้ํา
ธรรมชาติ หรือลงสูดิน  และใชน้ําอีกครั้งในขั้นตอนการยอมสีกระดาษสา แตการยอมสีกระดาษสา
นั้นก็แลวแตวิธีการผลิตของแตละแหง เชนบางแหงจะยอมสีกระดาษสาโดยขังน้ําไวเปนปๆ โดย
ยอมสีเดียวตลอดป แบบนี้จะเจอในรายที่เปนผูประกอบการขนาดเล็ก แตในรายผูประกอบการ
ขนาดกลางและใหญ จะยอมแลวทิ้งเลย จะยอมเพียงครั้งเดียวเพราะในการผลิตจะตองทําหลายๆสี 
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ตามแตความตองการของตลาด และในกระบวนการผลิตกระดาษสาในแตละวันใชน้ําประมาณ 
1,000 ลิตร 

2. ชนิดของเชื้อเพลิงที่ใช ผูประกอบการทํากระดาษสาสวนใหญไดนําเชื้อเพลิงมาจาก
ไมฟน ซ่ึงการใชเชื้อเพลิงจะมาจากขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ ใชเวลาในการตมปอประมาณ                
3 ช่ัวโมง 

3. ขยะที่เกิดจากกระบวนการผลิตกระดาษสา สวนใหญคือ เศษกระปองสียอมกระดาษ 
และเศษสียอมกระดาษ สวนเศษกระดาษสาที่ตัดแตงเรียบรอยแลว ผูประกอบการจะนํามาผสมกับ
ปอสา ในขั้นตอนการทําเปนเยื่อ เพราะถาใชแตปอสาอยางเดียวกระดาษสาที่ไดจะออนเกินไป            
จึงตองผสมกับเศษกระดาษสาดวยกระดาษสาที่ไดจะมีความสวยงามและแข็ง นํามาดัดแปลงเปน
สินคาอยางอื่นไดงาย อีกทั้งยังเปนการประหยัดตนทุนอีกดวย 

4. วิธีการจัดการน้ําเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตกระดาษสาของผูประกอบการนั้น 
สวนใหญจะไมมีการบําบัดน้ําเสียกอนปลอยทิ้งแตอยางใด แตจะปลอยน้ําเสียที่ไดลงสูแหลงน้ําถา
โรงงานนั้นใกลกับแหลงน้ํา แตถาผูประกอบการรายใดไมอยูใกลแหลงน้ําก็จะปลอยน้ําเสียเหลานั้น
ลงสูรองน้ํา หรือลงสูดิน 

5. ควัน และความรอน ที่เกิดจากการใชเชื้อเพลิงนั้น ปรากฏวาผูประกอบการทุกรายไมมี
การแกไข โดยจะปลอยควันและความรอนลอยไปในอากาศโดยตรง เพราะผูประกอบการคิดวาควัน
และความรอนเพียงเล็กนอยไมอาจทําใหเกิดผลเสียตอส่ิงแวดลอมแตอยางใด 

6. สียอมกระดาษสา และขยะอื่นๆ ผูประกอบการทํากระดาษสา สวนใหญจะรวบรวม
พรอมกับเศษขยะอื่นๆ แลวใหเทศบาลนําไปกําจัด แตมีบางสวนที่กําจัดสียอมกระดาษสาและขยะ
อ่ืนๆ โดยการเผาทิ้ง  

การจัดการมลภาวะของผูประกอบการทั้ง 40 ราย มีวิธีการจัดการดังนี้ 
1. ปลอยไปตามแหลงน้ําธรรมชาติ และปลอยลงสูดิน มี 36 ราย มีทั้งผูประกอบการขนาด

กลางและผูประกอบการที่ทําในครัวเรือน 
2. บําบัดบางแตไมสม่ําเสมอ มี 4 ราย จะมีแตผูประกอบการขนาดใหญที่ทําแบบครบ

วงจรเทานั้น  
 
 
 
 

ÅÔ¢ÊÔ·¸Ô ìÁËÒÇÔ·ÂÒÅÑÂàªÕÂ§ãËÁè
Copyright  by Chiang Mai University
A l l  r i g h t s  r e s e r v e d

ÅÔ¢ÊÔ·¸Ô ìÁËÒÇÔ·ÂÒÅÑÂàªÕÂ§ãËÁè
Copyright  by Chiang Mai University
A l l  r i g h t s  r e s e r v e d



 

37

4.2  ความรูความเขาใจของผูประกอบการทํากระดาษสา ในการบําบัดน้ําเสียและของเสียจากกระบวนการ
ผลิตกระดาษสา 

ในการศึกษาความรูความเขาใจตอการบําบัดน้ําเสีย และของเสียจากการทํากระดาษสา
ของผูประกอบการทํากระดาษสา ผูวิจัยไดรวบรวมขอมูลจากกลุมตัวอยาง แลวนํามาประมวลผล
ทางสถิติ และประเมินความรูความเขาใจ ผูประกอบการทํากระดาษสา มีคะแนนความรูความเขาใจ
ตอการบําบัดน้ําเสีย และของเสียจากการทํากระดาษสา คิดเปนรอยละ 77.5  ดังตารางที่ 4.2 
 
ตารางที่ 4.2   แสดงรอยละ และเกณฑความรูความเขาใจตอการบําบัดน้ําเสีย และของเสียจากการทํา

กระดาษสาของผูประกอบการทํากระดาษสา 
 

ความเหน็ตอปญหาน้ําเสีย เกณฑความรูความเขาใจ 
(รอยละ) 

1. น้ําสียอมผาที่มีปริมาณเพยีงเล็กนอยไมสามารถทําใหแหลงน้ําเกิด 
    มลพิษได 

ใช 
(77.5) 

ไมใช 
(22.5) 

2. การแยกเศษขยะกอนการนาํน้ําเสียไปบําบัด ไมเปนการชวยลด
ปญหาน้ําเสียจากโรงงานกระดาษสา 

ใช 
(52.5) 

ไมใช 
(45.5) 

3. น้ําเสียไมสามารถทําใหแหลงน้ําตื้นเขินได ใช 
(72.5) 

ไมใช 
(27.5) 

4. ถาโรงงานของทานอยูใกลแหลงน้ําทานสามารถทําทอปลอยน้ําเสีย
ลงสูแหลงน้ําไดเลย โดยไมจาํเปนตองผานการบําบัดกอนก็ได 

ใช 
(62.5) 

ไมใช 
(37.5) 

5. ทอหรือรางระบายน้ําเสียจะตองไมระบายสูแหลงน้ําโดยตรง แต
จะตองระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงานหรือลงสูระบบ
บําบัดน้ําเสียรวมของเทศบาลเพื่อทําการบําบัดกอน 

ใช 
(62.5) 

ไมใช 
(37.5) 

6. ธรรมชาติมีวิธีการทําใหน้าํในแหลงน้ํากลับคืนสูสภาพเดิมได 
เพราะฉะนั้นไมจําเปนตองบาํบัดน้ําเสียกอนปลอยทิ้ง 

ใช 
(60.0) 

ไมใช 
(40.0) 

 
ผูประกอบการทํากระดาษสา มีคะแนนความรูความเขาใจตอการบําบัดน้ําเสีย และของ

เสียจากการทํากระดาษสา คิดเปนรอยละ 77.5  
ผลการศึกษาในเรื่องความรูความเขาใจตอการบําบัดน้ํ า เสีย  และของเสียของ

ผูประกอบการทํากระดาษสา พบวาผูประกอบการมีความรูความเขาใจในดานสียอมผาที่มีปริมาณ
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เพียงเล็กนอยไมสามารถทําใหแหลงน้ําเกิดมลพิษได อยูในระดับเห็นดวย  แสดงวา ผูประกอบการมี
ความรูไมมากพอที่จะทราบวา สียอมผานั้นมีสารพิษที่สามารถทําอันตรายแกสัตวน้ําและสิ่งมีชีวิต
ในน้ําไดเพราะแตละโรงงานมีการปลอยน้ําสียอมผาลงไปทุกวันก็จะทําใหแหลงนํ้าตามธรรมชาติมี
ปริมาณสารพิษมากพอที่จะทําอันตรายตอสัตวน้ําและสิ่งมีชีวิตในน้ําได มีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 75.0 
และการแยกเศษขยะกอนการนําน้ําเสียไปบําบัด ไมเปนการชวยลดปญหาน้ําเสียจากโรงงาน
กระดาษสา อยูในระดับเห็นดวย แสดงวาผูประกอบการไมมีความรูวา การแยกขยะกอนการนํา          
น้ําเสียไปบําบัดมีสวนชวยในการลดปญหาน้ําเสียจากโรงงานเปนอยางมาก แตสวนมากน้ําเสียที่มา
จากโรงงานทํากระดาษสานั้นจะไมมีเศษขยะเพราะวา เศษที่เหลือจากกระดาษสานั้นสามารถนํามา
ทําเปนสวนผสมของกระดาษสาไดเปนอยางดีจะทําใหกระดาษสาแข็ง งายแกการนําไปใชงาน             
มีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 62.5 และน้ําเสียไมสามารถทําใหแหลงน้ําตื้นเขินได อยูในระดับเห็นดวย 
แสดงวาผูประกอบการไมมีความรูวา น้ําเสียที่มีสวนผสมของเศษดิน เศษตะกอน มีสวนทําใหแหลง
น้ําตื้นเขินได มีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 75.0 และถาโรงงานของผูประกอบการทํากระดาษสาอยูใกล
แหลงน้ําสามารถทําทอปลอยน้ําเสียลงสูแหลงน้ําไดเลย โดยไมจําเปนตองผานการบําบัดก็ได อยูใน
ระดับเห็นดวย แสดงวาผูประกอบการไมมีความรูวาน้ําเสียที่มาจากการผลิตกระดาษสานั้นมี
สวนผสมของสารพิษจากสียอมผา และโซดาไฟที่มาจากการตมเยื่อ สามารถทําอันตรายตอสัตวน้ํา 
และสิ่งมีชีวติในน้ําได มีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 55.0 และทอหรือรางระบายน้ําเสียจะตองไมระบายสู
แหลงน้ําโดยตรง แตจะตองระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียรวมของเทศบาลเพื่อทําการบําบัดกอน  
อยูในระดับเห็นดวย แสดงวาผูประกอบการสวนใหญมีความรูความเขาใจวาตองมีการบําบัดน้ํา
เสียกอนจะระบายลงสูแหลงน้ํา แตเนื่องจากผูประกอบการมีงบประมาณจํากัดจึงไมสามารถสราง
ระบบบําบัดน้ําเสียได มีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 47.5 และธรรมชาติมีวิธีการทําใหน้ําในแหลงน้ํา
กลับคืนสูสภาพเดิมได เพราะฉะนั้นไมจําเปนตองผานการบําบัดน้ําเสียกอนปลอยทิ้ง อยูในระดับ
เห็นดวย แสดงวาผูประกอบการสวนใหญเช่ือวา ปริมาณน้ํายอมผา และน้ําตมปอมีปริมาณไมมาก
พอที่จะทําใหแหลงน้ําเนาเสียได มีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 67.5 
 ในการศึกษาผลกระทบตอส่ิงแวดลอมและมนุษย และความคิดเห็นทั่วๆ ไป ผูวิจัยได
รวบรวมขอมูลจากกลุมตัวอยาง  แลวนํามาประมวลผลทางสถิติ  และประเมินผลกระทบ  
ผูประกอบการทํากระดาษสา มีคะแนนผลกระทบตอส่ิงแวดลอม และมนุษย และความคิดเห็นโดย
ทั่วๆ ไป มีคาเฉล่ียความคิดเห็นอยูในระดับไมเห็นดวยเทากับ 2.13 และมีคาเบี่ยงเบนมาตรฐาน
เทากับ 0.420 ดังตารางที่ 4.3 
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ตารางที่  4.3  แสดงคาเฉลี่ยและคาเบี่ยงเบนมาตรฐานของขอมูลดานผลกระทบตอ 
      ส่ิงแวดลอมและมนุษย  และความคิดเห็นทั่วๆ ไป 

 

ขอความ 
 

X 
 

S.D เกณฑ 
ความคิดเหน็ 

1. การทําบําบัดน้ําเสียไวใชในโรงงานเปนเรื่องที่
ยุงยากและสิ้นเปลือง 

1.85 .483 เห็นดวย 

2. การทําบอบําบัดน้ําเสียไวใชในโรงงานแมวา
จะตองเสียคาใชจายบางแตกค็ุมคากับ
ผลตอบแทนที่ไดรับในการชวยรักษาแหลงน้ํา 

1.98 .620 เห็นดวย 

3. การทําบอบําบัดน้ําเสียอยางงายไวใชในโรงงาน มี
สวนในการชวยรักษาแหลงน้าํเปนอยางมาก 

1.95 .504 เห็นดวย 

4. เราสามารถปลอยน้ําเสียลงสูแหลงน้ํามากแคไหน
ก็ไดเพราะทางราชการมีเทคโนโลยีที่สามารถนํา
น้ําจากแหลงน้าํไปผลิตน้ําประปาโดยไมมีสารพิษ
ตกคางเลย 

2.25 .630 เห็นดวย 

5. แหลงน้ําเปนที่รองรับน้ําเสียอยูแลว การบําบัดน้ํา
เสียกอนปลอยทิ้งบางครั้งไมจําเปนตองทําก็ได 

2.17 .712 เห็นดวย 

6. น้ําเสียจากโรงงานที่มีปริมาณเล็กนอย ไมสามารถ
ทําใหเกิดผลเสียตอส่ิงแวดลอมได 

2.17 .549 เห็นดวย 

7. การรักษาแหลงน้ําไมใหเนาเสียควรเปนหนาที่
ของเจาหนาทีข่องรัฐที่เกี่ยวของเทานั้น 

2.38 .774 ไมเห็นดวย 

8. ธรรมชาติจะมีวิธีการทําใหน้ําในแหลงน้ําคงความ
สะอาดตามสภาพเดิมไดดีอยูแลว 

2.35 .700 ไมเห็นดวย 

คาเฉล่ียรวม 2.13 .420 เห็นดวย 
 

 จากตารางที่4.3 ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม และมนุษย และความคิดเห็นโดยทั่วๆ ไป 
พบวาการทําบอบําบัดน้ําเสียไวใชในโรงงานเปนเรื่องที่ยุงยากและสิ้นเปลือง มีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 
1.85 คาความเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ  .483 แสดงวาผูประกอบการเห็นดวยที่วาการทําบอบําบัด
น้ําเสียไวใชในโรงงานนั้นเปนสิ่งที่ส้ินเปลือง เพราะรายไดจากการทํากระดาษสามีไมเพียงพอตอ
การทําบอบําบัดซ่ึงตองใชทุนสูงในการติดตั้ง และการทําบอบําบัดน้ําเสียไวใชในโรงงานแมวา

ÅÔ¢ÊÔ·¸Ô ìÁËÒÇÔ·ÂÒÅÑÂàªÕÂ§ãËÁè
Copyright  by Chiang Mai University
A l l  r i g h t s  r e s e r v e d

ÅÔ¢ÊÔ·¸Ô ìÁËÒÇÔ·ÂÒÅÑÂàªÕÂ§ãËÁè
Copyright  by Chiang Mai University
A l l  r i g h t s  r e s e r v e d



 

40

จะตองเสียคาใชจายบางแตก็คุมคากับผลตอบแทนที่ไดรับในการชวยรักษาแหลงน้ํา มีคะแนนเฉลี่ย
เทากับ 1.98 คาความเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ  .620 แสดงวาผูประกอบการทํากระดาษสาเห็นดวย 
ถามีบอบําบัดน้ําเสียที่ไมตองลงทุนสูงในการติดตั้ง ก็ควรลงทุนเพื่อการรักษาแหลงน้ํา และการทํา
บอบําบัดน้ําเสียอยางงายไวใชในโรงงาน  มีสวนในการชวยรักษาแหลงน้ําเปนอยางมาก มีคะแนน
เฉลี่ยเทากับ 1.95 คาความเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ  .504 แสดงวาผูประกอบการเห็นดวยในการทํา
บอบําบัดน้ําเสียอยางงายไวใชในโรงงาน และสามารถปลอยน้ําเสียลงสูแหลงน้ํามากแคไหนก็ได
เพราะทางราชการมีเทคโนโลยีที่สามารถนําน้ําจากแหลงน้ําไปผลิตน้ําประปาโดยไมมีสารพิษ
ตกคางเลย  มีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 2.25 คาความเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ   .630 แสดงวา
ผูประกอบการเห็นดวยที่ ทางราชการสามารถนําเทคโนโลยีที่สามารถนําน้ําจากแหลงน้ําที่มี              
การปลอยน้ําเสียไปผลิตน้ําประปาไดโดยไมมีสารพิษตกคาง และแหลงน้ําเปนที่รองรับน้ําเสียอยู
แลว  การบําบัดน้ําเสียกอนปลอยทิ้งบางครั้งไมจําเปนตองทําก็ได มีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 2.17              
คาความเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ  .712 แสดงวา ผูประกอบการเห็นดวยท่ีแหลงน้ํามีระบบที่จะ
สามารถบําบัดน้ําเสียไดโดยวิธีธรรมชาติ จึงไมจําเปนตองบําบัดน้ําเสียก็ได และน้ําเสียจากโรงงาน
ที่มีปริมาณเล็กนอย  ไมสามารถทําใหเกิดผลเสียตอส่ิงแวดลอมได มีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 2.17              
คาความเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ  .549 แสดงวา ผูประกอบการเห็นดวยที่น้ําเสียจากการทาํกระดาษ
สามีปริมาณน้ําเสียเพียงเล็กนอยเพราะมีสวนผสมของสารพิษที่มีปริมาณที่ไมมากพอที่จะทําให
เกิดผลเสียได และการรักษาแหลงน้ําไมใหเนาเสียควรเปนหนาที่ของเจาหนาที่ของรัฐที่เกี่ยวของ
เทานั้น มีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 2.17 คาความเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ  .549 แสดงวาผูประกอบการ
ไมเห็นดวยที่วาการรักษาแหลงน้ําไมใหเนาเสียนั้นควรเปนหนาที่ของรัฐเทานั้น แตพวกเขาก็มีสวน
ชวยในการรักษาแหลงน้ําดวยแตเนื่องจากวาผูประกอบการขาดทุนสําหรับการจัดทําระบบบําบัดน้ํา
เสีย จึงไมสามารถบําบัดน้ําเสียที่เกิดขึ้นไดและธรรมชาติจะมีวิธีการทําใหน้ําในแหลงน้ําคง             
ความสะอาดตามสภาพเดิมไดดีอยูแลวมีคะแนนเฉลี่ยเทากับ 2.35 คาความเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ  

 .700  แสดงวา ผูประกอบการไมเห็นดวยที่วาธรรมชาติจะมีวิธีการทําใหน้ําในแหลงน้ําคงสภาพเดิม
ได เพราะการปลอยน้ําเสียลงสูแหลงน้ําทุกวันจะทําใหเกิดการสะสมของสารพิษซึ่งมีปริมาณมากที่
ธรรมชาติไมสามารถบําบัดได  
 ในการศึกษาขอแกไขปญหา อุปสรรค และขอเสนอแนะในการแกไขปญหาน้ําเสียที่เกิด
จากการทํากระดาษสา ผูวิจัยไดรวบรวมขอมูลจากกลุมตัวอยาง แลวนํามาประมวลผลทางสถิติ และ
ประเมินผลกระทบ  ผูประกอบการทํากระดาษสา  มีคะแนนขอแกไขปญหา  อุปสรรค  และ
ขอเสนอแนะในการแกไขปญหาน้ําเสียที่เกิดจากการทํากระดาษสามีคาเฉลี่ยความคิดเห็นเทากับ 
97.5 ดังตารางที่ 4.4 
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ตารางที่ 4.4  แสดงรอยละ และเกณฑความคิดเห็นของขอแกไขปญหา อุปสรรค และขอเสนอแนะ
ในการแกไขปญหาน้ําเสียที่เกิดจากการทํากระดาษสา 

 

ปญหาและอุปสรรค เกณฑความคดิเห็น 
(รอยละ) 

1. ขาดเงินลงทุนที่จะซื้อเครือ่งมือ อุปกรณ เพื่อบําบัดน้ําเสีย ใช 
(97.5) 

ไมใช 
(2.5) 

2. ขาดเทคโนโลยี หรือไมมีความรู ความเขาใจในการบาํบัดน้ําเสีย ใช 
(97.5) 

ไมใช 
(2.5) 

3. มีการรวมกลุม เพื่อจัดทําบอบําบัดน้ําเสยีรวมหรือไม ใช 
(80.0) 

ไมใช 
(20.0) 

4. มีหนวยงานของรัฐ กรมควบคุมมลพิษ หรือกรมควบคุมโรงงาน 
    อุตสาหกรรมมาชวยเหลือบางหรือไม 

ใช 
(80.0) 

ไมใช 
(20.0) 

5. อบต .หรือเทศบาล เขามาดูแล ชวยเหลือบางหรือไม ใช 
(80.0) 

ไมใช 
(20.0) 

6. อุปกรณในการบําบัดน้ําเสียตองดูแลรักษางาย ใช 
(75.0) 

ไมใช 
(25.0) 

7. พื้นที่ที่ใชในการติดตั้งอปุกรณบําบัดน้าํเสียตองไมใชพื้นที่มาก ใช 
(72.5) 

ไมใช 
(22.5) 

 
 ขอแกไขปญหา อุปสรรค และขอเสนอแนะในการแกไขปญหาน้ําเสียที่เกิดจากการทํา
กระดาษสา พบวาผูประกอบการทํากระดาษสา ขาดเงินลงทุนที่จะซื้อเครื่องมือ อุปกรณ เพื่อบําบัด
น้ําเสีย และขาดเทคโนโลยี หรือไมมีความรูความเขาใจในการบําบัดน้ําเสีย แตทางผูประกอบการได
มีการรวมกลุมกันโดยมีหนวยงานของรัฐ เชน อบต. และเทศบาลเขามามีสวนรวมในการประชุม
รวมกลุมกันจัดตั้งระบบบอบําบัดน้ําเสียรวม หรือ ถาทางหนวยงานของรัฐจะมีสวนชวยในดานการ
ติดตั้งระบบบอบําบัดน้ําเสียรวม ทางผูประกอบการก็อยากไดอุปกรณที่ใชในการบําบัดน้ําเสียตอง
ติดตั้ง และดูแลรักษางาย และมีพื้นที่ในการติดตั้งอุปกรณบําบัดน้ําเสียตองไมใชพื้นที่มาก เพราะ
สวนใหญผูประกอบการทํากระดาษสานั้นจะทําเปนอุตสาหกรรมในครัวเรือน ซ่ึงมีพื้นที่จํากัด 
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4.3  ผลกระทบจากกระบวนการผลิตกระดาษสาตอเกษตรและชุมชน 
 การสัมภาษณผูประกอบการโรงงานผลิตกระดาษสาในครั้งนี้ เปนการสัมภาษณเพิ่มเติมจาก
แบบสอบถาม และไดมีการสอบถามประชาชนที่อยูรอบ  ๆบริเวณโรงงานทํากระดาษสา มีดังนี้ 
 

1.  ผลกระทบจากกระบวนการผลิตกระดาษสาตอการเกษตร 
 จากกลุมผูประกอบการโรงงานผลิตกระดาษสาพบวา ผูประกอบการเชื่อวา กระบวนการ
ผลิตกระดาษสาไมสงผลกระทบตอผลิตผลทางการเกษตร  เพราะตั้งแตเปดกิจการมายังไมพบวาผลิตผล
ทางการเกษตรไดรับความเสียหาย หรือมีผลผลิตนอยลงแตอยางใด  ชาวบานเองเมื่อเสร็จส้ินฤดูเก็บเกี่ยว 
ก็ไดเขามาทํางานในโรงงานผลิตกระดาษสา  จึงถือไดวาการผลิตกระดาษสาไดชวยเหลือเกษตรกรในอีก
ทางหนึ่งดวย  แตผลกระทบจากกระบวนการผลิตกระดาษสาตอการเกษตรของตําบลตนเปานี้ยังไม
ปรากฏผลเสียหาย ตอผลผลิตทางการเกษตรแตอยางใด เพราะ น้ําเสียจากโรงงานผลิตกระดาษสาสวน
ใหญจะเปน น้ําที่มาจากการหมักปอสา การตมปอ เปนตน สารเคมีที่ผสมในน้ําเสียสวนใหญจะเปน
โซดาไฟประมาณ 10 % หรือนอยกวา จึงมีการเจือจางของสารโซดาไฟในปริมาณที่ไมสามารถที่จะทาํ
ใหเกิดน้ําเนาเสียได 
 จากกลุมประชาชนที่อยูรอบๆ บริเวณโรงงานผลิตกระดาษสาพบวา ขณะนี้ยังไมมีผลกระทบ
ตอผลผลิตทางการเกษตร นอกจากพบวาแหลงน้ําที่ใกลกับโรงงานกระดาษสาที่เร่ิมสงกลิ่นเนาเหม็น            
ไมสามารถนํามาอุปโภคได 
 

2.  ผลกระทบจากกระบวนการผลิตกระดาษสาตอแหลงน้ําและสัตวน้ํา 
  จากการสัมภาษณผูประกอบการโรงงานผลิตกระดาษสาพบวา ผูประกอบการจํานวน  36 ราย 
เชื่อวา กระบวนการผลิตกระดาษสาไมสงผลกระทบตอแหลงน้ําและสัตวน้ํา  เพราะโรงงานไดใช
น้ําประปาในการผลิต  จึงไมทําใหน้ําในแหลงน้ําตามธรรมชาติสงกล่ินเหม็นและสัตวน้ําเกิดโรคระบาด  
แตผูประกอบการจํานวน  4  รายเชื่อวา ในอนาคตน้ําเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตกระดาษสาอาจสง
กล่ินเหม็นและทําใหสัตวน้ําเกิดโรคระบาดและตายในที่สุด  อีกประการหนึ่ง อาจเกิดสารพิษปนเปอน 
ตกคางตามแหลงน้ํา  ที่เกิดจากสียอมกระดาษสาได และจากการสอบถามชาวบานที่อยูรอบๆ บริเวณ
โรงงานทํากระดาษสาเกี่ยวกับผลกระทบที่เกิดจากกระบวนการผลิตกระดาษสาตอแหลงน้ํา พบวา แหลง
น้ําบางจุดที่มีผูประกอบการกระดาษสาหลายรายอยูรวมกันและปลอยนํ้าเสียลงสูแหลงน้ํา จะมีกล่ินเหม็น
ไมสามารถนํามาใชได 
 จากกลุมประชาชนที่อยูรอบๆ บริเวณโรงานกระดาษสา พบวา ผลกระทบจากการผลิต
กระดาษสาตอแหลงน้ําและสัตวน้ํา ในขณะนี้ เร่ิมสงผลกระทบมากขึ้นแลว โดยสังเกตจากการตายของ
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ปลา และสัตวน้ําอื่นๆ  และน้ําที่เร่ิมสงกลิ่นเนาเหม็นโดยเฉพาะบริเวณที่มีการปลอยน้ําเสียของโรงงาน
กระดาษสา 
 

3.  ผลกระทบจากกระบวนการผลิตกระดาษสาตอชุมชน 
 จากการสัมภาษณผูประกอบการโรงงานผลิตกระดาษสาพบวา ผูประกอบการจํานวน          
40 ราย เช่ือวา  กระบวนการผลิตกระดาษสาไมสงผลกระทบตอชุมชนในดานลบ แตสงผลกระทบใน
ดานบวก คือประชาชนมีงานทําตลอดทั้งป โดยการเขามาทํางานในโรงงานผลิตกระดาษสา   
 ประชาชนที่อยูรอบๆบริเวณ เชื่อวา กระบวนการผลิตกระดาษสา จะทําใหน้ําเสียที่ปลอย
ออกไปเนาเหม็น กอความเดือดรอนรําคาญใหกับชุมชนได และ การหมักปอสาไดกอใหเกิดกลิ่นเหม็น 
กอใหเกิดความรําคาญแกผูที่อยูรอบๆ บริเวณ นอกจากนี้การตากกระดาษสาของผูประกอบการบางราย 
ไดนํากระดาษสามาตากริมทางเทา ซ่ึงกีดขวางการจราจรเปนอยางมาก แตการผลิตกระดาษสาก็มีสวนที่
ชวยสรางรายไดใหแกประชาชนในหมูบานมาก นอกเหนือจากการวางงานจากการเกษตรกรรม  เพราะ
ประชาชนสวนใหญในหมูบานก็ไปรับจางลอกกระดาษสา หรือรับผลิตภัณฑมาทําที่บาน 
  

4.  วิธีการจัดการตอผลกระทบในดานลบตอชุมชน  ผลิตผลทางการเกษตร แหลงน้ําและสัตวน้ํา  
 จากการสัมภาษณผูประกอบการโรงงานผลิตกระดาษสาพบวา ผูประกอบการจํานวน              
32  ราย  เห็นวา ควรมีการจัดตั้งกลุมประชาสังคมเพื่อสอดสองดูแล และทวงติง  แนะนําให
ผูประกอบการระวังในการผลิตกระดาษสา เพื่อยับยั้งและปองกันไมใหมีการปลอยน้ําเสียลงสูแหลงน้ํา
ตามธรรมชาติ  ซ่ึงอาจสงผลตอสังคมสวนรวมได และในปจจุบันนี้ แหลงน้ําธรรมชาติบางจุดที่มีการ
ปลอยน้ําเสียลงไปเริ่มสงกล่ินเนาเหม็น ไมสามารถนํามาใชได และสัตวน้ําที่อยูบริเวณนั้นเริ่มตายลง 
 ผูประกอบการจํานวน 8  ราย เห็นวา ควรใหเจาหนาที่ของรัฐที่มีสวนเกี่ยวของเขามาดูแล
แกไข โดยการทําบอบําบัดน้ําเสียรวม และผูประกอบการจะตองจายคาบําบัดน้ําเสีย หรือโดยวธีิการใดๆ 
ก็ตามที่ไมใหเกิดผลกระทบดานลบตอสังคม 
 สวนชาวบานที่อยูรอบๆ บริเวณนั้นเห็นวา ควรเรงใหมีการจัดการน้ําเสียของผูประกอบการ
ทํากระดาษสา เพราะปญหาน้ําเสียนั่นเริ่มมีปรากฏใหเห็นบางแลว และปญหายังมีปญหาอื่นๆ อีก          
อาทิเชน กล่ินหมักปอสา ซ่ึงกอใหเกิดความรําคาญแกประชาชนเปนอยางมาก และยังปญหาการตาก
กระดาษสาที่เกะกะกีดขวางการจราจร อีกทั้งยังดูไมเปนระเบียบ ไมสวยงามอีกดวย 
 
 5.  ขอเสนอแนะและความคิดเห็นเพิ่มเติมตอการจัดการน้ําเสีย 
 ผูประกอบการทํากระดาษสามีความเห็นวา น้ําเสียที่สงผลกระทบหลายๆ ดานตอชุมชนนั้น
ควรมีการจัดการโดยการทําบอบําบัดน้ําเสียรวมของเทศบาล แลวนําน้ําเสียของแตละโรงงานไปบําบัด 
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เพราะการทําบอบําบัดเองของแตละโรงงานไมสามารถทําได การทําบอบําบัดน้ําเสียรวมของหมูบาน
นาจะเปนหนทางออกที่ดีที่สุดของการจัดการน้ําเสียที่ดีที่สุด 
  ประชาชนที่อยูรอบๆ  บริเวณพื้นที่ที่ทําการผลิตกระดาษสามีความเห็นวา น้ําเสียที่มาจาก
โรงงานผลิตกระดาษสานั้น ยังไมมีผลกระทบตอพวกเขามากนกั อาจเปนเพราะวา จํานวนน้ําเสียที่แตละ
รายไดปลอยออกมานั้น ยังมีจํานวนไมมากพอ และ การทํากระดาษสาของหมูบานเปนการสรางรายได
ของคนในชุมชน นอกเหนือจากการทําเกษตรกรรม และเปนไปตามนโยบายของรัฐบาล คือโครงการ        
1 ตําบล 1 ผลิตภัณฑ หรือ OTOP ที่ชวยสรางรายไดใหแกคนในชุมชน และการทํากระดาษสาของ
หมูบานตนเปานี้ เปนเหมือนสัญลักษณของอําเภอสันกําแพง ซ่ึงมีการทํากระดาษสามาตั้งแตรุน         
บรรพบุรุษอีกดวย นอกจากบางจุดที่มีปญหาน้ําเนาเสีย แตก็ยังไมสงผลกระทบตอพวกเขามากเทาใดนัก 

 
4.4  แนวทางในการจัดการน้ําเสียและของเสียจากกระบวนการผลิตกระดาษสา  

ผลจากการศึกษาปญหาของเสียและการจัดการน้ําเสียและของเสียจากกระบวนการผลิต
กระดาษสา จากการเก็บรวบรวมขอคิดเห็นของผูประกอบการทํากระดาษสา และประชาชนที่อยู
รอบๆ บริเวณโรงงาน โดยใชแบบสอบถามปลายเปดเปนเครื่องมือในการเก็บขอมูล ทั้งสองกลุมได
เสนอแนวทางการแกไขปญหาน้ําเสียและของเสียจากการผลิตกระดาษสาไวดังตอไปนี้ 

 กลุมตัวอยางผูประกอบการไดมีการเสนอแนวทางในการแกไขปญหาของเสียไว  2 แนวทาง  
ดังตอไปนี้ คือ แนวทางแรก ทางกลุมผูผลิตกระดาษสามีแนวคิดที่จะใหสมาชกิทั้งหมดทําการตมกระดาษ
สาแหงเดียว โดยการบริหารจัดการในรูปแบบของสหกรณ ทั้งนี้เนื่องจากการตมเยื่อสา การลางเยื่อหลัง
การตม การฟอกเยื่อ และการลางเยื่อหลังการฟอก ลวนแตเปนกระบวนการที่ตองมีการใชน้ําในปริมาณที่
มาก อีกทั้งความเขมขนของของเสียจากการตม การฟอกจะมีความเขมขนมาก ดังนั้นแนวทางการตมเย่ือ
แหงเดียว คาดวาจะเปนการแกไขปญหาของเสียจะสะดวกยิ่งขึ้น เพราะการบําบัดน้ําเสียสามารถทําได          
ณ. จุดเดียว และในเรื่องของการดูแลสามารถทําไดสะดวกมากยิ่งขึ้น แตแนวทางนี้ยังประสบปญหาและ
อุปสรรคในเรื่องการจัดหาสถานที่ในการตมเยื่อ เงินทุนในการจัดซื้อสถานที่ และแนวโนมที่คาดวา       
จะเปนไปไดในทางปฏิบัติ 

 แนวทางที่สอง กลุมผูผลิตกระดาษสาจะซื้อเยื่อสาที่ตมแลว หรือเยื่อสาที่ไดฟอกแลวจาก
แหลงผลิตอ่ืนมาใชในการผลิตกระดาษสา ซ่ึงก็เปนการแกไขปญหาอีกแนวทางหนึ่ง ซ่ึงหากไมไดมี
การตมเยื่อและฟอกเยื่อ ปริมาณการใชสารเคมี วัตถุอันตราย เชน โซดาไฟ คลอรีน และไฮโดรเจน
เปอรออกไซดก็ลดจํานวนลง สวนการผลิตกระดาษสาแบบบาติก หรือกระดาษสายอมสี ยังคงมีการ
ใชสียอมผาบาติก แตแนวทางการลดการใชสีเคมียังคงเปนไปไมไดในทางปฏิบัติ เพราะปจจุบันไมมี
ตลาดหรือแหลงผลิตสีจากธรรมชาติมาปอนใหในการผลิต หากผูประกอบการตองทําการผลิตสีเอง
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ตองเพิ่มเงินลงทุนและตองใชระยะเวลาในการผลิตเปนเวลานาน ไมคุมกับการลงทุนหรือผลตอบแทนที่
จะไดรับ 

ทางดานกลุมประชาชนที่อยูรอบๆ บริเวณโรงงานผลิตกระดาษสา ไดมีการเสนอแนวทาง
การแกไขปญหาน้ําเสีย และของเสียจากกระบวนการผลิตกระดาษสา โดยตองการใหผูประกอบการมี
การบําบัดน้ําเสียจากขั้นตอนการผลิตกระดาษสากอนปลอยสูส่ิงแวดลอม รวมทั้งตองการใหเทศบาล 
และหนวยงานที่เกี่ยวของ นํากฎหมายมาบังคับใชอยางเขมงวด และหมั่นติดตาม ตรวจสอบ 
ผลกระทบที่เกิดขึ้น เพราะที่ผานมามีการผอนผันใหกับผูประกอบการเนื่องจากหมูบานตนเปาเปน
แหลงทองเที่ยวที่มีชื่อเสียงในเรื่องการทํากระดาษสาอีกแหงหนึ่ง อีกทั้งยังเปนแหลงเศรษฐกิจสําคัญ
ของอําเภอสันกําแพง หากไมมีการบังคับใชแหลงทองเที่ยวและแหลงเศรษฐกิจนี้ ก็จะเสื่อมโทรมลง
ทุกวัน ตองการใหมีการฟนฟูและอนุรักษแหลงน้ําธรรมขาติที่ไหลผานภายในหมูบาน เพราะปญหา
ไมไดเกิดแคหมูบานตนเปา แตยังสงผลกระทบตอหมูบานใกลเคียงและผูอยูทายน้ํา  หรือไมก็ควรให
เทศบาลจัดทําบอบําบัดน้ําเสียรวมเทศบาล เพื่อใหผูประกอบการทํากระดาษสานําน้ําเสียที่มาจาก
ขั้นตอนการผลิตมาบําบัดที่บอบําบัดน้ําเสียรวมแหงนี้ ซ่ึงเปนอีกแนวทางหนึ่งที่จะชวยลดปญหา        
น้ําเสียที่เกิดขึ้นได 

ผลจากการศึกษาแนวทางการจัดการหากวิเคราะหโดยภาพรวม ทั้งผูประกอบการ 
ประชาชนที่อยูรอบๆ บริเวณ และหนวยงานราชการ ไดใหความสําคัญกับเรื่องปญหาน้ําเสีย และ
ปญหากลิ่นรบกวน เนื่องจากปญหาดังกลาวมีการรองเรียนมายังหนวยงานราชการ เทศบาลตําบล        
ตนเปา เปนระยะเวลานานและตอเนื่องมาโดยตลอด ผนวกกับระยะเวลา 2 ปที่ผานมา ปญหาไดทวี
ความรุนแรง ทางเทศบาลตําบลตนเปาจึงไดมีการประสานงานกับทางผูใหญบาน ผูนําชุมชน 
ผูประกอบการ และประชาชนในบานตนเปา เพื่อจัดการประชุมและรับฟงการประชาพิจารณขึ้น         
เพื่อหาแนวทางแกปญหาความเดือดรอนจากน้ําเสียในกระบวนการผลิตกระดาษสา โดยมีผูเขารวม
ประชุมทั้งตัวแทนจากเทศบาลตําบลตนเปา ตัวแทนเจาหนาที่สถานีอนามัยบานตนเปา ตัวแทนกลุม
ผูผลิตกระดาษสาบานตนเปา ตัวแทนครัวเรือนและผูประกอบการทํากระดาษสา แนวทางและวิธีการ
แกไข ในการประชุมไดเสนอไว 3 แนวทาง ไดแก แนวทางแรก ผูประกอบการทําบอบําบัดเอง 
แนวทางที่สอง ผูประกอบการทําบอบําบัดครั้งแรกที่จุดตนเหตุกอนและเทศบาลตําบลตนเปาจัดทํา
ระบบบําบัดน้ําเสียรวม โดยใชสถานที่สาธารณะของหมูบานบริเวณสุสานบานตนเปา ภายในหมูที่1 
บานตนเปา ตําบลตนเปา อําเภอสันกําแพง จังหวัดเชียงใหม และแนวทางที่สาม ใหชาวบานรวมตัว
กันจัดทําโครงการ 1หมูบาน 1 ตําบล 1 โรงบําบัดเอง ผลการลงมติ พบวา มติที่ 1 คือผูประกอบการ
ทําโรงบําบัดเอง ไมมีผูเห็นดวย เนื่องจากผูประกอบการใหเหตุผลวา งบประมาณของผูประกอบการ
มีจํานวนจํากัด และการผลิตกระดาษสานั้นไดกําไรไมมากพอที่จะลงทุนทําระบบบําบัดน้ําเสียเองได 
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มติที่ 2 คือ ผูประกอบการทําบอบําบัดครั้งแรกที่จุดตนเหตุกอนและเทศบาลตําบลตนเปาจัดทําระบบ
บําบัดน้ําเสียรวม โดยใชสถานที่สาธารณะของหมูบานบริเวณสุสานบานตนเปา ภายในหมูที่ 1          
บานตนเปา ตําบลตนเปา อําเภอสันกําแพง จังหวัดเชียงใหม มีผูเห็นดวยเปนเอกฉันท และ มติที่ 3 คือ 
ใหชาวบานรวมตัวกันจัดทําโครงการ 1หมูบาน 1 ตําบล 1 โรงบําบัดเอง มีผูเห็นดวยจํานวน 1 เสียง 
และในการประชุมครั้งนี้จึงมีมติใหใชแนวทางที่2 ผูประกอบการทําบอบําบัดครั้งแรกที่จุดตนเหตุ
กอนและเทศบาลตําบลตนเปาจัดทําระบบบําบัดน้ําเสียรวม โดยใชสถานที่สาธารณะของหมูบาน
บริเวณสุสานบานตนเปา ภายในหมูที่1 บานตนเปา ตําบลตนเปา อําเภอสันกําแพง จังหวัดเชียงใหม 
หลังจากนั้นทางเทศบาลตําบลตนเปาจะดําเนินการโดยใหนักวิชาการมาศึกษาความเปนไดของ
โครงการ และออกแบบโครงการดังกลาวเพื่อดําเนินการแกไขปญหาโดยเร็วที่สุด ปจจุบันยังอยูใน
ระหวางการดําเนินการจัดเตรียมงบประมาณ 

แนวทางออกสําหรับการแกไขปญหาน้ําเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตกระดาษสา
สําหรับบานตนเปา นอกจากการสรางบอบําบัดน้ําเสียรวมภายในหมูบานแลวสามารถดําเนินการใน
การจัดการน้ําเสียโดยเนนใหภาคประชาชนเขามามีสวนรวมใหมากยิ่งขึ้น เนื่องจากที่ผานมา           
การจัดการน้ําเสียไดมีการดําเนินการโดยหนวยงานจากภาครัฐเทานั้นการจัดการน้ําเสียในปจจุบันจึง
ควรไดรับความรวมมือจากทั้งสามฝาย ไดแก หนวยงานจากภาครัฐ ผูประกอบการ และชุมชน               
ในการดําเนินการจัดการน้ําเสียสามารถทําไดในรูปแบบของการจัดตั้งคณะกรรมการหมูบาน จากการ
คัดเลือกตัวแทนจากกลุมผูผลิตกระดาษสาชุมชน และหนวยงานจากภาครัฐเขามาบริหารงาน               
ซ่ึงคณะกรรมการดังกลาวจะทําหนาที่รับผิดชอบในดานการอนุรักษและฟนฟูส่ิงแวดลอมภายในบาน
ตนเปา รวมท้ังทําหนาที่ในการพิจารณาโครงการตางๆ ที่เกี่ยวของกับการจัดการของเสียและ
ส่ิงแวดลอมภายในบานตนเปา นอกจากคณะกรรมการที่ไดจากการคัดเลือกโดยคนในชุมชนแลว   
การจดัการน้ําเสียที่ถูกตองจําเปนตองมีผูเชี่ยวชาญหรือนักวิชาการเขามารวมใหคําปรึกษา แนะนําแก
ผูประกอบการและพนักงานภายในสถานประกอบการในรูปแบบของการจัดฝกอบรมสัมมนา จัดเวที
ชาวบานเพื่อแลกเปลี่ยนและเพิ่มพูนความรู ความเขาใจดานสิ่งแวดลอม ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของผูประกอบการ พนักงาน และชุมชน เพื่อเปนการสรางจิตสํานึกที่ดี วิธีการดังกลาวจะตองปฏิบัติ
อยางตอเนื่องเพื่อใหเกิดการสัมฤทธิ์ผลในทางปฏิบัติ ในสวนของชุมชนก็ควรเขามามีสวนรวมใน
การเฝาระวังสิ่งแวดลอมโดยตองมีอาสาสมัครเฝาระวังส่ิงแวดลอม ทั้งนี้เพื่อคอยติดตาม ตรวจสอบ
การเปลี่ยนแปลงสิ่งแวดลอมภายในหมูบาน การลักลอบทิ้งของเสียออกสูส่ิงแวดลอม หรือแมแตการ
สังเกตพฤติกรรมของผูประกอบการในการจัดการน้ําเสีย และที่สําคัญควรมีการสรางขอตกลงรวมกัน
ระหวางผูประกอบการกับชุมชน ทั้งนี้เพื่อลดปญหาความขัดแยงระหวางผูประกอบการกับชุมชน 
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นอกจากนั้นอีกแนวทางหนึ่งที่ควรนํามาใช คือ การจัดเก็บคาใชจายในการจัดการ
ส่ิงแวดลอมและแกไขปญหามลพิษ โดยนําหลักการที่วาผูกอมลพิษจะตองเปนผูรับผิดชอบในการ
เสียคาใชจายในการแกไขปญหามลพิษ ที่เรียกกันวา Polluter Pays Principle ซ่ึงถูกกําหนดไวใน
กฎหมายตั้งแต พ.ศ.2535 เนื่องจากการผลิตกระดาษสาของเสียที่กอใหเกิดปญหาตอส่ิงแวดลอมมาก
ที่สุด คือ ปญหาน้ําเสีย น้ําเสียดังกลาวตองผานการบําบัดน้ําเสียซ่ึงตองมีคาใชจายสวนหนึ่งจากการ
จัดการ คาใชจายดังกลาวอาจทําไดโดยการเก็บคาบําบัดน้ําเสียจากสถานประกอบการที่ทําการผลิต
กระดาษสา ซ่ึงเงินจํานวนนี้ถือไดวาเปนตนทุนในการควบคุมและปองกันมลพิษสิ่งแวดลอม 
เพื่อที่จะกระตุนใหผูประกอบการมีความระมัดระวังในการผลิตเพื่อไมใหเกิดความเสียหายตอ
ส่ิงแวดลอมและชุมชน หรือเกิดความเสียหายนอยที่สุด แตแนวทางการจัดการของเสียจากการผลิต
กระดาษสาอาจทําไดในรูปแบบของการระดมเงินทุนโดยจัดตั้งเปนกองทุนรักษาสิ่งแวดลอมของ
หมูบาน เพื่อนําเงินทุนดังกลาวมาใชในการจัดการปญหาน้ําเสียที่เกิดขึ้นและดูแลส่ิงแวดลอมภายใน
หมูบานอีกดวย เหลานี้เปนวธีิการในการจัดการของเสียเพื่อใหหมูบานนาอยูมากยิ่งขึ้น รวมทั้งยังเปน
วิธีการหนึ่งที่ชวยในการบําบัดฟนฟูส่ิงแวดลอมที่เสื่อมโทรมใหกลับมาดีดังเดิม 
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