
 
 

บทที่ 4 
ผลการศึกษา 

 
ในการศึกษาการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมในกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไมของ

ผูประกอบการในตําบลหนองควาย อําเภอหางดง จังหวัดเชียงใหม  ไดทําการเก็บรวบรวมขอมลูจาก
แหลงตางๆ เชน ลงพื้นที่ภาคสนามเพื่อใหทราบถึงสภาพที่แทจริงของชุมชน สัมภาษณผูนําชุมชน
ในทองถ่ิน ออกแบบสอบถาม รวมถึงการศึกษาคนควาจากขอมูลเอกสารที่เกี่ยวของ  การสังเกต
สถานการณเกี่ยวกับการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมในกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไมของชมุชน
ตําบลหนองควาย  เพื่อนํามาประมวลผล และวิเคราะหประเด็นตางๆ ในดานสภาพสิ่งแวดลอมใน
ปจจุบันของชุมชน การจัดการสิ่งแวดลอมในกระบวนการผลิตหัตถกรรมไม ตลอดจนถึงความ
ตองการของผูประกอบการและผูที่อยูอาศัยในชุมชนดานการจัดการสิ่งแวดลอมในชุมชน  ซ่ึงได
จัดแบงเนื้อหาดังตอไปนี้ 

 
4.1 สถานที่ตั้งและสภาพทั่วไปของชุมชนตําบลหนองควาย 
4.2 กระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม 
4.3 การจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมของผูประกอบการผลิตงานหัตถกรรมไม 
4.4 ความคิดเห็นของชุมชนใกลเคียงตอการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมของผูประกอบการ

ในชุมชน 
4.5 การเปรียบเทียบความตองการในการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมจากกระบวนการผลิต

งานหัตถกรรมจากไมระหวางผูประกอบการกับผูที่อยูในชุมชนใกลเคียง 
4.6 แนวทางการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมในกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม 
 
จากการสํารวจพื้นที่ชุมชนหมูบานตองกายและหมูบานตองกายเหนือ ตําบลหนองควาย 

อําเภอหางดง จังหวัดเชียงใหม เบื้องตนพบวากลุมประชากรเปาหมายสวนใหญไมไดเรียนหนังสือ
หรือเรียนเพียงชั้นประถมเทานั้น ประกอบกับผูตอบแบบสอบถามบางรายเปนผูสูงอายุ และมีปญหา
เกี่ยวกับการมองเห็น ทําใหการตอบแบบสอบถามอาจไดขอมูลที่ไมครบถวน จึงไดแกปญหาโดย
การอานคําถามใหผูตอบแบบสอบถาม   และทําเครื่องหมายลงในแบบสอบถามแทนผูตอบ
แบบสอบถามที่มีปญหาดานการมองเห็นและการอาน 
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4.1  สถานที่ตั้งและสภาพทั่วไปของชุมชนตําบลหนองควาย 
 

ประวัติความเปนมา 
   จากคําบอกเลาของชาวบานถึงประวัติความเปนมาของตําบลหนองควาย  ในอดีตมีควายตัว
หนึ่งลักษณะตัวเปนสีทอง  ชาวบานเรียนวา  “ควายคํา”  หรือ  “ควายทองคํา”  ซ่ึงอาศัยที่ดอยคํา  
(วัดดอยคําในปจจุบัน) ชอบมาลงเลนในหนองน้ําในคืนวันเพ็ญเปนประจํา  จนทําใหบริเวณนี้เปน
หนองน้ําขนาดใหญ  ซ่ึงปจจุบันบริเวณดังกลาวเปนพระวิหารของวัดโพธิพิชิต  (วัดหนองควาย)  
ชาวบานไดเรียกหนองน้ํานี้วา  “หนองควายคํา”  และใชเปนชื่อหมูบานตอมาบานไดเรียกชื่อ
หมูบานเหลือเพียง  “หนองควาย”  ซ่ึงเปนชื่อตําบลหนองควายในปจจุบัน 
 

ภูมิประเทศ 
 มีรูปรางแบบแนวยาว  บริเวณกวางจากทางทิศตะวันตกไปทางทิศตะวันออกเปนที่ราบลุม
เหมาะสําหรับการเพาะปลูกมีทางหลวงจังหวัดหมายเลข  108  ถ.เชียงใหม – ฮอด   ตัดผานชุมชน
ตางๆ  จากทางทิศตะวันออกของตําบลและมีทางหลวงจังหวัดหมายเลข  1269  (สายหางดง – สะ
เมิง )  ตัดผานชุมชนตางๆ จากทิศตะวันออกไปทิศตะวันตกของตําบลหนองควาย ดังแผนภูมิที่ 4.1 
และเดิมเปนพื้นที่นาสวนใหญ ปจจุบันบางสวนไดแปรสภาพเปนของนายทุนและกลายเปนหมูบาน
จัดสรร  ทําใหมีสภาพเปนสังคมเมืองมากขึ้น 
 

การคมนาคม 
 การติดตอระหวางอําเภอใกลเคียงใชเสนทางหลวงแผนดินหมายเลข  108  (ถนนเชียงใหม 
– ฮอด )  และทางหลวงหมายเลข  1269  (ถนนหางดง – สะเมิง )  สวนถนนเชื่อมระหวางตําบล
หมูบานเปนถนนลาดยางแอสฟลท  ถนนคอนกรีตเสริมเหล็กและเสริมไมไผ  และเปนถนนลูกรัง 
 

อาณาเขต 
ทิศเหนือ จรดตําบลแมเหียะ  อําเภอเมือง  จังหวัดเชียงใหม 
ทิศใต  จรดตําบลบานแหวน  และตําบลน้ําแพร  อําเภอหางดง  จังหวัดเชียงใหม 
ทิศตะวันออก จรดตําบลสันผักหวาน  อําเภอหางดง  จังหวัดเชียงใหม 
ทิศตะวันตก จรดตําบลบานปง  อําเภอหางดง  จังหวัดเชียงใหม 
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แผนภูมิท่ี 4.1  แผนที่ตําบลหนองควาย  อําเภอหางดง  จงัหวัดเชียงใหม 
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4.2  กระบวนการผลิตหัตถกรรมไม 
 

การผลิตหัตถกรรมไมแบงออกเปนขั้นตอน  ดังนี ้
 

เคี่ยนขึ้นรูป 

กลึงปอกเปลือก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
แผนภูมิท่ี 4.2  กระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไมในชมุชนตําบลหนองควาย 

 
 กรรมวิธีการผลิต 

ในขั้นตอนการผลิตงานหัตถกรรมไมของชุมชนตําบลหนองควายวัตถุดิบที่สําคัญในการ
ผลิตคือไม ซ่ึงไมที่ไดมาจะมีการตัดเปนทอนขนาดความยาวที่กําหนดไวแลว  ผูประกอบการผลิต
ในชุมชนจะไดทําการผลิตตามขั้นตอนดังตอไปนี้ 

 1) ขั้นตอนการปอกเปลือกไม  ในขั้นตอนนี้ผูที่ทําการผลิตจะทําการปลอกเปลือก
ไมใหเหลือเนื้อไมสีขาวซึ่งจะใชวิธีการกลึงใหเปนรูปทรงกระบอกตามขนาดตางๆ  และถาไมที่
ไดมามีขนาดใหญหรือมีเปลือกหนามาก หรือมีรูปทรงไมไดตามตองการ  จะใชเล่ือยยนตตัดแตงมุม
และขอบใหไดตามตองการเสียกอนจึงนํามาใสเครื่องกลึงแลวกลึงใหไดทรงกระบอกที่ตองการ ซ่ึง
ในขั้นตอนนี้ทําการผลิตโดยนายทุนรายใหญในชุมชน เนื่องจากรายละเอียดการทํางานมีนอย
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สามารถทําไดเร็ว  จากนั้นนายทุนนําไมที่กลึงไดขนาดแลว  นําสงใหแกผูที่ทําการผลิตในชุมชน
หรือบางสวนก็มารับเอง  โดยมีรูปแบบผลิตภัณฑหรือตัวอยางใหทําตามนั้น 
  2) ขั้นตอนการเคี่ยนขึ้นรูป  ผูผลิตสวนใหญเปนคนในชุมชน  ซ่ึงทําการผลิตอยูใน
บริเวณบานของตนเองเปนสวนใหญโดยมีอุปกรณและเครื่องมือเปนของตนเอง  ในขั้นตอนนี้ตอง
ทําการกลึงหรือเคี่ยน ใหไดรูปทรงที่กําหนดโดยตองใชความความละเอียดและความแข็งแรงของ
กลามเนื้อแขนเปนอยางมาก  จากนั้นควานเอาเนื้อไมตรงกลางออกโดยมีเหล็กเพื่อใชควาน
โดยเฉพาะ  สุดทายในขั้นตอนนี้จะใชเหล็กขัดเพื่อเก็บรายละเอียด  ในขั้นตอนการเคี้ยนขึ้นรูปนี้
พบวา เกิดอุบัติเหตุบอยครั้งตอผูที่ทําการผลิต  ซ่ึงเกิดจากการขาดระบบปองกันตนเองที่ดี 
  3) ขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน   ขั้นตอนนี้จะมีการประกอบ  2  แบบ  แบบแรก
ใชกาวเพื่อยึดชิ้นสวนไมแตละชิ้นเขาดวยกันใหเปนรูปทรงที่ตองการ  แบบที่สอง  เปนการใชเครื่อง
ยิงตะปูอัดลมเพื่อตอเชื่อมงานไมที่ตองการความแข็งแรงคงทน  เชน การทําขันโตก  เปนตน  ซ่ึง
เครื่องยิงอัดลมจะมีเสียงดังมาก  แตผูปฏิบัติงานเองไมนิยมใชอุปกรณปองกันเสียง 
  4) ขั้นตอนการอบลดความชื้น  สวนใหญเตาอบเปนของนายทุนหรือผูผลิตราย
ใหญ  ซ่ึงจะใชเศษไมที่เหลือจากการผลิตมาเปนเชื้อเพลิงในการอบ  โดยที่เตาอบสวนมากภายใน
ชุมชนไมมีปลองควัน ถึงอยูบริเวณพื้นที่โลงแตก็ยังคงอยูในบริเวณหมูบาน  ทําใหควันกระจายได
ชา  และยิ่งถาเปนฤดูที่มีความกดอากาศต่ํา เชน  ฤดูหนาว  หรือในเวลาเชา ควันไมสามารถลอยขึ้น
สูงได  ในชวงเวลานั้นควันจะปรกคลุมหมูบานมากขึ้นและยาวขึ้น 
 หลังจากการทําการผลิตงานหัตถกรรมใน 4 ขั้นตอนดังกลาวแลว  ผูประกอบการรายใหญ
หรือนายทุนจะนําผลิตภัณฑที่ไดไปสงขายยังโรงงานที่มีการสั่งซื้อมา  โรงงานดังกลาวจะนํา
ผลิตภัณฑที่ผลิตจากหมูบานไปทําสี  และสงขายเปนผลิตภัณฑที่สมบูรณตอไป  ซ่ึงสวนใหญเปน
การสงขายตางๆ ประเทศ 
 

มลสารที่เกิดขึ้นระหวางการผลิต 
 1)  การนําเขาวัตถุดิบจากนอกชุมชน โดยพอคาคนกลางเปนผูนํามาจําหนายใหแก

นายทุนหรือผูประกอบการรายใหญของชุมชน ซ่ึงขั้นตอนนี้ยังไมมีการกอมลสารภายในชุมชน 
 2)  การตัดวัตถุดิบตามขนาดชิ้นงานที่ตองการ โดยใชเล่ือนยนตในการตัดซึ่งจะทํา

ใหเกิดเสียงดัง และมีเศษไมที่เหลือจากการตัดชิ้นงาน 
 3)  ในขั้นตอนการปอกเปลือกไม เมื่อทําการปลอกเอาเปลือกไมดานนอกออกโดย

ใชเล่ือยยนตหรือใชเครื่องกลึง  จะทําใหเกิดเสียงดัง ฝุนละออง เศษไมและปกไม แตปกไมนี้
ผูประกอบการสามารถนําไปจําหนายตอได  สวนเศษไมขนาดเล็กจะกลายเปนขยะ 
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 4)  ในขั้นตอนการเคี่ยนขึ้นรูป ในการเคี่ยน  ทําใหเกิดเสียงดัง เกิดฝุนละอองจาก
เศษไม และขี้เคี้ยน  ซ่ึงเปนเศษวัสดุเหลือใชหรือขยะของผูประกอบการ 

 5)  ในขั้นตอนการประกอบชิ้นงาน จะใชกาว และเครื่องยิงตะปู ซ่ึงเครื่องยิงมีเสียง
ดังมาก กอปญหาโดยตรงกับผูประกอบการผลิต  

 6)  ในขั้นตอนการอบลดความชื้นชิ้นงาน โดยใชเตาอบลดความชื้น สวนใหญใช
เศษไมมาทําเปนเชื้อเพลิงในการอบ  ซ่ึงทําใหเกิดควันจากการเผาไหมจํานวนมาก 

 อยางไรก็ตามปญหาของผูประกอบการผลิตที่สําคัญเรื่องคืออุบัติเหตุจากการ
ทํางาน จากการสัมภาษณผูประกอบการทราบวา อุบัติเหตุจากการทํางานเกิดขึ้นเสมอ  แรงงานที่
ทํางานทุกคนมีโอกาสไดรับอุบัติเหตุ  ซ่ึงเกิดจากการไมมีอุปกรณในการปองกันอันตรายจาก
เครื่องมือและเครื่องจักรที่ใชในการทํางาน โดยเฉพาะที่นิ้วและมือเปนสวนใหญ แตในการศึกษา
คร้ังนี้ไดมุงเนนถึงกระบวนการผลิตที่มีผลตอส่ิงแวดลอมในชุมชน และการจัดการสิ่งแวดลอมใน
ชุมชนเปนสําคัญ   

 
ขอมูลสวนบุคคลท่ัวไปของผูประกอบการ 

 

แบบสอบถามการจัดการคุณภาพส่ิงแวดลอมในกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไมใน
หมูบานตองกายและตองกายเหนือ ตําบลหนองควาย อําเภอหางดง จังหวัดเชียงใหม สําหรับ
ผูประกอบการไดสุมตัวอยางในการตอบแบบสอบถามทั้งสิ้น 132 ชุด จากจํานวน 202 ครัวเรือน 
ไดรับกลับคืนมาครบ และผูตอบแบบสอบถามตอบคําถามทุกขอ อายุของผูตอบแบบสอบถามอยู
ในชวง 20 -68 ป เฉลี่ย 41.71 ป ผูประกอบการมีประสบการณในการประกอบอาชีพผลิตงาน
หัตถกรรมในหมูบานเฉลี่ย 14.33 ป ในการออกแบบสอบถามครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามที่มี
ประสบการณทําหัตถกรรมนอยที่สุดอยูที่ 2 เดือน และประสบการณทําหัตถกรรมมากที่สุด 45 ป  
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ตารางที่ 4.1 สถานภาพทั่วไปของผูประกอบการ 
 

สถานภาพ จํานวน รอยละ 
1. เพศ 

ชาย 
หญิง 

 
121 
11 

 
91.67 
8.33 

2. ระดับการศึกษา 
ไมไดเรียนหนังสือ 
ประถมศึกษา 
มัธยมศึกษา 
ปริญญาตรี 

 
56 
51 
21 
4 

 
42.42 
38.64 
15.91 
3.03 

3. อาชีพหลัก 
การเกษตร 
คาขาย/ธุรกิจสวนตัว 
รับราชการ/รัฐวิสาหกิจ 
รับจางทั่วไป 
งานหัตถกรรม 

 
11 
6 
1 
25 
89 

 
8.33 
4.55 
0.75 
18.94 
67.42 

4. จํานวนสมาชิกในครัวเรือนที่เปนแรงงานในการผลิตงานหัตถกรรมไม 
จํานวน 1 คน 
จํานวน 2 คน 
จํานวน 3 คน 
มากกวา 3 คน 

 
 

81 
19 
22 
10 

 
 

61.36 
14.39 
16.67 
7.58 

 
การศึกษาสถานภาพทั่วไปของผูประกอบการหัตถกรรมไมแบงเปนการศึกษาดานเพศ   

การศึกษา อาชีพ และแรงงานในครัวเรือนที่อยูในการผลิตหัตถกรรมไม โดยมีรายละเอียดดังตาราง
ที่ 4.1 กลาวคือ ผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไมสวนใหญเปนผูชาย(รอยละ 91.67) เพราะในงาน
หัตถกรรมไมตองอยูกับเครื่องจักร และบางครั้งมีช้ินงานขนาดใหญทําใหผูหญิงไมสะดวกในการ
ทํางานหัตถกรรมไม ดานงานกลึง งานเคี้ยนขึ้นรูป โดยผูหญิงจะทํางานในดานงานอบลดความชื้น
หรือการทําความสะอาดชิ้นงาน และงานตรวจสอบและซอมแซมชิ้นงานมากกวา จึงสงผลใหมี
ผูหญิงเขามาทํางานหัตถกรรมไมนอย  
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หัตถกรรมไมเปนงานที่ตองใชฝมือ ความประณีต เปนภูมิปญญาทองถ่ินของชุมชน ซ่ึง
วิธีการผลิตหัตถกรรมไมของชุมชนเปนการถายทอดสืบสานภูมิปญญาทองถ่ินกันภายในครอบครัว
จากรุนสูรุน ถึงแมผูประกอบการหัตถกรรมไมจะไมไดเรียนหนังสือ(รอยละ 42.42) หรือเรียนเพียง
ช้ันประถม (รอยละ 36.64) ก็ไมเปนปญหาในการประกอบอาชีพหัตถกรรมไมและนับวาเปน
แรงงานที่มีฝมือของทองถ่ิน เพราะหัตถกรรมไมเปนการเรียนรูกันในทองถ่ิน ซึมซับเขาไปใน
สายเลือดของผูที่อยูในชุมชนอยูแลว และจากการสัมภาษณพบวาผูผลิตบางคนเริ่มเรียนรูงาน
หัตถกรรมไมตั้งแตอายุเพียง 8-9 ป และสามารถชวยพอแมทํางานไดจนเปนอาชีพหลักเลี้ยง
ครอบครัวมาถึงปจจุบัน  

ผูประกอบการหัตถกรรมไมสวนใหญยึดการทํางานหัตถกรรมไมเปนอาชีพหลัก(รอยละ 
67.42)มีสวนนอยที่ทําหัตถกรรมไมเปนอาชีพเสริม เชน เกษตรกรผูประกอบอาชีพคาขายหรือธุรกิจ
สวนตัว ขาราชการหรือพนักงานรัฐวิสาหกิจ แสดงใหเห็นวางานหัตถกรรมไมเปนอาชีพที่สราง
รายไดมากพอที่จะเลี้ยงชีพและเลี้ยงครอบครัวได และจํานวนสมาชิกในครัวเรือนที่เปนแรงงานใน
การผลิตงานหัตถกรรมไม สวนใหญมีเพียงครอบครัวละ 1 คน(รอยละ 61.36) อาจเกิดจาก
ครอบครัวในชุมชนเปนครอบครัวเดียวที่มีการแยกตัวจากครอบครัวเดิมหลังแตงงาน และบุตรยังอยู
ในระหวางการศึกษา จึงยังไมมีการสืบทอดภูมิปญญาทองถ่ินงานหัตถกรรมไมแกบุตรจนสามารถ
เขามาสูแรงงานที่มีฝมือในการผลิตหัตถกรรมไมอยางเต็มตัว อยางไรก็ตามยังคงมีครอบครัวที่มี
แรงงานในการผลิตหัตถกรรมไมครอบครัวละ 2 คน หรือ 3 คน  และมีครอบครัวสวนนอยที่มี
สมาชิกเปนแรงงานในการผลิตหัตถกรรมไมมากกวา 3 คน ซ่ึงสวนใหญที่สังเกตพบจะเปน
ครัวเรือนของผูผลิตรายใหญที่มีการจางแรงงานมาทําที่บานและมักจะเปนญาติพี่นองกันเอง 

 
กระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม 
 

การผลิตงานหัตถกรรมไมเร่ิมตนในชุมชนเมื่อประมาณ 50-60 ป ที่ผานมา โดยใชวัตถุดิบที่
มีอยูตามธรรมชาติในทองถ่ิน คือไมสัก นํามาผลิตเปนของประดับตกแตงบาน และขาวของ
เครื่องใช เชน แจกันดอกไม ขันโตก กรอบรูป กรอบกระจกเงา และเฟอรนิเจอรตางๆ ตอมาวัตถุดิบ
ในทองถ่ินเริ่มขาดแคลน ประกอบกับนโยบายปดปาของรัฐบาล ผูประกอบการผลิตจึงมีความ
จําเปนตองหาวัตถุดิบอื่นทดแทน เชน ไมยางพารา ไมฉําฉา ไมมะมวง แตความตองการของผูซ้ือ
งานหัตถกรรมไมมีจํานวนมากขึ้นทําใหวัตถุดิบในทองถ่ินไมเพียงพอกับความตองการ จําเปนตอง
แสวงหาวัตถุดิบจากนอกทองถ่ิน เพื่อนําเขามาใชในการผลิตหัตถกรรมไม โดยวัตถุดิบที่สําคัญใน
ปจจุบันคือ ไมมะมวง 
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ตารางที่ 4.2 ขอมูลการผลิตงานหัตถกรรมไมของผูประกอบการ 
 

รายการ จํานวน รอยละ 

1. วัตถุดิบท่ีใชในการผลติ 
ภายในทองถ่ิน 
ภายนอกทองถ่ิน 

 
10 
122 

 
7.58 
92.42 

2. ลักษณะการผลิตงานหตัถกรรม 
ทําการผลิตเองขายเอง 
รับจางผลิต ไดคาจางตามจํานวนชิน้งาน 

 
9 

123 

 
6.82 
92.42 

3. อุปกรณและเครื่องมือท่ีใชในการผลิต 
จัดซื้อเปนของตนเอง 
จัดทําขึ้นเอง 
เปนของนายทนุผูวาจาง 

 
120 
4 
13 

 
90.91 
3.03 
6.06 

4. แรงงานที่ทําการผลิต 
คนในชุมชน 
คนภายนอกชมุชน 
ทั้งคนภายในและภายนอกชมุชน 

 
117 
2 
13 

 
88.64 
1.52 
9.85 

 
การศึกษาในประเด็นที่เกี่ยวกับกระบวนการผลิต ซ่ึงประกอบดวย 4 องคประกอบหลักคือ 

วัตถุดิบที่ใชในการผลิต  ลักษณะการผลิตงานหัตถกรรม  อุปกรณเครื่องมือที่ใชในการผลิต และ
แรงงานที่ทําการผลิต ผลจากการวิเคราะหและแจกแจงขอมูลดังปรากฏตามตารางที่ 4.2 พบวา
วัตถุดิบที่ใชในการผลิตสวนใหญเปนวัตถุดิบที่มาจากภายนอกทองถ่ิน(รอยละ 92.42 ) จากการ
สัมภาษณผูประกอบการทราบวาวัตถุดิบที่เปนไมมะมวงในทองถ่ินมีปริมาณลดลง ทําใหตองใช
วัตถุดิบนอกพื้นที่ชุมชนมากขึ้น วัตถุดิบที่นํามาใชเร่ิมไกลออกไปจากชุมชนขึ้นเรื่อยๆ ในปจจุบัน
วัตถุดิบที่นํามาใชไดมาจากภาคเหนือตอนลาง เชน จังหวัดกําแพงเพชร สุโขทัย นครสวรรค โดย
สวนใหญจะมีพอคาคนกลางเปนผูจัดหาวัตถุดิบ และนํามาจําหนายใหกับผูประกอบการผลิต
หัตถกรรมไม ราคาอยูที่ประมาณคันสิบลอละ 20,000 บาท ขึ้นอยูกับระยะทางและขนาดของไมที่
นํามาจําหนาย โดยไมที่มีขนาดใหญจะไดราคาดีกวา เพราะสามารถนําไปผลิตเปนชิ้นงานได
หลากหลายรูปแบบกวาไมขนาดเล็ก และจากการสัมภาษณพอคาคนกลางที่นําไมมะมวงมาจําหนาย
ในชุมชนทราบวาสวนใหญจะซื้อไมมะมวงจากสวนมะมวงเกาซึ่งตนมะมวงที่มีอายุเกิน 15 ป จะ
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ใหผลที่ลดลง จึงจําเปนที่จะตองตัดขายเพื่อเปลี่ยนพันธุมะมวง หรือปลูกผลไมชนิดอื่นทดแทนโดย
การเหมาซื้อเปนสวนแตพอคาคนกลางที่สัมภาษณไมยอมบอกราคาในการซื้อขาย 

ผูรับซื้อไมในชุมชนสวนใหญจะเปนนายทุนหรือผูประกอบการรายใหญในชุมชน เมื่อได
ไมมาแลวจะนํามาทําการตัดออกตามขนาดชิ้นงานที่ตองการ พรอมทั้งปลอกเปลือกและสงตอไปให
ผูผลิตรายยอยทําการผลิตตามแบบที่ไดรับคําส่ังซ้ือ (รอยละ92.42) เปนผูรับจางผลิต และไดคาจาง
ตามจํานวนชิ้นงาน ซ่ึงคาจางตอช้ินงานเปนไปตามขนาดและความยากงานของชิ้นงานนั้น มีตั้งแต
ช้ินละ 10 บาท ถึง ช้ินละ 100 บาทขึ้นไป และมีผูทําการผลิตเองขายเองเปนสวนนอย (รอยละ 6.82) 
จากการสัมภาษณ ทราบวาเมื่อผลิตงานหัตถกรรมไมทั้งที่เปนสวนของการรับจางผลิตหรือผลิต
จําหนายเองผลิตเสร็จแลว  สวนใหญสงขายตอใหบริษัทสงออกนําไปทําสีเพื่อจําหนายตอไป 

สําหรับอุปกรณและเครื่องมือที่ใชในการผลิต ที่สําคัญคือ เครื่องเคี่ยน เล่ือนยนต เหล็ก
ควาน เหล็กตัด เหล็กเคี้ยนที่ใชในการขึ้นรูป เครื่องยิงตะปู โดยผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไม
สวนใหญจะจัดซื้อหาอุปกรณและเครื่องมือที่ใชในการผลิตเอง (รอยละ 90.91) มีสวนนอยที่
อุปกรณและเครื่องมือเปนของนายทุนผูวาจางหรือจัดทําขึ้นเอง โดยเครื่องเคี้ยนเปนเครื่องมือที่มี
ราคาแพงที่สุด จากการสัมภาษณทราบวาราคาเครื่องเคี้ยนประมาณเครื่องละ 7,000 – 8,000 บาท 
และคาไฟฟาตอเคร่ืองจะอยูที่ประมาณเดือนละ 400 – 500 บาท สําหรับเหล็กที่ใชในการขึ้นรูป
สามารถทําขึ้นมาเองได ตามความตองการของผูผลิตหรือผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไม 

ในดานแรงงานที่ใชในการผลิตหัตถกรรมไม พบวาสวนใหญผูผลิตหัตถกรรมไมจะใชเปน
แรงงานภายในชุมชน (รอยละ 88.64)   เปนเพราะผูที่อยูในชุมชนมีการถายทอดภูมิปญญาทองถ่ิน
ในการผลิตหัตถกรรมไมจากรุนสูรุน แตคนภายนอกชุมชนจะตองนํามาฝกหัด ทําใหเสียเวลาในการ
ทํางาน  และที่สําคัญจํานวนแรงงานในชุมชนยังมีเพียงพอยังไมจําเปนนักที่ตองจางแรงงานภายนอก
ชุมชน 

 
ตารางที่ 4.3 กิจกรรมที่ทําในกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไมของผูประกอบการ 

 
กิจกรรม จํานวน รอยละ 

การกลึง(ปอกเปลือกไม) 
การเคี่ยนขึ้นรูป 
การประกอบชิน้สวนผลิตภณัฑ 
การอบลดความชื้นผลิตภัณฑ 

21 
122 
8 
23 

12.07 
70.11 
4.60 
13.22 
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ขั้นตอนในการผลิตหัตถกรรมไมของชุมชม เร่ิมตนจากการกลึง(การปลอกเปลือกไม) การ
เคี้ยนขึ้นรูป การประกอบชิ้นงาน และการอบลดความชื้นผลิตภัณฑ ในแตละผูประกอบการผลิตมี
การทํางานแตกตางกันมีทั้งทําครบวงจรทั้งที่ขั้นตอนหรือทําเฉพาะบางสวนบางขั้นตอนของ
กระบวนการผลิต เพื่อสงตอใหผูผลิตขั้นตอนตอไป จากการแจกแจงขอมูลดังตารางที่ 4.3 พบวา 
ขั้นตอนที่ทําในกระบวนการผลิตหัตถกรรมไมที่ผูประกอบการทําการผลิตมากที่สุดคือข้ันตอนการ
เคี้ยนขึ้นรูป(รอยละ 70.11) เพราะเปนขั้นตอนที่ตองใชฝมือทักษะความละเอียดและตองใชเวลา
มากกวาขั้นตอนอื่นๆจึงจําเปนตองมีการกระจายงานใหแกคนในชุมชนมากขึ้น   ซ่ึงจะมี
ผลตอบแทนสูงขึ้นตามขนาดและความยากงายของชิ้นงาน  รองลงมาการอบลดความชื้นผลิตภัณฑ 
(รอยละ 13.22) การปอกเปลือกไม (รอยละ 12.07) และการประกอบชิ้นสวนผลิตภัณฑ (รอยละ 
4.60) ตามลําดับ จากการสัมภาษณไดทราบวาการอบลดความชื้นสวนใหญเปนหนาที่ของนายทุน
หรือผูประกอบการรายใหญในชุมชน  ขอดีของการผลิตแบบแบงงานกันทําจะทําใหมีความชํานาญ
ในการทํางานในสวนนั้นมากขึ้น และสามารถผลิตงานไดมากขึ้น 

 
ตารางที่ 4.4 สิ่งที่เกิดขึ้นในขัน้ตอนการผลติงานหัตถกรรมจากไม 
 

สิ่งที่เกิดขึ้นในขั้นตอนการผลิตงานหัตถกรรมจากไม จํานวน รอยละ 

ขยะเศษวัสดเุหลือใช(เศษไม) 
กล่ินเหม็น 
เสียงดัง 
ฝุนไม 
ควันจากการเผาไหม 

118 
17 
76 
17 
10 

49.58 
17.14 
31.93 
17.14 
4.20 

 
การผลิตงานหัตถกรรมไมทุกขั้นตอนกอใหเกิดมลภาวะตอส่ิงแวดลอมในชุมชนทั้งส้ิน   

โดยมลภาวะที่เกิดผลกระทบตอชุมชน คือ ขยะ กล่ิน เสียง ฝุน และควัน ผลการวิเคราะหแจกแจง
ขอมูลดังตารางที่ 4.4 พบวา เศษไมในขั้นตอนการผลิตเปนมลภาวะตอส่ิงแวดลอมในชุมชนมาก
ที่สุด (รอยละ 49.58) เปนเพราะไมที่นํามาผลิตชิ้นงานจะตองผานการกลึง การเคี้ยน และกวาน ทํา
ใหปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นมีมากกวาผลิตภัณฑช้ินงานที่สวยงามมาก  รองลงเปนประเด็นปญหา
ระหวางการเดินมอเตอรเครื่องเคี้ยนที่กอใหเกิดเสียงดัง (รอยละ 31.93)  เพราะเสียงที่เกิดจากการ
เคี้ยนถึงจะไมดังมาก แตเกิดขึ้นตลอดทั้งวันซึ่งอาจสรางความลําคราญใหคนในชุมชนใกลเคียงหรือ
คนที่ทํางานเองได  สวนปญหากลิ่นและฝุนมีผลนอยที่สุดซึ่งอาจเปนเพราะผลที่เกิดขึ้นยังแสดง
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ออกมาไมชัดเจนมากนักประกอบกับสภาพทั่วไปของสถานที่ทําการผลิตเปดโลงการกระจายของ
กล่ินและฝุนกระจายจึงไดดี  และสวนหนึ่งเกิดจากความเชื่อของผูทําการผลิตที่คิดวาฝุนที่เกิดขึ้นไม
เปนอันตราย เพราะไมที่ทําการผลิตเปนไมดิบไมนาจะมีฝุนมาก 

 
ตารางที่ 4.5 ปญหาสิ่งแวดลอมท่ีเกิดจากขั้นตอนการผลติงานหัตถกรรมไมในชุมชน 

 
ปญหาสิ่งแวดลอม จํานวน รอยละ 

ไมมีปญหา 71 53.79 
มีปญหา 

ขยะเศษวัสดเุหลือใช(เศษไม) 
กล่ินเหม็น 
เสียงดัง 
ฝุนไม 
ควันจากการเผาไหม 

61 
37 
3 
13 
3 
5 

46.21 
28.03 
2.27 
9.85 
2.27 
3.79 

 
ประเด็นปญหาสิ่งแวดลอมที่เกิดจากขั้นตอนการผลิตงานหัตถกรรมไมในชุมชน แบงการ

พิจารณาไดเปน 2 ประเด็นหลักคือ ผูประกอบการคิดวาขั้นตอนการผลิตงานหัตถกรรมไมมีปญหา
หรือไมมีปญหาตอส่ิงแวดลอมในชุมชน และหากผูประกอบการคิดวามีปญหาก็จะพิจารณาตอไปวา
ปญหาที่เกิดขึ้นเปนปญหา ขยะเศษวัสดุเหลือใช กล่ินเหม็น เสียงดัง ฝุนไม หรือควันจากการเผา
ไหม ผลการวิเคราะหแจกแจงขอมูลดังตารางที่ 4.5 พบวา ผูประกอบการมีความเขาใจวาสิ่งที่เกิดขึ้น
ในขั้นตอนการผลิตงานหัตถกรรมไมในชุมชนไมกอใหเกิดปญหาสิ่งแวดลอม (รอยละ 53.79) 
แสดงวาผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไมยังไมเขาใจถึงปญหาสิ่งแวดลอมที่เกิดขึ้น ซ่ึงอาจเกิดจาก
ความเคยชินของผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไมเองที่ผลิตมานานจนไมรูสึกถึงการเปลี่ยนแปลง
สภาพแวดลอม แตยังมีผูประกอบการรอยละ 46.21 เห็นวาเปนปญหาสิ่งแวดลอมและสงผลกระทบ
ตอชุมชน โดยผลกระทบตอส่ิงแวดลอมที่มากที่สุดในความคิดของผูตอบแบบสอบถามคือ ขยะเศษ
วัสดุเหลือใช(เศษไม) รองลงมาคือ เสียงดังรําคาญ   ควันจากการเผาไหม  กล่ินเหม็นและฝุนไม
เทากัน ตามลําดับ 
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4.3 การจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมของผูประกอบการผลิตงานหัตถกรรมไม 
 

การแพรกระจายของมลพิษสวนสําคัญประการหนึ่งคือที่ตั้งของแหลงสรางมลพิษ ซ่ึงใน
ชุมชนนี้สถานประกอบการงานหัตถกรรมไมสวนใหญอยูติดกับตัวบาน(รอยละ 90.15) และมีสวน
นอยที่ อยูรอบๆ บริเวณบานแตไมติดกับตัวบาน หรือเปนโรงเรือนแยกจากบานพักชัดเจน แสดงวา
สถานประกอบการอยูรวมกันในชุมชนไมมีการแบงแยกออกไปตางหาก ทําใหมลพิษที่เกดิขึน้สงผล
กระทบตอผูที่อยูในชุมชนงายขึ้นนั้นเอง ซึ่งการศึกษาการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมของผูประกอบการผลิต
งานหัตถกรรมไมคร้ังจึงแบงการศึกษาออกเปน 3 ประเด็น คือ การจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมทาง
เสียง การจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมทางอากาศ และการจัดการสิ่งแวดลอมดานขยะ มีรายละเอียด
ดังนี้  

 
ตารางที่ 4.6 การจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมทางเสียงในกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม 

 

การจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมทางเสียง 
มี 

จํานวน 
(รอยละ) 

ไมม ี
จํานวน 

(รอยละ) 

1.ใชอุปกรณปองกันเสียงในระหวางการทํางาน 
1 

(0.76) 
131 

(99.24) 

2. ทํางานในหองเก็บเสียง ท่ีมีผนังกั้นสี่ดาน 
1 

(0.76) 
131 

(99.24) 

3. กําหนดเวลาการทํางานเฉพาะในเวลากลางวัน 
109 

(82.58) 
23 

(17.42) 

4. จัดสถานที่ทํางานใหหางไกลชุมชน 
13  

(9.85) 
119 

(90.15) 

S.D. = 0.424 
124 

(23.48) 
404 

(76.52) 

 
มลพิษทางเสียงที่มีตอมนุษย ประการแรกคือผลกระทบที่เกิดขึ้นกับประสาทหูโดยตรง  

ผลกระทบในประการแรกเกิดขึ้นเมื่อคนเราตองรับฟงเสียงดังมากๆ  และเปนเวลานานๆ  อาการที่
อาจเกิดขึ้นกับประสาทหู คือ หูหนวก  หรือหูตึง จนอาจทําใหเยื่อหูขาดและมีอาการหูหนวกถาวร
ได สําหรับผลกระทบในประการหลัง คือ  ผูที่รับฟงเสียงดังอาจมีอาการออนเพลียทั้งทางรางกาย
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และจิตใจ  เกิดอาการปวดศีรษะ  คล่ืนไส  อาเจียน การจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมทางเสียงใน
กระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไมของผูประกอบการในครั้งนี้จึงไดศึกษาในดานการปองกันตัวเอง
จากเสียงที่ดัง และปองกันเสียงไมใหเกิดเปนมลภาวะแกชุมชน แบงเปน 4 ประเด็น คือ การใช
อุปกรณปองกันเสียง การทํางานในหองเก็บเสียง กําหนดเวลาการทํางาน และการจัดสถานที่ทํางาน
ใหหางไกลชุมชน ผลการวิเคราะหแจกแจงขอมูลดังตารางที่ 4.7 พบวา ผูประกอบการให
ความสําคัญการจัดการสิ่งแวดลอมโดยมีการกําหนดเวลาการทํางานเฉพาะในเวลากลางวัน(รอยละ 
82.58) เพียงอยางเดียวทั้งนี้ไมไดเกิดจากความตองการจัดการสิ่งแวดลอมโดยตรง แตเพื่อสะดวกใน
การทํางานของผูประกอบเองมากกวา 

ในการปองกันเสียงเพื่อไมใหสงผลรบกวนตอผูที่อยูในชุมชนโดยการสรางหองทํางานที่
เก็บเสียงและมีผนังกั้นมิดชิดเพื่อปองกันเสียงขณะทํางานหัตถกรรมไมของผูประกอบการ รวมถึง
การใชอุปกรณปองกันเสียงในระหวางการทํางานของผูประกอบการเอง มีผูประกอบการนอยราย
(รอยละ 0.76) มีการปองกันดังกลาว เพราะการที่ผูประกอบการจะทําหองทํางานที่สามารถปองกัน
เสียงไมใหเกิดเปนมลภาวะทางเสียงตอชุมชนจะตองลงทุนเปนจํานวนมาก ประกอบกับพื้นที่
ทํางานสวนใหญอยูติดกับบานหรืออยูในบริเวณบาน ดังนั้นหากมีผูประกอบการรายใดลงทุนสราง
หองทํางานแบบเก็บเสียงก็จะเพิ่มตนทุนการผลิต  และอาจทําใหไมสามารถแขงขันกับ
ผูประกอบการรายอื่นไดเพราะตนทุนการผลิตสูงขึ้นกวาผูประกอบการรายอื่นที่ไมมีการทําหองเก็บ
เสียง 

อยางไรก็ตาม การศึกษาดานการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมทางเสียงของผูประกอบการ
หัตถกรรมไมโดยรวมพบวามีการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมคิดเปนรอยละ 23.48 และมีคาเบี่ยงเบน
มาตรฐานอยูที่ 0.424  แสดงใหเห็นวาผูประกอบการใหการจัดการควบคุมมลพิษทางเสียงในระดับ
นอย ซ่ึงสอดคลองกับการสังเกตการณภาคสนาม ที่พบวาสถานประกอบการจะทําเปนเพียง
โรงเรือนลักษณะเปนแบบเปดโลงไมมีผนังกั้น มุงหลังคาดวยหญาคาหรือสังกะสี และใชผาทําเปน
ที่กั้น  โดยมีจุดประสงคเพื่อปองกันแดดและฝนมากกวาเพื่อใชในการลดมลภาวะทางเสียง เพราะ
ผูประกอบการชอบที่จะทํางานในพื้นที่เปดโลงมากกวา โดยผูประกอบการใหเหตุผลวาการเขาไป
ทํางานในพื้นที่ปดจะรูสึกอึดอัด 
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ตารางที่ 4.7 การจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมทางอากาศในกระบวนการผลิตงานหตัถกรรมไม 
 

การจัดการคุณภาพสิง่แวดลอมทางอากาศ(ฝุน / ควัน / กล่ิน) 
มี 

จํานวน 
(รอยละ) 

ไมมี 
จํานวน 

(รอยละ) 

1. ทําปลองควันระบายอากาศ 
14 

(10.61) 
118 

(89.39) 

2. ใชแกซเปนเชื้อเพลิงแทนการใชฟน 
13 

(9.85) 
119 

(90.15) 

3. สรางเตาอบใหอยูบริเวณพื้นที่โลง อากาศถายเทไดสะดวก 
58 

(43.94) 
74 

(56.06) 

4. ใชผาปดจมูกปองกัน ฝุน/ควัน/กลิ่นในระหวางการทํางาน 
5 

(3.79) 
127 

(96.21) 

5. ควบคุมการกระจายของฝุนไม โดยใชวัสดุตางๆทําผนังปดกั้นมิดชิด 
44 

(33.33) 
88 

(66.67) 

6. มีการสเปรยน้ําลดปริมาณฝุน 
2 

(1.52) 
130 

(98.48) 

7. ทําความสะอาดหลังจากการทํางานเสร็จแลว 
117 

(88.64) 
15 

(11.36) 

S.D. = 0.446 
253 

(27.38) 
671 

(72.62) 

 
ผลกระทบจากมลพิษทางอากาศมีผลแตกตางกันไปในแตละสถานที่ และชนิดของสาร

มลพิษทั้งนี้เพราะแตละสถานที่มีลักษณะตางๆ ทางกายภาพ เชน ภูมิอากาศ  ความสูงต่ําของพื้นที่
และลักษณะของการประกอบกิจกรรม การศึกษาการจัดการสิ่งแวดลอมดานอากาศที่เกิดจาก
กระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไมในครั้งนี้ จึงไดพิจารณาถึงการจัดการในดานการปองกัน การ
ควบคุม และการจัดการเมื่อเกิดมลภาวะจากการผลิต สามารถแบงออกเปน 7 ลักษณะ  โดยการ
วิเคราะหและแจกแจงขอมูลดังตารางที่ 4.7  พบวาผูประกอบการใหความสําคัญในการทําความ
สะอาดหลังจากการทํางานเสร็จแลวมากที่สุด (รอยละ 88.64) อาจเปนเพราะ(1) การทําความสะอาด
เครื่องจักรและอุปกรณเพื่อเปนการยืดอายุการใชงานของเครื่องจักรและอุปกรณ และเพื่อให
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เครื่องจักรและอุปกรณสามารถใชงานไดดีไมเสียหาย (2) สถานประกอบการอยูในบริเวณบานหาก
ไมทําความสะอาดผูประกอบการเองจะไดรับผลจากมลพิษที่ตนเองกอขึ้นมามากที่สุด 

การสรางเตาอบของผูประกอบการสวนใหญ(รอยละ 56.06) สรางในบริเวณบานซึ่งมีขนาด
พื้นที่ที่นอยอากาศถายเทไมสะดวก โดยใชบล็อกซีเมนตเสนผาศูนยกลาง 80 เซนติเมตร วางซอน
กัน 5 บล็อกทําเปนเตาอบลดความชื้น จึงทําใหผูประกอบการสวนใหญ(รอยละ 89.39) ไมมีการ
สรางปลองควันระบายอากาศ และเชื้อเพลิงที่ใชสวนใหญ(รอยละ 90.15) ผูประกอบการนําเศษไมที่
เหลือจากการเคี้ยนขึ้นรูปมาเปนเชื้อเพลิง  เพื่อเปนการประหยัดคาใชจาย 

สําหรับฝุน ควัน และกลิ่น ที่เกิดขึ้นระหวางขั้นตอนการทําหัตถกรรมไมสวนใหญ(รอยละ 
96.21) ไมใชผาปดจมูกปองกันระหวางทํางาน โดยผูประกอบการใหเหตุผลวาการใชผาปดจมูกใน
ระหวางทํางานทําใหรูสึกอึดอัดและหายใจไมคอยออก ในการควบคุมการกระจายของฝุนไมใน
ขั้นตอนการเคี่ยนขึ้นรูปนั้น ผูประกอบการสวนใหญ(รอยละ 66.67) มีเพียงผาที่ใชในกันแดดกันฝน
เปนผนังกั้นในสถานที่ทํางาน เนื่องจากการทําผนังปดกั้นมิดชิดจะทําใหฝุนฟุงกระจายอยูในสถานที่
ทํางานประกอบกับการทํางานของผูประกอบการไมมีการใชผาปดจมูกอาจจะทําใหเกิดปญหา
สุขภาพดานระบบทางเดินหายใจไดในระยะยาว 

การศึกษาดานการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมทางอากาศของผูประกอบการหัตถกรรมไม
โดยรวมพบวามีการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมคิดเปนรอยละ 27.38 และมีคาเบี่ยงเบนมาตรฐานอยู
ที่ 0.446  แสดงใหเห็นวาผูประกอบการใหการจัดการควบคุมมลพิษทางอากาศในระดับนอย สาเหตุ
อาจเกิดจากความเคยชินและความสะดวกในการทํางานของผูประกอบการเอง และขอจํากัดในดาน

พื้นที่ประกอบการซึ่งอย ูภายในบริเวณบานพักอาศัย ที่สําคัญการควบคุมและการปองกันมลพิษนั้น

ตองเพิ่มตนทุนคาใชจายในการผลิตเพื่อสรางสถานที่หรือการซื้ออุปกรณปองกันตางๆ เปนตน 
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ตารางที่ 4.8 การจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมดานขยะและของเหลือใชในกระบวนการผลิตงาน
หัตถกรรมไม 

 

การจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมดานขยะและของเหลือใช 
มี 

จํานวน 
(รอยละ) 

ไมม ี
จํานวน 

(รอยละ) 

1. ทิ้งขยะของเหลือใชในสถานที่หรือภาชนะรองรับที่เหมาะสม 
89 

(67.42) 
43 

(32.58) 

2. แยกประเภทของขยะมูลฝอยและเศษวัสดุเหลือใช 
99 

(75.00) 
33 

(25.00) 

3. นําเศษไมที่เหลือมาผลิตช้ินงานใหม 
30 

(22.73) 
102 

(77.27) 

4. ละเวนการเผาขยะเศษวัสดุเหลือใชในชุมชน 
27 

(20.45) 
105 

(79.55) 

5. นําขยะไปทําปุยหมัก 
115 

(87.12) 
17 

(12.88) 

6. มีรถจัดเก็บขยะไมมาเก็บเปนประจํา 
126 

(95.45) 
6 

(4.55) 

S.D. = 0.487 
486 

(61.36) 
306 

(38.64) 
 

ขยะที่เกิดจากกระบวนการผลิตหัตถกรรมไมนับวันจะเพิ่มมากขึ้น หากไมมีการกําจัดขยะ
ใหถูกตองและเหมาะสมแลว  ปญหาความสกปรกตางๆ  ที่เกิดจากขยะตองเกิดขึ้นอยางหลีกเลี่ยง
ไมได  ขยะกอใหเกิดปญหาตอสภาพแวดลอมเปนอยางมาก  และยังสงผลกระทบตอสุขภาพอนามัย
ของมนุษย  ทั้งโดยทางตรงและทางออม  ดังนั้นการศึกษาการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมดานขยะ
และของเหลือใชของผูประกอบการ จึงใหความสําคัญดานการจัดการดานขยะที่เกิดขึ้นจาก
กระบวนการผลิต โดยแยกเปน 6 ลักษณะ คือ การทิ้งขยะ การแยกประเภทของขยะ การนําขยะ
กลับมาใชใหม การเผาทําลายขยะ การทํานําขยะไปทําปุย และการจัดเก็บของรถขนขยะ  จากการ
วิเคราะหและแจกแจงขอมูลดังตารางที่ 4.8 ปรากฏวา ขยะที่เกิดจากกระบวนการผลิตที่เปนเศษไม 
จะมีรถจากภายนอกชุมชนมาจัดเก็บเปนประจําทุกวัน(รอยละ 95.45) ไมมีการคิดคาใชจายทั้งผูมา
เก็บขยะและผูประกอบการโดยเปนการใหเปลา โดยผูประกอบการจะจัดแยกประเภทของขยะมูล
ฝอยและเศษวัสดุเหลือใช(รอยละ 75.00) และนําขยะของเหลือใชทิ้งในสถานที่หรือภาชนะรองรับที่
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เหมาะสม(รอยละ 67.42) สําหรับขี้เคี่ยนผูประกอบการจะนําไปเปนปุยหมัก(รอยละ 87.12) หรือ
นําไปใสที่บริเวณโคนตนลําไย เศษไมสวนใหญที่เกิดจากกระบวนการผลิตมีเปนสวนนอยที่จะ
นําไปผลิตเปนชิ้นงานใหม(รอยละ 22.73) และผูประกอบการยังมีการเผาขยะเศษวัสดุเหลือใชใน
ชุมชนอยู(รอยละ 79.55) ทั้งที่มีการออกกฎของชุมชนหามเผาขยะในชุมชนแลว 

การศึกษาการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมดานขยะและของเหลือใชโดยรวมผูประกอบการ
ใหความสําคัญในการจัดการมลพิษดานนี้มากที่สุดในการจัดการสิ่งแวดลอมของชุมชนทั้ง 3 ดาน 
คิดเปนรอยละ 61.36 คาเบี่ยงเบนมาตรฐานอยูที่ 0.487 อาจเปนเพราะสถานประกอบการอยูใน
บริเวณบานพักอาศัยหากไมมีการจัดการดานขยะจะทําใหขยะสะสมอยูในบริเวณบานและกอใหเกิด
เปนมลพิษที่ผูประกอบการไดรับผลกระทบมากที่สุด 

จากการศึกษาวิเคราะหขอมูลโดยรวมพบวาผูประกอบการหัตถกรรมไมสวนมากยอมรับวา
มีการจัดการสิ่งแวดลอมในกระบวนการผลิตหัตถกรรมไมนอย อาจเปนเพราะผูประกอบการยังขาด
ความรูความเขาใจในเรื่องการจัดการสิ่งแวดลอมและผลกระทบจากมลพิษที่เกิดจากกระบวนการ
ผลิตหัตถกรรมไมที่มีตอชุมชน การที่ผูประกอบการใหความสําคัญกับการจัดการเศษวัสดุเหลือใช
มากที่สุดเพราะหากผูประกอบการไมจัดการเศษวัสดุเหลือใชก็จะสะสมอยูในสถานที่ทํางาน ทําให
ไมสะดวกในการทํางาน ในขณะที่มลพิษทางเสียงและอากาศ ผูประกอบการอาจเกิดจากความเคย
ชิน และเปนสิ่งที่จับตองไมไดชัดเจน จึงทําใหผูประกอบการละเลยการใหความสําคัญตอมลพิษใน
ดานดังกลาว 

 
4.4 ความคิดเห็นของชุมชนใกลเคียงตอการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมของผูประกอบในชุมชน 
 

ขอมูลสวนบุคคลท่ัวไปของชุมชนใกลเคียง 
 

การออกแบบสอบถามเพื่อสํารวจความคิดเห็นของชุมชนใกลเคียง ในหมูบานตองกายและ
หมูบานตองกายเหนือ ตําบลหนองควาย  อําเภอหางดง จังหวัดเชียงใหม  ซ่ึงมีจํานวนครัวเรือนรวม
ทั้งสิ้น 740  ครัวเรือน  เปนครัวเรือนในชุมชนใกลเคียง  จํานวน 538  ครัวเรือน โดยการออก
แบบสอบถามไดใชแบบสอบถามจํานวน 225 ชุด ไดรับตอบกลับมาครบ 225 ชุด ทุกชุดที่ตอบกับ
มา ตอบคําถามทุกขอ โดยผูตอบแบบสอบถามมีอายุอยูในชวง 12 – 71 ป เฉลี่ยอยูที่ 38.17 ป และอยู
ในชุมชนตั้งแต 0.7–71 ป คาเฉลี่ยอยูที่ 34.38 ป ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเปนสมาชิกใน
ครอบครัว ในฐานะภรรยา บุตร หรือบิดา-มารดา และผูอาศัย รอยละ 56.16 และมีฐานะเปนผูนํา
ครอบครัว รอยละ 43.84  
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ตารางที่ 4.9 สถานภาพของชุมชนใกลเคียง 
 

สถานภาพ จํานวน รอยละ 

1. เพศ 
ชาย 
หญิง 

 
118 
107 

 
52.44 
47.56 

2. ระดับการศึกษา 
ไมไดเรียนหนังสือ 
ประถมศึกษา 
มัธยมศึกษา 
อนุปริญญา 
ปริญญาตรี 

 
5 

129 
61 
7 
23 

 
2.22 
57.33 
27.11 
3.11 
10.22 

3. อาชีพหลัก 
การเกษตร 
คาขาย/ธุรกิจสวนตัว 
รับราชการ/รัฐวิสาหกิจ 
รับจางทั่วไป 
งานหัตถกรรม 
อื่นๆ  

 
15 
44 
7 

109 
8 
42 

 
6.67 
19.56 
3.11 
48.44 
3.56 
18.67 

4. บทบาทในครัวเรือน 
ผูนําครอบครัว 
สมาชิก 

 
96 

129 

 
42.67 
57.33 

5. ญาติทํางานหัตถกรรม 
มี 
ไมมี 

 
172 
53 

 
76.44 
23.56 

6. เตือนหรือรองเรียนเก่ียวกับผลกระทบที่เกิดขึ้นจากกระบวนการ
ผลิตงานหัตถกรรมไมในชุมชน 

เคย 
ไมเคย 

 
 

71 
154 

 
 

31.56 
68.44 

 
การศึกษาสถานภาพของผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงไดแบงออกเปน 6 ลักษณะ คือ เพศ 

การศึกษา อาชีพ บทบาทในครัวเรือน การมีญาติทํางานหัตถกรรม และการเตือนหรือรองเรียน ผล
การแจกแจงขอมูลดังตารางที่ 4.9 ปรากกฎวาผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงที่ผูตอบแบบสอบถามสวน
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ใหญเปนเพศชาย คิดเปนรอยละ 52.44 เพศหญิง คิดเปนรอยละ 47.56 จากการเขาไปขอความ
รวมมือตอบแบบสอบถามเพศหญิงจะไมคอยกลาใหขอมูล และขอใหผูศึกษาไปถามจากผูชายที่อยู
ในครอบครัวแทน ซ่ึงอาจเปนเพราะเพศหญิงที่อยูในชุมชนมีการศึกษานอยจึงกลัววาขอมูลท่ีใหไป
ไมถูกตอง 

ในดานการศึกษาสวนใหญผูตอบแบบสอบถามมีการศึกษาอยูในระดับประถมศึกษา(รอย
ละ 57.33) รองลงมาจบการศึกษาระดับมัธยมศึกษาจบการศึกษาระดับปริญญาตรี จบอนุปริญญา
หรือประกาศนียบัตรชั้นสูง และไมเรียนหนังสือตามลําดับ ซ่ึงอาจเกิดจากสวนใหญชวงเวลาที่ออก
สํารวจความคิดเห็นจากแบบสอบถามของผูศึกษาเปนชวงเวลากลางวัน ผูที่อยูในชุมชนสวนใหญจึง
เปนผูสูงอายุที่มีการศึกษาระดับนอย ในขณะที่ผูที่มีอายุนอยหรือวัยทํางานก็จะออกไปทํางานนอก
ทองถ่ินหรือเขาไปศึกษาในตัวเมือง 

อาชีพหลักของผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเปนอาชีพรับจางทั่วไป(รอยละ 48.44) 
รองลงมาประกอบอาชีพคาขายและธุรกิจสวนตัว  อาชีพการเกษตร  ประกอบอาชีพหัตถกรรม  
อาชีพรับราชการหรือรัฐวิสาหกิจ ตามลําดับ นอกจากนี้ผูตอบแบบสอบถามบางรายยังอยูในระหวาง
การศึกษา เปนแมบาน และเปนผูวางงาน(รอยละ 18.67) ซ่ึงผลสํารวจสอดคลองกับระดับการศึกษา
ของผูตอบแบบสอบถามที่มีระดับการศึกษานอย ทําใหอาชีพสวนใหญของผูตอบแบบสอบถามคือ
อาชีพรับจางทั่วไป 

ในพื้นที่ชุมชนที่ทําการศึกษานี้ สวนใหญคนในชุมชนมีเครือญาติประกอบการผลิตงาน
หัตถกรรมไม (รอยละ 76.44)  แสดงใหเห็นถึงความผูกพันกันของผูประกอบการและผูที่อยูใน
ชุมชนใกลเคียง ที่มีความสัมพันธกันอยางดี  อาจเปนเพราะอาชีพงานหัตถกรรมเปนอาชีพที่ผูที่อยู
ในชุมชนสวนใหญยึดเปนอาชีพหลักและมีการสืบทอดการทํางานมานานจากรุนสูรุน 

ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมเคยมีการเตือนหรือรองเรียนเกี่ยวกับผลกระทบที่เกิดขึ้น
จากกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไมเลยรอยละ 68.44 และอีกรอยละ 31.54 เคยตักเตือนหรือ
รองเรียนเกี่ยวกับผลกระทบที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม  อาจเปนเพราะ
ความสัมพันธของประชาชนในชุมชนที่สวนใหญมีเครือญาติประกอบอาชีพผลิตงานหัตถกรรมไม
ซ่ึงเปนอาชีพของคนสวนใหญในชุมชน  จึงอาจมีความเห็นอกเห็นใจกัน  ประกอบกับความเคยชิน
ของคนในชุมชน  จึงมีการรองเรียนนอย 
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ขอมูลความคิดเห็นเก่ียวกับผลกระทบที่มีตอสิ่งแวดลอมในชุมชนจากกระบวนการผลิต
งานหัตถกรรมไม 

 

ผูอยูอาศัยในชุมชนเปนผูที่ไดรับผลกระทบโดยตรงจากสิ่งแวดลอมที่เสียในกระบวนการ
การผลิตงานหัตถกรรมไม จึงไดออกแบบสอบถามถึงประเด็นปญหาสิ่งแวดลอม 5 ลักษณะ คือ ขยะ
ของเหลือใช เสียง กล่ิน ฝุนละออง และหมอกควัน ที่มีผลกระทบตอชุมชนในความรูสึกและความ
คิดเห็นผูอยูอาศัยในชุมชน วามีผลกระทบหรือไม และหากมีเปนผลกระทบทางดาน กอใหเกิดความ
รําคาญ มีผลตอสุขภาพ พืชและสัตว หรือทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลงของสิ่งแวดลอมในชุมชน  

 
ตารางที่ 4.10 ความคิดเห็นที่มีผลกระทบตอสิ่งแวดลอมในชุมชนจากกระบวนการผลิตงาน

หัตถกรรมไม 
 

มีผลกระทบตอชุมชน 

ไมมี 
เหตุรําคาญ สุขภาพ พืช/สัตว 

การเปล่ียนแปลงของ
สิ่งแวดลอม 

(ดิน/น้ํา/อากาศ) 
ประเด็นปญหาทาง

สิ่งแวดลอม 

รอยละ 
(จํานวน) 

รอยละ 
(จํานวน) 

รอยละ 
(จํานวน) 

รอยละ 
(จํานวน) 

รอยละ 
(จํานวน) 

1. ขยะของเหลือใช 
38.67 
(87) 

8.00 
(18) 

30.67 
(69) 

4.44 
(10) 

18.22 
(41) 

2. เสียงดัง 
40.89 
(92) 

26.22 
(59) 

27.11 
(61) 

4.89 
(11) 

0.89 
(2) 

3. กลิ่นเหม็น 
40.89 
(92) 

11.11 
(25) 

38.67 
(87) 

0.89 
(2) 

8.44 
(19) 

4. ฝุนละออง 
30.67 
(69) 

11.11 
(25) 

47.11 
(106) 

1.78 
(4) 

9.33 
(21) 

5. หมอกควัน 
28.44 
(64) 

22.56 
(26) 

45.33 
(102) 

1.78 
(4) 

12.89 
(29) 

S.D. 1.50 0.99 1.26 1.21 1.28 
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ผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงมีความคิดเห็นเกี่ยวกับผลกระทบที่มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมของ
ชุมชนจากกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไมในประเด็นปญหาทางดานหมอกควันมากที่สุด คิด
เปนรอยละ 71.56 (ตารางที่ 4.10) และมีผลกระทบตอส่ิงแวดลอมนอยที่สุดในความคิดเห็นของผูที่
อยูในชุมชนใกลเคียง คือ ดานเสียงดังและกลิ่นเหม็นที่มีระดับเทากัน คิดเปนรอยละ 59.11  
ผลกระทบที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตโดยเฉพาะควันที่เกิดขึ้นจะมีปญหากับชุมชนมากในชวง
ความกดอากาศต่ําหรือในฤดูหนาว เพราะการเผาขยะกลางแจง และการอบลดความชื้นของชิ้นงาน
หัตถกรรมไมทําใหควันลอยต่ําและกระจายอยูเต็มทั้งหมูบาน สงผลใหผูที่อยูในชุมชนมีปญหาดาน
การมองเห็นและระบบทางเดินหายใจ 

ในขณะที่เสียงและกลิ่น ผูที่อยูในชุมชนใกลเคียง  หากไดรับติดตอกันเปนเวลานานรางกาย
จะเริ่มปรับใหสามารถทนตอเสียงและกลิ่นได หรือเกิดความเคยชิน ทําใหผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงมี
ความคิดวาเสียงและกลิ่น เปนปญหาที่สําคัญนอยกวาหมอกควันที่เมื่อเกิดขึ้นรางกายจะปรับไดยาก
กวาเสียงและกลิ่น แตความเปนจริงการที่รางกายไดรับมลพิษทางเสียงเขาไปในปริมาณมากจะ
สงผลระยะยาวแกรางกายอาจจะทําใหมีปญหาการไดยินของระบบประสาทหูได 
 

ขอมูลความคิดเห็นของผูอยูในชุมชนใกลเคียงตอการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมของ
ผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไม 
 

ในการสอบถามเกี่ยวกับการจัดการสิ่งแวดลอมของผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไมใน
ความคิดเห็นของผูที่อยูในชุมชนใกลเคียง แบงการสอบถามเปน 3 ดาน คือ การจัดการมลพิษทาง
เสียง การจัดการมลพิษทางอากาศ และการจัดการขยะและของเหลือใช สามารถวิเคราะหแจกแจง
ขอมูลไดดังนี้ 
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ตารางที่ 4.11 การจัดการสิ่งแวดลอมดานเสียงของผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไมในคิดเห็นของผู
อยูในชุมชนใกลเคียง 

 

มี ไมมี ไมทราบ 
การจัดการสิ่งแวดลอม จํานวน 

(รอยละ) 

จํานวน 
(รอยละ) 

จํานวน 
(รอยละ) 

1.ใชอุปกรณปองกันเสียงในระหวางการทํางาน 
48 

(21.33) 
154 

 (68.44) 
23 

 (10.221) 

2. ทํางานในหองเก็บเสียง ท่ีมีผนังกั้นสี่ดาน 
39 

 (17.33) 
159 

 (70.67) 
27 

(12.00) 

3. กําหนดเวลาการทํางานเฉพาะในเวลากลางวัน 
104 

 (46.22) 
106 

 (47.11) 
15 

(6.67) 

4. จัดสถานที่ทํางานใหหางไกลชุมชน 
20 

 (8.72) 
196 

 (87.49) 
9 

(3.79) 

S.D. = 0.637 
211 

 (23.40) 
615 

 (68.33) 
74 

 (8.22) 

 
การจัดการสิ่งแวดลอมของผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไมในคิดเห็นของผูอยูในชุมชน

ใกลเคียงแบงเปนการศึกษาในดานการปองกันตนเองจากเสียงที่เกิดขึ้นของผูประกอบการ และดาน
การปองกันเสียงไมใหเปนมลภาวะตอชุมชน สามารถวิเคราะหและแจกแจงขอมูลดังตารางที่ 4.11
พบวา  การจัดการมลพิษทางเสียงของผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไม  ผูอยูในชุมชนใกลเคียง
สวนมากมีความเห็นวายังไมมีการจัดการ (รอยละ 68.33) โดยเรื่องการจัดสถานที่ทํางานใหหางไกล
ชุมชนไมมีการจัดการมากที่สุด รองลงมาคือการทํางานในหองเก็บเสียงที่มีผนังกั้นที่ดาน การใช
อุปกรณปองกันเสียงในระหวางการทํางาน และการกําหนดเวลาการทํางานเฉพาะในเวลากลางวัน 
ตามลําดับ  
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ตารางที่ 4.12 การจัดการสิ่งแวดลอมดานอากาศของผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไมในคิดเห็นของ
ผูอยูในชุมชนใกลเคียง 

มี ไมมี ไมทราบ 
การจัดการสิ่งแวดลอม จํานวน 

(รอยละ) 

จํานวน 
(รอยละ) 

จํานวน 
(รอยละ) 

1. ทําปลองควันระบายอากาศ 
78 

 (34.67) 
128 

 (56.89) 
19 

(8.44) 

2. ใชแกซเปนเชื้อเพลิงแทนการใชฟน 
43 

 (19.11) 
158 

 (70.22) 
24 

(10.67) 

3. สรางเตาอบใหอยูบริเวณพื้นที่โลง อากาศถายเทไดสะดวก 
100 

(44.44) 
104 

(46.22) 
21 

(9.33) 

4. ใชผาปดจมูกปองกัน ฝุน/ควัน/กลิ่นในระหวางการทํางาน 
118 

(52.44) 
99 

(44.00) 
6 

 (3.56) 

5. ควบคุมการกระจายของฝุนไม โดยใชวัสดุตางๆทําผนังปดกั้น
มิดชิด 

50 
 (22.18) 

65 
 (73.22) 

10 
 (4.60) 

6. มีการสเปรยน้ําลดปริมาณฝุน 
27 

(12.00) 
164 

(72.89) 
34 

(15.11) 

7. ทําความสะอาดหลังจากการทํางานเสร็จแลว 
156 

(69.31) 
49 

(21.67) 
20 

(9.02) 

S.D. = 0.652 
935 

(36.32) 
304 

(55.05) 
111 

(8.63) 

 
การศึกษาถึงการจัดการมลพิษทางอากาศของผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไมในความ

คิดเห็นของผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงครั้งนี้ ไดพิจารณาถึงการจัดการในดานการปองกัน การควบคุม 
และการจัดการเมื่อเกิดมลภาวะจากการผลิต โดยแบงออกเปน 7 ลักษณะ  ผลการวิเคราะหและแจก
แจงขอมูลปรากฏตามตารางที่ 4.12 พบวาผูอยูในชุมชนใกลเคียงมีความเห็นวายังไมมีการจัดการคิด
เปนรอยละ 55.05  โดยเรื่องการควบคุมการกระจายของฝุนไม โดยใชวัสดุตางๆ ทําผนังปดกั้น
มิดชิดไมมีการจัดการในความคิดเห็นของผูอยูในชุมชนใกลเคียงมากที่สุด(รอยละ 72.89) รองลงมา
คือการสเปรยน้ําลดปริมาณฝุน การใชแกซเปนเชื้อเพลิงแทนการใชฟน การทําปลองควันระบาย
อากาศ การสรางเตาอบใหอยูบริเวณพื้นที่โลง อากาศถายเทไดสะดวก และการใชผาปดจมูกปองกัน
ในระหวางการทํางาน ตามลําดับ 
 

ÅÔ¢ÊÔ·¸Ô ìÁËÒÇÔ·ÂÒÅÑÂàªÕÂ§ãËÁè
Copyright  by Chiang Mai University
A l l  r i g h t s  r e s e r v e d

ÅÔ¢ÊÔ·¸Ô ìÁËÒÇÔ·ÂÒÅÑÂàªÕÂ§ãËÁè
Copyright  by Chiang Mai University
A l l  r i g h t s  r e s e r v e d



  
80 

 

ตารางที่ 4.13 การจัดการสิ่งแวดลอมดานขยะและเศษวัสดุเหลือใชของผูประกอบการผลิต
หัตถกรรมไมในคิดเห็นของผูอยูในชุมชนใกลเคียง 

 

มี ไมมี ไมทราบ 
การจัดการสิ่งแวดลอม จํานวน 

(รอยละ) 

จํานวน 
(รอยละ) 

จํานวน 
(รอยละ) 

1. ท้ิงขยะของเหลือใชในสถานที่หรือภาชนะรองรับที่เหมาะสม 
154 

(68.44) 
58 

(25.78) 
13 

(5.78) 

2. แยกประเภทของขยะมูลฝอยและเศษวัสดุเหลือใช 
148 

(65.78) 
54 

(24.00) 
23 

(10.22) 

3. นําเศษไมท่ีเหลือมาผลิตช้ินงานใหม 
175 

(77.78) 
26 

(11.56) 
23 

(10.67) 

4. ละเวนการเผาขยะเศษวัสดุเหลือใชในชุมชน 
146 

(64.89) 
64 

(28.44) 
15 

(6.67) 

5. นําขยะไปทําปุยหมัก 
152 

(67.56) 
55 

(24.44) 
18 

(8.00) 

6. มีรถจัดเก็บขยะไมมาเก็บเปนประจํา 
160 

(71.11) 
47 

(20.89) 
18 

(8.00) 

S.D. = 0.598 
935 

(69.26) 
304 

(22.52) 
111 

(8.22) 

 
การศึกษาการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมดานขยะและของเหลือใชของผูประกอบการใน

ความคิดเห็นของผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงครั้งนี้ ใหความสําคัญดานการจัดการดานขยะที่เกิดขึ้นจาก
กระบวนการผลิต โดยแยกเปน 6 ประเด็น   ผลจากการวิเคราะหแจกแจงขอมูลดังตารางที่ 4.13  ผล
ปรากฏวาการจัดการขยะและของเหลือใชของผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไม ผูอยูในชุมชน
ใกลเคียงมีความเห็นวายังไมมีการจัดการขยะและของเหลือใชคิดเปนรอยละ 22.52 ไมทราบวามกีาร
จัดการหรือไมคิดเปนรอยละ 8.22 โดยการละเวนการเผาขยะเศษวัสดุเหลือใชในชุมชนยังไมมีการ
จัดการมากที่สุดรอยละ 28.44 รองลงมาคือ การทิ้งขยะของเหลือใชในสถานที่หรือภาชนะรองรับที่
เหมาะสม การนําขยะไปทําปุยหมัก การแยกประเภทของขยะมูลฝอยและเศษวัสดุเหลือใช การให
รถมาจัดเก็บขยะไมมาเก็บเปนประจํา และการนําเศษไมที่เหลือมาผลิตช้ินงานใหม ตามลําดับ 
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เมื่อเปรียบเทียบความคิดเห็นของผูอยูในชุมชนใกลเคียงในเรื่องการจัดการสิ่งแวดลอมของ
ผูประกอบการผลิตหัตถกรรมไม กับการจัดการสิ่งแวดลอมในกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม
ของผูประกอบการ  โดยรวมมีคําตอบเปนไปในทิศทางเดียวกัน คือ มีการจัดการมลพิษทางเสียง
นอยที่สุด และมีการจัดการขยะและของเหลือใชมากที่สุด 

จากการสัมภาษณผูตอบแบบสอบถามที่อยูในชุมชนใกลเคียง ทราบวาผูที่อยูในชุมชน
ใกลเคียงเกิดความสับสนที่จะตอบคําถามในเรื่องการจัดการสิ่งแวดลอมนี้ เพราะสถานที่
ประกอบการตั้งอยูในบริเวณรอบๆ ที่อยูอาศัยของผูตอบแบบสอบถาม ซ่ึงผูประกอบการบางรายมี
การจัดการสิ่งแวดลอม บางรายไมมีการจัดการสิ่งแวดลอม ทําใหคะแนนรอยละในหัวขอยอย 1-17 
แตกตางจากการสอบถามผูประกอบการที่เปนผูจัดการสิ่งแวดลอมโดยตรงอยูบาง แตทิศทาง
ความเห็นยังเปนไปในทางเดียวกัน 
 
4.5  เปรียบเทียบความตองการในการจัดการคุณภาพสิง่แวดลอมจากกระบวนการผลติงาน

หัตถกรรมจากไมระหวางผูประกอบการกับผูท่ีอยูในชุมชนใกลเคียง 
 
การเปรียบเทียบแนวทางในการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมจากกระบวนการผลิตงาน

หัตถกรรมจากไม เพื่อทราบถึงความคิดเห็นของผูประกอบการผลิตและผูที่อยูในชุมชนที่ตองการ
ปรับปรุงเปลี่ยนแปลงสิ่งแวดลอมเดิมใหเปนอยางไร ตองการความชวยจากภาครัฐในเรื่องใด และ
ใชเปนแนวทางประกอบการแกปญหาสิ่งแวดลอมในชุมชน โดยแบงการจัดการสิ่งแวดลอม
ออกเปน  3 ดาน  คือ การจัดการดานการผลิตหัตถกรรมไม การมีสวนรวมกําหนดคุณภาพ
ส่ิงแวดลอมในชุมชน และการเขามามีสวนรวมของภาครัฐ ดังนี้ 
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ตารางที่ 4.14 การจัดการคุณภาพสิง่แวดลอมจากกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม 
 

ผูประกอบการ ชุมชนใกลเคียง  
แนวทางในการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอม  

X S.D. 
เกณฑความ
คิดเห็น 

 

X S.D. 
เกณฑความ
คิดเห็น 

1. การมีเครื่องมือและอุปกรณปองกันมลสาร
(เสียง/ ฝุน/ ควัน) ที่เกิดจากกระบวนการ
ผลิต 

3.91 0.815 ปานกลาง 4.22 0.929 มากที่สุด 

2. การคัดเลือกขนาดวัตถุดิบใหเหมาะกับ
ขนาดของชิ้นงาน 

4.01 0.746 มาก 4.22 0.822 มากที่สุด 

3. การมีที่จัดเก็บหรือรองรับเศษวัสดุเหลือใช
โดยเฉพาะและเปนสัดสวน  

3.92 0.792 มาก 4.16 0.847 มาก 

4. เตาอบลดความชื้นควรอยูในบริเวณที่
อากาศถายเทไดสะดวก 

3.72 0.968 มาก 4.36 0.817 มากที่สุด 

5. การอบผลิตภัณฑพรอมกันทีละมากๆเพื่อ
ประหยัดพลังงานและปองกันการกระจาย
มลสาร 

3.70 0.965 มาก 4.34 0.831 มากที่สุด 

6. การแยกสถานที่ผลิตงานหัตถกรรมใหอยู
นอกเขตที่อยูอาศัยของชุมชน 

3.68 0.927 มาก 4.29 0.949 มากที่สุด 

 
การจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมในดานกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม เปนการศึกษาถึง

ความตองการของผูประกอบการผลิตและผูที่อยูในชุมชนใกลเคียง ดานการปรับปรุงเปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิตเพื่อลดการสรางมลพิษ โดยแยกพิจารณาเปน 6 ลักษณะ ผลการวิเคราะหและแจก
แจงขอมูล ดังปรากฏตามตารางที่ 4.14  พบวาผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงมีความตองการใหเตาอบลด
ความชื้นควรอยูในบริเวณที่อากาศถายเทไดสะดวกมากที่สุดในระดับคะแนน 4.36  เพราะมลพิษที่
เกิดจากเตาอบลดความชื้นมีผลกระทบโดยตรงอยางเปนรูปธรรมตอผูที่อยูในชุมชนใกลเคียง  และผู
ที่อยูชุมชนใกลเคียงใหความสําคัญถึงการประหยัดพลังงานและลดมลพิษโดยการอบผลิตภัณฑเพื่อ
ลดความชื้นพรอมกันทีละมากๆ  โดยใหความสําคัญในเรื่องการที่ผูประกอบการควรมีเครื่องมือและ
อุปกรณปองกันมลสาร (เสียง/ ฝุน/ ควัน) ที่เกิดจากกระบวนการผลิต  การคัดเลือกขนาดวัตถุดิบให
เหมาะกับขนาดของชิ้นงาน  และควรมีที่จัดเก็บหรือรองรับเศษวัสดุเหลือใชโดยเฉพาะและเปน
สัดสวน เปนลําดับถัดมา 
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ในขณะที่ผูประกอบการใหความสําคัญกับการคัดเลือกขนาดวัตถุดิบใหเหมาะกับขนาด
ของชิ้นงานสูงที่สุดในระดับคะแนน 4.01 แสดงใหเห็นวาผูประกอบการตองการประหยัดตนทุน
ของตนเองใหไดมากที่สุด โดยผูประกอบการใหความสําคัญ การมีที่จัดเก็บหรือรองรับเศษวัสดุ
เหลือใชโดยเฉพาะและเปนสัดสวนเปนเรื่องรองลงมา  การมีเครื่องมือและอุปกรณปองกันมลสาร
(เสียง/ ฝุน/ ควัน) ที่เกิดจากกระบวนการผลิต ใหความสําคัญเรื่องการตั้งเตาอบลดความชื้นใหอยูใน
บริเวณที่อากาศถายเทไดสะดวก การอบผลิตภัณฑพรอมกันทีละมากๆ และการแยกสถานที่ผลิต
งานหัตถกรรมใหอยูนอกเขตที่อยูอาศัยของชุมชน เปนลําดับถัดมา  

เมื่อเปรียบเทียบความคิดเห็นในการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมดานกระบวนการผลิตงาน
หัตถกรรมไม  ผูประกอบการและผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงมีความเห็นในการจัดการดาน
กระบวนการผลิตแตกตางกัน โดยผูประกอบการมุงการจัดการในเรื่องตนทุน  และความสะดวกใน
การทํางาน ขณะที่ผูอยูในชุมชนใกลเคียงตองการที่จะจัดการในเรื่องของการลดการแพรกระจาย
ของมลสารที่เกิดขึ้นในการผลิต ซ่ึงหากผูประกอบการหัตถกรรมไมทําตามที่ผูอยูในชุมชนตองการ
จะทําใหตนทุนในการผลิตของผูประกอบการสูงขึ้นเปนจํานวนมาก 

 
ตารางที่ 4.15 การจัดการคุณภาพสิง่แวดลอมดานการมสีวนรวมของผูท่ีอยูรวมกันในชุมชน 
 

ผูประกอบการ ชุมชนใกลเคียง  
แนวทางในการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอม  

X S.D. 
เกณฑความ
คิดเห็น 

 

X S.D. 
เกณฑความ
คิดเห็น 

1. ผูที่สรางมลพิษควรเปนผูเสียคาใชจายใน
การจัดการสิ่งแวดลอม 

3.66 0.931 มาก 4.29 0.878 มากที่สุด 

2. ประชาชนควรเขามามีสวนรวมในการดูแล
สิ่งแวดลอมของชุมชน 

4.33 0.826 มากที่สุด 4.51 0.727 มากที่สุด 

3. สงเสริมใหประชาชนมีสวนรวมในการลด
และนําขยะมูลฝอยกลับมาใชใหม 

4.41 0.800 มากที่สุด 4.42 0.843 มากที่สุด 

 
การสํารวจความคิดเห็นดานการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมดานการมีสวนรวมของผูที่อยู

รวมกันในชุมชน เพื่อพิจารณาถึงความตองการเขามามีสวนรวมในการบริหารจัดการคุณภาพ
ส่ิงแวดลอมในชุมชน โดยแยกพิจารณาเปน 3 ลักษณะ ผลการวิเคราะหแจกแจงขอมูลปรากฏดัง
ตารางที่ 4.15  พบวา  ผูที่อยูในชุมชนมีความตองการที่จะเขามามีสวนรวมในการดูแลส่ิงแวดลอม
ของชุมชนมากที่สุดในระดับคะแนน 4.51เมื่อพิจารณารายขอสามารถเรียงลําดับความสําคัญจาก
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มากไปหานอยไดดังนี้ การสงเสริมใหมีการลดและนําขยะกลับมาใชใหม และผูที่สรางมลพิษควร
เปนผูเสียคาใชจายในการจัดการสิ่งแวดลอม แตผูประกอบการใหความสําคัญกับการนําขยะกลับมา
ใชใหมมากที่สุดในระดับคะแนน 4.41 และใหความสําคัญเรียงจากมากไปนอยกับการมีสวนรวมใน
การดูแลสิ่งแวดลอมของชุมชน และการเสียคาใชจายในการจัดการสิ่งแวดลอมของผูที่สรางมลพิษ 
เปนลําดับถัดมา 

จากการลงพื้นที่ภาคสนาม และสัมภาษณผูตอบแบบสอบถาม พบวาขยะที่เปนเศษไมหรือ
ชาวบานเรียกวาขี้เคี้ยนผูประกอบการจะนํามาเปนเชื้อเพลิงในการอบชิ้นงานเพียงเล็กนอย สวนเศษ
ไม ขี้เคี้ยนที่เหลือจํานวนมากจะมีผูอยูนอกชุมชนนํารถมาขนออกจากชุมชนโดยไมเสียคาใชจาย ซ่ึง
ผูที่ขนขยะเหลานี้จะนําเศษไมไปเปนเปนเชื้อเพลิงในเตาอบเซรามิกในจังหวังลําปาง รวมถึงนําไป
เปนเชื้อเพลิงในโรงงานไฟฟาแมเมาะ  ทําใหชุมชนเสียโอกาสทางจะนํารายไดจากการขายขยะมูล
ฝอยกลับมาจัดการสิ่งแวดลอมในชุมชน  

เมื่อเปรียบเทียบความคิดเห็น  ในการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมดานการมีสวนรวมของผูที่
อยูรวมกันในชุมชน  ผูประกอบการและผูที่อยูในชุมชนมีความเห็นตรงกันในเรื่องการเขามามีสวน
รวมในการดูแลสิ่งแวดลอมของชุมชน และดานการลดและนําขยะมูลฝอยกลับมาใชใหม ทั้งนี้เปน
เพราะผูที่ไดรับประโยชนจากการเขามามีสวนรวมคือทั้งผูประกอบการและผูที่อยูในชุมชน ซ่ึงตาง
จากแนวคิดที่ผูสรางมลพิษควรเปนผูเสียคาใชจายในการจัดการสิ่งแวดลอมที่ผูประกอบการมี
ความเห็นในระดับมาก ขณะที่ผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงมีความคิดเห็นอยูในระดับมากที่สุด เปน
เพราะผูประกอบการคือผูที่ตองเสียประโยชนเนื่องจากเปนผูสรางมลพิษโดยตรง ในขณะที่ผูที่อยูใน
ชุมชนใกลเคียงเปนผูไดประโยชนจากแนวคิดนี้ 
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ตารางที่ 4.16 ความตองการใหภาครัฐเขามามีสวนรวมในการจัดการสิง่แวดลอมในชมุชน 
 

ผูประกอบการ ชุมชนใกลเคียง  
แนวทางในการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอม  

X S.D. 
เกณฑความ
คิดเห็น 

 

X S.D. 
เกณฑความ
คิดเห็น 

1. เจาหนาที่ควรเขามามีสวนรวมในการให
ความรูความเขาใจเกี่ยวกับกระบวนการ
ผลิตที่เหมาะสมและปลอดภัยใหแก
ผูปฏิบัติงาน 

4.25 0.681 มากที่สุด 4.44 0.745 มากที่สุด 

2. ควรมีเจาหนาที่มาตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอมในชุมชนเปนประจํา 

4.45 0.670 มากที่สุด 4.37 0.769 มากที่สุด 

3. ควรจัดอบรมใหความรูเกี่ยวกับผลกระทบ
และการจัดการมลพิษจากการผลิตงาน
หัตถกรรมไม 

4.39 0.707 มากที่สุด 4.39 0.772 มากที่สุด 

4. สนับสนุนการศึกษาวิจัยทางดาน
เทคโนโลยีที่เหมาะสมเพื่อลดปริมาณของ
เสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตงาน
หัตถกรรมไม 

4.47 0.766 มากที่สุด 4.35 0.785 มากที่สุด 

5. สงเสริมการลงทุนใหแกผูผลิตสินคาจาก
วัสดุเหลือใช 

4.39 0.844 มากที่สุด 4.45 0.833 มากที่สุด 

6. เจาหนาที่ที่เกี่ยวของดานสิ่งแวดลอมควร
ใหขาวสารและความรูเกี่ยวกับการจัดการ
ของเสียจากกระบวนการผลิตแก
ผูประกอบการ 

4.11 0.784 มาก 4.50 0.780 มากที่สุด 

7. สรางจิตสํานึกใหประชาชนเปลี่ยน
พฤติกรรมในการทิ้งขยะมูลฝอยใหถูกตอง 

4.48 0.776 มากที่สุด 4.51 0.823 มากที่สุด 

 
ความตองการใหภาครัฐเขามามีสวนรวมในการจัดการสิ่งแวดลอมในชุมชน ไดแยก

พิจารณาเปน 7 ลักษณะ จากผลการวิเคราะหและแจกแจงขอมูล ดังตารางที่ 4.16 พบวา ในสวนของ
ภาครัฐที่ชุมชนใกลเคียงตองการใหเขามามีสวนชวยในการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมมากที่สุด 
ระดับคะแนน 4.51    คือ การเขามาชวยสรางจิตสํานึกใหผูอยูในชุมชนชวยกันรักษาสิ่งแวดลอมใน
ชุมชนโดยเปลี่ยนพฤติกรรมในการทิ้งขยะมูลฝอยใหถูกตอง รองลงมาคือการใหขาวสารและความรู
เกี่ยวกับการจัดการของเสียจากกกระบวนการผลิตแกผูประกอบการ (4.50) และใหความสําคัญนอย
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ที่สุด คือ การสนับสนุนการศึกษาวิจัยทางดานเทคโนโลยีที่เหมาะสมเพื่อลดปริมาณของเสียที่เกิด
จากกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม (4.35) 

และพบวา ผูประกอบการหัตถกรรมไมตองการใหภาครัฐชวยเหลือในเรื่องการสราง
จิตสํานึกใหประชาชนเปลี่ยนพฤติกรรมในการทิ้งขยะมูลฝอยใหถูกตองมากที่สุด ระดับคะแนน 
4.48 รองลงมาคือขอใหสนับสนุนการศึกษาวิจัยทางดานเทคโนโลยีที่เหมาะสมเพื่อลดปริมาณของ
เสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม(4.47) และใหความสําคัญกับการมีเจาหนาที่ควร
เขามามีสวนรวมในการใหความรูความเขาใจเกี่ยวกับกระบวนการผลิตที่เหมาะสมและปลอดภัย
ใหแกผูปฏิบัติงานนอยที่สุด(4.25)  ซ่ึงอาจเปนเพราะวาผูประกอบการผลิตเชื่อวาส่ิงที่เขาทําดีอยูแลว  
และจะเปนการเสียเวลาในการประกอบอาชีพของพวกเขา 

เมื่อเปรียบเทียบความคิดเห็น  ในดานความตองการใหภาครัฐเขามามีสวนรวมในการ
จัดการสิ่งแวดลอมในชุมชน  พบวาผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงมีความคิดที่จะจัดการสิ่งแวดลอมใน
ชุมชนมากกวาผูประกอบการ อาจเปนเพราะหากมีการจัดการสิ่งแวดลอมในชุมชนแลวจะทําให
ผูประกอบการตองเสียคาใชจายเปนจํานวนมาก ทั้งการปรับเปลี่ยนอุปกรณเครื่องมือที่ปองกันมล
สาร การจัดหาสถานที่ทํางานใหมเพราะสวนใหญจะมีสถานที่ประกอบการอยูภายในบาน แต
อยางไรก็ตามความตองการสวนใหญของชุมชนก็ยังตองการใหรัฐเขามามีสวนชวยสงเสริมทางดาน
อาชีพ  และชวยดูแลส่ิงแวดลอมของชุมชน  เพราะคนในชุมชนก็ตองการที่จะอยูอาศัยในชุมชุนที่มี
คุณภาพสิ่งแวดลอมที่ดี  เพื่อคุณภาพที่ดีของคนในชุมชนเอง 

เมื่อเปรียบเทียบความตองการในการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมจากกระบวนการผลิตงาน
หัตถกรรมจากไมระหวางผูประกอบการกับผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงโดยรวม พบวา ผูประกอบการ
และผูที่อาศัยอยูในชุมชนมีความตองการที่จะจัดการสิ่งแวดลอมใหดีขึ้น แตมีความตองการจัดการ
ในดานที่แตกตางกัน โดยที่ผูประกอบการมีความตองการที่จะมุงจัดการเพื่อลดตนทุนและภาระ
คาใชจายของตนเอง ในขณะที่ผูที่อยูในชุมชนใกลเคียงตองการใหมีการจัดการเพื่อลดมลพิษ
ส่ิงแวดลอมที่อยูในชุมชน 
 
4.6  แนวทางการจัดการสิ่งแวดลอมในกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม 

 
จากการพิจารณาปญหาสิ่งแวดลอมในกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม และความ

ตองการจัดการสิ่งแวดลอมในชุมชนของผูประกอบการและผูที่อยูในชุมชนใกลเคียง ที่ไดจากการ
สํารวจความคิดเห็น การสัมภาษณ และการลงพื้นที่ภาคสนาม เมื่อนํามาพิจารณารวมกับแนวคิด
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ทฤษฎีสามารถกําหนดแนวทางการจัดการสิ่งแวดลอมกระบวนการผลิตหัตถกรรมไมของชุมชน  
โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1. การจัดแยกชนิดและประเภทของสารมลพิษตามลักษณะผลกระทบอันอาจเกิดขึ้นกับ
สภาพสิ่งแวดลอม และมนุษย 
 1.1 การจัดการปญหาทางดานเสียง ตองตัดทางเดินของคลื่น  เชน หาส่ิงกีดขวาง  ขุดบอ/
หลุม  ปลูกตนไม เปนตน 

1.2 การจัดการปญหาทางดานอากาศตองขจัดแหลงเกิดมิใหเกิดถาเกิดแลวตองหาทาง
สกัดกั้นไมใหถึงมนุษยหรือส่ิงแวดลอม  หรือมิฉะนั้นก็ตองพนละอองน้ําใหกาซและฝุนจางและตก
ลงสูพื้นดิน 

1.3 การจัดการปญหาทางดานขยะ แบงไดเปน 4 ลักษณะ คือ 
1) การเก็บรวบรวมเปนการเริ่มตั้งแตการเก็บขยะใสภาชนะรองรับขยะมูลฝอย  

จนถึงการรวบรวมขยะจากแหลงตางๆ  แลวนําไปใสในยานพาหนะเพื่อขนสงตอไปยังสถานที่กําจัด  
หรือนํากลับมาใชประโยชนใหม 

2) การขนสง  เปนการนําขยะที่เก็บรวบรวมจากชุมชนขนสงตอไปยังสถานที่กําจัด
ขยะ  หรือนําขยะที่เก็บรวบรวมไดไปรวบรวมที่สถานีขนถายขยะ  เพื่อรวบรวมขยะคราวละมากๆ 
และขนสงไปยังสถานที่กําจัดขยะหรือนําไปใชอยางอื่น 

3) การแปรสภาพ  เปนการทําใหขยะสะดวกตอการเก็บขนหรือนําไปทําประโยชน
อยางอื่นหรือการนําไปกําจัด  เปนการบดอัดขยะมูลฝอยเปนกอน  คัดแยกเอาสวนที่ยังใชประโยชน
ไดออกไป  เปนตน 

4) การกําจัดหรือการทําลาย  เปนวิธีการกําจัดขยะในขั้นตอนสุดทาย  เพื่อใหขยะนัน้
ไมกอใหเกิดปญหามลพิษตอสภาพแวดลอม  และมีผลกระทบตอสุขภาพและความเปนอยูของ
มนุษย 

2. ดําเนินการออกกฎหมายควบคุมการดําเนินกิจกรรมตางๆที่จะมีผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอม  เพื่อรักษาสภาวะแวดลอมไวมิใหถูกมนุษยที่ขาดความสํานึกความรับผิดชอบทําลาย  
เพื่อใหมีปฏิบัติใหเปนไปตามที่กฎหมายกําหนดไวอยางเครงครัด 

3. การดําเนินการดานวิชาการและเทคโนโลยี  การศึกษาคนควาทางดานวิชาการและ
เทคโนโลยีสะอาด  (Clean  Technology)  คือการพัฒนาเปลี่ยนแปลงปรับปรุงอยางตอเนื่องของ
กระบวนการผลิต  การบริการ  และการบริโภค  โดยกอใหเกิดผลกระทบหรือความเสี่ยงอันจะ
เกิดขึ้นตอมนุษยและส่ิงแวดลอมนอยที่สุดเทาที่จะทําไดในขณะนั้น   
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4. ปลูกจิตสํานึกดานจริยธรรมสิ่งแวดลอม คือ การจํากัดอิสระหรือการเลือกการปฏิบัติของ
ตนเองที่จะมีผลกระทบในทางลบตอส่ิงแวดลอม  ปลูกฝงทัศนคติที่ถูกตองแตเยาวชน  โดยให
การศึกษาและรณรงคใหเกิดความรวมมือปฏิบัติ  รวมทั้งใหประชาชนและชุมชนเขามามีสวนรวม
มากขึ้น 

5. การใหการศึกษาและประชาสัมพันธ  เพื่อใหประชาชนมีความรูพื้นฐานเกี่ยวกับปญหา
ส่ิงแวดลอม  เขาใจและรูแนวทางที่ประชาชนจะสามารถควบคุมและปองกันปญหามลพิษ
ส่ิงแวดลอมได  เปนการขจัดความรูเทาไมถึงการณ  และใหประชาชนตระหนักถึงภัยพิบัติและ
ผลกระทบจากปญหาสิ่งแวดลอม หันมารวมมือกันปองกันแกไขปญหาตอไป   

6. สงเสริมความรวมมือและประสานงานระหวางภาครัฐและภาคเอกชน   
7. ใชแนวคิดทางเศรษฐศาสตรที่ผูใดเปนผูกอมลพิษ ผูนั้นตองเปนผูเสียจายในการกําจัด

มลพิษนั้น คือ หลักการ PPP (Polluter  Pay  Principle) 
8. นําการจัดการสิ่งแวดลอมแบบพุทธเขามาปรับใช คือ  ตองมีการปรับทัศนคติตอชีวิต

ใหม  หันเขาหาความสุขจากภาวะดานใน  การลบลางมลภาวะทางจิตจะสงผลกอใหเกิดความใฝ
สันโดษ  รูจักพอ 

9. ใชวิธีควบคุมมลพิษแบบ Input  Approaches  ดีกวา Output  Approaches คือ  การจัดการ
ควบคุมมลพิษที่ตนเหตุ  ดีกวาการจัดการมลพิษที่ปลายเหตุ 

10. รัฐควรสนับสนุนใหมีการทําวิจัยเกี่ยวกับการนําเอาสารมลพิษกลับมาใชทําใหเกิด
ประโยชน   เชน นําเศษไมไปทําถานอัดแทง เปนตน 

 
 ขอดี-ขอเสียในการจัดการสิ่งแวดลอมในกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไม 
 

การจัดการสิ่งแวดลอมในกระบวนการผลิตงานหัตถกรรมไมยอมกอให เกิดการ
เปลี่ยนแปลงในชุมชนในทางที่ดีขึ้น ซ่ึงมีทั้งขอดีและขอเสีย โดยสามารถสรุปไดดังนี้ 
 

 ขอดี 
1. ปญหาสิ่งแวดลอมและมลพิษในชุมชนลดลง 
2. สุขภาพรางกาย และสุขภาพจิตของผูที่อาศัยอยูในชุมชนดีขึ้น 
3. รัฐประหยัดงบประมาณดานการรักษาพยาบาล 
4. ผูประกอบการผลิตไดเรียนรูเทคโนโลยีใหมๆ  
5. ผูที่อยูในชุมชนมีรายไดเพิ่มมากขึ้นจากการนําวัสดุเหลือใชมากอใหเกิดมูลคา 
6. รัฐ ผูประกอบการ และผูที่อยูในชุมชน มีการติดตอส่ือสารกันมากขึ้น 
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 ขอเสีย 
1. การจัดซื้ออุปกรณในการทํางาน การปรับปรุงสถานที่ทํางาน และการเสียคาใชจายเพื่อ

ลดการแพรกระจายมลพิษ ทําใหตนทุนของผูประกอบการเพิ่มสูงขึ้น  
2. ผูประกอบการตองปรับเปลี่ยนและเรียนรูวิธีการทํางานเพื่อลดการเกิดมลพิษ 
3. รัฐตองจายงบประมาณเพิ่มเพื่อใชในการประชาสัมพันธเกี่ยวกับการผลิตหัตถกรรมไม

ที่มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม และสงเสริมการเรียนรูเทคโนโลยี วิธีการทํางานเพื่อลดมลพิษในการ
ทํางาน ตลอดจนงบประมาณในการขจัดมลพิษในชุมชน 
 

กฎหมายกับการจัดการสิ่งแวดลอม 
รัฐธรรมนูญแหงราชอาณาจกัรไทย (พ.ศ.2542) ไดกําหนดบทบาทใหประชาชนและรฐัมี

สวนรวมในการบริหารจัดการทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม ในหลายมาตรา เชน มาตรา 46 
56 59  69 79 290 สามารถสรุปไดคือ รัฐธรรมนูญไดกําหนดใหเปนทั้งสิทธิและหนาที่ของรัฐ
ประชาชนในการอนุรักษและรักษาสิ่งแวดลอม โดยมาตรา 79 รัฐตองสงเสริมและสนับสนุนให
ประชาชนมีสวนรวมในการสงวน บํารุงรักษา และใชประโยชนจากทรัพยากรธรรมชาติและความ
หลากหลายทางชีวภาพอยางสมดุล รวมทั้งมีสวนรวมในการสงเสริม บํารุงรักษา และคุมครอง
คุณภาพสิ่งแวดลอมตามหลักการการพัฒนาที่ยั่งยนื ตลอดจนควบคุมและกําจดัภาวะมลพิษที่มีผล
ตอสุขภาพอนามัย สวัสดภิาพ และคุณภาพชีวิตของประชาชน ทั้งยงัไดกําหนดในมาตรา 290  ให
องคกรปกครองสวนทองถ่ินเขาไปมีสวนรวมโดยให 

(1) การจัดการ  การบํารุงรักษา  และการใชประโยชนจากทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอมที่อยูในเขตพื้นที่ 

(2) การเขาไปมีสวนในการบํารุงรักษาทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอมที่อยูนอกเขต
พื้นที่ เฉพาะในกรณีที่อาจมีผลกระทบตอการดํารงชีวิตของประชาชนในพื้นที่ของตน 

(3) การมีสวนรวมในการพิจารณาเพื่อริเร่ิมโครงการหรือกิจกรรมใดนอกเขตพื้นที่ซ่ึงอาจมี
ผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอมหรือสุขภาพอนามัยของประชาชนในพื้นที่ 

นอกจากรัฐธรรมนูญแลว ยังมีกฎหมายที่เกีย่วกับสิ่งแวดลอมโดยตรงคือพระราชบัญญัติ
สงเสริมและรักษาคุณภาพสิง่แวดลอมแหงชาติพ.ศ. 2535 ที่ไดกําหนดใหเจาพนักงานทองถ่ินใน
ทองที่มีการจัดทําแผนปฏิบัติการเพื่อลดและขจัดมลพษิใหดําเนนิการดงัตอไปนี ้

(1) ทําการสํารวจ และเก็บขอมูลเกี่ยวกับแหลงกําเนิดมลพษิที่มีอยูในเขตควบคุมมลพิษนั้น 
(2) จัดทําบัญชีรายละเอียดแสดงจํานวน ประเภท และขนาดของแหลงกําเนิดมลพษิ ที่ไดทํา

การสํารวจและเก็บขอมูลตาม (1) 
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(3) ทําการศึกษา วิเคราะห และประเมินสถานภาพมลพษิ รวมทั้งขอบเขตความรุนแรงของ
สภาพปญหา และผลกระทบตอคุณภาพสิง่แวดลอม เพือ่กําหนดมาตรการที่เหมาะสมและจําเปน
สําหรับการลดและขจัดมลพษิในเขตควบคมุมลพิษนั้น 

พระราชบัญญัติกําหนดแผนและขั้นตอนการกระจายอํานาจใหแกองคกรปกครองสวน
ทองถ่ิน พ.ศ. ๒๕๔๒ ไดใหเทศบาล และองคการบริหารสวนตําบลมีอํานาจและหนาที่ในการ
จัดระบบการบริการสาธารณะเพื่อประโยชนของประชาชนในทองถ่ินของตนเอง โดยมีขอที่
เกี่ยวของกับสิง่แวดลอมคือ การกําจัดมูลฝอย ส่ิงปฏิกูล และน้ําเสยี การจัดการ การบาํรุงรักษา และ
การใชประโยชนจากปาไม ที่ดินทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม  (สํานักงานคณะกรรมการ
กฤษฎีกา Available URL : http://www.krisdika.go.th ) 

จากกฎหมายดังที่กลาวมาขางตน การเขามามีสวนรวมในการจัดการคุณภาพสิ่งแวดลอมใน
ชุมชนหนองควายของภาครัฐนั้นสามารถเขามารวมจัดการไดทันทีเพราะเปนหนาที่โดยตรงตามที่
รัฐธรรมนูญ และพระราชบัญญัติ กําหนดไว 
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