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บทคดัย่อ 
 
 

การคน้ควา้แบบอิสระฉบบัน้ี เป็นการศึกษาวิจยัการลดตน้ทุนการถือครองวสัดุคงคลงัของ
กรณีศึกษาบริษทั โตเกียวคอยล์ เอ็นจิเนียร่ิงประเทศไทย จ ากดั โดยท าการศึกษาการจดัการวตัถุดิบ
ทั้งหมด 115 รายการของสายการผลิตทรานฟอร์เมอร์ (Transformer) เน่ืองจากเป็นผลิตภณัฑ์หลกั
ในการผลิตของโรงงานในปี 2555 โดยไดเ้ก็บขอ้มูลของสินคา้คงคลงัในรอบปีตั้งแต่เดือน มกราคม 
2555 จนถึง ธนัวาคม 2555 นั้นพบวา่และมีจ านวนของวตัถุดิบคงคลงัจ านวนมากรวมถึงยงัไม่ไดมี้
การจดัการในส่วนของวตัถุดิบคงคลงัท่ีเหมาะสมของวตัถุดิบแต่ละรายการซ่ึงส่งผลต่อตน้ทุนต่างๆ
ท่ีมากข้ึนโดยเฉพาะตน้ทุนในการถือครองวตัถุดิบ ดงันั้นทางผูว้ิจยัจึงไดท้  าการศึกษาเพื่อหาวิธีการ
ควบคุมการสั่งซ้ือวตัถุดิบท่ีประหยดั และควบคุมวตัถุดิบคงคลงัให้อยู่ในระดบัท่ีเหมาะสมกับ
ปริมาณความตอ้งการในการผลิต โดยวตัถุประสงค์เพื่อให้ไดม้าซ่ึงการลดตน้ทุนค่าใช้จ่ายในการ
บริหารคลงัวตัถุดิบ 

ในการด าเนินการขั้นแรกจะท าการแยกประเภทของวตัถุดิบแต่ละรายการออกเป็นกลุ่ม
ตามล าดบัความส าคญัของวตัถุดิบและมูลค่าในการใช้งานในช่วงปีท่ีผา่นมา เพื่อน าไปเรียงล าดบั
ความส าคญัของวตัถุดิบโดยทางผูว้ิจยัไดเ้ลือกใชเ้ทคนิคในการแยกประเภทตามความส าคญั (ABC 
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Analysis) พบวา่ กลุ่ม A มีสัดส่วนเป็น 15.65 เปอร์เซ็นต ์(18 รายการ) และมีมูลค่าคิดเป็น 78.79 
เปอร์เซนตข์องทั้งหมด กลุ่ม B มีสัดส่วนเป็น 24.35 เปอร์เซ็นต ์(28 รายการ) และมีมูลค่าคิดเป็น 
17.37 เปอร์เซ็นตข์องทั้งหมด กลุ่ม C มีสัดส่วนเป็น 60 เปอร์เซ็นต ์(69 รายการ) และมีมูลค่าคิดเป็น 
3.83 เปอร์เซ็นต ์ของสินคา้ทั้งหมด  

หลังจากนั้นจึงน าข้อมูลมาท าการวิเคราะห์เพื่อหารูปแบบการจัดการคลังวตัถุดิบซ่ึง
พิจารณาจากความแปรปรวนความต้องการวตัถุดิบ โดยทดสอบสัมประสิทธ์ิความแปรปรวน 
(Variability Coefficient, VC) และก าหนดแนวทางในการบริหารวตัถุดิบคงคลงัแต่ละชนิดของแต่
ละกลุ่ม A, B และ C โดยทางผูว้ิจยัได้เลือกแนวคิดในการวิเคราะห์วตัถุดิบคงคลงัแบบ EOQ 
(Economic Order Quantity) และ Dynamic Lot sizing โดยใชเ้ทคนิค Fix Interval Time ในการ
วางแผนจดัการวตัถุดิบกลุ่ม A และกลุ่ม B ส่วนวตัถุดิบกลุ่ม C นั้นจะใชน้โยบาย 2 ถงั (Two-Bin 
System) โดยวตัถุดิบกลุ่ม A ควรมีการตรวจนบั ตรวจสอบปริมาณวตัถุดิบคงคลงัทุก 15 – 20 วนั 
ส่วนวตัถุดิบกลุ่ม B ควรมีการตรวจนบั ตรวจสอบปริมาณวตัถุดิบคงคลงัทุกๆ 20 – 30 วนัเพื่อ
ป้องกนัวตัถุดิบขาดแคลน 

ซ่ึงโดยสรุปผลการด าเนินงานทั้งหมดนั้นพบวา่หลงัจากท่ีมีระบบการบริหารวตัถุดิบคงคลงั 
ในการหาจุดสั่งซ้ือ ปริมาณท่ีควรสั่งซ้ือ และจดัเก็บสูงสุด ท่ีเหมาะสมของวตัถุดิบแต่ละกลุ่มเพื่อลด
การจดัเก็บท่ีมากเกินไป และการเกิดวตัถุดิบท่ีไม่หมุนเวียน (Dead Stock) ในกระบวนการนั้น
สามารถลดตน้ทุนในการถือครองวตัถุดิบไดอ้ยา่งน้อย 37.20% โดยลดตน้ทุนการถือครองวตัถุดิบ
ไดเ้ดือนละ 94,289 บาท หรือคิดเป็น 1,131,471 บาท/ปี 
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ABSTRACT 
 

The objective of this research is to study the reduction of raw material inventory cost of 
Tokyo Coil Engineer (Thailand) Co., Ltd industry. Raw material part of transformer 
manufacturing, which had the main production line in 2012 were studied. The main problem is 
the high rate of raw material inventory and there have not inventory control system that make a 
high rate of raw material inventory cost. The researcher studied methods to control the purchase 
of material and inventory level at the lowest cost while meeting production demand. 
 It was found from the study that there were 115 item for transformer production line. The 
ABC analysis method was used to categorize based on its value. The material were divided into 
three group, there were 18 item in Group A with the total of 53,291,186.44 baht, with the 
frequency of material categories at 15.65% and the frequency of material value at 78.79%. There 
were 28 item in Group B with the total of 11,751,356.57 baht, with the frequency of material 
categories at 24.35% and the frequency of material value at 17.37%. There were 69 item in Group 
C with the total of 2,593,603.68 baht, with the frequency of material categories at 60.00% and the 
frequency of material value at 3.83%.  

After that, the researcher to analyze the data of each material group by used variability 
coefficient (Peterson-Silver Rule). And then, when the raw material inventory control policy were 
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analyzed, it was found that for Group A and B there were calculated by using EOQ (Economic 
Order Quantity) model and Dynamic Lot sizing by using Fix Interval Time model, for Group C 
there was controlled by Two-Bin System. Where as in the ABC control system, Group A should 
be controlled in stock at least 15-20 day and Group B should be controlled in stock at least 20-30 
day for prevention raw material shortage. 

After the new safety stock level and the purchase of material with EOQ (Economic Order 
Quantity) model and Dynamic Lot sizing by using Fix Interval Time model were applied by 
simulation. The inventory cost was reduced by 37.20% or 94,289 baht per month (or 1,131,471 
baht per year). The result reveals that the use of appropriate material purchasing method and the 
use of the appropriate safety stock level can reduce material cost in coil industry. 

 


