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บทคัดย่อ 
 

 การศึกษาเร่ือง การประยุกตใ์ชเ้ทคนิคบญัชีตน้ทุนการไหลวสัดุในกระบวนการผลิตเส้ือผา้
กรณีศึกษา:บริษทัคอนเฟ็ดเดอร์เรทอินเตอร์เนชั่นแนล จ ากดั มีวตัถุประสงค์เพื่อประยุกต์เทคนิค
ตน้ทุนการไหลวสัดุในการติดตามควบคุมกระบวนการผลิต เพื่อเป็นแนวทางในการศึกษาหาตน้ทุน
ทั้งหมดของกระบวนการผลิตโดยการจ าแนกความสูญเสียท่ีเกิดข้ึนออกตามสายธารหรือขั้นตอน
การผลิต เพื่อน าไปสู่การสร้างแผนภาพความสัมพนัธ์การไหลของวสัดุและผลผลิตท่ีออกจากแต่ละ
ขั้นตอน และใชห้ลกัการสมดุลของมวลท่ีเขา้และออกกระบวนการผลิต เป็นเกณฑใ์นการก าหนดหา
ส่วนท่ีสูญเสียไปจากกระบวนการและประเมินความสูญเสียออกมาในรูปของตน้ทุนและน าความ
สูญเสียดงักล่าวมาวิเคราะห์หาแนวทางในการแก้ไขปรับปรุงโดยใช้เคร่ืองมือคุณภาพและการ
ปรับปรุงวิธีการท างานของแผนกตดั และน าเคร่ืองมืออุปกรณ์มาช่วยในการตรวจเพื่อลดความ
ผดิพลาดจากการท างานและจากการเกิดความสูญเสีย 

ผลการทดลองด าเนินงานโดยการน าเอาวธีิการแกไ้ขปัญหาท่ีไดท้  าการออกแบบไวม้าแกไ้ข
ปรับปรุง พบวา่ปริมาณของเสียในกระบวนการตดัจากลดลงจาก20% เหลือ 10% สามารถลดตน้ทุน
ตลอดทั้งกระบวนการผลิตได ้7,671.17 บาทต่อลอต 
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ABSTRACT 
  
  The study of the application of material flow cost accounting technique in garment 
manufacturing process: A Case study of Confederate International Co., Ltd has objective to apply 
the material flow cost accounting technique to reduce cost. Using the material flow cost 
accounting approach, the overall cost incurred through each process step was classified and used 
to draw the relationship between the flow of input and output. The approach of mass balance was 
used to identify the losses of the process and cost. The costs of losses were analyzed to find the 
improvement measures based on quality tools. The analysis indicated the needs to improve the 
working method of the cutting process. The improved inspection tools were used to assist the 
working condition in order to reduce the working errors and losses.After improvements had been 
conducted based on the analysis, the percentage of defective was reduced from 20% to 10%. The 
overall cost saving is 7,671.17 Baht per lot. 
 

 


