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บทคัดยอ 
 

การศึกษาการคนควาอิสระนี้มีวัตถุประสงคเพื่อปรับปรุงกระบวนการตรวจสอบทางไฟฟา
ของแปนพิมพเมมเบรนสวิทซใหมีประสิทธิภาพในการตรวจสอบชิ้นงานเพิ่มขึ้นโดยมีการ
ปรับเปลี่ยนวิธีการตรวจสอบชิ้นงานใหมใหใชเวลาการตรวจสอบชิ้นงานนอยลงดวยการออกแบบ
ใหมีการตรวจสอบการกดคียคร้ังละแถวลดเวลาการติดตั้งเครื่องจักรเมื่อมีการเปลี่ยนชิ้นงานใหม
ดวยการออกแบบชุดกดคียใหม ลดจํานวนครั้งการหยุดทํางานของเครื่องจักรดวยการเปลี่ยนอปุกรณ
ใหมและออกแบบชุดอุปกรณใหม ลดเวลาจากขั้นตอนการทํางานที่ทําไดยากดวยการออกแบบจิ๊ก
ใสงานใหม ลดการเคลื่อนไหวของพนักงานดวยการศึกษาการเคลื่อนไหว ซ่ึงแตละกิจกรรมการ
ปรับปรุงไดมีการนําเครื่องมือวิศวกรรมอุตสาหการเขามาชวยทั้งแผนภูมิวิเคราะหสาเหตุ แผนภูมิ
วิเคราะหการทํางาน แผนภูมิความสัมพันธระหวางคนและเครื่องจักร เทคนิคการศึกษาการ
เคลื่อนไหว เทคนิคการลดเวลาในการปรับตั้งชิ้นงาน ผลหลังการปรับปรุงทําใหกระบวนการ
ตรวจสอบทางไฟฟาของชิ้นงานแปนพิมพเมมเบรนสวิทซมีประสิทธิภาพเพิ่มมากขึ้นและสามารถ
เพิ่มผลิตผลมากขึ้นกวาเดิมโดยลดขั้นตอนการทํางานจาก 6 เหลือ 4 ขั้นตอนหรือลดลง33.33% และ
รอบเวลาการทํางานจาก 22 วินาทีตอช้ิน เหลือเพียง 10.5 วินาทีตอช้ิน หรือลดลง 52.27% 
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Abstract 

 
The objective of this independent study is efficiency improvement of membrane switch 

electrical inspection process to increase productivity .Electrical inspection method have improve 
by reduce cycle time of checking process and design of new inspection method which check row 
by row. Lead time of machine setup reduce  new product checking by design new equipment. 
Reduce stop time of machine and operation time by new improve jig and parts. In each activity 
use Industrial engineering tools including process chart, operation chart, Activity chart, motion 
time study, Single minute exchange of die(SMED). All these improvement make electrical 
inspection of membrane switch much more efficiency and increase productivity .They can reduce 
method from 6 to be 4 or 33.33% and cycle time from 22 to be 10.5 second or 52.27% . 
 


