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5.1 ��	
��ก����ก���������������ก�������� ��� 
 

1. ��ก��ก����ก�������������,
-�#���#/�ก��������ก�����ก���������ก��
�� �������ก�/�ก��������"����#�$���� .��ก�������&1�������:&�
&�����0� (Web 

Application) ���/�ก����������/0$,
-�#���#�*	'�"�*��% ��+�;�2����/�ก������ ��ก��%
�
ก�����������*	'�$�!�/�$'�$���&1��*	�"��
/�/�ก��������������������$
�ก��%
��5ก�$��*	
'�$�!�ก���ก:�������'�$/�%2��
�ก���������$
�ก�� ,�	�����,
-�#���#�*	����%�2��&1�'&
���.��5��*	'�$

ก���'�$���"
'&�*2  

 

1.1 #�$%�ก����&��'&��%��%ก(&� �)�)��ก�������*��ก�%ก(&� (Shop Floor Control 

Module)  

.��5�ก�� �$��%$
�5��5ก�$��������ก���������ก�5ก�$��* "��0"��/�$ก���!����%
�
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���������������!����'�$ ���ก��ก��	�%�2���$'�"�$
�

�5"/������ก: ����3���������!�ก�� 	�����"��������:&�
&�����0�'�$.��
���ก���!����
%
�����,
-�#���#�"������
%"��
����
�#��:�  
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1.2 #�$%�ก����$������,��ก�-��.*������ (Resource Management Module)  
 

.��5�ก���� �������ก�>���/������,�	��* "�� !��7/� ��ก������0�2������"����#
�$����.��.��5��*2��0"��/�$�5$��ก��<=����������5$��ก��<=��'�$'�$������ก�����$������
0�2������"����#�$����'�$ ���ก��ก��	�%�2� ,�	�����,
-�#���#�%$����*�����/�ก���� ��
������������	
� CNC /�ก���!����.���?��� ก��� �� 3���%
������ก��"��*>������/�
ก������0�2����/���"��%2��
���ก�$
�%���'�� ������!�ก��� �:� �2�ก������0�2����/���"
��%2��
����	
'��" ,�	�>��/�������,
-�#���#/� "���*2��0"��/�$ก���!�����*&�� ��+�>����ก
��	�%*2�  

1.3 #�$%�ก��(0�*�1�)�)����.*ก��������2*��* �3,��,� �)��(�
�)���*.*ก������ 

(Cost Estimate Master Mould) 
 

.��5�ก���!���@��������/�ก��������������*	&��������
��� �ก��/�ก�����ก�@#
�ก*	��ก����	
�'%�*	'�$�ก:���������ก�5$�0*	��0�7%
������������ �����กก����ก��'�$ �ก���0��
� $�/�ก�����ก�@# 2  �ก�� ��
ก�����ก�@#�ก*	��ก�ก����������$�� CAD ��� �ก���0��� $�
���ก�@# !��������$�� CAM ���/������*	�!�ก��&��������
����"��2!���ก��ก���&��*	'�$
��ก �ก���0��� $��&1���ก����"��ก�ก�� 
�3���5$�0*��0�7&��ก
�ก�/�ก�������@� 

 

2. ��กก����������,
-�#���#/�ก��������ก�����ก���������ก���� ��
�����ก�/�ก��������"����#�$���� '�$���!����%2��
�/�ก������.��
�������B��%
�
ก����������,
-�#���#���#'�� (Thai Quality Software: TQS) �������B��ก������ ISO 

12207 �&1�����B��/�ก���!�������������
�%2��
�ก����������,
-�#���# 
 

5.2 
456����,�.*ก��,�7*��)������� ��� 
 

 &67���*	��/�ก����ก�������������,
-�#���#/�ก��������ก�����ก���������
ก���� �������ก�/�ก��������"����#�$����    /�%2��
�ก��������	
���
���	
�*	��/0$/�ก��


ก��� ,�	�/�ก������
���,
-�#���#�*	'�"�*�"���% ��+�;/�ก���������2��"
�%$�����*
�5$����/0$�$
�������5$�0*	��0�7/�ก��/�$�!�&��ก����ก ���/�%2��
�ก���ก:������$
�ก��%
�
����,
-�#���# ,�	�
���ก�� 
� �>��@#��ก�5$�0*	��0�7�!�/�$ก���!�������	
�ก����&6����*	�*
��ก�����ก*	��ก�ก��������"����#�$������"���ก ������	
'�$&6����*	�*��ก�����*	'�$���*�!����
��ก�!�/�$ก���� �ก���0��� $���ก���'&�$��  



 81 

5.3 '&���*� *)�,8���
9* *����.*ก����ก���3�:
 
 

1. ������!�ก����ก���"
'&�"�ก������+*/�ก���!���@����������/�ก������0�2�����*��+* 

�	��
ก����
��กก���� �ก���0��� $����
'�" ��
�"���0"� ก���!���������
%"��&�� ����*�� 

(Neural Network) �"� ����3�!���/0$'�$���
'�" 
2. ����*ก�� �$������/�ก���!����������*	�&1��5&����
ก ���*	�&1��5&�������B�� 

 !����ก��������"����#�$�������	��������	
/0$/�ก���0�	
��"
ก������70*%
������ 

 3. ����*ก�����	�����/� "��ก�� ��� ��0�ก%
��5ก�$���������$
�%
������0�2����
�$�������

�'��#���	
���� ���ก%
��5ก�$� 

 

 


