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����������	
�������
� � �������
กก
��ก������������� ��� !�"#��$%&�
��$�'$�()���
����
ก�$����ก
��ก��������������
กก
��$�*
+,)����-��%�-
. /��ก
�0
��ก
��-1�����/��
'02&�,�'3��-���ก
�'%
ก�,)ก
�"����1��
&
/��ก�����ก
�&��&2�ก
���1�-1���
�/��'1�')
���/��  ������$����ก
�ก/��4"�/ก��/��ก�����ก
�'$5�
67�)/��)/��ก
��1��$��
ก
��	
�
���1���67�)/��) 
 

4.1 ���กก��ก������������ �!	���	
�	ก�"��#$�� 
 

 ก
��	
��1��
�/��ก
��ก��������������
กก
��$�*
+,)����-��%�-
.����1+$����/&�
"����8��% �	
ก$� ���$� 2"����&)�'3��-�0
"#��$%�������ก������ก
��	
�
�/��"#��$%�������ก
�
"����1��
&
���
���
� CAD/CAM ��ก
��$�*
+,)����-��%�-
. �$��/����� (�
�
���� ก1, ก2 
*
&���ก ก.) �
ก�
�
���� ก1, ก2 ��2""#��$%���������ก
��	
�
�/��ก
�"����1��
&
�
���
� 
CAD/CAM ก�"<� 2 ก�,��$���� 
 

 1. %&�����������ก����
'�ก��()	���ก�%�����	�*)	+�	 CAD 
 

- 
���ก����ก������������ CAD ��ก�����������
 3 �� � 
- !"��#$�#�%�&'�!"��(�ก�%�)��������ก
��!���
���" 3 �1�1 
- *���"�+�"�,-
��ก%�.
/�)��������/��'1�') 

  

2. %&�����������ก����
'�ก��()	���ก�%�����	�*)	+�	 CAM 
 

- 
���ก����0�ก������������ CAM 
- !"��#$�#�%�&'�!"��(�ก�%�)������ 
- !"��'�.%,(��%�)������ 
- �����%�)������ 
- "$�1�,-0)�0�ก��������&�23��3� 
- *���"�&ก��%�.!�4-%� CNC 
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- �����%�0��,� (Tool) 
- !"��'�ก�%�)������ 
- )����%�&�23��3� 

 

�
ก����ก
��$�*
+,)�'3�0
"#��$%�������ก������ก
��	
�
�/��ก
�"����1��
&

�
ก����-��%�-
.���0�������
"#��$%��
� � �������ก������ก
��	
�
����������
���
� CAM ����
�
กก��
��3���
ก��
ก
��	
�
���
� CAM ���$����/��ก
��	
�
����6$�6��/������	
�
�
�ก��%�ก$���3���$��2&&�/��ก
��	
�
�����ก��%����ก$��&�3���$ก� 6!��ก
��	
�
�������
8$%&�
�
-	
�
.��&����
�
�ก��%�������%�$��$���!���	
�0���"#��$%�������ก������ก
��	
�
�/��ก
�
"����1��
&
����
กก��
 /���
ก��/��"#��$%�������$�/�������
�����"<���������	
�"0
��ก
�
�'3��-���ก
�'%
ก�,)ก
�"����1��
&
/�����0�������
�	
����$�/"�/��"#��$%�������
กก
�
�$�*
+,)���
กก��
���$�/"� �!��"<��0�2�0�ก
�0
��ก
��	
�"<�����-��1(�ก
�0
��ก
��-1�����
/��'02&�, 
 
4.1.2 ��ก�-.ก$���ก�/"�ก��0�)�"�	���1/2* � 
  

�
ก"#��$%�������ก������ก
��	
�
�/��ก
�"����1��
&
�������
กก
��$�*
+,)
����-��%�-
. �
����8!ก+
�1�$%����	
"#��$%�0��
�$���	
ก
�ก/���� 
� /���	
ก
��ก��������
������'3�0
&�
&�
��	
&$.��	
0�$ก��/����"#��$% �
ก�$���!��	
������������	
ก
��1�&�
�0)
&�
��$�'$�()�
�� 1�16!��������������
กก
��ก��/���� 
��
กก�2���$�%�
�'�$ก�
�����	
�
���
�
%�
���1�/��'1�') �	
��� 35 ��
�����1+$����/&� "����8��% �	
ก$� �$�%�
�/���� 
�
�$�/�����*
&���ก ก. /����������"<�ก�"<�&�
��	
0�$ก"#��$%�������ก�����
���
� CAD 
/����	
0�$ก"#��$%�������ก�����
���
� CAM �$�/������
�
���� ก3, ก4 

�
ก�
�
���� ก3, ก4 ��*
& (���ก ก.) �	
������������1�&�
�0)���
�� 1�1 �'3�0
��ก
�
�-1�����/��'02&�, �$�/������
�
���� 4.1 /���&�
&�
��$�'$�()�'3���������1B
��
�� 1�1
��
��������$%�	
&$.�
�� 1�1 ���  95 % /������������/������$%�	
&$.0�3&�
 (Statistical 
Significance) ��� 0.18 /�����
����������$��$%�	
&$.����$���� �$��$��������������
กก
��1�&�
�0)��
�	
�"0
��ก
�4�%�1(� (Multiple linear Regression Analysis) �$�/������
�
���� 4.2  
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������� 4.1  &��!"��$�3$�I�&���,�$(��!$J���K� �(Statistical Significance) �%�
��%��' 
L**$(�,-�,+' 2%������� CAD 
 
 ANOVA (b) 
 

Model   
Sum of 
Squares df Mean Square F Sig. 

1 Regression 42.594 3 14.198 3.875 .018(a) 
  Residual 113.578 31 3.664     
  Total 156.171 34       

 


�)��� 4.2   &�
&�
��$�'$�()�$�"���1�(1F����ก
��-1�����/��'02&�,��"#��$%�������
���
���
� CAD 

 

 Coefficients (a) 
 

Model   
Unstandardized 

Coefficients 
Standardized 
Coefficients t Sig. 

    B Std. Error Beta     

1 (Constant) .68 4.183   3.989 .000 
  P1 -.73 .338 -.361 -2.158 .039 
  P2 .33 .404 .144 .816 .421 
  P3 1.03 .401 .429 2.574 .015 

a Dependent Variable 
 

�
ก�
�
����  4.2 6!��/���&�
�$�"���1�(1F����ก
��-1�����/��'02&�,/����3�
�"��%����%�ก$��G+H���ก
�0
&�
�$�"���1�(1F/�� (Multiple Regression Analysis) �����
&�
��$�'$�()����ก
������&�
�$�"���1�(1F����ก
��-1�����/��'02&�,����-���ก
�'%
ก�,)�
�
��
� CAD �$������  

 

              321 03.133.073.068.0 µµµ ++−=Y                                                      ...(4.1) 
 

 &�
 µ1, µ2, µ3 !4%
L**$(�,-�,+'ก���� 2%ก������������ CAD �
��	
�$�"#��$% 
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���	
�����%�ก$�ก
�0
��ก
��'3��-���ก
�&	
��,0
&�
��$�'$�()��"#��$%���������
ก
��	
�
���
� CAM 6!��&�
���$��$%�	
&$.�
�� 1�1 (Statistical Significance) �,-�,���$��$(��!$J�,- 
95% #�-�
L**$(�,-�,+'ก���� 2%ก������������ CAM �,!2����$��$(��!$J�,- 0.39 &��0d�.de�"2�
*���"�
L**$(�,-�,+'ก����ก$�������� CAM �,-���ก��"�.!���d�+'���K� �&�� (Multiple Linear 
Regressions) .
/�!2��,-(%��$�g�� �$�/������
�
���� 4.3   
 

������� 4.3  &��!"��$�3$�I�&���,�$(��!$J���K� �(Statistical Significance) �%���%��'
L**$( 
                    �,-�,+' 2%������� CAM 

ANOVA (b) 
 

Model   
Sum of 
Squares df Mean Square F Sig. 

1 Regression 92.422 9 10.269 2.419 .039(a) 
  Residual 106.149 25 4.246     
  Total 198.571 34       

 
   

 

��3��	
������������
กก
��1�&�
�0)���
�� 1�1�����&�
���$���%�$%�	
&$.���%��$���� 
�
ก�$���	
������	
ก
��1�&�
�0)0
&�
��$�'$�()&�
�$�"���1�(1F����ก
��-1�����/��'02&�,�'3�
�	
ก
�0
&�
�$�"���1�(1F����ก
�/���"��%����%�&�
�
ก�G+I���ก
�0
&�
��ก
��-1�����/��
'02&�,������ก��
����������� 3 6!���
�
�&�
�$�"���1�(1F����ก
��-1������$�/������
�
���� 4.4 

�
ก�
�
���� 4.4 �
�
� ���%�&�
��$�'$�()����ก
��-1����������&�
�$�"���1�(1F  
����$����"��� 
 

987654321 67.043.170.042.026.012.021.051.109.221.5 βββββββββ +++−+−++−=Y

                    h(4.2) 

&�
  β1, β2, β3 ,   hβ9   !4%
L**$(�,-�,+'ก���� 2%ก������������ CAM �
��	
�$�"#��$% 
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�)��� 4.4   &�
&�
��$�'$�()�$�"���1�(1F����ก
��-1�����/��'02&�,��"#��$%��������� 
 �
���
� CAM 

Coefficients (a) 
 

Mod
el   

Unstandardized 
Coefficients 

Standardized 
Coefficients t Sig. Correlations 

    B 
Std. 

Error Beta     
Zero-
order Partial Part 

1 (Constant) 5.21 9.958  5.042 .000    
 P1 -2.09 1.012 -.419 -1.972 .060 -.113 -.367 -.288 
 P2 1.51 .435 .699 3.479 .002 .427 .571 .509 
 P3 .21 .142 .260 1.476 .152 -.051 .283 .216 
 P4 -.12 .780 -.028 -.147 .885 .044 -.029 -.021 
 P5 .26 1.082 .045 .238 .814 -.069 .048 .035 
 P6 -.42 .489 -.140 -.850 .403 .021 -.168 -.124 
 P7 .70 .577 .219 1.198 .242 -.175 .233 .175 
 P8 1.43 .556 .519 2.566 .017 .261 .457 .375 
 P9 .67 .374 .283 1.785 .086 .152 .336 .261 

 
 

�
ก��ก
���� 4.1 /����ก
���� 4.2 ���0�������
&�
�$�/"����%$������
�&�
&3&�
��"#��$%
��
� � �������ก������ก
��	
�
��$���
���
� CAD /����
� CAM 6!��&�
"#��$%��
� � ���%$������
�
&�
����
����8!ก+
�1�$%����	
ก
����
��
�
�&�
�
��
B
���/����"#��$%�'3��0�ก
��1�$%/��'$5�

67�)/��)����"����1��
&
$�4��$�1�	
0�$��
���
� CAD/CAM ��"���1�(1*
'�
ก%1���!�� /��
&�
��"#��$%��
� � ����
�����1�$%����$��	
�!���������	
ก
�������&�
� �ก����
ก��ก
�'%
ก�,)
/���	
ก
�������4�%����-��%�-
.����1+$����/&� "����8��% �	
ก$� �
�
�/���&�
"#��$%���
����ก������ก
��	
�
��$�/����� (*
&���ก ก.) �
ก�
�
���� ก 5 j ก7 /���"#��$%�����
��ก������ก
��	
�
���
� CAD /�� �
ก�
�
���� ก8 j ก 16 /���"#��$%�������ก������ก
�
�	
�
���
� CAM �
��	
�$�  

 
 
4.2 ก����	ก���ก�������3�4
����� 
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�
ก������������	
ก
��$�*
+,)/��ก
��ก��&�
����ก
��
���
��18�ก���67�)/��)�	
ก
�
�	
�������
� � �0��
�$���
ก/������67�)/��)�'3�ก
�'$5�
67�)/��) 6!��ก
�ก/����
/���ก�"<����� � �
�&�
����ก
����$ก'$5�
4"�/ก�� �$����"��� 

 

- ก
�ก/������%���&� (Use case Design)  
- ก
��ก/��&�
���
/ก�� (Class Diagram Design) 
- ก
�ก/��/&�1�1����
/ก�� (Activity Diagram Design) 
- ก
�ก/������B
������ (ER diagram) 

 
1.  ก���ก���� "�*"5+��ก�� (Use case Diagram)  
  

�
ก������������	
ก
��$�*
+,)6!�����	
�
ก/������67�)/�����ก��"�.!���d�&'�
ก��%%ก&������.)��"$ K1��"((�.!g�%�&ก���'3��-���ก
�'$5�
����67�)/��)�$���� 

ก
��1�&�
�0)���%�����-1��$� 2��
%%���&�������ก
�'$5�
����ก
�"����1��
&

$�4��$�1�	
0�$��
���
� CAD/CAM /���ก�"<� 2 ����&3 

1. ����������-�����*
%���&)ก�0�3*
%����1+$� 
2. ����������ก&�
0�3����-�������ก
���
��	
/��'1�') 

 

6!��ก
�ก/��������������-�����*
%���&)ก�&3����$�ก
���
�"I1�$�1�
� (Shop 
manager) �����1(�ก
��	
�
��$����&3  

 

1.1  � "�*" ����(Shop Manager Level 1) �������ก��	�������  
 

1. ��ก1� (Login)  �'3��-����� 
2. �������
%����%�����ก&�
/���	
ก
�ก�ก�
%����%���
� � ����ก&�
 
3. ก�ก�����"#��$%��
� CAD ���������ก
�&	
��,������ 
4. ก�ก�����"#��$%��
� CAM ��������ก
�&	
��,������ 
5. ������������	
ก
�&	
��,0
����2�/������"����1��
&
$�4��$�1 
6. ������������"<���%����
�	
�
�/���
&
���"����1� 
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<<include>>

<<include>>

<<include>>

<<include>>

Login

Add CAD condition

 Add CAM condition

Calculate Equation 

Calculate Electic Power 

View Estimate Cost 

Customer

Address

Shop Manager

 
 

#1��� 4.1  /���%���&����� Shop Manager Level 1  
 

1.2 � "�*" ����(Shop Manager Level 2)��6�ก%&�����������
'�ก��()	  
 

2. ����ก
�&	
��,��ก
��'3��-���ก
�"����1��
&
 
3. ก	
0��"#��$%�������ก������ก
��	
�
���
� CAD  3 "#��$% 
4. ก	
0��"#��$%�������ก������ก
��	
�
���
� CAM 9 "#��$%  
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<<include>>

<<include>>

<<include>>

<<include>>

<<include>>

<<include>>

<<include>>

<<include>>

<<include>>

<<include>>

<<include>>

<<include>>

Add CAD condition

Add CAM condition

Calculate Equation 

 Add experience CAD 
man

Add Complexity Model

Add  number suface of 
model

Add experience of 
CAM man

Add Complexity of 
Mould

Add Detail of mould

 Add size of mould

Add material of mold

 Add number axis of 
CNC

Add size of tool

Add depth of mould

Add type of mould

Shop Manager level 2

 
 

 #1��� 4.2  /���%���&����� Shop Manager Level 2 
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   1.3 � "�*" ���� (Shop Manager Level 3) ก�*��*2�ก����
�����+"�����1�ก� 
 

1. %���&���1�������3� Shop Manager �	
ก
��$��!ก�
%����%���ก&�
������/�������ก
� 
���
��
%����%�����ก&�
 
2. Shop Manager �	
ก
����
��
%����%�����ก&�
/���	
ก
��$��!ก 
3. �����	
ก
�&	
��,��%����
/���
&
ก
���1�-1���
��0�/ก���ก&�
4�% Shop Manager �	
 

ก
���3ก"#��$%�������ก������
� � �
ก�
%ก
�/���	
ก
����������0�/ก���ก&�
 
4. Shop Manager �	
ก
����
��
%ก
��$��	
-1���
����/��/��'1�') (Create Order) /���	
 

ก
��$��!ก  
5. Shop Manager �	
ก
���3ก�2&&��	
�
�/���&�3�� CNC ���
�"������ก
��$�-1���
� 
6. Shop Manager �	
ก
��$��!ก�
%ก
�/��ก�
ก����  
 

Customer Detail

Master Mould order

Finish MasterMould

Resoure Manage

Cal CAD/CAM

Shop Manager Lavel3

 
 

#1��� 4.3 /���%���&�����&��&2�ก
���1�/��ก
��$������$'%
ก� 
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 1.4 � "�*"����� ก*� (Customer)  
        

1. ��ก&�
��ก1����
������� (Login)  
2. ��ก&�
ก�ก�
%����%�������������$����%��/��� 
�����1��� 
3. ��ก&�
ก�ก�
%����%�"#��$%���������ก
��	
�
���
� CAD 
4. ��ก&�
ก�ก�
%����%�"#��$%���������ก
��	
�
���
� CAM  
5. ��ก&�
����������"��-1���
�������	
ก
�"����1��
&
����������ก
�"����1��
&
 

 

Login

Add CAD condition

 Add CAM condition

Address

uploadphotoMould

Customer

 
 

#1��� 4.4  /���%���&�������ก&�
 Customer  
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2.  ก���ก�������*�"5+��ก�� Class Diagram  
 

 - ก���ก���*�"5+��ก������ก�*(	����������()	����*��)0��	)	

��'1��1�
�	���  

 ก
�ก/������&�
���
/ก����ก�����ก
�'$5�
67�)/��)/���-1��$� 2��
8$%
ก
�ก/��&�
���
/ก���
�ก/���
�7#�ก)-$�ก
��	
�
���
� � �"<�0�$ก/��ก��3$n�ก
���"�ก��!"�!1�ก��+'� &'����d��*$�ก����$3(�ก���d�$�ก��+'� &�23��3� ��&���%����o$�
.�'&!� (
��.�pg�() *��ก$� ��0�$กก
�ก/���-�����%�ก$�/��&�
���
/ก��������ก
�
&	
��,��%����
�	
�
�/��ก
�"����1��
&
�����"��ก��"���% 3 ����0�$ก � &3 

1. *�"5+��ก��"'�	��)� ���+ก����
 (Shop Manager)  

��������&�
���
/ก����������$�ก
���1���"��ก����%7#�ก)-$�ก
��	
�
��� 
Shop Manager �"<�0�$ก ��1���$��/��ก
���ก1����
����/�, ก
���3ก"#��$%�������ก������ก
�
�	
�
���
� CAD/CAM, 7#�ก)-$�ก
��	
�
���
�ก
�&��&2�����ก
���1�-1���
�/��'1�')���/��
/��ก
��$������$'%
ก�*
%������ก
���1�-1���
�/��'1�')���/�� 

2. *�"5+��ก��"'�	��)� ก*� (Customer)  

��������&�
���
/ก��������ก&�
"��ก����%7#�ก)-$�ก
��	
�
���
�ก
�����
ก
���1�-1���
�/��'1�')���/�� /��ก
��	
���&�
����ก
���
� � ����	
�"<���ก
���1�-1���
�
���������ก
��$��!ก�����1�����3���ก
��	
�
������ �-�� ���%������ก&�
 ���)4��8$'�) �"<�
��� 

3. *�"5+��ก��"'�	��)0��	)	��'1��1�
�	��� (Master Mould) 
 

��������&�
���
/ก������/��'1�')���/��"��ก����%7#�ก)-$�ก
��	
�
���
�
�������
� � ����ก��%����ก$�-1���
�/��'1�')���/�� �-�� -�1���/��'1�') �$��2����-���1�/��'1�') 
�����"#��$%��
� � �������ก������ก
���1�-1���
��'3��-���ก
�&	
��,0
��%����
/��
&�
�-���
% 6!��&�
���
/ก�����
��������ก��
��
����$�/�����*
'��� 4.5 
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1..* *1..1 1..1

1..1

1..*

1..1

0..*

1..*

0..*

1..1
1..1

1..1

1..1

Login

-

-

Name

Password

: String

: String

-

-

CheckLogin ()

verifyLogin ()

: int

: int

Address

-

-

-

-

-

-

-

-

-

no

street

subDistrict

district

city

postalCode

Mobile number

Telephone number

Emailaddress

: String

: String

: String

: String

: String

: String

: String

: String

: String

+ setaddress () : int

Customer

-

-

-

-

-

-

Name

lastname

companyname

bussinesstype

customerId

AddressList

: String

: String

: String

: String

: String

: String

+

+

+

+

generateCusId ()

checkDuplicate ()

getAddress ()

addAddress ()

: int

: int

: int

: int

CAM

-

-

-

-

-

-

-

-

-

experince of cam man

complexity of mould

size of mould

material of mould

number axis of cnc

size of tool

depth of mould

type of mould

MastermouldId

: float

: float

: float

: float

: float

: float

: float

: float

: int

+

+

+

+

+

calCAM ()

calelecticpower ()

getdaytimeprocess ()

setdaytimeprocess ()

setcostelecticpower ()

: int

: int

: int

: int

: int

CAD

-

-

-

-

experience cad man

complexity Model

number of suface

MastermouldId

: float

: float

: float

: int

+

+

+

calCAD ()

getdaytimeprocess ()

setdaytimeprocess ()

: int

: int

: int

MasterMould

-

-

-

-

-

-

-

-

typemould

meterial

CAD

CAM

process time

getcostestimetmould

customerList

MastermouldId

: String

: String

: String

: String

: String

: String

: String

: String

+

+

+

+

getdaytimeprocess ()

getcostmould ()

getmouldId ()

getmastermouldDate ()

: int

: int

: int

: int

Program

- windowsize : int

+ run () : void
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ก*
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 1. *�"���ก��	 (Login Class)   &�
���ก1�/���ก
����
�-��
�������4�%ก
���ก1�
���
�-��
������&��&�2��" !�����ก
��	
�
��� Shop Manager ���
�-��
���
�ก
�"����1��
&

/��ก
����
�
�����������ก&�
������ก
����-1���
��'3��0�"����1��
&
  
 2. *�"8%��ก�� (Program Class) &�
�4"�/ก����/���ก
��	
�
���4"�/ก���"<�
&�
����/���0��
���4"�/ก��4�%ก
��6��&�
��1�������0��
� /��ก
��	
�
��"L�"L���
4"�/ก���	
0�$�ก
����
�-��
�������"����1��
&
$�4��$�1�	
0�$��
���
� CAD/CAM  
 3. *�"� ก*� (Customer Class) &�
���ก&�
��/����
%����%���
� � ����ก&�
 -3�- �ก2� 
��1+$� 0�
�02�������	
ก$� 0�3��1+$��	
ก$� /���
%����%���3��/��'1�')���/���������	
ก
�
"����1��
&
������ 
 4. *�"����� '  (Address Class) &�
����%����/����
%����%����%������ก&�
/�����������-�
��ก
��1���ก$���ก&�
4�%������$��0�����ก�������B
�������������'3��0�ก
��	
�
���
%/��
����ก 
 5. *�"��'1��1�
�	��� (Master mould Class) /����
%����%���/��'1�')��
� � ��
��ก&�
4�%�����
%����%������
� �-�� -�1�/��'1�'), �$��2����-��	
, ��3������"#��$%�����
��ก������ก
��	
�
��$���
���
� CAD /����
� CAM �����ก
�/�����%����
����-���ก
�
�	
�
�/��'1�')/���
&
���"����1�   
 6. *�"�*+ (CAD Class)   /���ก
��	
�
���&�
�"��ก��"���%�
%����%�ก
���3ก
"#��$%��
� � �������ก������ก
��	
�
���
� CAD 3 "#��$%6!��/������3����"#��$%�$����/����"<�
�
%����%�*
%��/����/��'1�')4�%��&���ก$�&�
�/��'1�')���/�� (Master mould Class) 
 7. *�"�*� (CAM Class) /���ก
��	
�
���&�
�"��ก��"���%�
%����%�ก
�ก
�
��3ก"#��$%��
� � �������ก������ก
��	
�
���
� CAM 9 "#��$% 6!��/������3����"#��$%�$����
/����"<��
%����%�*
%��/����/��'1�')4�%��&���ก$�&�
�/��'1�')���/�� (Master mould 
Class) 
 

  - ก���ก���*�"5+��ก������ก����0��	)	���ก���+"�����1�ก�!	ก����


0��	)	��'1��1�
�	��� 
 ก
�ก/��&�
���
/ก��������ก
��$�-1���
��
� (Master Mould Order) /��ก
�
�$�ก
���$'%
ก� (Resource Management) ���"<��������
ก����ก
�&	
��,��%����
��ก
�
��1�-1���
�/��'1�')���/��4�%&�
���
/ก������'1��������������"<�7#�ก)-$���ก
��	
�
���
�
����ก
��$��
�/������ก
���3ก�2&&
ก�/���&�3�� CNC �����%��*
%����1+$��'3��-���ก
�
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 ��1�-1���
� 6!��&�
���
/ก������-���ก
��$�-1���
�/��ก
��$������$'%
ก��$�/�����
*
'��� 4.6  
 

1..1

1..*

1..1

1..1

1..1
1..1

1..1

1..1

1..*1..1

Customer

-

-

-

-

-

-

Name

lastname

companyname

bussinesstype

customerId

AddressList

: String

: String

: String

: String

: String

: String

+

+

+

+

generateCusId ()

checkDuplicate ()

getAddress ()

addAddress ()

: int

: int

: int

: int

CAM

-

-

-

-

-

-

-

-

-

experince of cam man

complexity of mould

size of mould

material of mould

number axis of cnc

size of tool

depth of mould

type of mould

MastermouldId

: float

: float

: float

: float

: float

: float

: float

: float

: int

+

+

+

+

+

calCAM ()

calelecticpower ()

getdaytimeprocess ()

setdaytimeprocess ()

setcostelecticpower ()

: int

: int

: int

: int

: int

CAD

-

-

-

-

experience cad man

complexity Model

number of suface

MastermouldId

: float

: float

: float

: int

+

+

+

calCAD ()

getdaytimeprocess ()

setdaytimeprocess ()

: int

: int

: int

MasterMould

-

-

-

-

-

-

-

-

typemould

meterial

CAD

CAM

process time

getcostestimetmould

customerList

MastermouldId

: String

: String

: String

: String

: String

: String

: String

: String

+

+

+

+

getdaytimeprocess ()

getcostmould ()

getmouldId ()

getmastermouldDate ()

: int

: int

: int

: int

MasterMould Order

-

-

-

-

-

-

-

OrderID

CustomerID

masterMouldtype

shipping information

selectecadman

selectcamman

selectCNC

: int

: int

: String

: String

: String

: String

: String

+

+

getmasterMould_orderId ()

addMastermould_order ()

: int

: int

Resource Management

-

-

-

-

employeeId

cadMandata

camMandata

cncdata

: int

: String

: String

: String

+

+

+

getcadmandata_num ()

getcammandata_num ()

getcncdata_num ()

: int

: int

: int
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 1. *�"ก�������
0��	)	 (Master mould Order) ��������&�
�ก
��$���1�-1���
���
�"<�&�
����"��ก��"���%�
%����%���ก
��$���1�-1���
��
ก��ก&�
�$����
����$���1�-1���
�
ก
���3ก�2&�
ก���ก
���1�-1���
� /�������ก
��$����-1���
������1������/���   
 2. *�"ก����/���+ก����1�ก� (Resource Management) ��������&�
�ก
�
��10
��$�ก
���$'%
ก���ก
���1�-1���
���"��ก����%7#�ก)-$�ก
��	
�
�����ก��%�ก$�ก
��'1��
����N�2&�
ก�*
%����1+$�/���	
����&�3�� CNC �'3��ก
���3ก�
ก Shop manager ��ก
��$�
�
���1�-1���
�/��'1�')���/�� 
 
3.  ก���ก�����*
���
�5+��ก�� (Activity Diagram Design) 
 

 ก
�ก/��/&�1�1�1�
/ก�����	
ก
���3ก�	
����������	
&$.%����ก
��	
�
���
4"�/ก���"<�0�$ก/���������	
&$.��4"�/ก���� 2 ����&3  

1. ����������$�ก
��
%ก
���1� (Shop manager) 
2. ��������ก&�
 (Customer)  

 

ก
�/���ก
��	
�
���/&�1�1�1��
/ก���� 2 ��������$�/�����*
'��� 4.7 /��4.8 
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Login Page

Input username password

verifyLogin

mainPage

Invalid Login

-

Show cost estimate and daytime process

AddCad Condition AddCam Condition

Calculate

 
 

#1��� 4.7  /���/&�1�1����
/ก�� Activity Diagram ����������$�ก
��
%ก
���1� 
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Login Page

Input username password

verifyLogin

mainPage

Invalid Login

-

AddCad Condition AddCam Condition

upload photo mastermould

 
 

#1��� 4.8  /���/&�1�1����
/ก�� Activity Diagram ��������ก&�
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4.   ก���ก�������=	���� � ER diagram 
 

ก
�ก/������B
��������ก��3$n�ก���"�ก��!"�!1�ก��+'� &'����d��
*$�ก����$3(�ก���d�$�ก��+'� &�23��3� ��&���%����o$�.�'&!� (
��.�pg�() *��ก$� 
����	
ก
��1�$%����	
ก
�ก/��4�%
8$%/��*
'�
�)��
/ก���"<��$.�$ก+,)��ก
�'$5�

�'3��0�ก
�'$5�
4"�/ก���"<�ก
��	
�
�����"<�*
+
�-1��$� 2�
ก%1������ /��ก
�ก/�����%�

�)��
/ก�������ก/��4�%��*
'����������"<�0�$ก6!�����	
ก
�ก/��ก
��ก��
�����4�%����$�������'3��-���ก
�"�������/��ก
��ก���������
� � ����ก&�
/��ก
��	
�
�
�"<��"%�
������,)/��'���ก$�ก
��-��
����%�
���"���1�(1*
'�ก���% 

0�$กก
�ก/��B
���������%�
�)��
/ก���
�����1�$%���	
ก
�ก/������
B
�������"<�  2  ����ก
��	
�
�&3 

1. ก
�ก/��B
������4�%
8$%/��*
'(1�
% 
2. ก
�ก/��B
������4�%/����"<��
�
�ก
��	
�
� 

 

4.1  ก���ก���=	���� �8+��-����	#1  ER diagram 
 

��ก
�ก/��B
������4�%
8$%/��*
'/���"��ก��"���%�����0�$ก���/����$����  
1. Customer  ���������ก&�
6!�����ก���
%����%���
� � ����ก&�
 
2. Master Mould �������/��'1�')6!�����ก���
%����%���
� � ��/��'1�') 
3. Address ��������%��6!�����ก���
%����%����%������ก&�
/��� 
�����1��� 
4. Business Type  �������"/��(2�ก1�6!�����ก���
%����%�����"/��(2�ก1�����ก&�
 
5. CAD  �������������ก
��!�����/�����ก����%����
ก
��	
�
���
� CAD 

 ��/����/��'1�')����	
ก
�"����1��
&
 
6. CAM  �������������ก
�ก$��
����/�����ก����%����
ก
��	
�
���
� CAM  

��/����/��'1�')����	
ก
�ก$��
� 
7. Type Mould �����-�1�/��'1�')6!�����	
ก
��ก���
%����%���-�1�/��'1�') 
8. Material  ������$��26!�����	
ก
��ก����������������$��2����-��	
/��'1�')/���� 

-�1�6!���
%����%���/��*
'�
�)��
/ก����B
���������ก��
��
�$�/�����*
'��� 4.9 



 

 

 

 

                 

 

             
                 
     

 

 

 

 

 

 

 

 

#1��� 4.9  /���/��*
'����B
���������% ER diagram 

CustomerCustomerCustomerCustomer MasterMouldMasterMouldMasterMouldMasterMouldAddressAddressAddressAddress

processtimeprocesstimeprocesstimeprocesstime estimet costestimet costestimet costestimet cost

mastermould_IDmastermould_IDmastermould_IDmastermould_ID
NameNameNameName lastnamelastnamelastnamelastname

customerIdcustomerIdcustomerIdcustomerId

StreetStreetStreetStreet

Sup DistricSup DistricSup DistricSup Distric

DistricDistricDistricDistric

CityCityCityCity

PostalCodePostalCodePostalCodePostalCode

MobileNumberMobileNumberMobileNumberMobileNumber

TelephoneNumberTelephoneNumberTelephoneNumberTelephoneNumber

EmailAddressEmailAddressEmailAddressEmailAddress

NoNoNoNo

businesstype

businesstypebusinesstypebusinesstypebusinesstype

Typemould

Meterial

CAD

CAM

time CADtime CADtime CADtime CAD

time CAMtime CAMtime CAMtime CAM
AddressIDAddressIDAddressIDAddressID

businessIDbusinessIDbusinessIDbusinessID

CAM_IDCAM_IDCAM_IDCAM_ID

CAD_IDCAD_IDCAD_IDCAD_ID

Typemould_IDTypemould_IDTypemould_IDTypemould_ID

Meterial_IDMeterial_IDMeterial_IDMeterial_ID

MeterialtypeMeterialtypeMeterialtypeMeterialtype

TypemouldTypemouldTypemouldTypemould

datedatedatedate

companynamecompanynamecompanynamecompanyname
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 4.2 ก���ก���=	���� �8+��"+)�%?	
�)*��"��1�	@�ก��()	 
  

 ก
�ก/��B
������4�%/����"<��
�
�ก
��	
�
���/����	
����
�
��
�/��*
'�
�)
��
/ก���2ก�
�
�/����ก
�ก	
0��&�%)��ก
��-3��4%��������/�����
�
��'3��0�ก
�'$5�����
67�)/��)��"���1�(1*
'/���'3��0�ก
��ก���$ก+
�������
� � *
%�����������ก
��ก����������6�	
ก$�
6!���"<��"�
�0�$กก
�ก/������B
������ ��/�����
�
�ก
�ก/����/���&�%)0�$ก 
(Primary Key) /��&�%)�� (Foreign Key) �'3��0�ก
��	
�
����
��������%ก������
�-�0�3ก
��
�1�
/0��������*
%��B
������ (Data base) ��������ก
��
�1��������
� � �����
8$%ก
��
�1��"<�
�$�����	
�$� (Data ID) �"<�0�$ก6!��/��*
'����-���ก
�(1�
%�
�
�������������
�)��
/ก��
/�����*
'��� 4.10  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



class ER Table database

Address

«column»
*PK address_ID:  integer
 FK customer_ID:  integer
 no:  integer
 street:  varchar(255)
 subDistric:  varchar(255)
 district:  varchar(255)
 province:  varchar(255)
 postalcode:  integer
 telephonenumber:  varchar(255)
 mobilenumber:  varchar(255)
 emailaddress:  varchar(255)

«FK»
+ FK_Address_Customer(integer)

«PK»
+ PK_Address(integer)

Customer

«column»
*PK customer_ID:  integer
 business_ID:  integer
 mastermould_ID:  integer
 address_ID:  integer
 name:  varchar(255)
 lastname:  varchar(255)
 companyname:  varchar(255)

«PK»
+ PK_Customer(integer)

businesstype

«column»
*PK business_ID:  integer
 FK customer_ID:  integer
 businesstype:  varchar(255)

«FK»
+ FK_businesstype_Customer(integer)

«PK»
+ PK_businesstype(integer)

mastermould

«column»
*PK mastermould_ID:  integer
 FK customer_ID:  integer
 typemould_ID:  integer
 meterial_ID:  integer
 cad_ID:  integer
 cam_ID:  varchar(255)
 processtime:  integer
 costEstimet:  integer
 date:  integer

«FK»
+ FK_mastermould_Customer(integer)

«PK»
+ PK_mastermould(integer)

Typemould

«column»
*PK typemould_ID:  integer
 FK mastermould_ID:  integer
 typemould:  bigint

«FK»
+ FK_Typemould_mastermould(integer)

«PK»
+ PK_Typemould(integer)

meterial

«column»
*PK meterial_ID:  integer
 FK mastermould_ID:  integer
 meterial type:  varchar(255)

«FK»
+ FK_meterial_mastermould(integer)

«PK»
+ PK_meterial(integer)

CAD

«column»
*PK cad_ID:  integer
 FK mastermould_ID:  integer
 time process:  integer

«FK»
+ FK_CADprocess_mastermould(integer)

«PK»
+ PK_CAD(integer)

CAM

«column»
*PK cam_ID:  integer
 FK mastermould_ID:  integer
 timeprcess:  integer

«FK»
+ FK_CAM_mastermould(integer)

«PK»
+ PK_CAMprocess(integer)

+FK_mastermould_Customer

0..*

(customer_ID = customer_ID)

«FK»

+PK_Customer

1

+FK_meterial_mastermould

0..*
(mastermould_ID = mastermould_ID)

«FK»
+PK_mastermould

1

+FK_CAM_mastermould 0..*

(mastermould_ID = mastermould_ID)

«FK»

+PK_mastermould 1

+FK_CADprocess_mastermould

0..*

(mastermould_ID = mastermould_ID)

«FK»

+PK_mastermould

1

+FK_businesstype_Customer 0..*

(customer_ID = customer_ID)

«FK»

+PK_Customer 1

+FK_Typemould_mastermould 0..*

(mastermould_ID = mastermould_ID)

«FK»

+PK_mastermould 1

+FK_Address_Customer

0..*

(customer_ID = customer_ID)

«FK»

+PK_Customer

1

#1��� 4.10  /����
�
�&�
��$�'$�()B
������������/�� ER Diagram 
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  ก
�'$5�
����67�)/��)6!������ก
�ก/��/�����
กก
�ก/����
� � ����	
�"<���
ก
�'$5�
4"�/ก���
�����1�$%����	
ก
�ก/��/�������������ก
�ก/�����
����$ก'$5�
��
�	
�"�-���ก
�4"�/ก������$��0��6!��/����
%����%���
� � ���*
%������� 4 ���������ก��
��

�$��0����� 6!���
%����%���������ก
����%�4"�/ก��0�3��
4&�� (Source Code) ��67�)/��)��
/�����*
&���ก � /���
%����%�������3�� � ����-�"��ก�ก
�'$5�
67�)/��)�
�����1�$%���
�$��	
����������
��B
�ก
�'$5�
67�)/��)��% (Thai Quality Software TQS) 6!����/���
�
%����%���
� � *
%��������*
&���ก������ TQS ���"  
 

4.3 ก���ก���/	���ก��()	��)3�4
����� (User Interface)  
  

 ��ก
�ก/��0��
�ก
��	
�
�������67�)/��)��ก/���
�&�
����ก
���ก
�
�-��
��0���&�
��0�
���/������ก/ก�����-��
� /��%$��"<�-���
���ก
��1���ก$�����-��
����� 
(User Interface) /����ก
�ก/��0��
�/��������%$��-3����&�
��$�'$�()ก$�����B
������
*
%������67�)/��) 6!��ก
�ก/��0��
�/�����������67�)/��)ก��3$n��ก���"�ก��
!"�!1�ก��+'� &'����d��*$�ก����$3(�ก���d�$�ก��+'� &�23��3� ��&���%����o$�.�'&!� 
(
��.�pg�() *��ก$� *�&�2�%%ก.
/�2"� u  ��'���$�ก��0)�����$� 2%g
�,� 
 

1. 678�9:;<=�>?<@�6ABก�DE8�<FGHBB (Login) 
 

 
#1��� 4.10 /���0��
�ก
����
�������67�)/��) 
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 �
ก*
'��� 4.10 /����0��0����
0��
���ก
��-��
���ก
����
����������0�����-�ก�ก�����
/���0$���
��'3��	
ก
����
����������"  
���0��
/�����ก
����
�������"��ก��"���%����ก
��	
�
��$����"��� 

1. User Name : ����������-�����	
ก
�ก�ก�����-3�����-� 
2. Password : ����������-�����	
ก
�ก�ก�0$���
����
������� 

 

2. ก���ก���/	����"+)��/��ก��)����3�4
����� (Main) 
 

 
 

#1��� 4.11 /���ก
�ก/��0��
�/�����0�$ก������67�)/��) 
  

 �
ก*
'��� 4.11 0��
�/�����0�$ก�"<�0��
�����-�/�����ก
�/���������
� � �'3��0�����-�
�
�
� ���
�-��
�������67�)/��) 6!��"��ก����%������
� � �$����"��� 

1. ����/���������ก
��	
�
�0�$ก  
2. 0��
�/����
%ก
��	
�
���/���������
� 
3. �����	
0�$�ก�
กก
��	
�
�������67�)/��)��3���ก
��	
�
�������1�� 
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3. ก���ก���/	���"(/���"'�	��)� ก*� (Customer) 
  

 �"<�0��
�	
�	
0�$�ก
��'1���������ก&�
 �'3��	
ก
��$��!ก�������ก&�
����B
������0�$ก��
����67�)/��) 6!�����
%����%���
� � �$� /�����*
'��� 4.12  
 

  
 

#1��� 4.12  /���0��
��
%����%�ก
����
��������ก&�
  
 

 �
ก*
'��� 4.12 0��
�/������
%��ก
����
��������ก&�
"��ก����%������
� � �$����"��� 
 

1. Customer Detail : /���ก
�ก�ก�
%����%��������ก&�
��3���ก
��1���ก
��$��	
/��'1�') 
���/�� 

2. Address: �����
%����%�ก
�ก�ก��������%������ก&�
�'3��-���ก
��1���  
3. ����ก
��$��!ก�������ก&�
ก��ก�
ก0��
�ก
����
��������ก&�
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 4. ก���ก���/	���ก�*(	�������������*���%�����	ก����
0��	)	��'1��1�
�	���

(Cal CAD/CAM) 
   

 �"<�0��
�����-�/�����/���ก
�&	
��,��%����
��ก
���1�-1���
�/��ก
����
��
%����%�
�����������ก��%����ก$�-1���
�/��'1�')���/���$�/�����*
'��� 4.13 
 

 
 

#1��� 4.13 /����
%����%�ก
����
�"#��$%��ก
�&	
��,��%����
ก
���1�-1���
�/��'1�')
���/��  

 �
ก*
'��� 4.13 (1�
%������
� � ��0��
�ก
�&	
��,��%����
/���
&
���"����1�
"��ก����%���� � �$����"��� 
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1. -3�-1���
� : �"<��������/����
%-3�-1���
�/��'1�')���/������	
ก
�&	
��, 
2. CAD: /����
%����%���&�
��3����/��&�
��	
0�$ก"#��$%�������ก������ก
�&	
��, 

-1���
�/��'1�')���/����
� CAD 
3. CAM : /����
%����%���&�
��3����/��&�
��	
0�$ก"#��$%�������ก������ก
�&	
��, 

-1���
�/��'1�')���/����
� CAM 
 

 5. ก���ก���/	���"(/���ก����0��	)	���
��'1��1�
�	��� (Order) 
  

 �"<�0��
��	
0�$�ก
�/����
%����%���ก
��$���1�-1���
�/��'1�')���/�� 4�%ก
��	
�����
�
%ก
��$�-1���
����!ก����B
������0�$ก������67�)/��)�$�/�����*
'��� 4.14  
 

 
 

#1��� 4.14 /���ก
�ก/��0��
��
%����%�ก
��$���1�-1���
�/��'1�')���/�� 
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�
ก*
'��� 4.14 (1�
%�
%����%�����"��ก���
� � ��0��
��$����" 
 

1.  Order ID : �"<��������/�������
�����0��
���/����
%����%��$����"��� �	
�$�ก
��$� 
�
�, ���
���
�0�3��ก&�
, /���$���3�"O���
����$��
� 

2.  Shipping Information: /����
%����%������������%��/�����������ก&�
�	
0�$�ก
��$����  
3. Select Management : /����
%����%���������ก
���3ก�2&�
ก���ก
���1�-1���
� 

/��'1�')���/�� 4�%��ก
���3ก&��	
�
���
� CAD/CAM /����3ก�&�3�� CNC �������1�-1���
� 
 

 6. ก���ก���/	�"(/���ก��"+)��������+��)�2*�ก�!	ก��()	#�!	���$�� 

(Employee Management) 
  

  �"<��������/����
%����%�����������"I1�$�1�
�*
%����1+$�����-���ก
���1�-1���
���
� 
CAD/CAM �$�/�����*
'��� 4.15  
 

 
 

#1��� 4.15 /���0��
��
%����%���������2&�
ก�*
%����1+$� 
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�
ก*
'��� 4.15 (1�
%����"��ก����
%����%�0��
� �$����"��� 
1. Employee ID : /����
%����%����	
�$����2&�
ก�*
%����1+$��'3��-���ก
��
�1� 

�	
0�$�ก
��$���1�-1���
����������
%����%���0��
�/�������ก
��$���1�-1���
� 
2. Department: �"<��������/������ก��%�ก$�/��ก����2&�
ก��	
�
�%���'3��-���ก
�"��ก�ก
� 

�
�1���ก
���1�-1���
�/����&�$��  
 3. Education: /����
%����%����$�ก
�8!ก+
���2&�
ก�*
%����1+$�/��&�
��-��%�-
.��
�
�
���"I1�$�1�
� 
 
7. ก���ก���/	���"(/����"+)��������+��)�*�6��) CNC  
 

 �"<��������/����
%����%���
� � ���&�3�� CNC ����-���ก
���1�-1���
������%��*
%����1+$� 6!��
ก
�ก/��0��
��	
0�$�ก
��$��!ก��������&�3�� CNC ����B
������ �$�/�����*
'��� 4.16  
 

 
#1��� 4.16 /���ก
�ก/��0��
��
%����%����&�3�� CNC  

  

�
ก*
'��� 4.16 (1�
%������
� � ����	
&$.��0��
�/������
%����%����&�3�� CNC �$����"��� 
1. CNC Number: /����
%����%����	
�$��&�3�� CNC �����%��*
%����1+$�/��-3��2���� 

�&�3�� CNC  
2. CNC Kilowatt Power : /�����
�������)�&�3�� CNC �	
0�$��
�1���ก
�&	
��,��3�� 

ก
��-��77P
  
3. CNC Axis: /����
%����%����	
���/ก����&�3�� CNC  
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 �
ก�
%����%�ก
�ก/��0��
�������67�)/��)���ก��
��
�$���
����������0����
%$��
�
7#�ก)-$���
� � ��ก
��	
�
���/����������0��
�/������'3��0�ก
��	
�
�����ก/��
&��&�2���3�0
�
�����1�$%���%ก������&���3ก
��1��$��/��&���3ก
��-��
�������67�)/��)�"
/�����*
&���ก &. /��*
&���ก �. �
��	
�$����"  
 
4.4 ก�
�+
��)���ก��(ก����� ����)���" '����3�4
����� 
  

 ก
�����ก
��	
�
���1�������67�)/��)�
�����1�$%����	
�������1�����ก&�
��1+$����/&�
"����8��% �	
��1�ก
��
��$����ก
��	
�
�������67�)/��)ก
���10
��$�ก
���ก
���1�
/��'1�')���/���$��/��������1���2�ก�����ก
��	
�
��$��0����ก
���1�/��'1�')���/���$����"��� 
 

1. ก�	(���� ���)1	�ก)	���" '����3�4
����� 
  

 ����ก
��	
�����'�$ก�
����
�������67�)/��)�"<�ก
��	
�����/���
%����%���'�$ก�
�
�$��0�������*
%���
%ก
���1�/��'1�') �'3��	
ก
��$��!ก����� ���%�� /��ก����	
�
� /��"����ก
�,)
��ก
��	
�
���
�ก
���1�/��'1�') /��ก
�8!ก+
�$������2���'�$ก�
� 6!���
%����%������������3�
�	
���
������67�)/��)/����� �ก�	
�"�-���3���ก
����
����) (Order) �	
0�$���1�-1���
�/��'1�')
���/�� /����
%��ก
���10
��$�ก
���$'%
ก�*
%����1+$� �
%����%�ก
����
������'�$ก�
��$�
/�����*
'��� 4.17 6!��ก
����
���������
������'�$ก�
���ก����� (Create Employee) ��3��	
ก
����
�
�����'�$ก�
���������%���%����67�)/��)���	
ก
�/����
%ก
��	
�$�'�$ก�
������*
%��
�
%ก
���1�/��'1�')�$�/�����*
'��� 4.18 6!��ก
����
��4�%ก����� (View Employee)  
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#1��� 4.17 /����
%����%�ก
��	
�����'�$ก�
����
�������67�)/��) 
 

 
 

#1��� 4.18 /����
%����%�'�$ก�
����%�����
%ก
���1�/��'1�')���/�� 
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2. ก���������	�.ก���� �� ก*� (Customer) 
 

 ����ก
��$�/���$��!ก�������ก&�
���	
��1�ก
���3�����ก&�
�
����ก
���1�/��'1�')���/�� 6!��
���$�%�
�����"<�ก
��$��������ก&�
�
ก 0�
�02�������	
ก$� 6!������ก
���1�/��'1�')�	
0�$�� %��) 
%��0�0�!��/��ก
��$��!ก�������ก&�
������
���� (Create Customer) 6!���
%����%�ก
��$��!ก�����
��ก&�
�$�/�����*
'��� 4.19 ��3��	
ก
��$��!ก�������ก&�
��������%���%����67�)/��)���	
ก
�
/����
%����%��������ก&�
����'3��	
�
/����0���*
%0�$��$�/�����*
'��� 4.20 6!��ก
����
���
�
%����%��������ก&�
4�%ก����� (View Customer)  
 

 
 

#1��� 4.19  /����
%����%�ก
��$��!ก�������ก&�
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#1��� 4.20 /����
%����%��
%ก
��������ก&�
 

  
3. ก�%�����	�*!/��ก'� ก*� (CalCAD/CAM) 
 

 ������ก
�"����1��
&
�0�/ก���ก&�
�"<��
%����%�ก
�"����1��
&
/����%����
��ก
���1�
-1���
��0�/ก���ก&�
 6!������������"<�ก
�&	
��,�������3������������
ก"#��$%��
� � �������ก������
ก
���1�/��'1�')���/��4�%����$�ก
��
%ก
���1�/��'1�')���"<�&���3ก"#��$%��
� � ���������ก
�
��1�/��'1�')�0�/������67�)/��)/������67�)/��)���	
ก
�&	
��, �����ก�
&3 ��%����
���
�-���ก
���1�/��'1�') /%ก�"<���%����
ก
��	
�
���
� CAD /����%����
ก
��	
�
���
� CAM 
'���ก$�ก
�&	
��,�
&
����-���ก
���1�/��'1�') 6!��ก
�&	
��,������67�)/��)������
�
ก
��ก
��-1������������
กก
��1�&�
�0)������$�ก��
���0$��� ก
�0
��ก
��-1�����/��'02&�, 
�
%����%�ก
����
���ก
�&	
��,��%����
/���
&
�0�/ก���ก&�
�$�/�����*
'��� 4.21 ��/���
�
%����%�ก
����
�������ก
�&	
��,4�%ก
�ก����� (CADCAM j CalCADCAM) �
��	
�$� ��3��	
ก
�
���
�������ก
�&	
��,��������%���%���"<�ก
�/���0��
��
� �'3������ก	
0��"#��$%���������ก
��	
�
�
��
�ก
���1�/��'1�')-1���$�� � �$�/�����*
'��� 4.22 6!����/����
%����%�ก
�ก	
0��"#��$%�'3��-�
��ก
�&	
��, ��%����
 /���
&
��ก
���1�-1���
�/��'1�')���/�� ��3��	
ก
�ก	
0��"#��$%��
� � 
&���2ก�$��������67�)/��)���	
ก
�&	
��, ��%����
/���
&
���"����1� �$�/�����*
'��� 4.23 
�"<�ก
�/����
%����%�ก
�&	
��,��%����
/���
&
���"����1�6!�������������������	
ก
�����0�/ก�
��ก&�
ก��ก
���1�/��'1�')���/����1�  
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#1��� 4.21  /����
%����%��������
���ก
�"����1��
&
/����%����
ก
���1�-1���
�/��'1�')���/�� 
 

 
 

#1��� 4.22 /���ก
�ก	
0��"#��$%���������ก
�"����1��
&
/����%����
ก
���1�/��'1�')���/�� 
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#1��� 4.23 /����
%����%������ก
�"����1��
&
/����%����
��ก
���1�/��'1�')���/�� 
 
4. ก�"��)��ก����
0��	)	��'1��1�
�	��� (Order) 
  

 ����ก
����
��
%ก
���1�-1���
�/��'1�')���/���"<�ก
��	
��1�ก
�����
���1+$����$���1�-1���
�
/��'1�')���/���0�/ก���ก&�
4�%ก
����
���� (Create Order) ��3���ก
����
����
%ก
��$���1�/��'1�')
���/����/���0��
��
��
%����%��!���
/�����$����/�ก�����ก
���3ก�	
�$����
%ก
��$���1�
/��'1�')���/������ก&�
 (Customer ID) 4�%����67�)/��)����"2Q��0���3ก��
���
��
ก�$����/���
�	
�$�����ก&�
�0��
�����-��	
ก
���3ก�$�/�����*
'��� 4.24 �-�����%�ก$�ก$�ก
���3ก�	
�$���
/��'1�')���/���	
0�$���1� (Master Mold ID) ����"2Q��	
0�$��0�����-�����	
ก
���3ก����67�)/��)
��/���0��
��
��	
�$���/��'1�')���/��������	
ก
���1��!���
�0��$�/�����*
'��� 4.25  
 ��3�����-��	
ก
���3ก�	
�$�����ก&�
/���	
�$���/��'1�')���/����������%���%���	
�$����"��
�"<�ก
����
��
%����%�����/����
%����%�ก
��$���1�-1���
�/��'1�')���/�� �$�/�����*
'��� 
4.26 6!���
ก�
%ก
�������1�/��'1�')���/�������ก&�
���0����
/��'1�')� %��)R���
�������1����
���$����
�6�
% j ��
 /����ก
���1�/��'1�')���/������	
/��'1�')�$������
�&3 �$����/���$����% 
�$��$���!��-�/����0��ก��
����
ก$��	
��� 4 /��� �$�/������
%ก
��$���1�/��'1�')���/���
�*
'��� 
4.26  
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#1��� 4.24  /����
%����%�ก
���3ก�	
�$�����ก&�
 (Customer ID) 

 

 

#1��� 4.25 /����
%����%�ก
���3ก�	
�$���/��'1�')���/�� (Master Mold Order) 
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#1��� 4.26  /���0��
�
%����%������
%ก
��$���1�/��'1�')���/�� (Order) 
 

 ��3��	
ก
��"L����
%ก
��$���1�/��'1�')��������%���% 0
ก����-����ก
����
%����%���ก
��"L�
���$���1�/��'1�')ก��
�
� ���
�����4�%��3ก���� (View Order) ����67�)/��)��/���0��
�
�
%����%�/���	
�$����$����
����$�/����ก&�
�$�/�����*
'��� 4.27 �$�������"��3�'�$ก�
�
*
%���
%ก
���1�/��'1�')�	
ก
���1�/��'1�')���/������� �2ก�$�����$��/�� ก
��!����" ก
�ก$�
-1���
�/��'1�') ��������
ก�$������-�ก��	
��1�ก
�"L�ก
���1�/��'1�') (Close Order) ����/����
%ก
�
��1�-1���
�/��'1�')���/������ก&�
�$�� � 6!�������ก
�"L���/���ก
���1�/��'1�')-1��� %��)�$�
/�����*
'��� 4.28 
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   #1��� 4.27  /����
%����%����$���1�/��'1�')���/������ก&�
 (View Order)  
 

 
 

#1��� 4.28  /����
%����%�ก
�"L����$���1�/��'1�')���/�� (Close Order) 
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 �
ก�$�%�
�ก
��	
�������1��������
ก��ก&�
�
�	
�
��
��$����ก
���1�-1���
�/��'1�')���/��
��
�����67�)/��)���0����
ก
���10
��$�ก
�*
%���
%ก
���1�-1���
�/��'1�')���/������ก/��
��
%�
ก%1���!���
ก�$�%�
��
��$�ก��
���3��	
ก
��!����"-1���
�������$�/�����*
'��� 4.29 /���-1���
�
/��'1�')���/���$������-1������� %��) /��*
'��� 4.30 /���/��'1�')���/���$����%��-1������
� %��)  
 

 
 

#1��� 4.29  /���-1���
�/��'1�')���/���$��������$���1��0���ก&�
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#1��� 4.30  /���-1���
�/��'1�')���/���$����%����$���1��0���ก&�
 
 
 �$�����2���
%��ก
��	
�
�������67�)/��)&3ก
��	
����
%�
�/�������ก
���1�
-1���
����/���0�/ก������10
��ก��%�ก$�ก
��	
�
���'�$ก�
�/��ก
�/����
%����%�����ก��%�ก$�
ก
���1� 6!���������������ก
�/������
%�
����/���ก�"<� 2 �����$����&3 
 

1.  0��
/������
%�
��ก��%�ก$�ก
���10
��$�ก
���$'%
ก�*
%���
%ก
���1�: 
 0��
��
�/����
%�
���ก
�"I1�$�1�
�������67�)/��)�$�/�����*
'��� 4.31 /�����
%�
�
��ก
���10
��$�ก
���$'%
ก����
%ก
���1�/��'1�')��"��ก����%�
%�
�/������$����  

- ก
��
%�
���ก
�"I1�$�1�
���'�$ก�
��	
�
���
� CAD ��/������3� 
- ก
��
%�
���ก
�"I1�$�1�
���'�$ก�
��	
�
���
� CAM ��/������3� 
- ก
��
%�
���ก
�"I1�$�1�
����&�3���$ก� CNC ��/������3�  

2.  0��
/����
%�
����ก��%�ก$�ก
���1� ����2�/����ก	
���
��2�/����-1���
�/��'1�')���/�� 
 0��
/����
%�
���������67�)/��)����ก��%�ก$�ก
���1��"<�ก
�/�����ก
��"��%����%� 
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 ��0��
��
&
�������67�)/��)"����1��
&
�0�/ก���ก&�
ก��0��
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