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บทคัดยอ 
 

 การศึกษาคนควา แบบอิสระคร้ังนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อพัฒนาระบบการบริหารงานระหวาง
ผลิตสําหรับผลิตภัณฑเคร่ืองประดับของบริษัท เอส เอ็ม วี (ไทยแลนด) จํากัด โดยการประยุกตใช
เทคโนโลยีเวิรคโฟลวในการออกแบบลําดับข้ันตอนการผลิตและควบคุมความตอเนื่องการไหลของ
ช้ินงานระหวางผลิต ซ่ึงชวยใหขอมูลงานระหวางผลิตถูกตองแมนยําและนําไปใชในการวาง
แผนการผลิตไดอยางมีประสิทธิภาพ 

 นอกจากระบบออกแบบลําดับข้ันตอนการผลิตและควบคุมความตอเนื่องการไหลของ
ช้ินงานแลว งานวิจัยนี้ยังไดนําเสนอระบบวางแผนการผลิต, ระบบวิเคราะหขอมูลการผลิต และ
ระบบตนทุนการผลิตเพื่อใหระบบการบริหารงานระหวางผลิตสามารถบริหารงานไดครบถวนและ
มีประสิทธิภาพมากท่ีสุด 

 ผูศึกษาไดพัฒนาระบบ โดยเนนการพัฒนาตามกระบวนการทางวิศวกรรมซอรฟแวร
เพื่อใหไดระบบงานท่ีไดตามมาตรฐาน ISO 12207 และตรงตามความตองการของผูใชมากท่ีสุด 
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ABSTRACT 
 
The purpose of this independent study was to develop the Work-in-Process Management 

for  Jewelry Products  of  S.M.V. (Thailand) Co., Ltd. by applying the workflow technology in 
designing the production process and controlling the continuous flow of work-in-process which 
help to have the correct and accurate data of the work-in-process in order to conduct the 
production planning effectively.  

Not only designing the production process and controlling the continuous flow of work-
in-process, but this study has also  proposed the production planning system, production data 
analysis system and production costing system  to have a complete  and efficient  management 
system of the work-in-process management. 

The author developed this system by focusing on the software engineering development 
process in order to achieve the standard system ISO 12207 and to meet the users’ requirements. 


