
ฉ 
 

สารบัญ 

หนา 

กิตติกรรมประกาศ             ค 
บทคัดยอภาษาไทย              ง 
บทคัดยอภาษาอังกฤษ              จ 
สารบัญตาราง              ซ 
สารบัญภาพ              ฌ 

 
บทท่ี 1 บทนํา               1 

 หลักการและเหตุผล             1 
วัตถุประสงค              2 
ประโยชนท่ีไดรับ             2 
นิยามศัพท              2 

 
บทท่ี 2 แนวคิด ทฤษฎี วรรณกรรมและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ          3 
 แนวคิดทฤษฎีการสมดุลการผลิต            3 
 แนวคิดทฤษฎีขอจํากัด             7 
 แนวคิดงานบํารุงรักษา           11 
 วรรณกรรมท่ีเกี่ยวของ           12 

 
บทท่ี 3 ระเบียบวิธีการศึกษา           15 
 ขอบเขตการศึกษา           15 
 วิธีการศึกษา            15 

การวิเคราะหขอมูล           17 
 

บทท่ี 4 ผลการศึกษา            18 
 สวนท่ี 1 กระบวนการผลิตขาวโพดหวานบรรจุกระปอง       18 
   แผนกท่ี 1 แผนกลําเลียงวัตถุดิบเขาเคร่ืองปอกเปลือก      19 

   แผนกท่ี 2 แผนกปอกเปลือกดวยเคร่ืองปอก       20 



ช 
 

สารบัญ (ตอ) 
หนา 

 
   แผนกท่ี 3 แผนกตัดเมล็ดขาวโพด         21 

   แผนกท่ี 4 แผนกลางไหมขาวโพด        23 

   แผนกท่ี 5 แผนกบรรจุกระปองและปดฝา        25 
 แผนกท่ี 6 แผนกงานฆาเช้ือ         30 

 สวนท่ี 2 การทํางานเกีย่วกับความสมดุลของกระบวนการผลิต      32 
    การผลิตผลิตภัณฑขาวโพดหวานบรรจกุระปองขนาด 15 ออนซ     34 
    การผลิตผลิตภัณฑขาวโพดหวานบรรจกุระปองขนาด 108 ออนซ     38 
 สวนท่ี 3 ปญหาในกระบวนการผลิตและแปรรูปผลิตภัณฑ       43 
 สวนท่ี 4 การปรับปรุงความสมดุลของกระบวนการผลิต       46 

 การผลิตผลิตภัณฑขาวโพดหวานบรรจกุระปองขนาด 15 ออนซ     46 
 การผลิตผลิตภัณฑขาวโพดหวานบรรจกุระปองขนาด 108 ออนซ     51 

 
บทท่ี 5 สรุปผลการศึกษา อภิปรายผล และขอเสนอแนะ        56 
 สรุปผลการศึกษา           56 

อภิปรายผล            58 
ขอเสนอแนะ            60 
 

บรรณานุกรม             61 
 
ภาคผนวก             62 

ภาคผนวก ก แบบสัมภาษณ                     63
 ภาคผนวก ข การสัมภาษณผูท่ีเกี่ยวของ         65 

 
ประวัติผูเขียน             70 
 
 



ซ 
 

สารบาญตาราง 
 
ตาราง           หนา 

1 แสดงความสัมพันธระหวางเคร่ืองจักรแตละกระบวนการ และกําลังผลิตสูงสุด  
โดยมีหนวยเปนน้ําหนักวัตถุดิบตอหนวยเวลา                    32 

2 แสดงความตองการใชหมอฆาเช้ือใน 8 ช่ัวโมง โดยมีความสัมพันธ 
ระหวางขนาดกระปอง และประสิทธิภาพการปดฝา        32 

3 แสดงความสัมพันธระหวาง ขนาดกระปองท่ีผลิต และจํานวนวัตถุดิบ 
ท่ีผลิตได เทียบกับประสิทธิภาพการปดฝา         33 

4 แสดงความสัมพันธงานยอยของสายการผลิตขนาด 15 ออนซ      34 
5 แสงดการจัดงานใหกับสถานีการผลิตขนาด 15 ออนซ       36 
6 แสงดสายการผลิตท่ีจัดตามกฎเวลาในการทํางานท่ีนานท่ีสุด 

แสดงในรูปสถานีการผลิต          37 
7 แสดงความสัมพันธงานยอยของสายการผลิตขนาด 108 ออนซ         38 
8 แสดงการจัดงานใหกับสถานีการผลิตขนาด 108 ออนซ         40 
9 แสดงสายการผลิตท่ีจัดตามกฎเวลาในการทํางานท่ีนานท่ีสุด 

แสดงอยูในรูปสถานีการผลิต          41 
10 แสดงความสัมพันธงานยอยของสายการผลิตขนาด 15 ออนซ      47 
11 แสดงการจัดงานใหกับสถานีการผลิตขนาด 15 ออนซ       48 
12 แสดงสายการผลิตท่ีจัดตามกฎเวลาในการทํางานท่ีนานท่ีสุด 

แสดงอยูในรูปสถานีการผลิต          49 
13 แสดงความสัมพันธงานยอยของสายการผลิตขนาด 108 ออนซ      52 
14 แสงดการจัดงานใหกับสถานีการผลิตขนาด 108 ออนซ          53 
15 สายการผลิตท่ีจัดตามกฎเวลาในการทํางานท่ีนานท่ีสุด 

แสดงอยูในรูปสถานีการผลิต          54 

 
 

 

 



ฌ 
 

สารบาญภาพ 
 

ภาพ           หนา 

1 ไดอะแกรมความสัมพันธลําดับกอนหลังของสายการผลิต             4 
2 ผังงานวิธีการจัดงานใหแกสถานีการผลิตในการสมดุลสายการผลิต            6 
3 แผนภูมิสายการผลิตขาวโพดหวานบรรจกุระปอง        18 
4 ลําเลียงขาวโพดลงสายพานดวยเคร่ืองดึง             19 
5 สายพานลําเลียงขาวโพดผานน้ํารอนเขาเครื่องปอกเปลือก          20 
6 เคร่ืองปอกเปลือกขาวโพด              21 
7 เคร่ืองตัดเมล็ดขาวโพด              22 
8 สายพานลําเลียงเมล็ดไปยังเคร่ืองลางไหม         23 
9 เคร่ืองลางไหมขาวโพด              24 
10 เคร่ืองเขยาแยกเมล็ด           25 
11 จานหมุนลําเลียงกระปองเพือ่เขาสูข้ันตอนการบรรจุ        26 
12 เคร่ืองบรรจุขาวโพดขนาด 15 ออนซ            27 
13 เคร่ืองบรรจุขาวโพดขนาด 108 ออนซ         28 
14 เคร่ืองปดฝากระปองขนาด 15 ออนซ            29 
15 เคร่ืองปดฝากระปองขนาด 108 ออนซ         30 
16 หมอฆาเช้ือ            31 
17 ความสัมพันธลําดับกอนหลังของสายการผลิต        35 
18 ความสัมพันธลําดับกอนหลังของสายการผลิต        39 
19 แสดงสรุปประสิทธิภาพการจัดสมดุลสายการผลิตขนาด 15 ออนซ 

และขนาด 108 ออนซ           42 

 


