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บทคัดยอ 

การคนควาแบบอิสระน้ี มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาความสมดุลของสายการผลิต (line 
balancing) และเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิตขาวโพดหวานบรรจุกระปองของบริษัท ทรอปคคอล-
พรีเมียรฟูดส จํากัด ประชากรท่ีใชในการศึกษา คือ หัวหนางานท่ีทํางานในสายการผลิตขาวโพด
หวานบรรจุกระปองจํานวน 5 คน ชางเทคนิค จํานวน 5 คน และวิศวกรโรงงาน 1 คน และวิเคราะห
ขอมูลเชิงคุณภาพ 

 ผลการศึกษาพบวา ข้ันตอนการผลิตขาวโพดหวานบรรจุกระปอง เร่ิมต้ังแต การลําเลียง
วัตถุดิบเขาเคร่ืองปอกเปลือก การปอกเปลือกดวยเคร่ืองปอกเปลือก การตัดเมล็ด การลางไหม การ
บรรจุกระปองและปดฝา มีการจัดสมดุลของสายการผลิตโดยแบงตามขนาดบรรจุภัณฑ 2 ขนาด มี
งานยอยแตละขนาดบรรจุภัณฑแบงเปน 9 ลําดับ และ 5 สถานีงานท่ีเทากัน สมดุลของสายการผลิต
ผลิตภัณฑขนาด 15 ออนซ มีประสิทธิภาพ 84.63 เปอรเซ็นต และหลังการปรับปรุงสายการผลิตทํา
ใหมีประสิทธิภาพเพิ่มข้ึนเปน 89.54 เปอรเซ็นต สมดุลของสายการผลิตผลิตภัณฑขนาด 108 ออนซ 
มีประสิทธิภาพ 85.34 เปอรเซ็นต และหลังการปรับปรุงสายการผลิตทําใหมีประสิทธิภาพเพ่ิมข้ึน
เปน 86.62 เปอรเซ็นต  
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ABSTRACT 

 
The purpose of this independent study was to study the line balancing and increase 

efficient in the Canned Sweet Corn Factory of Tropical Premier Foods Company Limited. The 
population of the study were 5 supervisors, 5 technicians and an engineer in the canned sweet 
production process. The data were analyzed by qualitative analysis. 
 The study found that the canned sweet corn production process started with 
transporting raw material of fresh sweet corn with conveyor, peeling with machine, cutting sweet 
corn’s grain, washing and desilk, filling and sealing it in a can and sterilizing the canned sweet 
corn. The line balancing of production process was divided by two sizes of can. The production 
line of each size was in 9 orders and 5 stations. The line balancing of the 15 ounce size production 
process was efficient at 84.63 percent. After improvement the line balancing of the 15 ounce size 
production process was increased to the efficiency of 89.54 percent. The line balancing of the 108 
ounce size production process was efficient at 85.32 percent. After improvement the line 
balancing of the 108 ounce size production process was increased to the efficiency of 86.62 
percent. 


